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tel: 533 056 873 ( _
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Tel. 505 434 816

-J@ ven*r Tel. 505 434 982

Oprogramowanie do produkeji okien | drzwi tel. 664 062 008 il s Tel. 500 304 444
www.bapco.eu o = . www.medaveneer.pl Tel/fax 67 215 20 79

Arka zbudowana zostata
doktadnie wedtug wskazowek
danych przez Boga Noemu,

ktore zostaty zapisane w Ksiedze
Rodzaju. Budowla ma 153 metrow
dtugosci, 15 metrow wysokosci

1 25 metrow szerokosci, a do jej
wykonania zuzyto az 7300 m3
drewna. Z poczgtkiem lipca 2016
roku nastgpito uroczyste otwarcie
»Ark Encounter” posadowionej w
Williamstown w stanie Kentucky
(USA). Replika arki Noego w

skali 1:1 kosztowata 100 min
dolaréw i obecnie uznawana jest
za najwiekszq na swiecie wolno
stojqcg konstrukcje drewniano-
szkieletowq.

Czytaj dalej str. 90
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Serdeczne gratulacje z okazji
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KLEIBERIT dzigkuje za wieloletnig
kompetentng wspétprace i Zyczy \
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 DPREMA
Proedstawidiele Telefon Mobil KLEBCHEMIE
KLEJE PRIEMYSLOWE Worzowa 276335012 408 305 799 B e BeR R
KLEJBER Piaski BISH7IE44 501049 598
KLEIDOM Jawse TEEN0 1219 602 496 208 www.leadermac.com
KLEJDREW Krgjenke STUIBET 604 504962 e 14-240 SUSZ . Ledna 70

TTAMIEST 4019681 -3 5 -

HLEINEE Opsle ARG 101 Kowbkt: Andeze Gebck Leadermac Polska Sp.z 0.0. tel. 055 278 63 84, 278 67 62
KLEJSTOL Kalisz 52760 3246 &D5310 785 Tel: =49 177 1703663 faks 055 278 7H 83
KLEITECH Wadewie TETH 1228 500417573 oadizj.pokecki@hleiberit cam Maszyny i narzedzia tel, kom. 0606 976 200
WEKTOR Wejharows 54721589 401 397 873 www.klsiberit.com do obrabki drewna e-mail:biurc@tilia.pl

g str.98-99 Ng str. 100

P R Z E G I_ A D M E B s A R s K I Kompleksowe rozwigzania 30 lat produkcji

do transportu wewnetrznego narzedzi firmy GOPOL
dtugich tadunkow
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Od redakciji
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Piotr Kmiecik, redaktor naczelny

Drodzy Czytelnicy!

Czas urlopu, wakacyjnego odpoczynku
i ,chwili wytchnienia” wtasnie do-
biegt konica. Przed nami wrzesien - mie-
sigc, ktéry oficjalnie rozpoczyna kolejny
etap wytezonej pracy zaréwno w sekto-
rze drzewnym, jak i meblarskim. Jest on
zwigzany w duzej mierze z réznymi wy-
darzeniami branzowymi w postaci tar-
gow, szkolen), sympozjoéw, konferencji itd.
Z tego tez tytutu do Waszych ragk trafia
wydanie specjalne ,Kuriera Drzewnego”
dedykowane zblizajagcym sie Miedzy-
narodowym Targom Maszyn i Narze-
dzi dla Przemystu Drzewnego i Meblar-
DREMA, Miedzynarodowym
Targom Komponentéw do Produkcji Me-
bli FURNICA oraz Miedzynarodowym
Targom Materiatéw Obiciowych i Kom-

skiego

ponentéw do Produkcji Mebli Tapicero-
wanych SoFab. To potréjne wydarzenie
odbedzie sie w Poznaniu w dniach 13 -
16 wrzesdnia br. Wystawcy, jak zawsze,
zglosili wiele ciekawych nowosci, z kté-
rych czgé¢ zostata nagrodzona Ziotym
Medalem MTP. Organizatorzy natomiast
przygotowali liczne branzowe atrak-
cje, jak np.: Pawilon Promocji Drewna,
Warsztaty Parkieciarskie, DREMA Dzie-
ciom, Polska Fabryka Mebli, Fabryka Me-
bli na Zywo, Ogélnopolski Kongres Me-
blarski ,Polskie meble - konkurencyjna

a

Polska” czy tez inauguracja 3-letniej

kampanii ,Wiacz bezpieczenstwo przy
obrébce drewna” zorganizowanej przez
Panstwowa Inspekcje Pracy. Wiecej na
ten temat mozecie Panstwo przeczy-
ta¢ w niniejszym numerze magazynu.
Na targach nie zabraknie takze ,Ku-
dlatego gorgco za-
praszam do odwiedzenia nas w pawi-

riera Drzewnego”,

lonie nr 5 przy stoisku nr 61. Wszystkim
uczestnikom targéw oraz wystawcom
zycze, aby pobyt w Poznaniu byt owocny
i inspirujacy do dalszej pracy w branzy.

W imieniu redakcji serdecznie zapra-
szam do udanej lektury i do zobaczenia
natargach!

Piotr Kmiecik, redaktor naczelny

Juz za miesiac ) J
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Optymalizacja i taczenie drewna.
BHP, systemy zabezpieczajyce,
urzadzenia pomiarowe

Przeglad Meblarski: Pokrywanie
powierzchni ptaskich —
folie, papiery, okleiny

Druk:
CGS drukarniasp.zo.o.
ul. Towarowa 3, Mrowino k. Poznania

62-090 Rokietnica

Adres redakgcji

83-110 Tczew, ul. Gdanska 32
tel./faks +48 58 777 4000

faks +48 58 732 1944

e-mail: biuro@kurierdrzewny.pl
www.kurierdrzewny.pl
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Redaktor Naczelny
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Tel. 601 979 921
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Robert Kimbar
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tel. 601 97 99 14

Marcin Juwa
juwa@kurierdrzewny.pl

tel. 60197 99 71
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Jarostaw Kanas
kanas@kurierdrzewny.pl

tel. +48 601 97 99 68

Jarostaw Schréder
schroeder@kurierdrzewny.pl
tel. +48 601 97 99 34
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BETHPolska

Przemystowe systemy odpylania

FILTRY - SILOSY - LAKIERNIE | SUSZARNIE
- CYKLONY - TRANSPORT PNEUMATYCZNY - RUROCIAGI

www.beth-polska.pl,

biuro@beth polska.pl
+48 34 350 69 00

BETH BLUE Technology
Efficient Solutions for Clean Air

e
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= l{ajmex
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- KANTOWKA DRZWIOWA
- DREWNO BUDOWLANE
- DRzZwWI - SCHODY

- OKNA - PODLOGI

ul. Wéjtowska 157, 27-100 Hza
tel./fax 48 616 40 00, kom. 509 937 933

www.kajmex.pl

gﬁ"lll“ﬂ Jakos¢, ktora sie optaca
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Dopracowane do Perfekcii...

Czesci zamienne oraz serwis
bezposrednio z firmy Schuko.

_ PAWILON5 STOISKO3

SCHUKQO Polska Sp. z 0.0.

Kolonia Samowa, Biskuple Samowskie 9
62-561 Slesin

Tel.: +48 (0) 63 24564 00

Fax: +48(0) 63 24561 29

a-mall: slesin@schuko.com

www.schuko.com

Systermy odpylania | transportu trocin = Filtry madiudowe padcignieniows | nadeisnigniows

Kowe = Wentylatory m 5 @ suche i Zraszano wodg

2 ® Brykiaciarki = Rebaki m Elamanty skladowe instalacji rurowych

“KONMET”

PRODUCENT KOTLOWNI
TROCINOWYCH typu AZSO

Produkujemy
zestawy spalania
trocin o mocy od 50
do 500 kW oraz kotly
przystosowane do
pracy z tymi
zestawami.

tel: 509 257 132
e-mail: konmet.konskie@wp.pl

edM@d

W WY W

ie

.,edwood.

www.edwood.pl

Kupujemy elementy debowe
mokre i suche ostrokrawezne
w grubosci: 26, 32, 35, 38, 50 mm.
Specyfikacja zakupowa dostepna na
www.edwood.pl (zaktadka dostawcy).

i

Mile widziani doswiadczeni dostawcy w przerobie drewna debowego

mejsop od jserwydAieu ysoujejd

Kontakt: e-mail: marek@edwood.pl
Mob, 724 310 333; 601 326 070, tel./fax 83 342 36 06; 83 342 4666
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Targi POL-ECO-SYSTEM

Coraz wieksze zainteresowanie

- Na trzy miesigce przed tegorocznq edycjg POL-ECO-SYSTEM odnotowalismy 60-procen-
towy wzrost zainteresowania wystawg w poréwnaniu z tym samym okresem w roku
ubieglym - méwi Paulina Pietrzak, dyrektor targow.

Targi POL-ECO-SYSTEM odbeda sie
w dniach 11 - 14.10.2016 . w Poznaniu.
Wystawcy zaprezentujg oferte m.in.
z zakresu recyklingu i odpadéw, ener-
gii 1 OZE, gospodarki komunalnej, go-
spodarki wodnej, rekultywacji, a takze
ustug irozwigzan dla samorzadow.

Wydarzenie ze znakiem
jakosci

POL-ECO-SYSTEM otrzymat w tym
roku certyfikat ,Targi z rekomendacja
Polskiej Izby Przemystu Targowego”,
najwazniejszej polskiej organizacji
przedsiebiorcéw w branzy targéw. Po-
twierdzit tym samym, ze wydarzenie
to stanowi nadal jeden z najlepszych
instrumentéw komunikacji bizneso-
wej i marketingu dla przedsigbiorcow.
- Targi w Polsce petnig waznarole jako
miejsce miedzynarodowego handlu
i zbytu produktéw oraz ustug. Staty-
styki dowodzg atrakcyjnosci i przy-
datnosci polskich targéw jako instru-
mentu komunikacji biznesowej oraz
marketingu dla przedsigbiorcow - wy-
stawcéw i zwiedzajgcych z kraju i za-
granicy - mowi Przemystaw Trawa,
prezes rady Polskiej Izby Przemystu
Targowego.

Jeszcze wiecej wystawcow

Targi POL-ECO-SYSTEM oferujg kon-
takty, wiedze i w krotkim czasie zapo-
znanie sie z szerokg ofertg rynkows,
nie tylko z Polski. Udzial w poznan-

skich targach zaplanowato juz kilka-
dziesigt firm krajowych oraz z: Nor-
wegii, Niemiec, Szwecji, Szwajcarii,
Holandiii Austrii.

Bezptatne zwiedzanie

Za sprawg rejestracji on-line mozna
zwiedzaé targi za darmo. Do 10 pai-
dziernika br. na stronie www.mtp24.pl
mozna odebrac¢ bezptatny bilet.

- POL-ECO-SYSTEM
otwarta dla branzy. JesteSmy przeko-

to impreza
nani, ze takie rozwigzanie utatwi do-
step do know-how wielu specjalistom
zawodowo zwigzanym z ochrong $ro-
dowiska - podkresla dyrektor pro-
jektu Paulina Pietrzak.

Jak pokazujg badania przeprowadzone
podczas minionych edycji, biznesowa
struktura uczestnikéw wyraznie prze-
ktada si¢ na relacje inwestorskie. Na
targi POL-ECO-SYSTEM rejestruje sie
kadra zarzadzajaca (43 proc.), specja-
lisci odpowiadajgcy za zakupy w fir-
mie i wdrazanie nowych technologii
(44 proc.), przedstawiciele handlowi (5
proc.) oraz inne osoby zainteresowane
tematyka eko (8 proc.).

Czekaja nas zmiany

- Celem targéw POL-ECO-SYSTEM 2016
jest kompleksowe przedstawienie za-
gadnien zwigzanych ze zréwnowazo-
nym rozwojem, wymiana miedzyna-
rodowych do$wiadczen, inspirowanie
krajowego sektora do rozwoju oraz

. ¥ o

Celem targéw POL-ECO-SYSTEM 2016 jest kompleksowe przedstawienie zagadnien
zwigzanych ze zréwnowazonym rozwojem, wymiana miedzynarodowych do-
$wiadczen, inspirowanie krajowego sektora do rozwoju oraz wspieranie wystaw-

céw w znalezieniu partneréw biznesowych.

Fot. MTP

wspieranie wystawcéw w znalezieniu
partneréw biznesowych - twierdzi dy-
rektor wystawy i zapowiada zmiany
w formule tego wydarzenia.

ENVICON otwiera si¢ na targi

- Podczas tegorocznej edycji nastapi po-
taczenie Miedzynarodowego Kongresu
Ochrony Srodowiska ENVICON z kilku-
nastoletnig tradycja seminariéw Forum
Czystej Energii i Forum RIPOK. Przez to
drugi dzien obrad Kongresu ENVICON
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nanie sie z szerokg ofertg rynkows, nie-t 1ko z Polski.

otworzy sie na zwiedzajacych i odbedzie
sie w ramach przestrzeni ekspozycyjnej
targéw - zdradza dyrektor projektu.

Forum Czystej Energii to obszerny pro-
gram edukacji obejmujacy najaktual-
niejsze zagadnienia i problemy zwiga-
zane ze stanem oraz perspektywami
rozwoju  energetyki odnawialnej.
Z kolei Forum RIPOK bedzie miejscem,
gdzie inwestorzy i eksploatatorzy tych
instalacji dyskutowac¢ beda o kierun-
kach rozwoju branzy zagospodarowa-

Targi i wydarzenia

EXPOBOIS przetozone na 2018 rok

Francuskie Stowarzyszenie Producentéw Maszyn i Technologii SYMOP (Syndicat des

Machines et Technologies de Production) postanowito przetozyé EXPOBOIS - wiodgce
branzowe targi drzewne odbywajqce sie we Francji i zmienié ich dotychczasowy, listo-
padowy termin na sezon wiosenny. W zwiqzku z tym kolejna edycja wydarzenia odbe-
dzie sie 13 - 16 marca 2018 roku w centrum wystawowym Villepinte w Paryzu.

Decyzja SYMOP jest wynikiem obec-
nych zawirowan i zmian na francu-
skim rynku targowym oraz w odpo-
wiedzi na zyczenia zgloszone przez
wystawcow krajowych targéw w Pa-
ryzuiimprezy regionalnej w Lyonie.

Jak najlepsze wsparcie

Organizatorzy EXPOBOIS bedg wy-
pracowywacé szczegdtowa koncep-
cje na 2018 rok w Scistej wspotpracy
z wystawcami oraz odpowiednimi
stowarzyszeniami. W celu zapew-
nienia najlepszego wsparcia dla wy-
stawcow oraz by jak najlepiej stu-
zy¢ interesom rynku francuskiego,
organizatorzy przykiadaja znaczna

uwage do présb wystawcow, np.
w zakresie wybranych kategorii wy-
stawowych oraz innych kluczowych
aspektow. Duzy nacisk zostanie po-
lozony na tematy zréwnowazonego
le$nictwa i modernizacji infrastruk-
tury przetwarzania drewna, jak
réwniez podkreslania korzysci Prze-
mystu 4.0 (lub Industrie du Futur -
znane we Francji) dla francuskich
MSP. SYMOP - organizacja stojaca za
wydarzeniem EXPOBOIS - jest takze
aktywnym czynnikiem przyczynia-
jacym sie do francuskiego ,Sojuszu
dla przemystu przysziosci”, na ktéry
sklada sig szereginicjatyw majacych
na celu promowanie modernizacji

Fot. MTP

nia odpadéw. W trakcie wydarzenia
odbedzie sie réwniez Forum Recy-
klingu, ktére w tym roku poruszy m.in.
tematyke zagospodarowywania zu-
zytego sprzetu elektrotechnicznego,
zlomu, metali i tworzyw sztucznych,
odpady komunalne, surowce wtérne,
opakowania, a takze recykling orga-
niczny. Z mysla o realizacji przez lo-
kalne wtadze zasad zréownowazonego
rozwoju zorganizowany zostanie réw-
niez Konwent Samorzadow.

przemystu francuskiego i cyfryzacji
proceséw produkcyjnych.

Wspotpraca partnerska

EXPOBOIS jest wspdlng inicjatywa
SYMOP oraz Deutsche Messe AG.
Jako organ przedstawicielski fran-
cuskich producentéw maszyn do
obrébki drewna, SYMOP jest diugo-
letnim wtascicielem i operatorem
targéw. Deutsche Messe, niemiecka,
miedzynarodowa firma targowa, za-
pewnia wsparcie operacyjne. Dzigki
wspélnej wiedzy i umiejetnosciom
obaj partnerzy sprawiga, ze targi od-
wiedzg kluczowi kontrahenci na
rynku, a jednocze$nie wydarzenie
przyczyni si¢ do zréwnowazonej
i pomyslnej przysztosci przemystu
we Francji. W trakcie targéw EXPO-
BOIS 2018 zobaczy¢ bedzie mozna
wszystkie
nia dla przedsigbiorstw przemystu

niezbedne rozwigza-
drzewnego, ktére pomoga im zmo-
dernizowad swojg dziatalnosé, a tym
samym utrzymac¢ i budowac ich
przewage konkurencyjnej.
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ODPYLANIE

naszego stoiska na

—
T —

ZAPRASZAMY
do odwiedzenia
targach DREMA

HALA: 6
STOISKO: 29

ASTHERM Sp. z 0.0., ul. Kard. St. Wyszyriskiego 13, 05-5

L

m.facebook.com/lakiemieastherm

—

STANOWISKOWE * LAKIEROWANIE * SUSZENIE * TRANSPORT * ROBOTYZACJA * AUTOMATYZACJA PR

» ekonomiczne uktady grzewcze: olejowe, gazowe, gorgco-wodne
¢ rekuperacja: wymienniki krzyzowe lub kotowe

* projektowanie, produkcja, dostawa, montaz, serwis

o kabiny lakiernicze, kabiny lakierniczo-suszace, kabiny suszace,
strefy szliferskie, Sciany malarskie, stoty szliferskie, stoty lakiernicze

\//.\S THERM

PROFESJONALNE LAKIERNIE
30 Géra Kalwaria k/W-wy www.astherm.pl, tel. 601 227 632

e urzadzenia ,,na wymiar”
e skuteczna wentylacja
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Certyfikaty i technologie

,»Kongres budownictwa energooszczednego
oraz certyfikacji budynkow”

Osoby interesujqce si¢ tematykq zréwnowazonego budownictwa oraz certyfikacjg wie-
lokryterialng, a w szczegdlnosci: firmy deweloperskie, inwestorzy, agencje nierucho-
mosci, firmy budowlane, biura architektoniczne, zaklady produkcyjne, firmy techno-
logiczne, instalatorzy itp., majg szanse wziecia udziatu w ,,Kongresie budownictwa
energooszczednego oraz certyfikacji budynkéw” w ramach 6. Miedzynarodowych Tar-
gow Energii Odnawialnej i Efektywnosci Energetycznej RENEXPO Poland 2016, ktory od-
bedzie si¢ 21 paZdziernika 2016 roku. Na wydarzenie zapraszajq: firma City Brand Ener-
gia Odnawialna oraz REECO Poland sp. z o.o.

Budownictwo energooszczedne oraz
poprawa efektywnosci energetycz-
nej to jedne z istotnych kwestii, ktére
narzuca Polityka Energetyczna Polski
i Europy. Rozwigzania wykorzysty-
wane przy budynkach energooszczed-
nych oraz pasywnych w znacznym
stopniu zmniejszaja emisje CO,, ogra-
niczajg zuzycie energii elektrycznej
i cieplnej, a takze przyczyniajg sig¢ do
zréwnowazonego rozwoju i ochrony
$rodowiska. Propagowanie idei bu-
downictwa ekologicznego, nowocze-
snych technologii, jak réwniez certy-
fikacji wielokryterialnej w znacznym
stopniu pobudza innowacje i rozwdj
polskiej gospodarki.

Odpowiednie rozwigzania
zmniejszajg koszty

Od kilku lat w Polsce obserwujemy
dynamiczny rozw6j budownictwa
energooszczednego, jak i pasywnego.
Dzigki temu znacznie ograniczamy
koszty eksploatacji budynku, takie jak:
energia elektryczna i cieplna, zuzycie

wody, czy pobér gazu. Przy budownic-
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PRINZ

info@prinz-polska.com.pl
www.prinz-polska.com.pl

“/PREMA
13 - 16.09.2014, Poznan
Pawilon &, stoisko nr 22 E_l

filtry odpylajace
sciany lakiernicze
kotty na biomase
silosy na trociny

= 1

LIDERZY
FROWNOWAZONEGO
ROZWOIL

www.nestro.pl | tel. 34 350 53 10
info@nestro.pl | Stare Olesno

twie pasywnym mozemy zmniejszy¢
koszty nawet o 90 proc. w stosunku
do standardowego podejscia. Tak duza
redukcja kosztéow jest mozliwa dzigki
rozwigzaniom obejmujgcym m.in.:
uksztattowanie bryty, wysoka termo-
izolacyjno$¢ oraz szczelnos$c i wykorzy-
stanie odnawialnych Zrodet energii,
a takze wewnetrznych zrédet ciepta
do celéw grzewczych. Jednym z naj-
wazniejszych elementéw budynku pa-
sywnego jest zapewnienie statego do-
ptywu Swiezego powietrza dzigki
wentylacji mechanicznej o wysokim
poziomie sprawnosci.

Istotna certyfikacja

Podczas wydarzenia poruszone zo-
stang réwniez kwestie certyfikacji
wielokryterialnej. Inwestorzy, de-
weloperzy czy najemcy coraz czg-
Sciej stawiajg na budowle posia-
dajace certyfikaty: LEED, BREEAM,
DGNB, HQE. Obecnie w Polsce jest
437 obiektéw certyfikowanych, spo-
$réd tego 80 proc. to certyfikaty BRE-
EAM. Dokumenty te wydaje si¢ bu-

dynkom, ktére speilnig okreslone
wymogi dla danego programu. S3 to
m.in.: efektywno$é energetyczna,
jakosé srodowiska wewnetrznego,
zarzadzanie gospodarka wodna
i odpadami, jako$é materiatéw, kon-
strukcja budynku czy zréwnowa-

zona lokalizacja.

Program , Kongresu
budownictwa
energooszczednego oraz
certyfikacji budynkow”
obejmie m.in.:

- Przepisy prawne regulujgce rynek bu-
downictwa energooszczednego oraz
pasywnego.

- Dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady w sprawie charakterystyki ener-
getycznej budynkéw.

- Przyszto$¢ budownictwa zréwnowa-
zonego w Polsce.

- Podnoszenie efektywnosci energe-
tycznej w istniejgcych budynkach.

- Certyfikacja LEED, BREEAM, DGNB,
HQE - przebieg procesu certyfikacji,
przyktady.

- Polska jako lider certyfikacji wielokryte-
rialnej w Europie Srodkowo-Wschodniej.
- Polskie certyfikaty budownictwa eko-
logicznego.

- Dofinansowania do budownictwa
energooszczednego oraz na popra-
we efektywnosci energetycznej bu-
dynkéw.

- Materiaty i technologie w budownic-
twie energooszczednym.

- Rozwigzania IT do efektywnego za-
rzadzania mediami.

- Termowizja i badania szczelnosci
budynkéw.
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Projekt badawczy AMELI 4.0 w obszarze Przemystu 4.0

Monitoring maszyn

z wykorzystaniem

inteligentnych czujnikow

MEMS

Partnerzy projektu AMELI 4.0 pod kierownictwem Bosch opracowujg
innowacyjne czujniki do zastosowan przemystowych. Zaawansowane
czujniki MEMS mierzq dzwieki generowane przez maszyny, nadzorujgc w
ten sposob ich prace. System ma byc samowystarczalny energetycznie,
zapobiegac awariom i ulepszy¢ metody konserwacji maszyn. Celem
projektu jest obnizenie kosztow eksploatacyjnych o 30 proc.

Siedmiu partneréw pod kierownic-
twem Bosch pracuje nad systemem
czujnikéw dla Przemystu 4.0 i zinte-
growanej produkcji, ktérego zadaniem

bedzie monitoring maszyn i wykry-
wanie wszelkich odchylen od normy.
Dzigki temu zaktady produkcyjne beda
mogty w duzym stopniu zapobiegac

nieplanowanym przestojom spowodo-
wanym usterkami. Zamiast regular-
nych przeglagdéw okresowych, bedzie
mozna prowadzi¢ prace konserwa-
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Czujniki mikromechaniczne MEMS sq kluczowgq technologiq swiata zintegrowanego w
internecie. Dzis trudno wyobrazic sobie samochody czy elektronike uzytkowq bez ich
uzycia. Sq one na przyktad centralnym elementem uktadu stabilizacji toru jazdy ESP, a w
smartfonach zapewniajq wtasciwq orientacje obrazu przy obréceniu urzqdzenia.

Fot. Robert Bosch GmbH

cyjne wtedy, gdy jest to rzeczywiscie
konieczne. Przyczyni si¢ to do obnize-
nia kosztéw konserwacji, przegladéw
inapraw maszyn nawet o 30 proc. Pro-
jekt badawczy AMELI 4.0 poprawi po-
zycje rynkowaq przedsigbiorstw dziata-
jacych zgodnie z koncepcja Przemystu
4.0. Projekt otrzymat dofinansowanie
od Federalnego Ministerstwa O$wiaty
i Badan Naukowych (BMBF) w ramach
programu ,IKT 2020 - Forschung fiir In-
novation“ w kwocie 3,84 mln euro.

»Organy zmystow”
W koncepcji Przemystu 4.0 czujniki
odgrywaja kluczows role. Sa one ,or-

,CYTAT”

fonach zapewniajg wtasciwg orien-
tacje obrazu przy obréceniu urzadze-
nia. W poréwnaniu ze stosowanymi
obecnie czujnikami przemystowymi,
sa one kompaktowe, inteligentne,
energooszcz¢dne i niedrogie. Jednak
do tej pory brakowato im wytrzyma-
tosciiwydajnosci, aby mozna je byto
wykorzystywaé w wymagajacym
Srodowisku przemystowym. Dlatego
ich potencjat monitorowania stanu
maszyn produkcyjnych pozostawat
czg$ciowo niewykorzystany. Zespot
badawczy projektu AMELI 4.0 bedzie
pracowal nad dalszym rozwojem
czujnikéw MEMS i przygotowaniem

W
LZamiast reqularnych przeglgdow
okresowych, bedzie mozna prowadzic
prace konserwacyjne wtedy, gdy jest to
rzeczywiscie konieczne. Przyczyni sie to do
obnizenia kosztow konserwacji, przeglgdow

. »
1 napraw maszyn nawet o 30 proc.
SIVIAVAVI /050505000009 00 0000000000000 00005 000500 04 20 20 0 0 0 000000000000 10 0 0 0 2000 0000

ganamizmysiéw" maszyn i rejestruja
ich biezacy stan oraz wiasciwosci.
Aby czujniki mogty stuzy¢ do inteli-
gentnego sterowania oraz integracji
produkcji, muszg rejestrowac i prze-
twarzaé duze ilosci informacji w cza-
sie rzeczywistym. Muszg by¢ takze
w jak najwigkszym stopniu energo-
oszczedne i kompaktowe, aby mozna
je bylo w tatwy sposéb zintegrowac
w systemach produkcji. Popularne
obecnie czujniki przemystowe mozna
stosowa¢ w Przemysle 4.0 tylko
w ograniczonym zakresie, a w przy-
padku wielu zastosowan nie dyspo-
nuja one wystarczajgcg inteligencja
ani elastycznodcia. Zuzywaja tez za
duzo energiiisgzadrogie w produkcji.

Czujniki mikromechaniczne
dla przemystu

Dla potrzeb realizacji projektu AMELI
4.0 badacze begda korzystac z kluczo-
wej technologii $wiata zintegrowa-
nego w internecie, jaka sg czujniki
MEMS (czujniki mikromechaniczne).
Bez nich trudno jest wyobrazié sobie
dzis samochody czy elektronike uzyt-
kowga. S one na przykiad central-
nym elementem uktadu stabilizacji
toru jazdy ESP, natomiast w smart-

ich do zastosowan przemystowych.
Duza role odgrywa przy tym kwestia
zasilania: nowy system nie bedzie
potrzebowal ani okablowania, ani
baterii. Ma by¢ w calosci samowy-
starczalny energetycznie, a Zrédiem
pradu beda drgania generowane
przez maszyny (Energy Harvesting).

Projekt potrwa do konca
2018 roku

Projekt AMELI 4.0 pod wzgledem
innowacyjnosci  skupia wiodgce
w $wiecie instytuty badawcze oraz
partneré6w  przemystowych spe-
cjalizujgcych sie w nastepujacych
dziedzinach: czujnikéw, budowy
urzadzen 1 maszyn, monitoringu
stanu maszyn, konwersji energii
i mikrotechnologii. Projektem kie-
ruje spoétka Robert Bosch GmbH jako
Swiatowy lider technologii MEMS.
Pozostali partnerzy projektu to: Sie-
AG, Hahn-Schickard-Gesel-

Fraunhofer-Institut

mens
Ischaft,
Produktionsanlagen und Konstruk-
tionstechnik IPK, Binder-Elektro-
nik GmbH, Schaudt Mikrosa GmbH
i Stackforce GmbH. Projekt ruszyt

fur

w grudniu 2015 i bedzie realizowany
do konca 2018 roku.
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EKO-LAS 2016

Zlote Medale MTP

Jury konkursu Ztoty Medal Miedzynarodowych Targow Poznarnskich wybrato laureatow sposrod produktow, jakie bedzie mozna
obejrze¢ podczas tegorocznej, XV edyqji Targéw Gospodarski Lesnej, Przemystu Drzewnego i Ochrony Srodowiska EKO-LAS, ktéra
odbedzie sie w dniach 1 - 3 wrzesnia 2016 roku w Janowie Lubelskim

Ztoty Medal Migedzynarodowych Targéw
Poznanskich to jedna z najbardziej rozpo-
znawalnych nagréd na polskim rynku,
przyznawana innowacyjnym Wyro-
bom najwyzszej jakosci. Co roku walczy
o niego niemal 500 réznych produktow.
Jednak tylko te z nich, ktére speinig regu-
laminowe kryteria i zyskajg pozytywne
jury,
otrzymuja to prestizowe wyrdznienie.

rekomendacje  profesjonalnego
Wtymroku Ztote Medale MTP otrzymaja:
ciggnik VALTRA T214 DIRECT czwartej
generacji z kabing le$ng SKYVIEW (VAL-
TRA INC, Finlandia; zglaszajacy: AGCO
sp. z 0.0, Paczkowo), fiskalna drukarka
termiczna dla lesniczego (POSNET POL-
SKA SA, Warszawa; zgtaszajacy: TAKMA
Tadeusz Tiuchty, Wroctaw), rozdrabniacz
uniwersalny RSD (Osrodek Techniki Le-
$nej, Jarocin), a takze réwniarka drog le-
$nych i gruntowych (TD BERGMA tu-
cja Trojanowska-Lotsberg, Kwidzyn).
Nagrodzone produkty bedzie mozna zo-
baczyé podczas XV edycji Targéw Go-
spodarski Lesnej, Przemystu Drzewnego
i Ochrony Srodowiska EKO-LAS, ktéra od-
bedzie sie Janowie Lubelskim w dniach 1
-3 wrzesnia 2016 roku.

Ciagnik VALTRA T214 DIRECT
zkabing lesng SKYVIEW

Nowa seria T w ofercie Valtry to czwarta

Fiskalna drukarka termiczna dla
lesniczego. Fot. MTP

Ciggnik VALTRA T214 DIRECT z kabing lesnq SKYVIEW.

Fot. MTP
generacja ciggnikéw z silnikami sze-
Sciocylindrowymi
w Finlandii. Seria T to szeroki wybdr opcji

produkowanymi

wyposazenia, dajaca mozliwoé¢ dopaso-
wania ciggnika idealnie do potrzeb uzyt-
kownikéw. Oprécz standardowych opcji
istnieje réwniez mozliwoé¢ dopasowania
ciggnika do specyficznych potrzeb w stu-
diu Valtra Unlimited.

Fiskalna drukarka termiczna
dlalesniczego

Fiskalna drukarka termiczna dla lesni-
czego to najmniejsze i najlzejsze urza-
dzenie w swojej klasie, korzystajace z po-
Iaczenia bluetooth o bardzo wydajnym
akumulatorze z elektroniczng kopig pa-
ragonu. Stanowi ona doskonate, nowo-
czesne narzedzie pracy dlalesniczego, po-
siadajgce wszelkie parametry techniczne
predysponujace do pracy w terenie.

Rozdrabniacz uniwersalny RSD
Rozdrabniacz uniwersalny z zebami sta-
tymioszerokosciroboczej 2 migtebokosci
pracy do 15 cm przeznaczony jest do prac
przy budowie lub remontach drég grun-
towych. Rozdrabnia nawierzchnie oraz
- w zaleznosci od zastosowanego narze-
dzia dodatkowego - watuje, zaggszcza lub
wyréwnuje gérng warstwe drogi. Urzy-
dzenie to moze by¢ réwniez z powodze-
niem wykorzystywane do rozdrabniania
gatezi pozrebowych lub innych zabiegéw
przewidzianych dla rozdrabniaczy. Po-
siada regulacje gtebokosci pracy.

Réwniarka drég lesnych
igruntowych

Réwniarka drég lesnych i gruntowych to
autorski projekt firmy TD BERGMA wy-
korzystujacy do produkcji materiaty z re-
cyklingu. Cena rynkowa maszyny usta-

lona zostala na poziomie kilkakrotnie
nizszym niz ceny podobnie dziatajgcych
urzadzen oferowanych przez innych pro-
ducentéw. Utrzymuje le$ne i gruntowe

drogi w dobrej oraz estetycznej formie

Rozdrabniacz uniwersalny RSD.
Fot. MTP

Réwniarka drég lesnych i gruntowych.
Fot. MTP

bez koniecznosci angazowania cigz-
kiego i drogiego sprzetu. Wykonanie
konkretnego urzadzenia odbywa sie
w zaleznosci od indywidualnych po-
trzeb zamawiajgcego.
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Lasy na wschodzie

Srodki przekazu na Ukrainie alarmuja: ,,Ging

nasze lasy

I”

Niszczycielem lasow u naszego wschodnieqgo sgsiada nie jest jednak kornik, ktory lotem Pegaza przedostat sie z
Puszczy Biatowieskiej na - jak mowi piosenka - ,,zielong Ukraine”. To ludzka chciwosc i chec szybkiego zysku.

Ukraina to kraj, w ktérym nadal
gtéwnym wtascicielem doébr jest
panstwo. Nie inaczej jest z lasami,
co, jak pokazujg pozytywne przy-
ktady wielu innych krajéw, nie jest
najgorszym rozwigzaniem. Opieka
panstwa w przypadku laséw za-
zwyczaj gwarantuje wyzszg kul-
ture lesng. Ukraina, a doktadnie jej
politycy, to niestety przykiad ne-
polity-
koéw brukselskich szybkim zyskiem

gatywny. Kuszeni przez
sprzedajg drewno do krajéw Unii Eu-
ropejskiej, gdzie wycinke reguluja
i ograniczaja wszechobecne prze-
pisy. Chcialoby sie w tym miejscu
rzec: ,gdzie s3 stare dobre $rednio-
wieczne czasy takich gospodarzy,
jak Kazimierz Wielki czy Wtadystaw
Jagietto, wprowadzajgcych, m.in.
z przyczyn ekonomicznych, zakazy
wyrebu debéw (1347 1) i cisow (1423
r.). Wtym ostatnim przypadku zakaz
dotyczyt réwniez eksportu.

Powierzchnia lasow topnieje
Obecnie unaszego sgsiada, jak podaja
media, 9,6 mln ha pokrywaja lasy. Po-

dobng powierzchnie posiadaja Pol-
ska i Biatorus. Daje to okoto 15 proc.
lesistosci kraju (czyli udziatu procen-
towego powierzchni laséw w ogél-
nej powierzchni kraju). Trzeba jed-
nak zaznaczy¢, ze Ukraina to gtéwnie
kraj stepowy. W 2010 roku lasy u na-
szego poludniowowschodniego s3-
siada, jak podaje Urzad Statystyczny
w Bialymstoku, pokrywaty jeszcze
ponad 10,3 mln ha. Jako ciekawostke
mozna podaé, ze lesisto$¢ Biatorusi
W 2010 roku wynosita 39 proc., a Pol-
ski 29,2 proc. Sytuacja, jak alarmuja
media, w szybkim tempie si¢ pogar-
sza. Mozna nawet juz moéwié¢ o ra-
bunkowej wycince. Obwodami naj-
bardziej dotknigtymi wycinkg s3:
zakarpacki, czerniowiecki, wotyn-
ski, tarnopolski, zytomierski i kijow-
ski, czyli tereny skadingd nam bli-
skie. Miesigcznie wywozi sie drewno
o tacznej wartosci okoto 100 mln do-
laréw. Drewno to w 70 proc. miato
nie by¢ poddane zadnej obrébce. Nie
zarabiajg zatem na procederze zwy-
czajni mieszkancy ani tym bardziej
matle i $rednie przedsiebiorstwa mo-

gace produkowac np. meble, a co naj-
wyzej pilarze, no i.. zachodni produ-
cenci pit oraz tancuchéw.

Pod presja Unii Europejskiej

Drugim winowajcg zaistniatej sytu-
acji sg unijni urzednicy, wywiera-
jacy presje na wschodnich kolegow.
Okazuje sig, ze ukrainskie prawne
zakazy eksportowania drewna, nie-
poddanego obrébce, z 2015 roku s3
w duzej mierze nieskuteczne. Z za-
kazu do 2017 roku wschodni usta-
wodawcy wytaczyli jedynie drewno
sosnowe. Unijne pienigdze i naci-
ski znacza jednak wiecej niz ukra-
inskie prawo. Unijni urzednicy gto-
szacy jednoczesnie ekologiczne hasta
ograniczajg wycinke drzew na tere-
nie Unii, a na Ukrainie wymuszaja
coraz wigkszy eksport. Unia oficjal-
nie szantazuje niewptaceniem kolej-
nej transzy, przyznanego wczeséniej
wsparcia finansowego dla ukrain-
skiej gospodarki, wynoszgcego tgcz-
nie 1,2 mld euro. Szantaz uzasadnia
warunkami zawartych umoéw ak-
cesyjnych. Tymczasem umowy ak-

cesyjne nie méwig nic o nieskre-
powanym wyrebie laséw Ukrainy.
Wrecz przeciwnie, méwig o wspolnej
pracy narzecz ,poprawy stosowania
prawa i zarzgdzania w sektorze le-
$nym”. Mamy do czynienia z réznym
rozumieniem stéw, tzw. mijaniem
sie z prawda, a moze nowomowa...?

Miedzy mysla o dobru
narodowym a chciwoscia
Tymczasem kodeks lesny Ukrainy
méwi, ze lasy nalezg do bogactw
narodowych, co oznacza¢ powinno,
ze nie podlegajg zwyklym prawom
rynku. Sa zatem dobrem, ktére na-
lezy chroni¢ dla nastepnych poko-
len, gdyz posiadaja réwniez wartos¢
Traktat
rzyszeniowy natomiast wrecz daje

pozamaterialng. stowa-
Ukrainie, wypracowane wspoélnie
z Unig, konkretne rozwigzania doty-
czace zgodnego z prawem ogranicza-
nia nadmiernego eksportu drewna,
np. poprzez stosowanie ograniczen
kwotowych czy licencje eksportowe.
Z kolei ustawodawcy z 2015 roku,
chcacy chronié ukrainskie drewno

przez ograniczenia eksportowe, da-
zyli miedzy innymi do zintensyfiko-
wania krajowej produkcji wyrobéw
gotowych i tym samym pobudzenia
lokalnego przemystu drzewnego.

W przypadku naszego potudnio-
wowschodniego sgsiada osobami
chcgcymi chronié dobro narodowe
sg tacy politycy, jak autor wspo-
minanego moratorium z 2015 roku
lider

,Ridna Krajina”, w ktérego skiad

- Mykota Tomenko, ruchu
wchodzi szereg organizacji poza-
rzadowych, m.in. zajmujacych sie
ochrong praw cztowieka, kulturo-
znawstwem czy ochrong srodowi-
ska. Presja tych ostatnich zapewne
zdecydowata o zaangazowaniu sig
w akcje kontrolowania i $ledzenia
transportéow ukrainskiego drewna.
W ostatnim czasie w trakcie takich
kontroli wykazano i nagto$niono
wiele nieprawidtowosci procedu-
ralnych, a przede wszystkim doty-
czacych nielegalnosci pochodzenia
drewna. Za jednym z takich trans-
portéow miat sta¢ Arsenij Jaceniuk -
do kwietnia br. premier Ukrainy.
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ZAKtADY MASZYNOWE HAMECH SP. Z .0.0

Kociot wodny 2 x KWH 1500 kW, AZSD
1500 PT z ruchomym rusztem, podawanie
ttokowe, redlery zasilajgce i kontenerowe
wybieranie paliwa o pojemnosci 80 m®

@ zbyt@hamech.pl

INWESTOR:

ZAPRASZAMY NA TARGI

DREMA

PAWILON 4 STOISKO 4

POL-KRES EDWOOD

www.hamech.pl

DANIEL TOMASZUK

@ +48 85 8735215
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Przemyst drzewny, a prawo

Jak przy pomocy drewna okrasc budzet panstwa?

10 sierpnia br. portal policja.pl zamiescil informacje dotyczqcg rozbicia przez wroctawskie CBSP i inspektoréw Urzedu

Kontroli Skarbowej grupy przestepczej trudniqcej sie wytudzaniem podatku VAT na obrocie drewnem egzotycznym. Zor-

ganizowana grupa, w sktad ktorej miato wchodzi¢ 80 firm, zajmowala sie handlem drewnem egzotycznym. Wielkos¢ wy-

tudzonych od panistwa pieniedzy siegneta 60 milionéw ztotych. Przestepcom zarzuca sie réwniez ,,pranie pieniedzy”.

Akcja stuzb zaczeta sie od ujawnienia nie-
prawidtowosci w jednej z firm na Slasku
przez Generalnego Inspektora Informa-
cji Finansowej. Polityka préby znacznego
zwiekszenia dochodéw panstwa za po-
mocg uszczelniania podatku VAT, prowa-
dzona przezPiS,zaczyna przynosi¢efekty.
Postawienie tamy na rzeczce, ktérg juz
odptyneto z budzetu kilkadziesigt mi-
lionéw zlotych, w skali catego problemu
wydaje si¢ rzeczg maty. Chodzi jednak
tylko o drewno egzotyczne.

Przestepcy zajmujacy sie wyludzaniem
VAT-u na obrocie egzotycznym drewnem
skorzystali z jednych z najpowszech-
niejszych metod, czyli tzw. sposobu na
stupa i karuzeli oszustéw. Metody te, po-
wszechne réwniez w wielu innych kra-
jach UE, wg Instytutu Studiéw Podat-
kowych powinny doczeka¢ sig¢ bardzo
pogtebionych badan jesli chodzi o Polske.
Zatrzymani (jest ich do tej pory 32), repre-
zentujacy gtéwne podmioty gospodarcze
w interesujgcej nas sprawie, poszukiwaty
do wspélpracy tzw. firmy stupy. Metode
na tzw. stupa mozna wykorzystywac na
rézne sposoby. Jedna z nich jest sprowa-
dzanie przez jakas firme towaru z innego
kraju UE, ktéry w momencie sprzedazy
w danym kraju objety jest VAT-em w wy-
sokosci 0 procent. Po wwiezieniu towaru
na teren Polski i jak najszybszym uptyn-
nieniu firma, ktérej wiascicielem jest np.
bezdomny, zupeinie znika badz tez prze-
nosi sie do innego wojewodztwa i zaj-
muje sie nowg branzg. Dlaczego? Bo chce

unikngé 23-procentoweg VAT-u, ktérym
podlegaja towary juz wwiezione z in-
nego panstwa UE. Jedli chodzi o naszych
mito$nikéw egzotycznego drewna, jak
podaje policyjna informacja, wyszuki-
wano firmy, ktére miaty tylko potwier-
dza¢ przeplyw dokumentéw dostawy.
Samo drewno lub elementy mebli nie
byty sprowadzane.

W przypadku interesujgcej nas sprawy
mamy do czynienia z karuzelg oszustéw,
czyli z wigksza liczbg firm biorgcg udziat
w procederze. Jak podaje policyjna in-
formacja, przedsigbiorstw miato by¢ az
osiemdziesigt. Miaty one miedzy soba
fikcyjnie handlowac takze innymi pro-
duktami. Samym obrotem drewna zaj-
mowaly sie czesto firmy nieposiadajace
nawet odpowiedniej powierzchni ma-
gazynowej ani niemajgce nic wspélnego
z handlem drewnem. Jedna z firm, aby
uwiarygodni¢ handel, miata zakupi¢ ma-
szyny do jego obrobki. Firmy te byty naj-
pewniej czescig przestepczego procederu,
organizowanego przez inng, wigksza
firme badz osoby dziatajgce z ukrycia.

Ktére z tej grupy firm byty tylko zwy-
ktymi stupami bez wigkszej historii go-
spodarczej, a ktére tzw. buforami, czyli
podmiotami dluzej dziatajgcymi na
rynkuimajgcymiuwiarygodniac trans-
akcje”, informacja policyjna na tym eta-
pie sledztwa nie podaje. Podstawowym
ich zadaniem miata by¢ produkcja do-
kumentéw potwierdzajacych dostawy
m.in. drewna egzotycznego. Wszystkie

firmy tworzyty zapewne fancuch wza-
jemnych zakupéw i sprzedazy, two-
1z3¢, jak podaje ogélnie informacja poli-
cyjna, rézne konfiguracje. tancuch firm
obejmowat takze podmioty z Czech, We-
gier i Stowacji. W przypadku handlu
wewngtrzwspélnotowego (WNT - we-
wnatrzwspdélnotowego nabycia towa-
réw) oszustwo zazwyczaj polega na tym,
ze pomystodawca nie ujawnia sie jako
podmiot gospodarczy, za$ grupa prze-
stepcza ma raczej charakter miedzyna-
rodowy oraz doskonale zna dane rynki
i sposoby dziatania stuzb panstwowych.
W grupie podmiotéw mogg wystgpowac
zwigzki personalno-kapitatowe wzmac-
niajgce ukiad. Przestepcy zatem zakta-
daja do kilkudziesieciu firm, ktére stuzg
do stworzenia jak najdtuzszego tancu-
cha dostaw. Jedna z nich teoretycznie
jest uczciwa, gdyz w sposéb przejrzysty
prowadzi ksiegowo$é, no i odprowadza
podatki. Firma ta, np. z Polski, dokonuje
sprzedazy na zasadach WNT innej firmie,
np. na Stowacji. Firma sprzedajagca w tym
przypadku nie jest zobowigzana do od-
prowadzenia naleznego podatku VAT.
Stowacki podmiot gospodarczy nato-
miast jest zazwyczaj typowym stupem,
zwanym tez znikajgcym podatnikiem,
gdyz szybko odsprzedaje towar z naliczo-
nym sobie VAT-em, nie deklarujgc goinie
odprowadzajagc w swoim kraju. Posiada
on czgsto niski kapitat zaktadowy i udzia-
towcow, ktérymi sg np. Hindusi, Brytyj-
czycy, Francuzi lub Holendrzy, a siedzibg
jest zazwyczaj wirtualne biuro lub pry-

watne mieszkanie. Tzw. firma ,krzak”
szybko znika. Kupujacy od takiego pod-
miotu to tzw. bufor, ktéry sprzedaje kolej-
nemu, a ten nastgpnemu. Sytuacja moze
powtarzac sig¢ nawet kilkadziesigt razy.
Bufory czesto odsprzedaja sobie towar
z minimalnym zyskiem. Nie ponosza
przeciez czgsto kosztéw transportu. To-
war ostatecznie trafia do brokera, dekla-
rujgcego sprzedaz towardw za granice,
objetego zatem O-procentowym VAT-
-em. Ma on dokona¢ wewngtrzwspdl-
notowej dostawy najczesciej do firmy
ikraju, z ktorej towar wyszedt. Broker jest
zazwyczaj spotky, ktéra realizuje zysk
z catego procederu, gdyz to on zazada od
skarbéwki zwrotu podatku, do ktérego
ma przeciez prawo, dostajac od ostatniej
firmy bufora fakture z 23-procentowym
naliczonym podatkiem VAT. Broker,
sprzedajac za granicg, wystawia fak-
ture z zerowym VAT-em, zgodnie z obo-
wigzujgcym prawem unijnym. Osta-
tecznie pienigdze z naliczonego podatku
trafiajg do przestepcéw, a towar, jako ze
jego przeptyw to czesto fikcja, nigdy nie
opuszcza magazynéw firmy szczycg-
cej sie wzorowg ksiegowoscig i termino-
wymiwptatami podatkow.

W uproszczeniu tak wyglada schemat
sposobu oszustwa zwanego ,karuzela
oszustéw”. Policyjna informacja su-
geruje, ze przypadek wspomnianego
wirtualnego handlu drewnem egzo-
tycznym jest bardziej wyrafinowany,
a takze, Ze sprawa toczaca sie w legnic-
kiej Prokuraturze Okregowej ma charak-
ter rozwojowy.
Oskarzonym postawiono
zarzut ,prania brudnych pieniedzy”,
dzieki ktéremu mieli
wac prawie 2 mln zi. Mieli oni réw-
niez fikcyjnie, wewnatrz wspoélnoty,
handlowaé¢ m.in. elementami mebli
z drewna egzotycznego, dla ktérych
wymyslano fikcyjne nazwy i dla

réwniez

zalegalizo-

ktérych wpisywano na fakturach
wysokie kwoty.

Wykrywalnoé¢ spraw dotyczacych wy-
tudzen podatku VAT dodatkowo kompli-
kuje fakt duzych rozbieznosci pomiedzy
przelewami bankowymi a udokumen-
towanym obrotem towarami. Sytu-
acja powyzsza to przyktad ukazujacy, ze
do wykrycia tej rozbieznosci trzeba za-
angazowac jednoczesnie rézne stuzby
panstwowe, np. inspektora informa-
cji finansowej i wywiadu skarbowego.
Wraz z nastaniem rzadéw PiS, szuka-
jacego pieniedzy, chocby na program
500+, ,sprytnym inaczej” polskie stuzby
zaczety przygladac sig blizej. Rzad wie
o cowalczy, gdyzluka podatkowa z wply-
WOw wynosi 22 procent, co szacuje si¢ na
39 do 47 mld zt. Wiekszos¢ tej sumy stano-
wig wytudzenia podatkéw. Szczytowym
byt rok 2013, kiedy to luka wyniosta bli-
sko 47 mld zi, czyli mniej wigcej tyle, ile
wynosi planowany na obecny rok defi-
cyt budzetowy. Doszto do tego, ze wielu
przestepcéw, wezesniej handlujacych np.
narkotykami, przerzucito sie na zorgani-
zowane wyludzanie podatku VAT. We-
dtug pracownikéw departamentu kon-
troli skarbowej, gléwnym problemem
jest sama instytucja zwrotu w VAT, ktéra
jest Zle skonstruowana, ale takze niska
karalnosé, mate wyroki siegajace naj-
wyzej pieciu lat (w szczegdlnych przy-
padkach dziesieciu). Stuzby skarbowe
podejmuja jednak walke stosujac rézne
metody. Jedng z nich, ktéra uratowata
w 2013 roku branze stalows, jest legisla-
cyjna metoda reverse charge polegajaca
na tym, ze z podatku rozlicza si¢ ostatnia
firme ztancucha dostaw. Najlepszym po-
sunieciem okazuje sie by¢ jednak wspot-
dziatanie Urzedéw Kontroli Skarbowej
z policja, CBS i innymi stuzbami. Oby
tylko prokuratura i sady stanety na wy-
sokoéci zadania.

MAsSZYyY Nydo

LAMINOWANIA

Compact Line Foil

Kompaktowa prasa watowa w ktorej klej apli-
kowany jest na folie. Mozliwosé uzytkowania
wszystkich typow folii takich jak folia na wysoki

potysk, PP, PCV, folia finish.
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XIV Konwent Stolarki VIP

Polska Stolarka - Innowacja dla przyszitosci
1 komfortu zycia

Tradycjq stat sie fakt, Zze podczas konwentu w Zegrzu goszczq ciekawi prelegenci, jest duza frekwencja, wspaniata
atmosfera, ale takze i swietna pogoda. | Miedzynarodowe Forum Stolarki, w ramach XIV Konwentu Stolarki, to
wydtuzona czes¢ montazowa, ciekawe seminarium prawnicze i wielu bardzo waznych gosci.

Réwnolegle do czeéci praktycznej odbywata sie cze$é konferencyjna, na
ralny, Befard, Klinar, LTB, MLTB, DekoS oraz ASM Centrum Badan i Analiz Rynku).

Nowa formuta

I Miedzynarodowe Forum Stolarki zo-
stalo zorganizowane w ramach XIV
Konwentu Stolarki VIP w dniach 25 - 26
sierpnia 2016 roku w Zegrzu i zostato
poswiecone wielu kluczowym spra-
wom, z ktérych az kilkanascie wybija
sie na pierwszy plan. Tym razem spo-
tkanie odbyto sie w zmienionej formule.
Jak zwykle organizatorzy sprostali ocze-
kiwaniom branzy, przygotowujac za-
réwno cze$¢ praktyczng, jak i wykta-
dowg, ktére toczyly sie jednoczesnie.

Uczestnikami czesci praktycznej (mon-
tazowej) byli przede wszystkim mon-
tazysci i serwisanci. W specjalnie przy-
gotowanych salkach oraz namiocie
wystawienniczym uczestnicy mogli na-
przemiennie ogladac¢ prezentacje takich
firm, jak np.: Fakro, Somfy, ISO Chemie,
Roto czy Stropex oraz zadawa¢ pytania.
Prezentacje dotyczyty m.in. pozycjo-
nowania szkia, regulacji oku¢, automa-
tyki, rynku technik ostonowych czy
pozycjonowania ciezkich przeszklen.
Réwnolegle odbywata sie cze$¢ kon-

ktora sktadato sie: uhonorowanie laureatéw program

ferencyjna, na ktérg sktadato sie: uho-
norowanie laureatéw programu Reko-
mendowane Salony Stolarki, prelekcje
patronéw wydarzenia (Stropex - patron
generalny, Befard, Klinar, LTB, MLTB, De-
koS oraz ASM Centrum Badan i Analiz
Rynku). Po przerwie obiadowej odbyt sie
kolejny blok, scidle zwigzany z Migdzy-
narodowym Forum Stolarki.

Miedzynarodowe Forum
Stolarki

Druga cze$é pierwszego dnia Kon-

wentu Stolarki byta w catodci po-
Swigcona forum, ktére obejmowato
trzy bloki, tj. Rozwéj polskich firm po-
przez pozyskanie funduszy unijnych
i wlasciwej strategii marketingowej;
Eksport Lokomotywa branzy stolarki
- Innowacyjne rozwigzania na miare
XXI wieku; Twarda konkurencja na
rynku polskim i zagranicznym. Pro-
gnozy, statystyka, prawo i zwyczaje.
Formutla, ktéra zostata przyjeta przez
organizatoréw, opierata si¢ na krot-
kich prezentacjach zaproszonych go-

(Stropex - patron gene-
Fot. Stolarka VIP

$ci, nastepnie koordynator bloku za-
dawatl pytania prelegentom. Wsréd
zaproszonych gosci byli m.in.: Andrzej
Eliasz - naczelnik Wydziatu Promocji
Gospodarczej Departamentu Matych
i Srednich Przedsiebiorstw Minister-
stwa Rozwoju, Magdalena Zwolinska -
reprezentantka Departamentu Promocji
Gospodarczej z Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci, Janusz Komurkie-
wicz - dyrektor marketingu i czlonek
zarzgdu FAKRO, Marzena Jakimowicz -
kierownik Pracowni Przegréd Budow-
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POLSKA

ZDPREMA

IMA POLSHA

tel &1 2856 4 7 00,

faks &1 285 47 11

e-mafl: imapolska@ima-polskapl

Zépraszamy na targi

pawilon 6A, stoisko 21

W programie sprzedazy oferujemy:
- Okleiniarki waskich plaszczvan

jednostronne i dwustronne,

- Centra obrobeze sterowane cnc,

- Wysokowydajne wiertarki przelotowe,
- Linie do produkeji mebli,

- Frasy firmy Wemhoner

www.ima-polska.pl

——

Poznan 13-16.09.2016 1.

Schelling Polska sp. z 0.0
tel. 61 286 47 21,

faks &1 284 47 23,

e-mail: bluro@schelling pl

\Wikrotce nawa lokalizach: Sroda Wietiopor .

ZDREMA

pawilon 6A stoisko 22

Rozkraj, logistyka i optymalizacja ciecia - Schelling
Oferujemy rowniez maszyny innych znanych marek:
- Pilarki formatowe Altendorf

- Wiertarki i linie wiercace - Koch

- Linie do produkeji drzwi - Lehbrink
- Eaczenie scian tylnych - Lehbrink

- Pilo-freazrki, prasy, szlifierki firrny Langzauner
- Pilarki pionowe Striebig
- Odpylacze stanowizskowe

www.schelling.pl
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takich firm, jak np.: Fakro, Somfy, ISO Chemie, Roto czy Stropex oraz zadawac pytania.

lanych ITB, Magdalena Cedro-Czubaj -
dyrektor marketingu Grupy Oknoplast,
Barbara Ahlers z Roto Frank Okucia Bu-
dowlane, Renata Damasiewicz - pre-
zes Fundacji ,Pomysl o Przysztosci” oraz
Matgorzata Gomuta-Walczak - prezes
ASM Centrum Badan i Analiz Rynku.
Gosciem specjalnym byt Alain Hubault
- dyrektor firmy Somfy z Francji. Uczest-
nicy spotkania wspdlnie doszli do wielu
inspirujgcych wnioskéw dotyczacych
przysztosci branzy stolarki.

Znakowanie wyrobow
budowlanych

Dzien drugi byt prawie w cato$ci poswie-
cony panelowi prawniczemu, ktéry do-
tyczyt znakowania wyrobéw budowla-

—a .

nych. Od 1 stycznia 2017 roku wchodza
nowe przepisy, ktére powinni poznaé
iwdrozy¢ zaréwno producenci, jak i dile-
rzy. Dobrym fundamentem pod prelek-
cje prawnika byto wystgpienie Andrzeja
Zyty z Laboratorium Techniki Budowla-
nej, ktéry opowiedziat o tym zagadnie-
niu od strony techniczno-normatyw-
nej. Pomimo tego, ze panel trwat az 3,5
godziny, to pytaniom nie bylo konca.
Pigtkowy dzien to takze panel ekspercki
dotyczacy $cian ostonowych z udziatem
Marzeny Jakimowicz z ITB oraz specja-
listéw od szyb - Tomasza Koziary z Effec-
tora oraz Pawtla Arabasa z Effect Glass,
atakze wystgpienia przedstawicieli firm:
Aluplast, IC Complex, ASM Centrum Ba-
daniAnaliz Rynku oraz Elumatec.

'r - S = .- .

jalnie przygotowanych salkach oraz namiocie wystawienniczym uczestnicy mogli naprzemiennie ogladaé prezéntacje

Fot. Stolarka VIP

Szczyt lata, koniunktura
iuczestnicy

Okres wakacyjny teoretycznie 13-
czy sie ze spowolnieniem tempa
pracy w branzy stolarki. Teoretycz-
nie, bo przygotowujgc najwieksze
wydarzenie branzy stolarki ostat-
nich miesiecy, organizatorzy wyraz-
nie zauwazyli, iz pracy jest tyle, ile
w szczycie sezonu. Tym bardziej cie-
szyt fakt, ze frekwencja dopisala.
W wydarzeniu wzieto udziat okoto
170 uczestnikéw. Z pewnoscia przy-
ciggnetyich interesujace tematy, nie
bez znaczenia jednak byty okolicz-
nosci przyrody w postaci stonecznej
pogody oraz bliskiego sasiedztwa
Zalewu Zegrzynskiego. Organizato-

l MOBILNA AKADEMIA

WA

Paftroni:

EFE¥I_UR € # FAKRO Roto
aluplast m Qaancont
|_:||: R elumatec cncmnmsx @
stansoN mm SO FUBLNE  /uplifter

Prezentacje dotyczyly m.in. pozycjonowania szkta, regulacji oku¢, automatyki, ryn-

ku technik ostonowych czy pozycjonowania ciezkich przeszklen.

rzy wydarzenia nie zwalniajg ani na
chwile i juz teraz rozpoczynajg przy-

gotowania do kolejne

Fot. Stolarka VIP

- XV Konwentu Stolarki w Niepoto-
micach pod Krakowem, na ktére, jak

go wydarzenia  zawsze, serdecznie zapraszaja.
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UNIWEX

kotly grzewcze

UNIWEX Kotty Grzewcze Sp. z 0.0.
82-300 Elblag ul. teczycka 29N
tel. 5523549 10,
tel. 5523542 44

tel. 885 885 778

ORAZ

[Zapraszamy na nasze stoisko

DREMA

PAWILON 4, STOISKO 5

DO SPALANIA BIOMASY | PALIW
DREWNOPOCHODNYCH

Moc kotta 80-5000 KW

WYGODA

UNIWERSALNOSC

POZNAMY WASZE POTRZEBY

www.kotly-uniwex.pl

rebaki

TARGI

Lapraszamy
na nasze stoiska

kotly@kotly-uniwex.pl

transportery miyny frezarki

JANOW LUBELSKI
01 - 03.09.2014
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CEPL

Producent narzedzi
dla przemysiu drzewnego
i meblarskiego

ASPIl Sp. z 0.0. sp. k. 16-400 Suwatki, ul.Diamentowa &
Tel: + 48 875630850 Fax: + 48 B75631383, www.p-aspi.pl e-mail: p-aspi@p-aspi.pl

pphuv PRETA
ul.Cybifiska 13
Swarzedz

tel. 61 651 50 95

DREMA
POINAN
12 -14.09.2014

fax &1 651 55 20

info@ prefa .com.pl
wwrw. prefo com.pl

ZAPRASZAMY NA TARGI

"~ DREMA

'STOISKO 7 PAWILON 5A
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Targi LIGNA 2017

Maszyny i urzgdzenia lesne w sercu wydarzen

Nowa ekspozycja wystawiennicza sprzetu leSnego na targach LIGNA 2017 optymalnie zaprezentuje urzqdzenia na terenie otwar-

tym i w pawilonach pod stynnym dachem EXPO. Dzieki nowej ekspozycji wzbogaconej o strefe pokazowg, alejki tematyczne, plac

eventowy oraz forum branzowe Wood Industry Summit maszyny i urzqdzenia lesne znajdq sie w samym sercu wydarzen.

Na przyszlorocznycl targach LIGNA sprzet le$ny zostanie zaprezentowany w catkiem nowej scenerii.

Targi Maszyn, Urzadzen i Narzedzi
do Obrébki Drewna LIGNA odbedg sie
w dniach od 22 do 26 maja 2017 r. na
nowo opracowanej powierzchni wy-
stawienniczej.

- Dla branzy le$nej i energetycznej nie
ma wazniejszych targéw technolo-
gicznych niz LIGNA. Spotykaja sie tu
wszyscy przedstawiciele sektora ob-
rébki i przetwarzania drewna. Tyl-
ko tutaj mozna zobaczyé wszystkie
ogniwa tancucha wartosci w jednym
miejscu i czasie. Na przysztorocznych
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targach zaprezentujemy sprzet lesny
w catkiem nowej scenerii. Przy wspét-
pracy wystawcéw optymalnie dosto-
sowaliémy strukture ekspozycji, po-
tegujac w ten sposéb efektywnos$é
zwiedzania, co zaoszczedzi odwie-
dzajacym cennego czasu - powiedziat
Christian Pfeiffer, dyrektor targéw LI-
GNA z koncernu Deutsche Messe AG.

Nowy rozktad stoisk
Za sprawa nowej koncepcji wysta-
wienniczej sprzet lesny bedzie mozna
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HOMAG - jakosc, ktora Twoi klienci pokochaja od pierwszego

spojrzenia... i dotkniecia!

Dzieki technologiomn airTec | laserTec waskie powierzchnie elementdw moga bye tak precyzyinie oklejons

jak nigdy dotad. Efekt: meble bez widoczne] spoiny klgjowej!

Zerowa spoina klejowa - oklejarki

* airfec; technologia zerowe] spoiny
klgjowej dia matych i Srednich firm. Waskie .
powierzchnie elementdw piyty sa lgczone przy

ego powietrZa, .

+ laserTec: jedyna alternatywa dla duzych
posuwaw, sprawdzona juz w ponad 200 .
maszynach. Waskie powierzchnie elementow
phyty 55 fgczone przy uZyciu promieni lasera.

L Qgﬁul.s

UEyciu strumienia gorac
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Zerowa spoina klejowa na elementach
krzywoliniowych - centra obrédbcze CHNC

perfekoyjna jakosc waskich powierzchni takse
o niewielkim promieniu

optymalna obrabka korcowa waskich
powierzchni elementdw

dzigki zamontowaniu jednostki 2 przodu maszyny
fatwa zmiana obrzeza | dobry dostep w praypadku,
gdy trzeba wykonad prace serwisowe

Deutsche Messe AG

znaleZé z jednej strony w bezposred-
nim sgsiedztwie maszyn tartacz-
nych, technologii pozyskiwania ener-
gii z drewna i maszyn do produkcji
wyrobéw drewnianych, a z drugiej
- réwniez obok nowej kategorii wy-
stawienniczej ,Narzedzia, Maszy-
ny i Urzadzenia do Produkcji Jed-
nostkowej i Seryjnej”, zlokalizowanej
w hali 27 (bedacej domeng wystaw-
cow zajmujgcych sie przetwarzaniem
drewna litego). Dzieki nowej struktu-

rze tematycznej hal usytuowanych

e

\
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wokot terenu otwartego publicznosé
zyska niepowtarzalny efekt syner-
giczny, a maszyny le$ne znajda sie
W samym centrum uwagi.

Kategorie wystawiennicza poswie-
cong le$nictwu wzbogacono zasad-
niczo o trzy nowosci: podziatl tere-
nu otwartego na alejki tematyczne
zgodnie ze specyfika tancucha pro-
dukcyjnego, strefe pokazowa w cen-
tralnej czedci oraz plac eventowy
przed pawilonem 33.

Dostosowane tematyka

Alejki tematyczne na terenie otwar-
tym rozmieszczone beda w linii pét-
nocno-potudniowej od strefy poka-
zowej, prezentujgc po pie¢ dziatow
tematycznych, do ktérych nalezg:
Mobilny tartak - Logistyka - Logisty-
kaitransport - Ciezkie maszyny le$ne
i energia z drewna wraz z osprzgtem
- Linie do produkcji drewna opatowe-
go wraz z osprzetem. W strefie po-
kazowej zademonstrowany bedzie
natomiast asortyment dla catego
tancucha produkcyjnego - poczaw-
szy od wycinki drzew, poprzez trans-
port i wyposazenie ochronne, az
po wciggarki linowe, drobne urza-
dzenia i krajarki. Kazdego dnia be-
dzie mozna obejrzeé zaréwno drobny
sprzet branzowy, jak i maszyny cigz-
kie. Z trybuny otaczajacej calg strefe
pokazowg odwiedzajacy beda mieli
mozliwos¢ wygodnie $ledzié codzien-
ne pokazy na zywo. Wokét tych fa-
scynujacych pokazéw prowadzonych
z udzialem prezenteréw, pole do po-
pisubedg mieli réwniez poszczegélni
wystawcy. Partnerem targéw LIGNA
jest Kuratorium Pracy i Techniki Le-
$nej (KWF).

Strefa eventowa

Kolejng atrakcjg bedzie strefa evento-
wa przed pawilonem 33 pod dachem
EXPO. Codzienne prezentacje pod ha-
stem ,Gospodarka lesna z lotu ptaka
- Wsparcie prac lesniczych za pomo-
ca obiektéw latajacych” zdecydowa-
nie podkreély pokazowy charakter
targéw w formule ,na zywo”. Zapre-
zentowane zostang m.in. przykiady
cywilnego zastosowania zdalnie ste-
rowanych bezzalogowych statkéw
powietrznych (BSP), tzw. ,dronéw”,
przy jednoczesnym wskazaniu moz-
liwosci, jakie urzadzenia te otwie-
raja przed calg branzg. Ogromny po-
tencjal tej nowoczesnej technologii
jest bowiem doceniany w lesnictwie
juz od dawna. Roboty latajace - pre-
zentowane pod ogélng nazwa Multi-
copter - to rewelacyjne rozwigzanie
ulatwiajgce prace zaré6wno przedsie-
biorstw, jak i organéw administra-
cyjnych. Drony wyposazone w ka-
mery o wysokiej rozdzielczosci lub
szereg czujnikéw stanowiag kompro-
misowg alternatywe wypelniajaca
luke miedzy czasochtonnymi ogle-
dzinami terenu a kosztownym reko-
nesansem z lotu ptaka za pomoca he-
likoptera lub samolotu przy udziale
zalogi. Ponadto, jako aktualny temat
zajmujacy branze lesng na calym
Swiecie, omoéwione bedzie zastoso-
wanie specjalnych helikopteréw do
zrywki drewna (heli-logging), wap-
nowania gleby lesnej i gaszenia po-
zaréw, przy czym kwestia ,Gasze-
nia pozaréw“i,Zarzadzania ochrong
przeciwpozarowy” zostanie przed-
stawiona rowniez w szerszym kon-
tekécie technologicznym. Ciekawga
oferte prezentacji wzbogaci ponad-
to symulacja przegladu wciggarki,
nalezacego do obowigzkowych pro-
cedur inspekcyjnych wymaganych

przez panstwowe organy ubezpie-
czenia spotecznego. Bedzie to demon-
stracja na zywo na przyktadzie jednej
z wciggarek przy zastosowaniu najno-
woczesniejszych systeméw kontrol-
nych. Akcje i pokazy odbywajace sie
codziennie w strefie eventowej orga-
nizowane sg we wspoélpracy z Kura-
torium Pracy i Techniki Le$nej (KWF).

Logistyka i edukacja

Wynikiem cennej kooperacji z ww.
kuratorium oraz Dolnosaksonskim
Centrum  Ksztalcenia  Les$nikéw
(NFBz) i Inicjatywy Przedsiebiorstw
Lesnych (AfL) jest réwniez kolejna
atrakcja wystawiennicza, a miano-
wicie pawilon 33. Centralnym za-
gadnieniem tej ekspozycji bedzie
logistyka - od procesu pozyskania
drewna do kwestii transportu, edu-
kacja w kontekscie miedzynaro-
dowym oraz wszelkie zagadnienia
aktualnie poruszane w kregu przed-

siebiorcéw le$nych.

Dostepnosé surowca

Forum Wood Industry Summit, kté-
re miato swéj bardzo pomyslny de-
biut na targach LIGNA 2015, to nato-
miast miedzynarodowa platforma,
na ktorej spotykajg si¢ przedstawi-
ciele $Swiata gospodarki, polityki
i nauki, umozliwiajgca zaréwno wy-
stawcom, jak i odwiedzajagcym na-
wigzanie cennych kontaktéw i za-
inicjowanie obiecujgcej wspdtpracy
i projektéw na rynku globalnym.
Mottem przewodnim Wood Industry
Summit na targach LIGNA 2017 be-
dzie: ,Access to Resources and Tech-
nology“, czyli zagadnienie dostep-
nosci surowcéw i nieodzownych
technologii. Forum organizowane
w hali 26 bedzie nie tylko tematycz-
nie, ale i przestrzennie zblizone do sek-
cji poswieconej produkcji wyrobéw
drewnianych, zlokalizowanej w tej sa-
mej hali, goszczacej m.in. firme Siem-
pelkamp i Dieffenbacher, wystawcéw
z sektora konstrukcji maszyn. Dialo-
gowo-prezentacyjny charakter forum
przyciggnie miedzynarodowe firmy
m.in. z branzy celulozowo-papierni-
czej oraz duze przedsiebiorstwa lesne.
Dzieki rozmowom ekspertéw i inaugu-
racyjnym prelekcjom, wystawie towa-
rzyszacej oraz prezentacjom dedyko-
wanym Europie Wschodniej, Rosjii Azji
forum Wood Industry Summit réw-
niez w roku 2017 bedzie absolutnym
magnesem dla przedstawicieli prze-
mystu podstawowego. W ramach im-
prezy producenci maszyn cigzkich pod
kuratelg partnera, Kuratorium Pracy
i Techniki Lesnej (KFW), ponownie na-
potkajg wptywowe delegacje fachow-
céw z catego $wiata. Do grupy, z kté-
r3 ubiegtoroczni wystawcy nawigzali
najwigcej cennych kontaktow, nalezeli
przede wszystkim goscie z Ukrainy, Ro-
sji, Chin, Malezji i Brazylii.

Podczas targéw LIGNA 2015 na po-
wierzchni wystawienniczej net-
to rzedu 121 195 metréw kwadrato-
wych swoje nowoscizaprezentowato
1552 wystawcéw, z ktérych 56 pro-
centprzybylozzagranicy. Poza Niem-
cami najliczniej reprezentowany-
mi krajami pod wzgledem udziatu
wystawcéw byty: Wiochy, Austria,
Chinska Republika Ludowa, Szwecja
oraz Stany Zjednoczone. Z atrakcyj-
ng oferta targéw zapoznato sie nato-
miast 93 099 odwiedzajacych, wtym
40 procent z zagranicy, ktérych zain-
teresowanie branzowymi nowoscia-
mi znalazto odzwierciedlenie w licz-
nych inwestycjach w innowacyjne

technologie.
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Grupa WEINIG:

Maszyny i urzagdzenia do obrébki
litego drewna i materiatéw
drzewnych

Innowacyjna technologia najwyzszej
klasy, kompleksowe ustugi | rozwigzania
systemowe, po gotowe do uzytku linie
produkcyjne: Grupa WEINIG jest Panstwa
partnerem w zakresie rentowne] obrébki
itego drewna | materiatow drzewnych.
Jakosc¢ firmy WEINIG i ekonomicznosc
daje Panstwu decydujaca przewage

w globalnej konkurengji, zaréwno na
poziomie rzemiosta, jak | przemystu.

www.weinig.com

LITE DREWNO

~7

WEINIG
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Struganie | protilowanie

Narzedzia, szlifowanie

L

Docinanie, skanowanie,
Optymalizacja, klejenie

i~

Okna. drzwi,
Technologia CNC
Mikrowczepy, obrobka
koncowa, obrobka

poprZecZna

MATERIALY
DREWNOPOCHODNE

HOLZHER

Klejenie krawedz
Obrobka CNC
Pionowe | poziome
rozwilazania W Zakresie
docinania elementow
Automatyczna

manipulacja ptytami
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Analiza Bibby Financial Services

Mate i srednie przedsiebiorstwa

majq sie dobrze

- Gdyby patrzeé na kondycje matych i srednich polskich przedsiebiorstw przez

pryzmat popularnosci faktoringu, to niewqtpliwie nalezatoby stwierdzic, ze

grupa ta wcigz dobrze sobie radzi - méwi Jerzy Dgbrowski, dyrektor generalny

Bibby Financial Services.

Krajowe MSP, korzystajac ze sprzyjaja-
cej sytuacji makroekonomicznej, wy-
raznie zwigkszaja sprzedaz, zdoby-
wajg nowych klientéw, réwniez poza
granicami. I coraz czesciej korzystaja
z faktoringu jako Zrédta finansowa-
nia biezgcej dziatalno$ci. Pierwsze
poétrocze 2016 roku spétka faktorin-
gowa Bibby Financial Services, specja-
lizujgca sie w finansowaniu MSP, za-
konczyla z obrotami na poziomie 1,2
mld z1, co stanowi wzrost o 34,5 proc.
w poréwnaniu z analogicznym okre-
sem roku ubiegtego. Blisko 3/4 obro-
téow stanowi faktoring krajowy z re-
gresem, jednak faktoring eksportowy

réwniez rosnie (tgcznie w pierwszej
potowie 2016 roku o ponad 52 proc.
w poréwnaniu do analogicznego
okresu roku 2015). Wedtug danych
Polskiego Zwigzku Faktoréw catly ry-
nek faktoringu eksportowego wzrést
o blisko 1/4.

- Od kilku lat dynamicznie rosnie
réwniez faktoring peiny, czyli bez re-
gresu - dodaje Jerzy Dabrowski. - Na-
sze obroty wzrosty trzykrotnie. Jed-
nak wecigz rodzimi przedsigbiorcy
z trudem przekonuja sie do ubezpie-
czania transakcji. Totez nazbyt cze-
sto wcigz prawdziwe okazuje sie przy-
stowie: ,Madry Polak po szkodzie”. Jak

Projektowanie w biznesie

Polska edycja programu

Design4Enterprises

Design i projektowanie wiqzq sie ze wszystkimi nowymi produktami i ustugami, be-

dqc kluczem do sukcesu europejskich firm. Przedsiebiorcy sektora MSP i startupy ma-

ja okazje wzigé udziat w miedzynarodowym projekcie rozwoju kompetencji w zakre-

sie design managementu. Seminarium wprowadzajqce, w ramach polskiej edycji

ogolnoeuropejskiego programu Design for Enterprises, odbedzie si¢ 6 wrzesnia w Po-

morskim Parku Naukowo-Technologicznym w Gdyni.

Design for Enterprises (Design4En-
D4E) to
przez Komisje Europejskg unikatowy

terprises, uruchomiony
projekt, w ramach ktérego przed-
siebiorcy moga skorzysta¢ z kom-
pleksowego programu (seminaria,
szkolenia i mentoring) podnoszenia
kompetencji w zakresie service desi-
gnu, projektowania w biznesie i za-
rzagdzania tymi procesami. Podstawa
kursu jest zrozumienie nowych tech-
nologii, organizacji i trendéw kul-
tury biznesowe;j.

»Design motorem innowacji”
Program szkoleniowy skupia si¢ na
projektowaniu jako kluczowym ele-
mencie w strategii rozwoju MSP na
wspoétczesnym rynku globalnym.
,Design motorem innowacji” nie jest

formalnym sloganem okreslajgcym
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Przemyst drzewny we Wroszech

produkt czy ustuge. Tworzenie inno-
wacji opartych na designie to pro-
jektowanie dopasowane do potrzeb
klienta poprzez potgczenie nowych
i tradycyjnych $rodkéw, nowocze-
snych rozwigzan i proceséw oraz in-
nowacyjnego podejscia.

Program D4E oparty jest na autor-
skich opracowaniach ekspertow re-
prezentujacych wiodgce wtoskie in-
sie tematyka

stytucje zajmujgce

wynika z badan Polskiego Zwigzku
Faktoréw, blisko 1/3 badanych przed-
siebiorstw nie potrafi jednoznacznie
wskazad, jakie sg korzysci z wykorzy-
stania faktoringu w dziatalnosci go-
spodarcze;j.

O Bibby Financial Services
Bibby Financial Services jest spotka
faktoringowsg, czescig Bibby Line
Group - niezaleznej brytyjskiej grupy
firm. Bibby Financial Services od po-
nad 30 lat dostarcza przedsiebiorcom
rézne narzedzia finansowe, wspiera-
jace stabilne funkcjonowanie i roz-
woéj. W Polsce firma funkcjonuje od
2002 roku. Pracuje w trzech oddzia-
tach, tj. Warszawie, Poznaniu i Kato-
wicach, ktére swoim zasiggiem obej-
mujg caty kraj. Firma jest niezalezna
od bankoéw. Nalezy do Polskiego
Zwigzku Faktorow oraznajwigkszego
miedzynarodowego zrzeszenia fak-
toréw International Factors Group.
Bibby Financial Services regularnie,
dwa razy do roku, publikuje Bibby
MSP Index mierzacy nastroje wsrod
polskich firm z sektora MSP.

projektowania: Politechniki Medio-
lanskiej, firmy D’Appolonia specjali-
zujacej sie m.in. w inzynierii i projek-
towaniu oraz ADI (Associazione per
il Disegno Industriale - Stowarzysze-
nie Projektowania Przemystowego).

Trzy lata szkolen

Trzyletni program Komisji Europej-
skiej Design for Enterprises skiero-
wany jest do europejskich przed-
siebiorcow chcacych  podniesé
umiejetnosci w zakresie design ma-
nagement oraz przedstawicieli in-
stytucji otoczenia biznesu wspie-
rajacych sektor MSP. Aby zostac
zakwalifikowanym do programu,
a przede wszystkim zapewnié so-
bie mozliwos$é udziatu w 3-miesiecz-
nym certyfikowanym kursie projek-
towania w biznesie (inauguracja 3 - 4
paZdziernika), nalezy zglosi¢ sie na
jednodniowe seminarium wprowa-
dzajace, ktére odbedzie sie 6 wrze-

$nia 2016 roku w Gdyni.

Projekt Design for Enterprises realizowany jest w ramach programu ramowego

Horyzont 2020, a udziat w kursach jest bezptatny. Wiecej informacji nt. progra-

mu i szczegétowy zakres oferty mozna znalez¢ na oficjalnej stronie projektu:

www.designforenterprises.eu

Partnerem polskiej edycji programu s3: Stowarzyszenie ,Wolna Przedsigbiorczos¢”

i dziatajgcy przy SWP pomorski osrodek sieci Enterprise Europe Network, a infor-

macje o polskiej edycji znajdujg sie na stronie:

www.swp.gda.pl

Witoski import tarcicy iglastej

Wtochy obok Niemiec, Francji i Austrii nalezq do najwiekszych rynkoéw drzewnych w Europie. Od sytuacji gospodarczej gtéwnie

ww. krajow zalezy ten rynek, bowiem importujq one najwiecej drewna okrggtego. Wazniejszy ekonomicznie jest oczywiscie ob-

rét gotowymi wyrobami z drewna.

Dostawa z Austrii

Jesli chodzi o bardzo wazng z punktu
przetworstwa tarcice iglastg, gtéwnym
dostawca na wtoski rynek jest sgsiadu-
jaca Austria - kraj w przesziosci silnie
historyczno-politycznie i ekonomicz-
nie zwigzany z Wiochami. Na wielu
ptaszczyznach jest tak do dzis. Biorgc
pod uwage handel tarcicg iglastg, Au-
stria jest najwigkszym partnerem han-
dlowym dla Wioch, gdyz import od pét-
nocnego sgsiada utrzymuje sie ciggle

na poziomie 60 proc. catego sprowa-
dzanego drewna nieliSciastego. W 2015
roku z Austrii potudniowi sgsiedzi spro-
wadzili 2,198 mln m* drewna iglastego.
Trzeba zaznaczy¢, ze cho¢ wielkosc¢
ta moze imponowac, to od 2006 roku,
kiedy to Wtosi importowali prawie 4
mln m?, z roku na rok zaznacza sie sys-
tematyczna tendencja spadkowa. Naj-
wigkszym zatamaniem odznaczyty sie
lata: 2008, kiedy to import w stosunku
do roku poprzedniego zmniejszyt sie

z 3,396 do 2,864 mln m?, czyli o ponad
0,5 mln m3, w roku 2012 w stosunku do
poprzedniego réwniez o ponad 0,5 mln
m?. Wyjatkiem byt rok 2010, w ktérym
odnotowany zostal wzrost o 348 tys.
m?. Popytna drewno do 2006/2007 roku
zwigzany byt zbudownictwem. Nalezy
zauwazy¢, ze drewno austriackie ma
czesto rodowdd czeski lub niemiecki.
Nie pochodzi bynajmniej gtéwnie
z wlasnego pozyskania, gdyz Wieden
raczej oszcz¢dza wiasne zasoby.

Panstwowa Inspekcja Pracy

Ograniczanie zagrozen zawodowych
w zaktadach produkujgcych wyroby
tartaczne i wyroby z drewna

Podczas Miedzynarodowych Targow Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewne-

go i Meblarskiego DREMA 2016 nastgpi oficjalna inauguracja kampanii ,,Wlqcz

bezpieczenistwo przy obrobce drewna”. Ponadto pierwszego dnia targow w godz.

12.00 - 14.30, na terenie pawilonu Iglica, odbedzie si¢ zorganizowana przez PIP

konferencja pt. ,,Ograniczanie zagrozen zawodowych w zakladach produkujq-
cych wyroby tartaczne i wyroby z drewna”.

Zorganizowana przez PIP konferencja pt. ,Ograniczanie zagrozen zawodowych w
zaktadach produkujgcych wyroby tartaczne i wyroby z drewna” odbedzie sig pierw-
szego dnia targéw DREMA, tj. 13 wrzesnia br,, w godz. 12.00 - 14.30 w pawilonie nr 11
-Iglica (hala wystawiennicza Miedzynarodowych Targéw Poznanskich).

Fot. Piotr Kmiecik

Konferencja, ktérg otworzy Gitéwny
Inspektor Pracy, obejmie nastepujg-
ce tematy:

- zagrozenia w zaktadach produkuja-
cych wyroby z drewna na podstawie
wypadkéw przy obstudze maszyn (stu-
dium przypadku - przedstawiciel PIP),

- wymagania bezpieczenstwa dla
maszyn i urzadzen do obrébki drew-
na (przedstawiciel producentéw),

- metody ograniczania narazenia na
czynniki szkodliwe pracownikéw tarta-
kow i stolarni (przedstawiciel instytutu
naukowego lub inspekcji sanitarnej),

- dofinansowanie ptatnikéw skta-
dek na poprawe bezpieczenstwa
ihigieny pracy (przedstawiciel ZUS).
W dniu konferencji zostanie réow-
niez uruchomione stoisko PIP, na
ktérym przewidziano pokazy bez-
piecznej obstugi maszyn do obrébki
drewna i prowadzenie szeroko poje-
tej promocji kampanii, w tym udzie-
lanie porad dotyczgcych bezpiecznej
pracy z maszynamido obrébki drew-
na i informacji dla pracodawcéw
zainteresowanych uczestnictwem
W programie prewencyjnym PIP.

PANSTWOWA INSPEKCJA PRACY
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Dostawa z Niemiec

Drugim pod wzgledem ilosci do-
stawcag drewna iglastego do Wtoch
sag Niemcy. Wyraznie jednak uste-
puja swoim potudniowym pobra-
Italii
w 2015 roku nieco ponad 400 tys.

tymcom, gdyz do wwiezli
m3. W ich przypadku rokiem kry-
tycznym réwniez byt 2008, kiedy to
wprowadzili na wtoski rynek 778
tys. m?, podczas gdy rok wczesniej
niecate 950 tys. m3.

Dostawa z Ukrainy

Trzecim dostawcg jest Ukraina,
ktéra wyeksportowata w 2015 roku
do Wtoch 190 tys. m? tarcicy igla-
stej. Przypadek Ukrainy jest jednak
szczegélny, gdyz charakteryzuje sie
stalg tendencjg wzrostowa. W 2000
roku bowiem kraj ten wysytat do Ita-

lii zaledwie 40 tys. m®. Jedynie lata

2008 - 2009 przyniosty pewne zala-
manie.

Dostawa z Czech

Kolejny partner handlowy (Czechy)
w 2015 roku dostarczyt 136 tys. m®.
Dostawy z tego kraju charaktery-
zuja si¢ bardzo duzymi wahaniami
siegajacymi, jak w przypadku roku
2003/2004, nawet okoto 100 proc.

Dostawa z Finlandii

Pigty co do waznosci kontrahent to Fin-
landia, ktéra dostarczyta Witochom
w 2015 roku 119 tys. m?. Jesli chodzi o ten
kraj, to spadek w stosunku do 2000 roku
siega niemal 100 proc. Pozostate pafistwa
dostarczyty w zesztym roku 824 tys. m?.
Lacznie Wiochy w ubiegtym roku spro-
wadzily 3,870 mln m? drewna iglastego.
W roku 2000 natomiast 6,079 mln ms3,
aw szczytowym 2006 - 6,808 mln m?.
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MASZYNY
OBROBKI DREWNA

Jestesmy Panstwa Partnerem w zakresie:

- sprzedazy | zakupu uzywanych obrabiarek do drewna
- sprzedazy kompletnych zaktadow i linii produkcyjnych
- wspomagania optymalizacji produkcyi

- kompleksowej obstugi: demontaze, montaze, rozruch
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Producent konteneréw réznego typu
na odpady state, komunalne, poprodukcyjne, gruz
budowlany, ztom, trociny i inne wg |ndyW|duaInych potrzeb
MIROSI'.AWICE 0 poj.od 5m do40m.

=

; Mirostawice ul. Lotnicza 18; 55-050 Sobétka
, 601 97 56 35, 607 19 79 .wsp-miroslawice.pl

zowa Spétka Produkcyjna Mirostawice Sp z
71; 71 3162072; fax: 71 3909122, 694 36

SYLVADREWNO

Kreator Trwafych Rozwigzari
DREWNO KONSTUKCYJNE KLEJONE

@ ELEWACJE

@‘ PODBITKI

@ DESKI TARASOWE

Impregnacja cisnieniowa z gwarancja

@ www.sylvadrewno.com @ 668 679 094

KN \]

BrillianceCut

Pity tarczowe do ciecia ptyt o
gwarancja najwyzszej jakosci obrabianych powierzchni

B szeroki zakres obrabianych materiatow: Leftz Polska 5p. z 0.0,

drewno lite, metale nieielazne, tworzywa ul. Dufska 4
sztuczne, tworzywa mineralne, materialy 37-500 Radomsko
= 44/ 68303 88
faczone leitz@leitz.pl
W srczegolne zastosowanie: transparentne
pivty PM M\ THAteraN acions Preedstawiciele handlowi:
(aluminium, tworzywa sztucine) Bilgoraj | 507024773
lelenia Gdra g 507024 778
W transparentna powierzchnia: wolna g“;:e"“ " :ggf;ﬁ: ;;‘;
P =
od rys araz brak wyrwan krawedzi Ostrow Wikp. g 512 096 132
Poznan % 507 024 785
B znaczne zmniejszenie naktadu pracy po Radomsko g% 512 096 128
obrébce dia elementdw na wysoki potysk Shupsk 8| 507 024 734
Warszawa B 697 444 190
- ) Wicliczka 8% 507 024 777
B unikatowa geometria ostrza
B ornamenty wyciszajace blat pily ze
specjalrym wypelnieniem Profesjonalny serwis narzedzi:
Bilgoraj B g4/ 6E7-13-79

B redukcja liczby odpaddw Grudzad: &8 56/ 465-07-99

Krakow B 12/ 658-93-17

. . tomia B 85/ 118-82-95

B ymniejszenie hatasu w czasie pracy o 4 dB Opole =" ?::: 464-93.99
Poznaf g 61/ 814-57-17

B ;wiekszone przebiegi narzedzia. Radomsko g 44/ 683-03-88
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KOOPDREW 2016 - zapowiedz

IV Kooperacyjna Gielda
Przemystu Drzewnego

. 12 wrzesnia 2016 roku, na dzien przed otwarciem Miedzynarodowych
o Targow Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego

o DREMA 2016, na terenie MTP w Poznaniu, w Pawilonie 11 ,,Pod Iglicg”
* odbedzie sie IV Kooperacyjna Gietda Przemystu Drzewnego KOOPDREW
2016 Hasfem tegoroczneqgo spotkania branzowego jest: ,,Drewno

Organizatorem Kooperacyjnej Gietdy
Przemystu Drzewnego jest Polska Izba
Gospodarcza Przemystu Drzewnego,
a wspotorganizatorami Panstwowe Go-
spodarstwo Lesne Lasy Panstwowe oraz
Miedzynarodowe Targi Poznanskie.
Zaréwno Lasy Panstwowe, jak i kra-
jowy przemyst drzewny stoja przed
waznymi wyzwaniami i perspekty-
wa duzych zmian warunkéw, w ja-
kich dotad dziataty.

Lasy Panstwowe znajdujg si¢ pod pre-
sja
re uwazaja, ze eksploatacje zasobow

srodowisk ekologicznych, kto-

drewna nalezy ograniczy¢ do mini-
mum. Natomiast przemyst ma do czy-
nienia z pogarszajaca si¢ koniunktura.
Dodatkowo istniejg obawy, ze podob-
nie jak pozyskanie, tak i stosowanie
drewna moze by¢ ograniczane.

Aby rynek wyrobéw z drewna mogt
sie rozwija¢, potrzebna jest rzetelna
edukacja spoleczna, wyjasniajaca za-
sady racjonalnej gospodarki lesnej, po-
zwalajgcej na eksploatacje lasu w po-
taczeniu z ochrong przyrody, a takze
promocja drewna jako materiatu. Dla-
tego warto korzystac ze sprawdzonych
wzorcow i przyjrzec si¢ jak to robig in-
ni, réwniez za oceanem. Nalezy tak-
ze poznac sytuacje na rynku drewna
z perspektywy catej Unii Europejskie;.
To wszystko zapewniag KOOPDREW
oraz miedzynarodowe grono wykla-
dowcoéw, ktorzy przyblizg uczestnikom
wspomniane zagadnienia.

Z duzym zainteresowaniem spotkajg sie
referaty przygotowane przez Lasy Pan-
stwowe, w tym wystgpienie dyrektora

KOOPDREW to mepowtarzalna okazja do zapoznania si¢ z tematyka najnowszych

wydarzen decydujacych o sytuacji przemystu drzewnego w Polsce i Europie, a tak-

ze szansa nawigzania nowych kontaktéw handlowych i wymiany do$wiadczen.

generalnego Laséw Panstwowych dra
inz. Konrada Tomaszewskiego.

Podczas KOOPDREWU zostanie takze
podjeta préba odpowiedzenia na pyta-

- materiat XXI wieku, jako baza gospodarczego wzrostu kraju oraz
rozwoju zrownowazonej gospodarki lesnej”.

nie, co nalezy zrobi¢, aby krajowe zaktady
przemystu drzewnego mogly w catosci
wykorzystywac swoje moce produkcyj-
ne. Zostang réwniez przyblizone zmiany
w zasadach sprzedazy drewna.

Ponadto organizatorzy przygotuja od-
powiednia przestrzen do prowadzenia
bezposrednich rozméw i nawigzywa-
nia kontaktéw pomiedzy uczestnikami
konferencji w obrebie specjalnej Strefy
B2B. Wyposazona ona zostanie w przy-
gotowane do tego miejsca, a do dys-
pozycji rozméwcéw bedzie obstuga
techniczna i catering kawowy. Uczest-
nicy konferencji dysponowac beda li-
stg obecnych oraz informacjg o profi-
lach reprezentowanych przez nich firm
iich ofertach.

Na dzien przed DREMA

IV Kooperacyjna Gietda Przemystu
Drzewnego odbedzie si¢ na terenie
MTP, w stynnym Pawilonie 11 ,Pod
Iglicy”.
na dzien przed otwarciem Miedzyna-

Jej rozpoczecie zaplanowano

rodowych Targéw Maszyni Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Meblar-
skiego DREMA 2016, tj. 12 wrzesnia.

Honorowy patronat nad wydarzeniem
Fot. Piotr Kmiecik sprawuje Marszalek Wojewddztwa Wiel-
kopolskiego. Patronat medialny objety
pisma: ,Glos Lasu”, ,Kurier Drzewny” i
,Przemyst Drzewny” oraz portale branzo-

we drewno.plie-handeldrewnem.pl.

Polska lzba Gospodarcza " | asy Par 2) Ty
- asy Pafstwowe Tergl
Preemysiu Drzewmego rapraszamyis P
KOMFERENC.JA BERANZOWA

ERQGRAM
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10.18- 1318 Wprowadaenks - ks sldw o kabdym 1 obecnych
1210-1239 YRe Dryrek G g Lasdr Pask yibi e Konrads Tomassewnkiego, Omdwienks bleigoe] iviuac
: weklara brina - deorwnegs w Pabice.
12.30- 1140 Proevwe ne kowy
13.80=13.18 Sytuacia ma rymky drevwena w Europée | deial v jege
) chicangid na produlcty 1 dorena - Lids MWLhmr:wﬂnﬂwmmhﬂnllwﬂmwrr
Doskenalenie taad sproedaly drewna slrggiegn w Pobde @ rasobdew joh przer Lasy Pa -
1810- 1580 i WP
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= Dirvid G, Cirwetor Wieitern Euope, Cusibes Wiocd Exparir Bursis
13.50- 1410 Proevee ne kowy
14.10- 1453 b drrwna jako magargnu COT | maodlmeoto wy trf winery do celdw marketinggwych — referat LP .
1430 1458 Auptriiw p doeniu ok L i drewna jaka materishy o produbsil wyrokdw o
witechaiBranmym raslosteaniu - Deong Binder, d-mulmrupr procHols Augtria
14501500 MoBwald rwitkienta podaty drena ohragiero na paitkim rynks dzigkl wapdiprecy WY
tworgeniy plandw wregdaania lasu - referak LP,
1500 = 1500  Oibisd
GIELDA KOOPERACYINA:
E6.00 Drtwarcis gheldy
O panitnaEy A ds deenis b st | Fureig ey Lo T
1600~ 17.00 pmdnr-mmnmlmmwmmmmamwmmmmwwwmum

tel. 61 BX24T52, fax 618492458, bharcfpreemysidrewny.pl

IV Kooperacyjna Gielda Przemysiu Drzewnego KOOPDREW 2018
=Drewno — material XX wicku, jako baza gospodarczego wezrostu kraju
Orazr rorwoju rrownowakone gospodarki lednej™
Poznan, 12 wrreinia 2016 r.

a3 do dyiporyci rormdeenda bdzie obatugs technicana | catering kawoswy. Wazyary ucsesinicy konlerencil
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Stowarzyszenie Parkieciarze Polscy

Strefa Parkietu i Warsztaty Parkieciarskie

na targach DREMA

W dniach 13 - 16 wrzesnia 2016 roku, podczas trwania Miedzynarodowych Tar-

gow Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA, Sto-

warzyszenie Parkieciarze Polscy (SPP) zorganizuje Strefe Parkietu w pawilonie

nr 3 o wdziecznej nazwie Pawilon Promocji Drewna

VII Warsztaty Parkieciarskie

W ramach Strefy Parkietu odbedy sie
VII Warsztaty Parkieciarskie, na kto-
rych zaprezentowane zostang najnow-
sze produkty i technologie stosowane
w parkieciarstwie. Warsztaty te wypel-
nig praktyczne pokazy mistrzéw zawodu
oraz wyktlady i szkolenia specjalistyczne
w formule ,Parkiet.. Plus”. Ponadto Sto-
warzyszenie Parkieciarze Polscy oraz
Wielkopolska Izba Rzemieslnicza prze-
prowadzg szkolenia i egzaminy potwier-
dzajace uprawnienia czeladnikaimistrza
parkieciarstwa. Sponsorem Generalnym
tegorocznych warsztatéw zostata firma
FESTOOL - nowy cztonek wspierajgcy SPP.

Warsztaty SPP w pawilonie nr 3

SPP przypadio niezwykle atrakcyjne
miejsce na organizacje Warsztatéw Par-
kieciarskich - w pawilonie nr 3 - bezpo-
$rednio w ciggu komunikacyjnym od
wejécia gtéwnego na MTP. Rekordowa
w tym roku powierzchnia do dyspozy-
cji, tj. okoto 500 m? oraz bogaty program,
w tym m.in. warsztaty szkoleniowe,
pokazy, prezentacje, prelekcje, ekspozy-
cje wspétwystawcoéw i partneréw sto-
warzyszenia, nowoczesne technologie,
szeroka gama produktéw (chemia, ta-
rasy, parkiety, maszyny, urzadzenia, na-
rzedzia, przyrzady, akcesoria itp.), spo-
tkania z ekspertami i rzeczoznawcami

- to wszystko czekac bedzie na gosci od-
wiedzajgcych 32. edycje Miedzynaro-
dowych Targéw Maszyn i Narzedzi dla
Przemystu Drzewnego i Meblarskiego
DREMA.

Profesjonalny Warsztat
Parkieciarza

Po raz pierwszy w jednym czasie
i miejscu liderzy profesjonalnych ma-
szyn i urzadzen, tj. firmy: BOSCH, FE-
STOOL i MAFELL, zaprezentujg najnow-
sze technologie obrébki drewna dla
parkieciarzy, stolarzy i dekarzy. Spe-
cjalng atrakcja beda ekspozycje pro-
fesjonalnego ~ wyposazenia  (wraz
z intensywnymi szkoleniami) stano-
wisk dla wymienionych zawodéw.
Nie zabraknie tradycyjnego jesiennego

pikniku dla parkieciarzy.

Zagadnienia gléwne
warsztatow:

- Profesjonalne narzedzia i oprzyrza-
dowania na stanowisku parkieciarza.
- Przygotowanie podioza pod po-
sadzki (badania, wylewki, masy sa-
mopoziomujace, szpachle wyréwnu-
jace, najnowsze technologie itp).
-Ocenajakosciowa elementéw posadzek
drewnianych litych i warstwowych.

- Prawidlowy montaz posadzek drew-
nianych.

-

Podczas ubieélorocznej, 6.edycji Warsztatéw Parkieciarskich odbyta sie uroczy:

zokazji jubileuszu dziatalnosci Stowarzyszenia Parkieciarze Polscy.

- Profesjonalne wykonczenia po-
wierzchni - oleje, woski, lakiery, bar-
wienie, tugowanie.

- Naprawy powierzchni wykoncze-
niowych.

-Techniki pomiarowe w parkieciarstwie.
- Renowacja posadzek drewnianych,

w tym zabytkowych.

- Tarasy drewniane - ocena materia-
6w, wykonawstwo, wykonczenie
i pielegnacja.

- Marketing internetowy - Rzemiesl-
nik24.

- Systemy Utwardzania lakierow

LR P

e ATY PARKIECIARSKIE

_ e ot
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sta zgiala ,15latdla Braniy Parkietow” zorganizowéma

Fot. Piotr Kmiecik

iolejéw poditogowych UV.

- Posadzka drewniana a ogrzewanie
podiogowe.

- Nowosci w systemie ksztalcenia za-
wodowego.

- Zasady uzyskiwania dyploméw
czeladnika i mistrza.
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Panstwowa Inspekcja Pracy

a

PANSTWOWA INSPEKCJA PRACY

Wigcz bezpieczenstwo przy obrobce
drewna - inauguracja kampanii PIP na

targach DREMA 2016

We wrzesniu br. Paristwowa Inspekcja Pracy rozpocznie realizacje 3-letniej kampanii ,,Wiqcz bezpieczeristwo przy obrébce

drewna” (2016 - 2018). Nowa kampania obejmie zaréwno dziatania medialne, jak i program prewencyjno-kontrolny. Ma to do-

prowadzic do zmniejszenia zagrozen w tartakach i zaktadach stolarskich, wplynqc na przestrzeganie przepiséw prawa pracy,

w szczegolnosci bezpieczeristwa i higieny pracy, a takze umoZzliwié pracodawcom dostosowanie zaktadéw do obowigzujgcego

prawa poprzez udziat w programie prewencyjnym, opartym, jak wiele innych programéw PIP, na samokontroli.

Oficjalna inauguracja kampanii ,Witgcz
bezpieczenistwo przy obrébce drewna”
nastgpi podczas Migdzynarodowych Tar-
gow Maszyn i Narzedzi dla Przemystu
Drzewnego i Meblarskiego DREMA, ktére
odbeda sie w Poznaniu w dniach 13 - 16
wrzesnia br.

Zagrozenia zawodowe w naszej
branzy

W przedsigbiorstwach zajmujgcych sig
produkcja wyrob6éw tartacznych i wyro-
béw z drewna, ktoére sg adresatami kam-
panii, wystepujg powazne i liczne zagro-
zenia zawodowe, w tym: hatas, wibracje,
pyty, zagrozenia mechaniczne, czynniki

chemiczne, pozary, wybuchy, reczne

przenoszenie cigzaréw, praca w wymu-
szonej pozycji ciata. Kontakt z drew-
nem lub pytem drzewnym wigze si¢ po-
nadto z negatywnym oddziatywaniem
na skore i uktad oddechowy czlowieka
(podraznienia, zapalenie skory, alergia,
astma itd.).

Kontrole PIP

Siegajgc do bazy danych PIP i ZUS, ziden-
tyfikowano okoto 12,8 tys. podmiotow,
ktérych dziatalnosé obejmuje produk-
cje wyrobéw tartacznych i wyrobow
z drewna; ponad potowa z nich zatrud-
nia co najmniej dwie osoby. W latach
2010 - 2015 Panstwowa Inspekcja Pracy
przeprowadzita w tej grupie zaktadéw

whacz
bezpieczeristwo

[y pbeSicn drmer
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ol slebie swoich pracownikiw. Wel udrial wpidfraste.

prewencyinym, Skorzystai'z besptataych szkoles, Erfre =
erganizuie PaRstwowa Inspekia Pracy. Td siy dphacal

WEACE BEZPIECZERSTWO pry nbrébes drewnal
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7630 kontroli. Wydano 1gcznie ponad
15,7 tys. decyzji nakazowych opatrzo-
nych rygorem natychmiastowej wyko-
nalno$ci ze wzgledu na ochrong zdrowia
lub zycia ludzkiego. W zwigzku z naru-
szeniami przepisow BHP, ktére powo-
dowaty bezposrednie zagrozenie zycia
lub zdrowia pracownikéw, wydano po-
nad 1,3 tys. decyzji wstrzymania prac
lub dziatalnosci. Poza decyzjami doty-
czacymi pracownikéw wydano réw-
niez ponad 4 tys. decyzji wstrzymania
eksploatacji maszyn i urzgdzen w sytu-
acjach bezposredniego zagrozenia zy-
cia lub zdrowia pracownikéw. W trakcie
kontroli stwierdzono 10 tys. wykroczen,
w wyniku czego 2,3 tys. 0séb zostato
ukaranych mandatami. W przypadkach
najpowazniejszych uchybienn skiero-
wano do prokuratury 67 zawiadomien
o podejrzeniu popetnienia przestepstwa
przeciwko prawom pracownika.

Okolicznosci i przyczyny wy-
padkow przy pracy

Obrazu sytuacji dopetniajg wyniki kon-
troli przeprowadzonych w przedsigbior-
stwach w zakresie badania okolicznosci
i przyczyn wypadkoéw przy pracy w la-
tach 2010 - 2014. Z zebranych danych z ca-
tej Polski wynika, ze w wypadkach przy
pracy zostato w tym okresie poszkodowa-
nych tacznie 508 oséb, w tym 51 poniosto
$mier¢, a 257 odniosto ciezkie obrazenia
ciata. W ogélnej strukturze przyczyn tych
wypadkéw dominujg przyczyny ludzkie
(gtownie nieprawidtowe zachowanie sie
pracownikow - 44 proc.), przyczyny orga-
nizacyjne (wynikajgce gléwnie z niewta-
$ciwej organizacji pracy - 39 proc.) i przy-
czyny techniczne (zwigzane z brakiem
lub zastosowaniem niewtasciwych urzg-
dzen zabezpieczajgcych - 17 proc.). Jest
wiec wiele do zrobienia.

Kampania do calej branzy

Kampania ,Wigcz bezpieczenstwo przy
obrébce drewna” bedzie skierowana
do catej branzy, do wszystkich podmio-
tow, ktérych dziatalno$é obejmuje pro-
dukcje wyrobéw tartacznych i wyro-
béw z drewna. Informacja o kampanii
ma do nich dotrze¢ dzigki rozpoczyna-

- e .

—

WEACZ BEZPIECZENST
przy obrobce drewna!

jacym sie we wrzedniu szeroko zakrojo-
nym dzialaniom medialnym w inter-
necie (na potrzeby kampanii zostata
zarejestrowana nowa domena: WwWWw.
bhpnatak.pl), w prasie specjalistycznej
iradiu (emisja spotéw). Przekaz obejmie
informacje o planowanych w tych przed-
siebiorstwach ,masowych” kontrolach
i mozliwosci udziatu w programie pre-
wencyjnym, co umozliwi pracodawcy
skorzystanie z bezplatnej pomocy eks-
pertéw PIP. W ten sposéb tatwiejsze be-
dzie dostosowanie zaktadu do obowig-
zujacego prawa i zapewnienie wilasnej
firmie standardu funkcjonowania w zgo-
dzie z obowigzujgcymi przepisami.

Ietap

Przystgpienie do programu poprze-
dza szkolenia specjalistyczne, ktére
réwniez rozpoczng sie we wrzesniu.
beda
i zasad bezpiecznej pracy przy obrébce

Dotyczyé zalozen programu
drewna. Oméwiony zostanie sposéb
korzystania z - umozliwiajgcej prze-
prowadzenie w zaktadzie samokontroli
warunkéw pracy - ,Listy kontrolnej
z komentarzem” i ,,Ankiety do ewiden-
cji przeprowadzonych w przedsigbior-
stwie dziatan” w zakresie oceny stanu
bezpieczenstwa pracy i adekwatnych
do tej oceny dzialan naprawczych.
Uczestnicy szkolen uzyskaja informa-
cje, ze udzial w programie i pomoc ze
strony PIP s3 nieodplatne, dowiedza
sie, w jakim czasie pracodawca powi-
nien dostosowac¢ zaktad do obowigzu-
jacych przepiséw i kiedy, w przyblize-
niu, dojdzie do kontroli sprawdzajacej.
Do dyspozycji pracodawcéw bedzie
tacznie kilka wydawnictw: ,Tartak
i stolarnia. Lista kontrolna z komenta-
rzem”, ,Bezpieczna praca w stolarni”
(poradnik), ,Bezpieczna praca w tar-
taku” (poradnik), ,Maszyny do obrébki
drewna” (poradnik z lista kontrolng).
Z kolei do uzytku koordynatoréw pro-
gramu w okregowych inspektoratach
pracy i oséb prowadzgcych szkolenia
dostepna bedzie prezentacja ,Bezpie-
czenstwo pracy w zaktadach produk-

cji wyrobéw tartacznych i wyrobow
z drewna”, przygotowana przez spe-
cjalistéw PIP w oparciu o wspomniang
.Liste kontrolng z komentarzem”.
Do konca biezacego roku zaplano-
wano zaprosié na szkolenie i do udziatu
W programie prewencyjnym ponad
2400 podmiotéw zajmujacych sig¢ pro-
dukcjg wyrobéw tartacznych i wyro-
béw z drewna. Pierwsze wypelnione
przez pracodawcéw ,Ankiety do ewi-
dencji przeprowadzonych dziatan”
(z informacjami na temat rodzaju i za-
kresu przeprowadzonych w przedsie-
biorstwie dziatan naprawczych) moga
pojawi¢ sie w okregowych inspektora-
tach pracy pod koniec biezgcego roku.
Informacje zawarte w ankietach po-
stuzg planowaniu dziatan kontrolnych.

Il etap

Drugi etap kampanii przypadnie na
2017 rok. Do udzialu w programie pre-
wencyjnym beda zapraszane kolejne
grupy pracodawcéw, dla ktérych prze-
widziano szkolenia. Powtérzone zo-
stang informacje o programie w inter-
necie, prasie specjalistycznej i radiu. Od
drugiego kwartatu przysztego roku pla-
nowane jest rozpoczecie kontroli pra-
codawcdéw, ktérzy nie przystapili do re-
alizacji programu lub odstapili od jego
realizacji (nie przeprowadzili dziatan
dostosowawczych do obowigzujgcego
prawa), oraz tych, ktérzy zakonczyli
dziatania dostosowawcze, opisujac je za
pomocy , Ankiety do ewidencji przepro-
wadzonych dziatan”.

Il etap

Trzeci etap kampanii, przewidziany do
realizacji w 2018 roku, bedzie obejmo-
wat sukcesywnie prowadzone dziatania
kontrolne potgczone z merytorycznym
wsparciem dla uczestnikéw kontynu-
owanego
Wyniki
nii ,Wiacz bezpieczenistwo przy obrébce

programu  prewencyjnego.
dziatan trzyletniej kampa-
drewna” i wyplywajace z nich wnioski
zostang zaprezentowane podczas konfe-
rencji w pazdzierniku 2018 roku.
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Wydawnictwo KD Media

»Kurier Drzewny” po raz setny!

Nasze czasopismo po raz setny trafito do rqk specjalistow branzy drzewnej i meblarskiej. Jego rosnqca popularnosé wynika

przede wszystkim z zakresu poruszanej na jego tamach tematyki, ktora zawsze jest dostosowana do potrzeb polskiego przed-

siebiorcy. Sukces dotarcia do sektora i wysoka skutecznosé pisma sq takze wynikiem umiejetnego przekazywania informacji

pochodzqcych od dostawcéw, producentéw, technologéw, naukowcow i relacji z biezqcych wydarzen oraz trendéw bezposred-

nio do przedsigbiorcy prowadzqcego dziatalnosé produkcyjng lub ustugowgq, a takze kazdego, kto zainteresowany jest wszyst-

kim tym, co ma zwigzek z surowcem drzewnym.

,Kurier Drzewny” skierowany jest do
specjalistéw z branzy drzewnej i me-
blarskiej. Ukazuje sie jedenascie razy
w roku (wydanie wakacyjne stanowi
podwéjny numer pisma). Sredni naktad
wyliczony przez Zwigzek Kontroli Dys-
trybucji Prasy (ZKDP) wynosi 18 200 eg-
zemplarzy.

- Nasze pismo jest cztonkiem ZKDP, kt6-
rego naktad podlega audytowi, przez co
jest w 100 procentach rzetelne. Podda-
nie sie kontroli naktadu, to uwiarygod-
nienie wydawnictwa zaréwno wobec
reklamodawcéw, jak i czytelnikéw - za-
pewnia Jarostaw Schroder z wydawnic-
twa KD Media.

[ERORIEWNT

KURIERDRZEWNY

Zbranzaidlabranzy

Na tamach ,Kuriera Drzewnego” co mie-
sigc publikowane sg: informacje natemat
nowosci technicznych i nowoczesnych
rozwigzan technologicznych, podpo-
wiedzi, w jaki sposéb usprawnié procesy
produkcyjne, ktére maszyny i narzedzia
warto naby¢ do pracy, prezentacje, opisy
i dane techniczne poszczegélnych ma-
szyn oraz narzedzi, porady np. na temat
marketingu, dofinansowan dla matych
i drednich przedsiebiorstw, informacje
o topowych produktach, praktycznych
akcesoriach czy chemii dla meblarstwa.
Opisywane sg réwniez zapowiedzi oraz

relacje z najwazniejszych wydarzen sek-

Kurier Drzewny" podczas Migdzynarodowych Targéw Budownictwa i Architektury

BUDMA 2016 w Poznaniu.

Fot. Piotr Kmiecik

tora drzewnego z kraju i zagranicy, tj.
targi, kongresy, sympozja, konferencje,
szkolenia, warsztaty, mistrzostwa, kon-
kursy itd. Ponadto w pismie znajduja
sie takze reportaze opisujace produkcje
w konkretnym zakladzie, np. wytwa-
rzajgcym komponenty, przerabiajgcym
drewno lub wytwarzajagcym produkty
drzewne, co stanowi inspiracje dla od-
biorcéw gazety.

Roéwniez z mysla o meblarstwie

Stalg czescig czasopisma jest takze ,Prze-
glad Meblarski” zawierajgcy specjal-
nie wybrane informacje, szczegdlnie
interesujace przedsiebiorcéw produku-
jacych meble. Rubryka ta stanowi okoto
25 procent calej powierzchni magazynu.
- Nasi Czytelnicy zawsze moga poznaé
najnowsze trendy w meblarstwie czy
komponentach meblowych, a dzieki re-
portazom realizowanym w zakladach
produkcyjnych dowiedzie¢ sie wielu
praktycznych informacji - twierdzi Syl-
wia Hildebrandt-Przygocka z KD Media.

Odrebna tematyka wydan
Kazdy numer ,Kuriera Drzewnego” ma
jeden lub kilka tematéw wiodgcych. Sta-
ranne dobranie tych zagadnien pozwala
zaspokajaé najwazniejsze potrzeby infor-
macyjne Czytelnikéw magazynu.

- W ciggu roku rzetelnie informujemy
$rodowisko branzowe m.n. w takich
wydaniach tematycznych, jak: stolarka
budowlana, obrébka termiczna i che-
miczna, uszlachetnianie powierzchni,
plyty drewnopochodne, obrébka drewna
okraglego, energia z odpadéw, techno-
logie CNC, tartacznictwo, handel drew-
nem, akcesoria meblowe, transport
i logistyka, wyposazenie warsztatéw,
materiaty $cierne, meble tapicerowane,
odpylanie, drewno odpadowe, elektrona-
rzedzia, produkcja kuchni itd. Prezento-
wane w gazecie zagadnienia z pewnoscig
przyblizajg Czytelnikowi wiedze, ktéra
pozwala na tatwiejsze podjecie kluczo-
wych decyzji w obszarze usprawniania
procesu produkeji i rozwoju przedsigbior-
stwa - oznajmia Marcin Juwa z KD Media.

Innowacyjna dystrybucja

Warto zwrdcié uwage na to, iz ,Kurier
Drzewny” posiada specjalnie opraco-
wany system dystrybucji.

- Do naszych Czytelnikéw docieramy za
pomocy punktéw rozdawniczych zlo-
kalizowanych w najwigkszych hurtow-
niach branzowych w kraju, zaopatru-
jacych przemyst drzewny i meblarski,
a poza tym prowadzimy stalg wysytke
gazety do bardzo szerokiego grona prenu-

iy

meratoréw. ,Kurier Drzewny” jest réw-
niez rozprowadzany podczas réznych
wydarzen branzowych, tj. targach, szko-
leniach, seminariach czy konferencjach,
a takze w bezplatnej wysylce rotacyjnej,
przy ktérej wykorzystujemy specjalnie
opracowang i stale aktualizowang baze
danych - informuje Jarostaw Schroder.

Setne wydanie magazynu

W tym roku wydawnictwo KD Media
oddato w rece Czytelnikéw setne wy-
danie ,Kuriera Drzewnego”. Jubile-
uszowy numer magazynu jest tgczony,
poniewaz przypadl na lipiec i sierpien.
- Z tej okazji w imieniu redakcji KD Me-
dia serdecznie dziekuje wszystkim
Czytelnikom, ktérzy s z nami od po-
czatku, a takze tym, ktérzy dotgczyli
donas pdzniej. Cieszymy sie, ze , Kurier
Drzewny” odpowiada Waszym potrze-
bom oraz zainteresowaniom, a przez to
speinia gtéwne zadanie, do ktérego zo-
stal powotany wraz z pierwszym nu-
merem. Zyczymy Wam - jak i sobie - ko-
lejnych wspélnych i szczeéliwych lat
trwania w branzy drzewnej i meblar-
skiej oraz pomyslnej wspoéipracy, ktéra
przyczynia si¢ do dalszego rozwoju po
obu stronach - méwi Jarostaw Kanas
zKD Media.

Drzewnego i Meblarskiego DREMA zapraszamy do odwiedzenia nas przy stoisku nr

61 w pawilonie 5.

Fot. Piotr Kmiecik
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EUTR, a drewno i biomasa

EUTR, czyli obowigzki podmiotéw
wprowadzajacych drewno, biomase i wyroby
z drewna na rynek Unii Europejskiej

Opublikowane 20.10.2010 roku Rozporzqgdzenie nr 995/2010 Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) ustanawia obowigzki

dla podmiotéw wprowadzajqcych drewno i produkty z drewna na rynek Unii Europejskiej (EU Timber Regulation). Zaczeto

ono obowigzywac w catej Unii Europejskiej od 3.03.2013 roku. Od tego dnia kazdy podmiot sprowadzajqgcy lub handlujgcy
produktami, ktore wymienione zostaty w Zatgczniku | do Rozporzqdzenia EUTR, zobowigzany jest do wypetniania okreslonych w
tym rozporzgdzeniu obowigzkow.

Ochrona gingcych zasobéw
lesnych

EUTR jest uzupelnieniem dziatan okre-
$lonych w innym Rozporzadzeniu Parla-
mentéw UE 2173/2005 FLEGT z 20.12.2005
roku w sprawie ustanowienia syste-
mu zezwolen na przywoéz drewna do
Wspolnoty Europejskiej. Oba Rozporzg-
dzenia wpisujg sie w legislacyjny sys-
tem Unii Europejskiej, ktéry ma na celu
zahamowanie niszczenia $wiatowych
zasoboéw lesnych, zwiaszcza tych wyci-
nanych w sposéb niekontrolowany i nie-
legalny. Powstrzymaniu destrukcyjnej
dla globalnego srodowiska deforestacji
ma stuzyé nadzér nad handlem drew-
nem oraz produktami z drewna wpro-
wadzanymi na rynek UE. Skala $wiato-
wego handlu nielegalnie pozyskanym
drewnem i produktami z niego jest za-
trwazajaca i siega dziesigtkéw mld eu-
ro. Oprécz strat finansowych, wynikaja-
cych z nieodprowadzonych do budzetu
panstw podatkéw, optat lokalnych czy
licencyjnych, straty srodowiskowe oraz
kulturowe sg bardziej dotkliwe, bo cze-
sto nieodwracalne. Niszczenie ekosys-
temoéw le$nych wigze sie z likwidacja
siedlisk wystepujacych
zwierzat i roélin, a przez to zubozeniem

endemicznie

réznorodnosci biologicznej catego Swiata.
Usuwanie szaty roélinnej wigze sie
z postepujaca destrukejg gleby, wymy-
waniemwierzchnichzyznychjejwarstw,
w efekcie czego nastepuje pustynnienie
wielu obszaréw ziemi. Wraz ze znikajg-
cym le$nym $rodowiskiem zanikajg tak-
ze miejsca zycia tubylczych spotecznosci.
Zycie ikultura plemion, kt6re bytujg w la-
sach tropikalnych iz tychlaséw zyja, nie-
odwracalnie niszczejg wraz z likwidacja
drzewostanéw le$nych. Postepujgca de-
forestacja nastepuje nie tylko z powodu
rosngcego popytu na drewno egzotycz-
ne i wyroby z niego, ale przede wszyst-
kim z powodu galopujacego wzrostu
arealéw upraw plantacyjnych palmy ole-
istej, soi oraz obszaréw pastwisk hodow-
lanych dla bydia rogatego. Globalizacja
wspélczesnych czaséw powoduje, ze naj-
wieksze arealy le$ne, zwtlaszcza Afryki
i Ameryki Potudniowej, kurcza sie w za-
trwazajgcym tempie.

Na ratunek przyrodzie

Wprowadzenie mechanizméw kontro-
lujacych pochodzenie drewna, w tym le-
galnos¢ jego pozyskania, staje sie dzi$
powszechne w wigkszosci gospodarek
$wiata. W innych czesciach globu réw-
niez ustanowiono podobne do EUTR
przepisy, sa to np.: Ustawa Lacey Act, kto-
ra obowigzuje w Stanach Zjednoczonych
Ameryki Pétnocnej od 1900 roku (zmie-
niona w 2008 roku) i jest pierwszym ak-
tem prawnym na $wiecie zakazujgcym
handlu produktami z nielegalnie po-
zyskanego drewna, jak réwniez Usta-

wa Illegal Lgging Prohibition Act, kto-
ra zostala wprowadzona w Australii
i Oceanii w 2012 roku. Europejskie roz-
porzadzenia, zaréwno EUTR jak i FLEGT,
dotycza wszystkich podmiotéw dziata-
jacych na terenie UE zaréwno handlo-
wych, jak i produkcyjnych, ktére wpro-
wadzajg po raz pierwszy do obrotu na
rynek wewnetrzny drewno i wyroby
drzewne oraz nim handlujg. Do tej gru-
py przedsigbiorstw nalezg m.in. impor-
terzy, zaklady drzewne (tartaki, celulo-
zownie, zaktady ptytowe i sklejkowe oraz
inne), hurtownicy, jak réwniez PGL La-
sy Panstwowe, gdyz réwniez wprowa-
dzajg drewno na rynek UE. Rozporzadze-
nie EUTR dopuszcza do obrotu produkty
z drewna objete Konwencjg o miedzyna-
rodowym handlu dzikimi zwierzetami
i rodlinami gatunkéw zagrozonych wy-
ginieciem CITES (wymienione w zalgcz-
niku A, B, lub C) oraz w rozporzadzeniu
dotyczacym zezwolen na przywoz drew-
na do Unii Europejskiej FLEGT (podane
w zatgczniku II i III). Zezwala réwniez
na sprowadzanie drewna i jego produk-
téw z krajow, ktére podpisaty umowy
VPA z UE (Porozumienia o Dobrowol-
nym Partnerstwie). Grupy produktéw,
ktore zostaty sklasyfikowane zgodnie ze
Wspdlng Taryfa Celng, zostaly wymie-
nione w Zalgczniku do Rozporzadzenia
nr 995/2010 Parlamentu Europejskiego.
Znalazto si¢ tam zaréwno drewno opa-
towe, wyroby tartaczne, jak i meble (...).
Drewno z recyklingu, tj. produkty drew-
niane lub ich czesci sktadowe, ktére
ukonczyty swdj cykl zycia i zostatyby
usuniete jako odpady, zostaly wyjete
spod EUTR. Grup wytgczonych z EUTR
jest wiecej, chociazby grupa obejmujgca
pale, paliki i kotki drewniane (nieprze-
tarte wzdtuz), ktére odpowiadajg kodo-
wi celnemu 4404.

EUTR - Wiasciwy Organ,
obowigzki Podmiotow

i Organizacje Monitorujace

Od grudnia 2015 roku ruszyty kontrole
Wojewddzkich Inspektoratéw Ochrony
Srodowiska w zakresie realizacji dziatan
w zakresie prowadzenia nadzoru nad
obrotem wyrobami z drewna spoza UE.
Inspekcja Ochrony Srodowiska w tym
przypadku wypeinia obowigzki Witasci-
wego Organu, tj. Ministerstwa Srodowi-
ska, ktére delegowato zadania wynika-
jace z Rozporzadzenia EUTR wtasnie do
Inspekcji Ochrony Srodowiska. Zosta-
fo to zapisane w przepisach krajowych
w Ustawie z 20 marca 2015 roku o zmia-
nie ustawy o lasach oraz niektérych in-
nych ustaw (tj. z: 28 wrzesnia 1991 roku
o lasach, 20 lipca 1991 roku o Inspek-
cji Ochrony Srodowiska oraz 27 sierp-
nia 2009 roku o Stuzbie Celnej). Inspekcja
Ochrony Srodowiska w zakresie kontroli
ma obowigzek sprawdzi¢ czy dany Pod-

miot oraz Podmiot handlowy speinia
wymagania przepiséw EUTR.

Podmiot (inaczej Operator logistyczny)
to okreélenie stosowane dla firmy, ktéra
jako pierwsza wprowadza na rynek UE
wyroby z drewna spoza jej granic. Orga-
nizacja ta ma obowigzek upewnic sie, ze
sprowadzone wyroby nie pochodzg z nie-
legalnie pozyskanego drewna, wdrozy¢
system zasad nalezytej starannodci, kté-
ry obejmuje trzy gtéwne elementy, tj. do-
step do informacji, ocene ryzyka i ograni-
czenie ryzyka. Oprécz tego podmiot ma
réwniez obowigzek utrzymywac i regu-
larnie ocenia¢ wdrozony system nalezy-
tej starannosci. Szczegétowe wymagania
dla tego systemu zostaty podane i omo-
wione w Artykule 6 Rozporzadzenia.
Podmioty handlowe to kolejne ogniwa
w lancuch dostaw produktéw drzew-
nych wprowadzonych juz na rynek UE.
Dla nich réwniez zostaty okreslone wy-
magania w zakresie EUTR i s3 to przede
wszystkim zadania zwigzane ze zbiera-
niem oraz przechowywaniem informagji
idokumentéw handlowych dotyczacych
produktéw drzewnych, ktérych obrotem
zajmuja sie te firmy.

Waznym obowigzkiem dotyczacym
wszystkich organizacji interesujgcych sie
obrotem drewna jest archiwizacja doku-
mentacji handlowej dotyczacej dystrybu-
cji produktéw wymienionych w rozpo-
rzadzeniu przez 5lat. Aby wspoméc firmy
w zakresie zadan wynikajgcych z EUTR,
w tym prawidiowego nadzorowania nad
systemami nalezytej starannosci, pro-
wadzenia wiasciwe]j oceny ryzyka oraz
wilasciwego redukowania tego ryzy-
ka, powotano Organizacje Monitorujgce.
,Organizacja Monitorujgca” (OM) jest za-
twierdzong przez UE organizacja, ktéra
zostata oceniona przez Komisje Europej-
ska i wpisana na liste w Dzienniku Urze-
dowym Unii Europejskiej serii C.

Na tej liscie znajduje sig takze firma SGS,
a jej podstawowymi zadaniami jako Or-
ganizacji Monitorujacej (OM) s3: udo-
stepnianie zgodnego z EUTR systemu
nalezytej starannosci (SNS), weryfikacja
poprawnosci SNS oraz systematyczna je-
go ocena u operatoréw logistycznych. Or-
ganizacja Monitorujgca moze udziela¢
konsultacji i szkolen w zakresie EUTR.
OM ma réwniez obowigzek powiada-
mia¢ Wiasciwy Organ o znaczacymiwie-
lokrotnym uchybieniu podmiotu i réw-
niez podlega ocenie prowadzonej przez
Wtasciwy Organ.

EUTR - dotkliwe sankcje

W myél Rozporzadzenia EUTR (Artykut
19 EUTR) panstwa czlonkowskie sg od-
powiedzialne za ustanowienie zasad do-
tyczacych kar; a ,sankcje administracyj-
ne” majg by¢ skuteczne, proporcjonalne
i odstraszajgce. W Ustawie z 20 marca
2015 roku o zmianie ustawy olasach oraz

,Organizacja Monitorujgca” (OM) jest zatwierdzong przez UE organizacj, ktéra zo-

stata oceniona przez Komisje Europejska i wpisana na liste w Dzienniku Urzedowym

Unii Europejskiej serii C. Na tejliscie znajduje sie takze firma SGS, a jej podstawowymi

zadaniami jako Organizacji Monitorujacej (OM) sa: udostepnianie zgodnego z EUTR

systemu nalezytej starannosci (SNS), weryfikacja poprawnosci SNS oraz systematycz-

na jego ocena u operatoréw logistycznych. Organizacja Monitorujgca moze udziela¢

konsultacjiiszkolen w zakresie EUTR.

niektérych innych ustaw w rozdziale 9a
zostaty zapisane kary za nieprzestrzega-
nie przepiséw EUTR i FLEGT. Przewidzia-
ne kary sg bardzo wysokie, wynoszg od
500 zt do 200 000 zt i do tego mogg sie su-
mowac. Naliczone kary przekazywane sa
do budzetu panstwa.

Kary te mogg naliczy¢: Stuzba Celna za
nieprzestrzeganie przepiséw wynikajg-
cychzRozporzadzenia FLEGT oraz Inspek-
cja Ochrony Srodowiska za naruszenie
i niewypelnienie obowigzkéw wynika-
jacych z EUTR. Stuzba Celna ma co kwar-
tat przekazywaé Gléwnemu Inspektora-
towi Ochrony Srodowiska zestawienia
dotyczace podmiotéw importujgcych do
Polski drewnoiprodukty z drewna.

Jak unikngé kary?

Brak znajomosci prawa nie zwalnia od
odpowiedzialnosci wzgledem jego prze-
piséw. Zasada ta dotyczy rowniez EUTR.

Fot. Archiwum SGS

Dla przykitadu, powszechne obecnie
sprowadzanie biomasy spoza UE na ce-
le energetyczne oraz zregbki na potrzeby
produkcji papieru czy ptyt réwniez pod-
lega wymaganiom EUTR. Wynika to
z faktu, ze kod celny 4401, ktéry zostat
wymieniony w zatgczniku do Rozpo-
rzadzenia EUTR, obejmuje m.in. drewno
w postaci wiéréw lub kawatkéw, troci-
ny, drewno odpadowe i $cinki drewnia-
ne, nawet aglomerowane w ktody, bry-
kiety, granulki lub w podobne formy.
W takim razie, ze wzgledu na to, ze ka-
1y za nieprzestrzeganie przepisow wy-
nikajgcych z EUTR s3 dotkliwe, war-
to szczegétowo zapoznac sie z zapisami
tego rozporzadzenia i udaé sie chociaz-
by na szkolenie z zakresu EUTR orga-
nizowane na przykiad przez SGS lub
skontaktowac sie w celu wdrozenia lub
oceny systemu nalezytej starannosci
W swojej organizacji.
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Meblarstwo

Juz za chwile VII edycja Targow Partnerskich Producentow Mebli

w Itawie

W dniach 6 - 9 wrzesnia 2016 roku w Centrum Wystawienniczym Szynaka-Meble w Itawie odbedzie sig kolejna edycja Targow Part-

nerskich Producentow Mebli. Wydarzenie to jest jednym z najwazniejszych w regionie warmirisko-mazurskim i juz na dobre wpisa-

to sie w kalendarz imprez branzowych.

Idea Targéw Partnerskich

Targi Partnerskie Producentéw Me-
bli w Itawie dla firmy Szynaka Meble
s3 jednym z najwazniejszych wyda-
rzen w roku. Gtéwnym celem ich orga-
nizacji jest prezentacja bogatej oferty
produktowej mebli, ktére charakte-
ryzuja si¢ m.in. funkcjonalnoscig, no-
ksztat-
tem oraz niepowtarzalnym designem.

woczesnym  wzornictwem,

Podczas czterech dni targowych na po-
nad 1 500 m? powierzchni wystawien-
niczej zostang przedstawione nowe
projekty mebli w ciekawych aranza-
cjach, a takze wyjgtkowa oferta han-
dlowa obowigzujaca wytgcznie w trak-
cie trwania imprezy. Targi Partnerskie
sg réwniez najlepszg okazjg do spo-
tkania, wspélnej weryfikacji nowych
kolekcji i wyboru tych, ktére w naj-
blizszym czasie znajda si¢ w salonach
meblowych. Nawigzane tu kontakty
handlowe oraz biznesowe juz od sied-
—

miu lat przyczyniajg si¢ do dynamicz-
nego wzrostu sprzedazy firm biorgcych
w nim udziat oraz wspélnego kre-
owania polskich marek, jako lideréw
branzy meblowej w kraju i na $wiecie.
Jak zapewniajg organizatorzy, VII edy-
cja Targow Partnerskich z pewnoscia
przyniesie nowe, efektywne bizne-
sowe relacje i kontrakty oraz bedzie
miata wptyw na dalszy rozwéj branzy.

Ubiegloroczna edycja targow

Wyjatkowego klimatu podczas ubie-
glorocznej, VI edycji Targow Partner-
skich Producentéw Mebli nadawata
aranzacja wnetrza Centrum Wysta-
wienniczego. Doskonale wkompono-
wane zbroje rycerskie, historyczna
bron i inne rekwizyty nawigzywaty
do odlegtych czaséw zwigzanych z bo-
gata historig regionu, w ktérym mie-
Sci sie firma Szynaka Meble. Gtéwna
atrakcjg wieczoru byt pokaz walk ry-

Targi Partnerskie Producentéw Mebli s najlepsza okazjg do spotkania, wspdélnej we-

ryfikacji nowych kolekejii wyboru tych, ktére w najblizszym czasie znajda sie w salo-

nach meblowych.

Fot. Szynaka Meble

cerskich zorganizowanych przez grupe
rekonstrukcyjng Apis. Wyrezysero-
wane z ogromnym profesjonalizmem
i rozmachem widowisko przeniosto
widowni¢ w czasy Sredniowieczne,

wzbudzajac w nich podziw i ogromny

zachwyt. Kolejng atrakcja wieczoru

byt pokaz kulinarny znanego kucha-
rza Stefana Birka. Serwowane wy-
kwintne dania i przystawki urzekaty
podniebienia gosci. Kulminacyjng czeg-
$cig spotkania byto wyrdznienie ty-
tutem Liderzy i Partnerzy Przemystu
Meblowego 2015 najlepszych Klien-
téw i Partneréw firmy Szynaka Meble
i WFM Kuchnie. Zwienczeniem wie-
czoru byta wspélna zabawa przy naj-
wigkszych polskich i swiatowych hi-
tach muzyki rozrywkowej.

Po tak udanym i owocnym spotkaniu
firma Szynaka Meble zaprasza zatem
wszystkich przedstawicieli branzy
meblowej na kolejng edycje tego bran-
zowego spotkania.

Podczas ubieglorocznej, VI edycji Targéw Partnerskich Producentéw Mebli wyjatko-

wego klimatu nadawata aranzacja wnetrza Centrum Wystawienniczego. Doskona-

le wkomponowane zbroje rycerskie, historyczna bron i inne rekwizyty nawigzywaty

do odlegtych czaséw zwigzanych z bogata historig regionu, w ktérym miesci sie fir-

ma Szynaka Meble.

Fot. Szynaka Meble
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FAKRO kontra VELUX

Czas stworzy¢ ,,procedure praworzgdnosci”
w stosunku do Komisji Europejskiej?

Jednym z fundamentalnych zadan Komisji Europejskiej jest obrona podstawowych

zasad demokracji we wszystkich krajach cztonkowskich UE. Komisja szczegolng

uwage zwraca na praworzgdnosé w paristwach cztonkowskich. Chyba jednak zapo-

mina, Ze praworzqdnos¢ to takze réwne, uczciwe i przejrzyste zasady panujqce na

rynku wewnetrznym Unii Europejskiej. Jesli krajowe parlamenty sq odpowiedzial-

ne za praworzqdnosc na swoim terytorium, to Komisja Europejska powinna dbaé

o najwyzsze standardy na wspolnym rynku. Zdaje si¢ jednak, Ze unijni urzednicy

bardzo wybiérczo traktujq swoj obowiqzek.

Jedng z form ,niedemokratycznych” za-
chowan jest naduzywanie pozycji do-
minujacej przez firmy, ktére majg sta-
tus monopolisty. Stosujg one nieuczciwe
praktyki, dumpingowe ceny i dyskrymi-
nuja pozostatych uczestnikéw rynku.

Z takg sytuacjg spotkala sie takze firma
FAKRO, ktéra podczas zorganizowanej
12 lipca br, w siedzibie PAP, konferencji
prasowej pt. ,Czas stworzy¢ ,procedure
praworzadnosci” w stosunku do Komi-
sji Europejskiej?”, dala wyraz swojemu
rozczarowaniu z faktu nierozpatrzenia
skargi przez Komisje Europejska.

Firma FAKRO zebrata dowody dotyczace
praktyk majgcych miejsce na europej-
skim rynku okien dachowych oraz po-
informowata o tym Komisje Europejska.
Skarga FAKRO na naduzywanie pozycji
dominujgcej zostata ztozona przez firme
cztery lata temu. Od tego momentu Ko-
misja Europejska nie podjeta zadnych de-
cyzji ani o odrzuceni skargi, ani o otwo-
rzeniu postepowania.

Zdaniem Komisji Europejskiej, rozpocze-
cie analizy skargi FAKRO ,wymagatoby
znacznych zasobow i najpewniej bytoby
nieproporcjonalne ze wzgledu na ogra-
niczone prawdopodobienstwo stwier-

dzenia wystepowania naruszenia” (uza-
sadnienie Komisji Europejskiej z grudnia
2015 roku). Powdd niewszczecia postepo-
wania wydaje si¢ by¢ mglisty. Tymcza-
sem klarowne jest to, ze duniska Komisarz
Vestager nie otwiera sprawy, ktéra mo-
glaby skonczy¢ sie ukaraniem dunskiego
koncernu z branzy okien dachowych.
Mozna to poréwnac do sytuacji, w ktérej
sedzia osgdza we wiasnej sprawie.

W opinii FAKRO oraz wspétpracujgcych
z nim niezaleznych ekspertéw, prawo
konkurencji moze by¢ niewygodne dla
Danii, gdyz to wlasnie tam funkcjonuje
najwigcej firm globalnych posiadajg-
cych na rynku europejskim pozycje do-
minujace. Przyktadem sg chociazby takie
firmy, jak: Velux, Lego czy Lurpak.

- Najwiekszym dobrem panstw two-
rzgcych Unie Europejska jest dostep do
wspélnego rynku wewnetrznego. Ma
ona obowigzek stania na strazy ladu,
sprawiedliwosci i réwnego konkurowa-
nia na rynku wewngtrznym. Obecnie
jednak z tego dobra korzystaja bogate
kraje Europy Zachodniej. Tym samym do-
step do réwnej konkurencji biedniejszych
krajow europejskich jest znacznie ogra-
niczony. Pozycja Polski i polskich firm be-

dzie stabilna tylko wtedy, kiedy zostana
zagwarantowane réwne szanse konku-
rowania. O tym moze zadecydowac jedy-
nie Komisja Europejska - méwi Ryszard
Florek, prezes FAKRO.

Zespot ds. skargi, pracownicy FAKRO,
a jednocze$nie Polacy dbajacy o pozy-
cje Polski na arenie miedzynarodowe;j,
majg wrazenie, ze byta minister go-
spodarki i spraw wewnetrznych Da-
nii, a obecna komisarz ds. konkuren-
cji w Komisji Europejskiej, celowo nie
chce zaja¢ sie ta sprawg.

- Firma FAKRO zgromadzita pokaZzny ma-
terial dowodowy, liczacy kilka tysiecy
stron. W odpowiedzi uzyskata jednak
kilkustronicowe uchylenie sie od decyzji
w sprawie - dodaje Janusz Komurkiewicz,
cztonek zarzadu.

Brak decyzyjnosci Komisji Europejskiej
jest dowodem na nieprzestrzeganie pod-
stawowych zasad demokracji wewngtrz
unijnego rynku. Zostaly naruszone za-
sady réwnej konkurencji, co wplywa
na destabilizacje i uniemozliwia rozwéj
zdrowej konkurencji.

Przebieg konferencji prébowali zakté-
ci¢ przedstawiciele firmy VELUX. Przed
siedzibg Polskiej Agencji Prasowej roz-
dawali takze materialy, w tresci kté-
rych wskazywali, ze w 2008 roku
Grupa VELUX zostala poddana kon-
troli Komisji Europejskiej, ktéra nie
FAKRO wielo-
krotnie spotykato sie z opiniami, ze

wykazata naduzyé.

obecnie  prowadzone postepowa-
nie jest tozsame z tym zamknietym
przez Komisje w 2009 roku. Jest to nie-
prawdziwe twierdzenie. Nie dos¢, ze
w ramach obecnego postepowania
prezentowane sg inne zarzuty niz te
rozpatrywane w latach 2007 - 2009, to
ponad 95 proc. materiatu dowodowego

pochodzi z okresu po zamknieciu po-
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przedniego postepowania przez Komi-
sje Europejska. Sa to rézne postepowa-
nia, prowadzone w oparciu o rozbiezne
przestanki, odmienng argumenta-
cje i inne dowody, dodatkowo rozpa-
trywane w odrebnych trybach proce-
duralnych. Poprzednie postepowanie
prowadzone byto przez Komisje Euro-
pejska z urzedu na wniosek UOKIK, co
oznaczato, ze FAKRO nie miato w nim
przymiotu strony, a zatem nie dyspo-
nowato prawem dostepu do akt, pra-
wem inicjatywy dowodowej, prawem
odwotania itd.

Dodatkowo, do rozdawanych przez
przedstawicieli VELUX materiatéw do-
Iaczony zostat artykut z 2008 roku opu-
blikowany wwydawanym przez Komi-
sje Europejska biuletynie Competition
Policy Newsletter. Zostat on zaprezen-
towany jako dowdd na to, ze Komisja
Europejska nie stwierdzita narusze-
nia prawa konkurencji przez Grupe VE-
LUX. Warto zaznaczyé, ze autorem ar-
tykutu jest Dunczyk, za$ sam artykut
nie odzwierciedla oficjalnego stanowi-
ska KE i jest jedynie prywatng opinia
pracownika komisji, co zresztg zostato
wprost wskazane w tresci przypisu nr
1 do tego artykutu: ,Tre$¢ niniejszego
artykutu nie odzwierciedla oficjalnego
stanowiska Komisji Europejskiej. Od-
powiedzialno$é za informacje oraz po-
glady w nim zawarte ponosza wytacz-
nie autorzy. Artykul ten jest od wielu
lat prezentowany przez Grupe VELUX
przy réznych okazjach (w tym w ra-
mach postepowania przed Komisjg Eu-
ropejska) jako dowdd potwierdzajacy
racje Grupy VELUX. Artykutl odnosi sie
do poprzedniego postepowania, ktére,
jak pragniemy ponownie zaznaczy¢,
nie ma nic wspélnego z obecnie toczga-
cym si¢ postgpowaniem.

Pomarzanowice 28

Konferencja

»Efektywnosc
energetyczna -
prawo, programy,
innowacyjne
rozwigzania”

Osrodek Enterprise Europe Network
przy Izbie Przemystowo-Handlowej w
Krakowie wspodlnie z Centrum Energe-
tyki Akademii Gorniczo-Hutniczej i
Krajowg Agencjq Poszanowania Ener-
gii SA zapraszajq do wziecia udzialu w
bezptatnej konferencji pt. , Efektyw-
nosé energetyczna - prawo, programy,
innowacyjne rozwiqzania”, ktora od-
bedzie si¢ 23 wrzesnia 2016 r. w Cen-
trum Energetyki AGH.

Przedstawiciele rzagdu RP podziela
sie informacjami nt. polityki w za-
kresie efektywnosci energetycznej,
a zaproszeni eksperci KAPE SA przy-
dobrych
budownictwa

ktadami wykorzystania
praktyk wsparcia
energooszczednego. W trakcie spo-
tkania naukowcy z Politechniki Kra-
kowskiej i AGH przedstawiag swoje
badania oraz laboratoria budow-
nictwa energooszczednego oraz
odnawialnych zZrédet energii. Za-
prezentowane zostang najlepsze
doswiadczenia projektowe, a takze
technologie zaréwno z zakresu bu-
downictwa, jak i wytwarzania ener-
gii. W trakcie konferencji przewi-
dziane jest zwiedzanie Centrum
Energetyki AGH i Autobusu Energe-

tycznego KAPE SA.

' 62-010 Pobiedziska

tel. 726 650 650
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Targi na swiecie - IFMAC & WOODMAC 2016

Vi edycja Darboven Idee Grant

Wiecej nowych
wystawcoéw

W dniach 28 - 30 wrzesnia w Dzakarcie
(Indonezja) odbedgq sie 5. Miedzynarodowe
Targi Komponentéw Meblowych (IFMAC) oraz
5. Miedzynarodowe Targi Technologii Obrobki
Drewna (WOODMAC).

Targi IFMAC & WOODMAC 2016, be-
dac miedzynarodowg platformg wy-
miany informacji na temat nowych
produktéw i technologii w bran-
przycig-
gaja z roku na rok coraz wigcej

zy drzewno-meblarskiej,

wystawcoéw i zwiedzajgcych. Na tar-
gach prezentuja sig¢ globalni gracze
i najbardziej znane marki z branzy,
a wsrdéd nich producenci, dystrybu-
torzy oraz dostawcy maszyn, sprzetu
i produktéw, jak rowniez inne przed-
siebiorstwa zwigzane z przemystem
drzewnym.

Docenieni przez wystawcow
Rini Sumardi, dyrektor PT Wahana Ke-
malaniaga Makmur (WAKENI) - organi-
zator IFIMAC & WOODMAC, méwi:

- Cieszymy sie, ze wielu naszych pio-
nierskich wystawcéw kontynuuje swo-
je wsparcie dla nas, uczestniczgc w te-
gorocznej wystawie. Biorgc pod uwage
nasze dotychczasowe sukcesy, IFMAC
& WOODMAC zostaly wzmocnione po-
przez zaufanie i uznanie naszych wy-
stawcow, ktorzy wierza, ze jesteSmy
platformg dla przedsigbiorstw i poma-
gamy im rozwija¢ swojg dziatalnos¢, jak
réwniez wspieramy rzagd w rozwijaniu
przemystu meblarskiego Indonezji war-
tego 5 mld USD.

Jeszcze bardziej
miedzynarodowy charakter
IFMAC & WOODMAC koncentruje sie na
wysokiej innowacyjnosci i skutecznych
rezultatach rynkowych. Wéroéd wystaw-
cow zobaczy¢ mozna bedzie przedsieg-
biorstwa z Tajwanu, Wioch, Japonii, Da-
nii, Francji, Niemiec, Korei Potudniowej,
Turcji, Tajlandii, Wielkiej Brytanii i USA.
Po raz pierwszy targi odwiedza wystaw-
cy zFinlandiiiIndii.

Szacuje sig, ze migdzynarodowi wystaw-
cy zajma okoto 40 procent powierzchni
wystawienniczej.

Targi majg na celu pomoc przedsigbior-
stwom, by stac si¢ konkurencyjnym na
rynku drzewno-meblarskim. Podczas
wydarzenia nie zabraknie wigc innowa-
cji, ktére przyczynia sig do poprawy efek-
tywnosci i automatyzacji produkcji, aby
lokalne meblarstwo i przemyst drzew-
ny awansowatly na wyzszy poziom i sta-
1y sig atrakcyjne na miedzynarodowym
rynku.

Rini Sumardi podkreslit, ze:

- Udziat w wydarzeniu wiodacych firm,
zar6wno zagranicznych, jak i lokal-
nych, daje mozliwos¢ zakorzenienia sig

w branzy bardziej zaawansowanych
technologii, ktére umozliwig zwigksze-
nie wydajnosci i konkurowanie na ryn-
kach miedzynarodowych. £3czgc swoje
synergiczne mozliwosci, przemyst, jako
calos¢, ma szerszy dostep do wysokiej ja-
kosci inwestycji technologicznych i sys-
teméw produkcyjnych, ktére mogg na-
pedzac przemyst.

W tym roku ekspozycja zostanie roz-
szerzona o wiele réznorodnych semi-
nariéw poswigconych trendom rynko-
wym oraz mozliwosciom biznesowym
itechnologicznym dla sektoréw drzew-
nego i meblarskiego.
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Full Service oznacza dla nas - JesteSmy tu dla Was!

Konkurs dla
przedsiebiorczych
Polek na
innowacyjny biznes

Do 11 wrzesnia mozna wystaé zgloszenie
na konkurs Idee Grant, ktory skierowa-
ny jest do kobiet rozpoczynajgcych dzia-
talnosé gospodarczq oraz prowadzgcych
swoje firmy, ktore z zapatem chcq reali-
zowac swoje innowacyjne wizje.

Grant stanowi nagrode, a zarazem
peina akceptacje dla poczynan zaan-
gazowanych w swoja prace kobiet,
ktére konsekwentnie rozwijaja i wdra-
zajg pomy-
sty, buduja nowe koncepcje dziatania

swoje przedsiebiorcze
firmy i dzigki temu tworzg nowe miej-
sca pracy w zorientowanych na przy-
sztosé obszarach gospodarki. Grant to
kwota na start lub kontynuacje inno-
wacyjnej dziatalnosci (zarejestrowa-
nej nie dtuzej niz trzy lata) prowadzo-
nej przez kobiete.

Organizatorem konkursu jest J. J.
Darboven Poland sp. z o0.0., a patro-
nem Polska Agencja Rozwoju Przed-
siebiorczosci.

Wiecej informacji mozna znaleZé na
stronie: www.darbovenideegrant.pl

Grant to kwota na start

lub kontynuacje innowacyjnej
dziatalnosci

(zarejestrowanej nie dtuzej
niz trzy lata)

prowadzonej przez kobiete.
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Wiedzeng & Moschinen B

WMB Gietda Narzedzi i Maszyn do obrobki drewna

Bruno Rymarczyk, Tel.: 0049 5924 2994220, Fax: 0049 5924 2994222
maschinenboerse@web.de
www.wmb-maschinen.de

Okleiniarka Hebrock, typ AKV 2000 TK,  Urzadzenie odpylajace Rippert 32.000 m®,
rok prod. 1989 rok prod. 1999

Prasa korpusowa, linia, rok prod.1996,
producent Imotec

Przekrawarka do forniru Savi, rok Prasa do fornieru Joos 2200 x 1250 mm,
prod.: 1983, typ: HFK 360, dt. cigcia: rok prod. 1980

3600 mm, silnik: 7,35 kW, z

zamiennym nozem

Piec na trociny Endress 700 kW,
rok prod. 2008

ProlLogic

Opeogramowanie dia producentdw okien i drowi

[

ProAdmin
Modi zarzgdzania |
organizacji
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Pawilon Promocji Drewna - czyli wszystko o
drewnie dla branzy drzewno-meblarskiej

Przemyst drzewny i meblarski tworzg niezwykle istotny element polskiej gospodarki.
Baze surowcowq stanowiq zasoby polskich laséw, ktorych stan i rozwdj zalezq od do-
chodéw, jakie przynosi sprzedaz drewna przedsigbiorstwom przetwérczym. Polska jest

dziesigtym najwiekszym producentem i czwartym eksporterem mebli na swiecie.

Przemyst drzewny sprzedaje za granicg
wyroby owartosciokoto45mldzirocznie,
co stanowi 10 procent catego polskiego
eksportu. Miarg kluczowej roli sektora
lesno-drzewnego w polskiej gospodarce
jestto, ze wypracowuje on okoto 2 procent
PKB. Nie tylko daje prace setkom tysiecy
0s6b, lecz takze jest motorem inwesty-
cji i rozwoju innowacyjnych technologii.
Pochodzenie, sposéb pozyskania i wta-
$ciwosci fizyczne drewna sprawiajg, ze
jest najbardziej naturalnym i przyja-
znym materialem, ktére wykorzystuje
si¢ na tak wielkg skale. Szacuje sie, ze
wspélczesnie drewno ma okoto 30 000
zastosowan: drewno i materiaty drew-
nopochodne sg wykorzystywane m.in.
w budownictwie, gérnictwie, energe-
tyce, zeglarstwie (todzie, jachty), do pro-
dukcji maszyn rolniczych i przemysto-
wych, podlég, mebli, stolarki okiennej
i drzwiowej, ptyt, papieru i opakowan,
narzedzi, instrumentéw muzycznych,
sprzetu sportowego, zabawek czy mate-
riatéw biurowych.

Polska potega drzewna

Utrzymanie dynamiki rozwoju przemy-
stu drzewnego wymaga szeregu dziatan
wspierajacych, ktére zapewnig stabil-
noé¢ jego zaopatrzenia w drewno, beda
wspomaga¢ wprowadzanie nowocze-
snych rozwigzan i technologii oraz uta-
twig sprzedaz produktéw i zdobywanie
rynkéw zbytu. Wychodzac naprzeciw

HaEEs

| B

oczekiwaniom branzy, podczas Migdzy-
narodowych Targéw Maszyn i Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego
DREMA 2016, powierzchnia hali 3 two-
1zy¢ bedzie Pawilon Promocji Drewna,
ktérej celem jest popularyzacja firm i in-
stytucji dziatajacych w obszarze drzew-
nymimeblarskim. Goscie obecnipodczas
targéw przez cztery dni trwania wyda-
rzenia beda mieli szans¢ na zapoznanie
sie m.in. z dziatalnoscig Panistwowej In-
spekcji Pracy, stowarzyszen branzowych,
w tym: Stowarzyszenia Parkieciarzy Pol-
skich, Polskiej Izby Gospodarczej Przemy-
stu Drzewnego, Stowarzyszenia Produ-
centéw Pyt Drewnopochodnych, a takze
szkolnictwa

przedstawicieli nauki i

wyzszego (Uniwersytet Przyrodniczy
wPoznaniu,InstytutTechnologiiDrewna).
Przestrzen Pawilonu Promocji Drewna
sktada¢ sie bedzie ze: Strefy Wie-
dzy, Strefy Parkietu, Strefy Panstwo-
wej Inspekcji Pracy wraz z 3-letnim cy-
klem szkolen z zakresu BHP w branzy
drzewno-meblarskiej oraz wlasciwego
ibezpiecznego uzytkowania maszyn sto-
larskich, a uczestnicy targéw beda mo-
gli wzigé udzial i skorzysta¢ z: wykta-
dow dotyczacych tematéw istotnych dla
branzy drzewnej, praktycznych szkolen,
oferty szkolnictwa sredniego i wyzszego
ukierunkowanego na wiedz¢ w zakresie
technologii drewna, a takze sprébowaé
swoich sit podczas obstugi symulatoréw
maszynlesnych.

Parkietu, Strefy Panstwowej Inspekcji Pracy wraz z 3-letnim cyklem szkolen z zakre-
su BHP w branzy drzewno-meblarskiej oraz wiasciwego i bezpiecznego uzytkowa-

nia maszyn stolarskich.

Fot. Piotr Kmiecik
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UNIWEXVKOTLY s

POLSKI PRODUCENT
KOTEOW GRZEWCZYCH
NA BIOMASE.

Zakres mocy
od 1204 - 4 MW

Kompleksowe wyposaZenie kotlowni

Automatyczne systemy
podawania paliwa,

Nowoczesne kotty
najwyiszej jakosci i wysokiej
niezawodnosci!
ZAPRASZAMY NA TARGI
PDREMA

13-16 wrzeénia 2016, Poznan

PAWILON 5, STOISKO 27

UNIWEX KOTLY BIO Sp. z 0.o0

www.uniwexkotly.pl

Aleksander Czuba

Tel. +48 55 235 5504

Tel. +48 885 85 84 83

Tel. +48601 152 162

e-mail: sprzedaz@uniwexkotly.pl

Efektywnosé ponad wszystko
Istotnym elementem, wchodzacym
w sktad Pawilonu Promocji Drewna, be-
dzie wydarzenie B2B Wood Meetings,
czyli spotkania kooperacyjne dla firm
z sektora przemystu drzewnego, kto-
rym towarzyszy¢ bedzie prezentacja ich
oferty. Koordynatorem przedsigwzie-
cia jest Polska Izba Gospodarcza Przemy-
stu Drzewnego. Maja one utatwi¢ kon-
takt przedstawicielom przedsiebiorstw
z branzy, ktére potencjalnie mogg stac sie
dla siebie nawzajem partnerami. Spotka-
nia B2B Wood Meetings mogg okazac si¢
niezwykle skutecznym narzedziem mar-
ketingowym isprzedazowym. Koncepcja
powigzania spotkania branzy i prezenta-
cji oferty firm z organizacjg spotkan ko-
operacyjnych z calg pewnoscig zwigksza
szans¢ na zdobycie nowych kontaktéow
biznesowych, podpisanie kontraktow
oraz nawigzanie i kontynuacje wspot-
pracy, a tym samym pozwala na efek-
tywniejsze wykorzystanie mozliwosci,
jakie dajg targi.

Inne atrakcje

Na gosci odwiedzajgcych hale nr 3 cze-
kaja takze ciekawie zaaranzowane sto-
iska i przestrzenie specjalne, jak row-
niez szereg atrakcji. Wszyscy wielbiciele
$rodkéw transportu wodnego, a takze
wyrobéw z drewna podczas tegorocz-
nej DREMY beda mogli obejrzec replike
szkutyzXVwieku,jakréwniezzapoznaé
sie z wystawg zdje¢ wodniackich wy-
praw przygotowang przez podréznika
i tartacznika Wactawa Witkowskiego.
Pawilon Promocji Drewna na targach
z pewnoscig bedzie zaréwno Zrédltem
inspiracji, jak i wiedzy oraz doskonata
platforma promocji dla firm i instytucji
z branzy drzewnej. Przemyst drzewno-
-meblarski stoi przed coraz wigkszymi
mozliwosciami rozwoju, otwierajg sie
nowe perspektywy, a celem specjal-
nej przestrzeni w hali nr 3 jest wia-
$nie umozliwienie profesjonalistom
dostepu do wiodgcych firm, najnowo-
czedniejszych maszyn, oryginalnych
rozwigzan, innowacji i kluczowych in-
formacji.

Uczestnicy targéw w ramach przestrzeni Pawilonu Promocji Drewna bedg mogli
wzigé udziatiskorzystac z: wyktadéw dotyczacych tematéw istotnych dla branzy
drzewnej, praktycznych szkolen, oferty szkolnictwa sredniego i wyzszego ukierun-
kowanego na wiedze w zakresie technologii drewna, a takze spréobowaé swoich sit

podczas obstugi symulatoréw maszyn lesnych.

Fot. Piotr Kmiecik

Gospodarka

Import nadal wyzszy niz eksport

Miedzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA, Miedzynarodowe Targi Komponentéw

do Produkcji Mebli FURNICA oraz Miedzynarodowe Targi Materiatéw Obiciowych i Komponentéw do Produkcji Mebli Tapicerowa-

nych SoFab - to istotny cel dla zagranicznych wystawcéw. W dalszym ciggu wiecej maszyn stolarskich jest importowanych niz eks-

portowanych - tak wynika z danych InfoCredit, firmy zajmujgcej sie pozyskiwaniem informacji gospodarczych

Wystawcy z zagranicy

W tegorocznej edycji targéw zagra-
nicznych firm jest az 94. Najwigcej
z Niemiec, bo 24. Tuz za nimi sg Wto-
chy (22). Kolejne miejsca zajmuja
Chiny (7), Turcja (5) oraz Dania i Au-
stria (po 4). To nie przypadek, ze do
Poznania przyjedzie tak liczna re-
prezentacja zagranicznych firm. Pol-
ska nadal importuje wigcej maszyn
do drewna niz eksportuje. Wynika to
z tego, ze sektor produkcyjny w Polsce
jest w fazie dynamicznego rozwoju.

Import maszyn do drewna

W minionym roku polskie firmy spro-
wadzity maszyny do drewna za 251 min
dolaréw. Import ten roénie z roku na rok
- W 2012 roku byto to 184 mln dolaréw.
Eksport maszyn do drewna z Polski tez
roénie, ale jeszcze nie na tyle, by zniwe-
lowa¢ deficyt w wymianie handlowej.
W ubiegtym roku Polska sprzedata za
granice maszyny do drewna za blisko 80
mln dolaréw. Dla poréwnania - w 2012
roku eksport byt wart 52 mln dolaréw.

Najwigcej maszyn stolarskich impor-
tujemy z Niemiec i Wtoch (odpowied-
nio za 111 i 61,5 mln dolaréw). To ttu-
maczy dlaczego wiasnie te kraje maja
w Poznaniu najwigkszg reprezentacje.
Niemcy to takze nasz najwazniejszy
partner handlowy, jesli chodzi o eks-
port. Sprzedajemy tam maszyny stolar-
skie za okoto 46 mln dolaréw rocznie.
Polskie maszyny do$¢ dobrze sprzedaja
sie rowniez na wschodzie. Kolejne miej-
sca w eksportowym rankingu zajmuja:
Rosja, Biatoru$ i Ukraina.

Najwieksza konkurencja

z Niemiec

Niemieckie maszyny stolarskie to naj-
wieksza konkurencja dla polskich ma-
szyn stolarskich na zagranicznych ryn-
kach. Niemcy zajmujg pierwsze miejsce
pod wzgledem eksportu na rynkach:
rosyjskim, biatoruskim, holenderskim
i rumunskim. Na pozostatych (réw-
niez w USA) s3 z reguty w pierwszej
tréjce. Polacy do tej pory zdotali wy-
walczy¢ czwarte miejsce na rynkach:

biatoruskim, ukrainskim i butgarskim.
W Niemczech, Holandii i RPA zajmujg
szoste miejsce wéréd eksporteréw. Jest
wigc jeszcze sporo do zrobienia. Szcze-
golnie na obiecujgcym rynku rosyjskim,
gdzie prézno nas szuka¢ w pierwszej
dziesigtce, cho¢ nasza sprzedaz maszyn
jest warta ponad 13 mln dolaréw rocz-
nie. Tymczasem warto$¢ importu ma-
szyn stolarskich do Rosji to prawie 400
mln dolaréw rocznie. Najwigksze rynki
$wiata dla maszyn stolarskich to USA
i Niemcy. Wartos¢ importu do tych kra-
jow to odpowiednio 1,4 mld dolaréw
iponad 400 mln dolaréw.

Eksport

Nieco inaczej wyglada nasza wymiana
handlowa biorac pod uwage wytacznie
wystawcéw z targow DREMA, FURNICA
i SoFab. Najpopularniejszy kierunek eks-
portowy w tej grupie to wschéd. W ubie-
gtym roku sprzedaz na Ukraing prowa-
dzilo 66 wystawcéw, Bialorus 58, a do
Rosji 56. Na Litwe eksportujg 33 firmy,
ado Niemiec 32.
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Wiekszy import sklejki
Wedlug najnowszych danych ITTO,
import sklejki liSciastej w USA wzrést
0 27 proc. w maju po czterech miesig-
cach spadkéw. Jest to wzrost wielkosci
0 3 proc. w stosunku do maja 2015 r., ale
wartos$¢ importu spadta o 5 proc. W su-
mie w maju zaimportowano 268,735 m?
sklejki o wartosci 159 mln dolaréw. Im-
port z Chin wzrést 55 proc. w stosunku do
poprzedniego miesigca, osiggajgc wiel-
kos¢ 157,103 m3. Wzrést réwniez import
z Kanady, podczas gdy import z Indonezji
spadt o7 proc. do 21,779 m>.

-
Rosnie produkcja tarcicy
Produkcja tarcicy w Rosji wzrosta
0 4,4 proc. w czerwcu w poréwnaniu
do tego samego miesigca w ubiegtym
roku, do okoto 2 mln m’. Wedtug sta-
tystyk wtadz rosyjskich (Rosstat), pro-
dukcja wieksza niz w roku poprzed-
nim ma miejsce juz od lutego. W lutym
i marcu zanotowano wzrost o okoto 2
proc., istotny wzrost nastepnie miat
miejsce w kwietniu (+ 4 proc.) i maju
(+ 7,5 proc.). W konsekwencji produk-
cja w pierwszym pélroczu wyniosta
4,3 proc. wiecej w stosunku do roku
ubieglego. Rzeczywiste wielkosci pro-
dukcji byty jednak wieksze, poniewaz
analiza Rosstat nie obejmuje produk-
cji prowadzonej przez mniejsze tartaki.

-
Nowy dyrektor Romsilva
Dragos Ciprian Pahontu zostat miano-
wany przez zarzad rumunskich laséw
krajowych Romsilvanowym dyrektorem
generalnym na cztery lata, poczawszy
od 7 czerwca. Pahontu zostat wybrany
z krotkiej listy, ktéra obejmowata trzech
innych kandydatéw. Pracowat dla Rom-
silva na réznych stanowiskach kierowni-
czych, od 2007 r. zastgpit Adam Craciune-
scu, ktéry oglosit 14 stycznia, ze rezygnuje
ze stanowiska z dniem 21 marca.

-
Pike Lumber Company
powieksza tartak
Amerykanska firma Pike Lumber Com-
pany rozpoczeta inwestycje w swoim
tartaku w Mediolanie. Moce produk-
cyjne w mediolanskim zaktadzie, jed-
nym z trzech obiektéw Pike Lumber,
maja by¢ podwojone za pomocg inwesty-

cji o wartoéci okoto 3,4 mln dolaréw. Za-
planowane s3: nowe linie oraz systemy
sortowania, ktére bedg instalowane na
dodatkowej powierzchni ok. 2527 m2.

.
LDK 3 inwestuje
Péinocnorosyjski LDK 3 rozpoczat insta-
lacje cieptowni o mocy 2 x 8 MW. Kompo-
nenty wykonane przez austriackg firme
Polytechnik przybyty do LDK 3 pod ko-
niec czerwca. Firma inwestuje w ten pro-
jekt 200 mInrubli (w przyblizeniu réwno-
warto$¢ 3 mln euro).
Dodatkowo w zaktadzie zainstalo-
wane zostang systemy tartaczne do
sortowania i podawania kiéd, ktére
dostarcza austriacki Springer Ma-
schinenfabrik. Prace montazowe roz-
poczna sie we wrze$niu. Oprécz ma-
szyn dostarczonych przez Springera,
firma zakupita réwniez maszyne od
LINCK Holzverarbeitungstechnik. W li-
nie tartaczne i sortowanie zainwesto-
wane zostanie okoto 1 mln rubli. Linia
tartaczna rozpocznie prace w pierw-
szej potowie 2017 1.

.
Wzrosty i spadki
W 2015 r. w Niemczech sprzedano
meble o tgcznej wartosci 32,85 mld
euro. Wedtug meblarskiego raportu
EHI, oznacza to wzrost rok do roku
0 4,3 proc. W zwigzku z tym handel
meblami wykazywat tendencje lep-
sze niz w handlu detalicznym, ktéry
osiggnat wzrost o 3,1 proc. Na lata
2011 i 2012 przypadal wzrost ob-
rotéw meblowych na poziomie 2,7
proc. do 30,7 mld euro i 2,4 proc. do
31,4 mld euro. taczny obrét handlu
detalicznego meblami w Niemczech
w 2013 r. wykazat nieznaczny spa-
dek o 1,1 proc. do 31,05 mld euro, na-
tomiast 2014 przyniést wzrost o 1,4
proc. do 31,5 mld euro.

.
Pfleiderer inwestuje
Pfleiderer Holzwerkstoffe
rza zainwestowac okoto 9 mln euro

zamie-

w modernizacje fabryki ptyt wiéro-
wych w Neumarkt w ciggu najbliz-
szych 18 miesiecy. Prace te bedg kon-
centrowaé sie na Fabryce II, ktéra
specjalizuje sie gléwnie w pane-
lach dla meblarstwa i wyposazenia
wnetrz. Zgodnie z o$wiadczeniem

Akcja charytatywna SCM

Podczas tegorocznych targéw DRE-
MA firma SCM Group zorganizuje ak-
cje charytatywng. W trakcie trwania
poznanskich targéw, dzieki wspét-
pracy ze sponsorami, wyprodukowa-

ne zostang meble dla dzieci z przed-
szkola Kraina Elmo znajdujacego sie
w Suchym Lesie. W hali 6A odbedzie
sie na zywo produkcja mebli dla naj-
mitodszych, a podczas procesu wyko-

wydanym przez Pfleiderer 27 lipca,
w ramach projektu beda miaty miej-
sce: rozszerzenie i zoptymalizowanie
wydajnos$ci, modernizacja linii szli-
fowania i reorganizacja przechowy-
wania kleju. Planowane sg réwniez
kroki prowadzace do poprawy efek-
tywnosci srodowiskowej.

oxx
Duratex zwieksza sprzedaz
Brazylijski producent ptyt drewno-
pochodnych Duratex osiggnat wzrost
w sprzedazy w drugim kwartale
w poréwnaniu z poprzednimi trzema
miesigcami, jak réwniez tym sa-
mym okresem w 2015 1. po kryzysie,
jakiego dos$wiadczyl w poprzednich
kwartatach. £3czna sprzedaz byta 9,1
proc. wyzsza w poréwnaniu rok do
roku - osiggajac 613,301 m’. Liczba
ta wzrosta o 2,0 proc. w poréwna-
niu do pierwszego kwartatu (600,984
m?®).Lepiej uksztattowatla sie sprzedaz
ptyt surowych w stosunku do lami-
nowanych - ptyty surowe osiagnety
wzrost o 18,7 proc. w poréwnaniu
z drugim kwartatem ubiegtego roku
do 342,283 m? Stanowi to wzrost
0 1,5 proc. w poréwnaniu z wielko-
$cig z pierwszego kwartatu (337,062
m?®). Natomiast sprzedaz ptytlamino-
wanych byta wyzsza o 1,1 proc. w po-
réwnaniu rok do roku - 271,018 m?,
ale byta jednoczesnie o 2,7 proc. wyz-
sze niz w sumie w pierwszym kwar-
tale (263,922 m?).

oxx
Kastamonu na amerykanskim
rynku
Turecki producent paneli drewno-
pochodnych i elementéw budow-
lanych Kastamonu Entegre zatozyt
filie w Stanach Zjednoczonych (Ame-
lia Island na Florydzie), ktéra zarza-
dzana jest przez Inan Selcuk. Kasta-
monu USA ma pozyskiwaé widry
drzewne z USA dla swoich fabryk
MDF i HDF w Turcji na razie przez ok.
dziesie¢ lat. Dostawy te prowadzone
beda przy uzyciu wiasnych statkéw
towarowych spétki. Ptyty drewno-
pochodne i elementy budowlane,
wykonane przez tureckie zaklady,
bedg réwniez dostarczane do Ame-
ryki Péinocnej poprzez nowg spétke
zalezng.

rzystane zostang najnowsze rozwia-
zania technologiczne. Partnerami
akcji sg: Kraina Elmo, ITA Tools, Pfle-
iderer, Rehau, OVVO, Goodagency i

Sklejka-Eko.
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EUROPROFIL

PREZEDSTAWICIEL NA FULSKA FIRMY

* pity tarczowe
* narzedzia nietypowe

+ zestawy glowic i frezéw do
stolarki okiennej, boazerii, parkietu

* narzedzia diamentowe

e Z wymiennymi nozami

indywidualnych zamdwien

« frezy dolno- | gérnowrzecionowe

sjonalne ostrzenie narzedzi

ul. Mostowa 21, 33-104 Tarndw, tel. 14 628 89 30, 14 626 28 10
tel.kom. 502 22 18 14, 510 24 30 34
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AUTOMATYIKA

DLA PRZEMYSEU DRZEWNEGO

Nastawniki gruboSci ciecia
do trakow tasmowych

- sterowniki obrzynarek dwustronnych
- sterowniki ostrzarek, rozwierakow
- sterowniki trakow tarczowych

Projektujemy urzadzenia

na zamowienie

3
4
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(41) 306 17 65 +48 606 404 245

N
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Oferujemy:
systemy sterowania
AMS elektronik
wyposazenia
suszarn tarcicy
energooszczedne
kompletne suszarnie
tarcicy

parzelnie tarcicy
kottownie na odpady
drzewne
systemy odzysku
ciepta -

invxowac\{d'v\e cuszarnié

tasmowe suszarnie
trocin i zrebkéw
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DREMA Dzieciom 2016

Fabryka Mebli na Zywo dziata

juz 10 lat!

W tym roku podczas Miedzynarodowych Targow Maszyn i Narzedzi dla
Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA ponownie zagosci projekt
»~DREMA Dzieciom”. Wyprodukowane meble w pokazowej Fabryce Mebli
na Zywo przekazane zostang, z pomocq Caritas Archidiecezji Poznariskiej,
do wybranych domow dziecka. Tym razem plan produkcyjny zaktada
wytworzenie 25 zestawow mebli do pokoju dzieciecego, ktorego sktad
stanowig: tozko z materacem, szafa oraz biurko

Tegoroczna, jubileuszowa 10. edy-
cja Fabryki Mebli na Zywo, organizo-
wana przez Migdzynarodowe Targi
Poznanskie oraz Wydziat Technolo-
gii Drewna Uniwersytetu Przyrod-
niczego w Poznaniu podczas Mie-
dzynarodowych Targéw Maszyn
i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego
i Meblarskiego DREMA, odbedzie
sie pod hastem ,DREMA Dzieciom”.
Roéwnolegle w ramach tego wydarze-
nia zaprezentowana zostanie réw-
niez Polska Fabryka Mebli.

Szczytny cel

,DREMA Dzieciom” to wyjatkowa idea,
ktoratgczy szczytny, charytatywny cel
przyswiecajacy uczestnikom z towa-
rzyszaca jej przestrzenia edukacyjng,
ktora pozwoli gosciom targéw na za-
poznanie si¢ z technologiczng strong
procesu produkcji mebli. Przy wytwa-
rzaniu mebli zatozono wykorzystanie
najnowszych technologii oraz mate-
riatéw konstrukcyjnych. Cata produk-
cja obejmuje procesy takie jak: obrébka

REMg

ol'lﬁnﬂ*

Podczas tegorocznej Fabryki Mebli na Zywo wytwarzane bedg meble zaprojektowane
przez Olge Marczynska - studentke III roku Uniwersytetu Przyrodniczego w Poznaniu
Wydziatu Technologii Drewna i specjalizacji projektowanie mebli, ktéra zdobyta

gléwna nagrode w konkursie ,Wykreuj Fabryke Mebli na Zywo 2016”.

ptyt meblowych (ptyta wiérowa lami-
nowana, sklejka), okleinowanie wg-
skich ptaszczyzn, uszlachetnianie po-
wierzchni elementéw drewnianych
(olejowanie), montaz okuc i pakowanie
wyrobow gotowych.

Wyprodukowane meble w pokazowej Fabryce Mebli na Zywo przekazane zostang, z
pomocg Caritas Archidiecezji Poznanskiej, do wybranych doméw dziecka.
Fot. Piotr Kmiecik

REKLAMA © ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ © ¢ ¢ o o

[
[ ]
[
Dtugoletnie doswiadczenie w branzy maszynowej Py
i whasny, rozwiniety dziat konstrukcyjny pozwala
na zaoferowanie naszym Klientom °
kompleksowych rozwigzan w postaci:
« linii do produkcji biomasy z odpadow b
drzewnych z funkcja sortowania frakcji, °
b i X - linii korowania z usuwaniem odpadéw,
R BK DO PRZEROBU - linii rozkroju tarcicy z uwzglednieniem L]
E ODPADOW TARTACZNYCH zagospodarowania odpadéw. °
[
[
[ J
w OSKA REBAKISIOWS, SYSTEMY (oo °
[ ]
Przyteki, ul. Wydmowa 7, L]
86-005 Biate Btota
telefon: (52) 381 02 18, fax: (52) 38101 97 [ ]
e-mail: oska@oska.com.pl
\ . y, [ J
MASZYNY D0 ec man PILARK] WELortowe °

Fot. MTP

Fabryka Mebli na Zywo
Tradycyjnie juz wyprodukowany
zostanie jeden z projektéw wyto-
nionych w konkursie ,Wykreuj Fa-
bryke Mebli na Zywo 2016”. Podczas
tegorocznej Fabryki Mebli na Zywo
wytwarzane beda meble zaprojek-
towane przez Olge Marczynska - stu-
dentke III roku Uniwersytetu Przy-
rodniczego w Poznaniu Wydziatu
Technologii Drewna i specjalizacji
projektowanie mebli. Poza tym jury
konkursu postanowito wyrézni¢
takze projekt Aleksandry Czuwary -
réwniez studentki IIT roku wydziatu
Technologii Drewna i specjalizacji
projektowanie mebli. Fabryka Mebli
na Zywo odbywac sie bedzie w pawi-
lonie nr 4 przez wszystkie dni trwa-
nia targéw DREMA, przy czynnym
udziale studentéw Wydziatu Tech-
nologii Drewna oraz zaangazowaniu
partneréw zaréwno z branzy drzew-

nej, jak i meblarskiej.

Polska Fabryka Mebli - DROMA
Dzieciom
Ponadto Produ-
centéw Maszyn, Urzadzen i Narze-
dzi do Obrébki Drewna DROMA, we

wspotpracy z Miedzynarodowymi

Stowarzyszenie

Targami Poznanskimi, w ramach
projektu DREMA Dzieciom, po raz
kolejny uruchomi Polskg Fabryke
Mebli. Fabryka ta pozwoli zaprezen-
towa¢ mozliwosci polskich produ-
centéw maszyn i narzedzi do obrébki
drewna, zrzeszonych w Stowarzysze-
niu DROMA, w zakresie komplekso-
wych rozwigzan wyposazenia tech-
nologicznego dla matych i érednich
przedsigbiorstw sektoréw drzew-
nego i meblarskiego. Ponadto ce-
lem spotkania jest takze pokazanie
mozliwodci technologicznych sto-
sowanych do obrébki materiatéw
drewnianych i drewnopochodnych.
Polska Fabryka Mebli zostanie zloka-

lizowana w pawilonie nr 5.

kK

Mniejsze przychody Pfleiderer
Zgodnie z wynikami za pierwsze
potrocze 2016 r., spoétka Pfleiderer
zanotowata przychody o 8 mln eu-
ro mniejsze niz w ubiegtym roku.
Wypracowany zysk réwniez ulegt
zmniejszeniu - o 10 mln euro. Jak in-
formuje zarzad, wptyw na wyniki
maja réznice kursowe oraz jednora-
zowe zdarzenia zwigzane z konso-
lidacja firmy i powtdérng publiczng
emisja akcji. W pierwszym poétroczu
przychody netto wyniosty 489,3 mln
euro (497,5 mln euro w ub.r.), a sprze-
daz wzrosta 0 9,2 mln euro.

kK

Nastroje konsumentéw w lipcu
Jak informuje B+R Studio, Dbiezg-
cy wskaznik ufnosci konsumenckiej
BWUK odnotowat wlipcu wzrost 0 0,9
pkt. proc. wzgledem czerwca 2016 r.
Z kolei wzgledem analogicznego mie-
sigca 2015 r. wskaznik ten poprawit
sie o0 5,3 pkt. proc. W przypadku wy-
przedzajacego wskaznika koniunk-
tury konsumenckiej WWUK, odnoto-
wano spadek wzgledem czerwca 2016
r. 0o minus 0,9 oraz polepszenie wobec
lipca 2015 1. 0 3,7 pkt. proc.
Analizujac sktadowe obu wskazni-
koéw w lipcu 2016 r. wzgledem lipca
2015 r., poprawie uleglty wszystkie
sktadowe. Najwigkszg poprawe od-
notowano dla zmian ogélnej sytu-
acji ekonomicznej kraju w ostatnich
12 miesigcach dla wskaznika BWUK
(polepszenie o 12,6 pkt. proc.) oraz
sktadowa odnoszaca sie do oszcze-
dzania pieniedzy wskaznika WWUK
(poprawa o 10,4 pkt. proc.).
Wiezniowie beda pracowacé

w WoodCraft

Na koniec czerwca podpisano w Rze-
szowie list intencyjny pomiedzy Zakta-
dem Karnym w Rzeszowie a WoodCraft
sp. z 0.0. z siedzibg w Poznaniu dotycza-
cy budowy hali produkcyjnej. Na terenie
ZK powstanie fabryka mebli tapicero-
wanych o planowanej powierzchni ok.
8000 m?, w ktorej pracowac bedzie 350 -
600 skazanych.

Paged przejmuje Forbis Group
Paged zawart warunkowg umowe in-
westycyjng dotyczaca planowanego za-
kupu 70 proc. udziatéw w spétce Forbis
Group Project Management, ktéra spe-
cjalizuje sig¢ w projektowaniu i komplek-
sowej aranzacji sklepéw, biur, placowek
medycznych i klubéw fitness. Wartosé
transakcji wyniesie 8,4 mln zi Klien-
tami spétki sg m.in.: CCC, Armani, Max
Mara, Hugo Boss, Lancerto, Prima Mo-
da, Wojas, Potis& Verso, Lacoste, PKO BP,
mBank, Wedel, Fridays, The Kitchen.
Zmiana funkcji prezesa

Polka, Anna Pawlak-Kuliga, dotych-
IKEA Retail,
przejmuje funkcje prezesa sieci skle-

CZasowa Wiceprezes

péw IKEA w Polsce i od 1 wrzesnia
zastepuje Evelyn Higler. Nowa pre-
zes zamierza kontynuowac strategie
rozwoju na polskim rynku, zaktada-
jaca ponad pieciokrotny wzrost obro-
téw do 2035 1. (z obecnych ok. 3 mi-
liardéw zlotych do 16 miliardéw,).
Anna Pawlak-Kuliga zapowiada uru-
chomienie w Polsce sprzedazy inter-
netowej.

kK

Nowy dyrektor ITD

1 lipca, w wyniku wygranego konkur-
su, na stanowisko dyrektora Instytutu
Technologii Drewna w Poznaniu powo-
tana zostata prof. dr hab. Ewa Ratajczak,
ktoéra zastgpita wieloletniego dyrektora

ITD dr. Wiadystawa Strykowskiego.
Lepsze wyniki FOD

W pierwszym poétroczu br. Fabryka
Konstrukcji Drewnianych SA zanoto-
wata ponad trzykrotny wzrost przy-
chodéw w stosunku do roku ubie-
glego - sprzedaz siegneta 5,426 mln
zt (1,773 mln zt w poréwnywalnym
okresie roku ubiegtego). Zysk netto
za 6 miesiecy br. wyniést 565 tys. zt
(w 2015 r. 194 tys. z1). FOD w trzecim
kwartale rozpoczat realizacjg inwe-
stycji o wartos$ci ponad 5,5 mln zi.
Trwa sprzatanie lasow

By¢ moze nawet do korica roku potrwaja
prace zwigzane z uporaniem sie ze skut-
kami czerwcowych nawainic na tere-
nie RDLP w todzi. Zniszczeniu przez bar-
dzo silny wiatr ulegto prawie 160 tys.
m’ drewna. W samym Nadlesnictwie
Opoczno byto to 120 tys. m* drewna.
Usycha najstarsze polskie
drzewo
Uznawane za najstarsze drzewo
w Polsce - Cis Henrykowski, usycha.
Doratowania usychajgcych konaréw
i korzeni wtaczyt sie, wraz z Gming
Luban, Wojewddzki Fundusz Ochro-
ny Srodowiska i Gospodarki Wodnej
we Wroctawiu. Wiek drzewa szacuje
sie na 1300 lat, najprawdopodobniej
jest to najstarsze drzewo w Europie
Srodkowej. Do rejestru pomnikéw
przyrody trafito w 1992 r. Na nieko-
rzystng kondycje drzewa wptynety
susze, upalty i nornice. Od kilku lat
Gmina Luban stara sie ratowac drze-
wo. Stosowane sg specjalne siatki
przeciw nornicom oraz srodki pobu-
dzajgce wzrost i regeneracje systemu
korzeniowego. Drzewo jest regular-
nie nawozone oraz wykonano dla
niego drenazistudzienke do kontroli
poziomu wody. Wokét drzewa rozsta-
wiono rusztowania do zainstalowa-
nia zraszaczy i zamgtawiaczy. Zima
zastosowana zostanie folia, dzie-
ki ktérej podniesiona bedzie tem-
peratura woko6t drzewa, a wnetrze
otwartego dnia zabezpieczone przed
przemarzaniem. Na zakup instalacji
i zbiornikéw do nawadniania oraz
wykonanie prac, ktére zabezpieczg
drzewo przed zimowymi mrozami,
przeznaczono ponad 12 tys. zi.
Wieksze zatrudnienie i wzrost
plac

Jak informuje B+R Studio, gczna licz-
ba zatrudnionych w branzy meblarskiej
w okresie od stycznia do marca 2016 .
wyniosta 147,5 tys. osob. Jest to blisko 6
proc. wzrostu w poréwnaniu do analo-
gicznego okresu roku ubieglego. Takie
informacje przynosza dane z publikacji
GUS ,Naktady i wyniki przemystu”.
Wraz ze wzrostem liczby zatrudnionych
odnotowano takze wzrost dla przecigt-
nego wynagrodzenia w branzy meblar-
skiejwIkwartale 2016 1.0 6,4 proc. w po-
réwnaniu do analogicznego okresu roku
poprzedniego. Przecietne wynagrodze-
nie za pierwsze trzy miesigce tego roku
wyniosto 3 178,17 zi.

Nowy Styl inwestuje

W Krakowie powstaje showroom Gru-
py Nowy Styl - przestrzen ekspozycyj-
na o nazwie Office Inspiration & Educa-
tion Centre. Bedzie to miejsce prezentacji
mozliwosci rozwigzan meblowych oraz
lokalizacja spotkan, szkolen i konferen-
cji. Dwupietrowy budynek o powierzch-
ni 800 m? ma by¢ gotowy na koniec 2016
1. Office Inspiration & Education Centre
bedzie najwiekszym salonem Grupy No-
wy Styl w Polsce.
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Nowe technologie

RAMPA AIM 2600 i 3900 - nowe,
potautomatyczne wkretarki do wkrecania
mufy w drewno, tworzywa sztuczne i

metal

Pétnocnoniemiecki producent srub i muf RAMPA obecnie wprowadza na rynek wy-

jatkowe urzqdzenie produkcyjne, ktore przy wytwarzaniu poszczegolnych elemen-

tow, jak réwniez podczas seryjnej produkcji dla tatwiejszej obstugi, gwarantuje

maksymalng doktadnosc o powtarzalnej jakosci, a takze minimalizuje koszty pro-

cesu produkcyjnego i czasu produkcji.

Montaz srub mufowych na
najwyzszym poziomie

Oba modele serii AIM to poétauto-
matyczne obrabiarki, ktére zostaty
specjalnie zaprojektowane do prze-
twarzania muf firmy RAMPA w ma-
tych i $rednich przedsigbiorstwach.
Ich zmienne ustawienia zapewniajg
wkrecanie muf oraz $rub prostopadle
do powierzchni elementu, natomiast
zastosowanie magnesu pozycjonujg-
cego zapewnia state utrzymywanie
kata prostego.

Nowe wkretarki do muf RAMPA AIM
26001 AIM 3900 zdecydowanie uprasz-
czaja obstuge, zapewniaja powta-
rzalng jakos$¢, minimalizujg koszty i
czas procesu. Nadajg si¢ do pojedyn-
czej i seryjnej produkcji. S bardziej
precyzyjne, systematyczniejsze i wy-
dajniejsze w poréwnaniu z wkretar-
kami akumulatorowymi czy pneuma-
tycznymi. Poza tym speiniajg
wszelkie wymagania wta-
snych specyfikacji i od-
powiadajg czesto zgta-
szanym zyczeniom
uzytkownikow.

AAHENARRY

Producent oferujgc firmom mode-
le AIM zapewnia umiarkowanie tani
prog inwestycyjny bez koniecznosci
inwestycji w pelni zautomatyzowa-
na produkcje. Urzadzenia te sg wiec
dostosowane do pracy w indywidual-
nych procesach oraz okresowych cy-
klach produkcyjnych przy jednocze-
snym uwzglednieniu ich rentownosci.
W zaleznosci od indywidualnych po-
trzeb i wymagan operacyjnych lub
ram budzetowych obie serie modelu
RAMPA AIM moga by¢ wyposazone
w mechaniczny lub optyczny, bezdo-
tykowy czujnik gtebokosci. Jest on
obstugiwany przez ergonomicznie
uksztattowany uchwyt z wbudowa-
nym przetgcznikiem sterujgcym. Mo-
dele te moga by¢ dowolnie rozmiesz-
czone, oferujgc zmienny zakres pracy

do 3,5 m wysokosci i pro-
mieniu 1,3 lub 1,8
m. Moga by¢

RAMPA AIM 3900.
Fot. RAMPA

RAMPA AIM 2600.
Fot. RAMPA

ustawiane do 90° w kierunku kazde-
go polozenia obrabianego przedmiotu,
co sprawia, ze mufy s3 zawsze umiej-
scowione prostopadle do ptaszczyzny.
Obie wersje modelu pozwalajg dowol-
nie regulowa¢ predkosci miedzy 10, a
150 do 100 i 1000 obr./min i moment
obrotowy od 12 do 361 84-252 Nm. Ope-
racja odbywa sie we wszystkich mode-
lach poprzez ergonomiczny uchwyt z
wbudowanym przetgcznikiem.

RAMPA AIM 2600

Automatyczna wkretarka dla wkre-
przy
produkcji pojedynczej lub seryjnej.
Rozwigzanie RAMPA
wierzchnie robocza o wymiarach 2,6

cania wktadki gwintowanej

zajmuje po-

m? oraz gwarantuje wkrecanie $rub
muframpa pod odpowiednim katem
(90° w stosunku do produkowanego
przedmiotu) w drewnie, tworzywie
sztucznym i metalu, zapewniajac po-
wtarzalng jakosé.

RAMPA AIM 3900

Wkretarka ta umozliwia optymalng
integracje oraz dostosowanie do ist-
niejgcej linii produkcyjnej. Oferuje
ona zmienny obszar roboczy do wyso-
kosci oraz $rednicy 3,5 m. Obstuga od-
bywa si¢ za pomocg ergonomicznego
uchwytu wyposazonego w zintegro-
wany przetgcznik.

RAMPA adapter 515

RAMPA adapter 515 przeznaczony
jest dla modeli AIM 2600 i AIM 3900
z optycznym czujnkiem gteboko-
Sci (akcesoria).Wkretarke o wysokiej
mocy mozna przekreci¢ o 90° wokét
osi pionowej. Liczbg obrotéw i mo-
ment obrotowy (do 252 Nm) mozna
plynnie dostosowywac¢ do wyma-
gan obrébki. W przypadku statych
gtebokosci wiercenia wkretarka mo-
ze zosta¢ wyposazona w mechanicz-
ny lub bezdotykowy, optyczny czuj-
nik gtebokosci.

CHESZ WIEDZIEC WIECEJ?

www.youtube.com/watch?v=BNBYLKIbRRM

Y

DROMA Dzieciom 2016

Polska Fabryka Mebli na targach DREMA 2016

Stowarzyszenie Producentéw Maszyn, Urzqdzeni i Narzedzi do Obrébki Drewna DRO-

MA, we wspélpracy z Miedzynarodowymi Targami Poznariskimi i wydawcq mie-

siecznika ,, Kurier Drzewny”, w ramach projektu ,,DREMA Dzieciom” zaprezentuje

pracujqcq fabryke mebli.

DROMA Dzieciom

Stowarzyszenie Producentéw Maszyn,
Urzadzen i Narzedzi do Obrébki Drewna
DROMA, zarejestrowane w styczniu 1992
roku, zrzesza osoby fizyczne zwigzane
z branzg obrabiarek i narzedzi do obrébki
drewna oraz wiekszo$¢ polskich produ-
centéw maszyn i narzedzi do obrébki
drewna. Wséréd czltonkéw wspieraja-
cych sg firmy z wieloletnig tradycja
produkeji maszyn do obrébki drewna,
ktére dziatalnosé¢ zaczynaty w drugiej
polowie XIX wieku, jak choéby bydgo-

—

v
—
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ski FOD oraz firmy, ktére swojg dzia-
talnoé¢ rozpoczynaty po okresie prze-
mian ustrojowych. Stowarzyszenie
DROMA jest aktywnym cztonkiem Eu-
ropejskiej Federacji Producentéw Ma-
szyn do Obrébki Drewna EUMABOIS,
grupujacej 14 europejskich stowarzy-
szen narodowych.

Polska Fabryka Mebli

Polska Fabryka Mebli pozwoli zapre-
zentowac mozliwosci polskich produ-
centéw maszyn i narzedzi do obrébki

Produktem finalnym Polskiej Fabryki Mebli bedzie projekt wyltoniony drogg konkursu
plastycznego ,Mebel marzeri 2016, tj. pétka ,DoReMi” oraz ...

Fot. MTP

... wézek do przechowywania zabawek.
Fot. MTP

drewna, zrzeszonych w Stowarzysze-
niu DROMA, w zakresie komplekso-
wych rozwigzan wyposazenia tech-
nologicznego dla matych i $rednich
przedsiebiorstw sektoréw drzewnego
i meblarskiego. Polska Fabryka Mebli
zostanie zlokalizowana w pawilonie
nr 5 na powierzchni okoto 750 m2
Produktem finalnym bedzie projekt
wyloniony droga konkursu plastycz-
nego ,Mebel marzen 2016”, organizo-
wanego przez Wydawnictwo meble.
pl, wydawce miesiecznika ,BIZNES
meble.pl”, tj. pétka ,DoReMi” oraz
wozek do przechowywania zabawek.
Projekt potki powstat na podstawie
rysunku przedstawiajgcego regat
,Klucz wiolinowy” (nadestany przez
Dorote Pitat), a wykonata go Elzbieta
Redelbach. DoReMito modulowy sys-
tem poétek z mozliwoscig dostosowa-

nia pojemnikéw do
indywidualnych po-
trzeb uzytkownika.
Pojemniki - nuty za-
mocowane sg w taki
sposéb, aby umoz-
liwi¢ ich przesuwa-
nie i zdejmowanie.
Projekt
tylko

ale moze by¢ takze

stuzy nie
jako mebel,

elementem zabawy
i pomoca naukowgq
W poznawaniu zapi-
séw muzycznych.

Pelny proces technologiczny
Proces technologiczny projektowa-
nej fabryki mebli obejmowac bedzie

Ubiegtoroczna edycja Polskiej Fabryki Mebli

RAMPA°

MUFY - SRUBY

RAMPA°
.

Mufy i nakretki
do schodow, mebli,
konstrukcji
drewnianych
i tworzyw

RAMPA°

RAMPA°

RAMPA°

RAMPA® RAMPNK°

/| B

RAMPA
Hans Briigmann GmbH & Co.

Producent $rub

Paprotnia ul. Cicha 1A
PL 96-515 Teresin
Internet: www.rampa.com

przedstawiciel:
Marek Kamirnski
GSM: +48 790 606 588
E-Mail: mkaminski@rampa.com

RAMPA®

MUFY - SRUBY

wszystkie fazy obrébki elementéw
- od momentu rozkroju wysuszonej
tarcicy do koncowego montazu me-
bli. W fabryce zostang zaprezento-
wane nastepujace wezty technolo-
giczne: wezet wielopity, wycinanie
wad, gczenie drewna na diugosé,
czterostronna obrébka drewna, i3-
czenie drewna na szeroko$é, for-
matowanie elementdéw, szlifowa-
nie, wiercenie i montaz. Dodatkowo
uczestnicy Polskiej Fabryki Mebli po-
kazg sposoby zagospodarowania od-
padéw powstajacych w procesie pro-
dukcyjnym.

Fot. Piotr Kmiecik
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REBAKWALOWY ZENO

REBAK DO ODPADOW
WEIMA

STRUGARKA

Prasa hydraullczna JOOS
CZTEROSTRONNA, GUBISCH”

2550 x 1250

PRASA MEMBRANOWA
BURKLE

GILOTYNA LANGZAUNER 3100  STRUGARKA WEINIG

7 gtowic

ZSZYWARKA DO
FORNIRU ,KUPER”

Prasa hydrauliczna OTT WALCE KLEJOWE HYMMEN

3000 x 1350 mm

www.maszyny.

tel. 55 236 86 67

PRZECINARKA/PILA Z
GASIENICA

CNC CENTRUM OBROBCZE
,IMA” BIMA 315

W-33 WIERTARKA
GANNOMAT

SZLIFIERKA SZEROKOTA-
SMOWA BUTFERING

GILOTYNA 2 NOZOWA
JOSTING

SZLIFIERKA ERNST
DO MIEDZYSZLIFU

elblag.pl

TRAKI TASMOWE

do drewna czeskiej firmy

Rem-Tech o01-111 warszawa - ul. Olbrachta 32
tel/faks: 22 837 16 1422837 1497
e-mail: info@rem-tech.com.pl - www.rem-tech.com.pl

.." lél-‘

ZAPRASZAMY
NA TARGI

PREMA

PILY tAsmMoWwE w;'-

i EREN OTWARTY.

WILKING

Z@WILKING.COM.PL
WWW.PRASYPROZNIOWE.PL

TEL. 0-22 675 89 38
TEL. KOM. 602 215 898

PRASA MEMBRANOWA BEZ GRZANIA OD 9500 Z NETTO

PRASA MEMBRANOWA Z GRZANIEM OD 17 500 Z NETTO
PRASA DO FOLI PCV OD 22 500 Zt NETTO

PRASA DO PEYT MINERALNO-AKRYLOWYCH OD 17 500 Zt NETTO
PRASA DO LAMINOWANIA SZKEA OD 22 500 Zt NETTO

ZA KLAD DRZEWN'f

NDREW_FOL

KONTRAT: 58777 200

PRENUMERATE

OGLOSZENIE
DROBNE

Dla kaidego prenumeratora CRATIS

Pamietaj o
PRENUMERACIE!

Dziatalnos¢ PIGPD

* Polska Izba Gospodarcza Przemystu
Drzewnego zaprasza na targi DREMA

Sprawa jest w zasadzie bardzo prosta i zrozumiala dla kazdego ,,drzewiarza”, ktory kie-

dykolwiek odwiedzat wystawe DREMA. Kazdy przeciez wie, Ze to najwigksze targi ma-

szyn i urzqdzen do obrobki drewna w tej czesci Europy i, jako takie, przyciggajg caly

nasz, drzewny” swiat. Chyba nie ma nikogo sposrod znaczqcych w branzy ludzi, kto by

tu nie byt obecny. Jesli nie jako wystawca, to odwiedzajgcy. A skoro to jest tak oczywi-

ste miejsce zjazdu przedstawicieli wszelkich moZzliwych firm drzewnych, i to z tak wiel-

kg gwarantowangq frekwencjgq, to dlaczego tego nie wykorzystac?

Polska Izba Gospodarcza Przemystu
Drzewnego, majac od lat swoje stoisko
na DREMIE, z pewnoscia zauwazyta, ze
goscie przyjezdzali do Poznania obej-
rze¢ maszyny czy nowe narzedzia, jak
réwniez w celu oméwienia intereséw.
Kazdy z nich mégt tu spotkaé swych
klientéw i dostawcédw: producent ptyt
- producenta mebli, wiasciciel tartaku
- producenta drzwi lub wtasciciela in-
nego tartaku. Przeciez nie od dzisiaj
wiadomo, ze najlepsi klienci tarta-
kéw to wiasnie... inne tartaki, bo kazdy
znich cos tam poza deskami produkuje.
Ale szanse na spotkanie kogos nowego
czy zdoby¢ zupeilnie nowe kontakty
byty mate - bojak sie odnalezé¢ w takim
ttumie? Skad wiedzie¢, kto jest kim?
Aby to zmienié¢ i skorzystaé¢ z poten-
cjatu DREMY, tworzac dzieki niemu
nowe mozliwosci peiniejszego wyko-
rzystania przyjazdu do Poznania, po-
trzebny byl nowy pomyst. To osobna,
ale wiaczona w gtéwng wystawe
ekspozycja ze stoiskami takich firm
drzewnych, ktérym zalezy, aby po-
$ré6d branzowego tlumu odwiedza-
jacego DREME ,wylowi¢” nowych
klientéw i kooperantéw - czyli Pawi-
lon Promocji Drewna.

Dotad nie byto
niczego podobnego
Tu wazne spostrzezenie - nigdzie
w Polsce nie ma wystawy, ktéra potg-
czytaby na jednej powierzchni wysta-
wienniczej wszystkich, dla ktérych su-
rowcem i wspélnym mianownikiem
jest po prostu DREWNO, nie dzielgc ich
na producentéw tego czy innego wy-
robu. Dotad producentéw np. palet
mozna byto znalezé gtéwnie na TARO-
PAKU, doméw z drewna, podlog itp. -
na BUDMIE (ale osobno, przy innych
grupach produktéw), producenci ar-
chitektury ogrodowej w ogoéle nie bar-
dzo mieli sie gdzie wystawic¢. Tartaki
tez musiaty wybierac sposréd wystaw
takich jak: BUDMA, FURNICA i inne,
z ktérych zadna do konca nie paso-
wata, a producenci szerszej gamy pro-

duktéw ,zaliczali” wiele osobnych

wystaw. Pawilon Promocji Drewna
przy DREMIE nie ma tych wad - tu
wszyscy z branzy sg u siebie.

Promujemy drewno

I kolejna uwaga - skoro potencjalnie
tak wiele produktéw z drewna be-
dzie wystawione w jednym miejscu
- to czyz nie jest to gotowa wystawa
Promocji Drewna? Jak w zadnym in-
nym miejscu mozna bedzie poznaé
tam wiele jego zastosowan, a od pro-
ducentéw ustyszeé o zaletach. A pro-
mocja drewna, jako materiatu o niepo-
wtarzalnych zaletach - technicznych
i estetycznych, a przy tym odnawial-
nego i ekologicznego suroweca, jest co-
raz bardziej potrzebna. Wszyscy wszak
jestesmy dzi$ Swiadkamikampaniine-
gatywnej w wykonaniu licznych ,pe-
seudoekologéw” gloszacych, iz piekny
las to tylko taki, ktéry sam sie rozpada
ze staro$ci. A przeciez drewno pocho-
dzi z lasu wycietego. Pokazmy wiec lu-
dziom, co w zamian tego Scietego lasu
majg - nie wspominajac juz, ze sam las
nadal tez majg, bo przeciez nikt w Pol-
sce nie zostawi porgby bez ponownego
zalesienia. Pawilon Promocji Drewna
ma szanse przebié sie za pomoca me-
dibw z nowym przestaniem: jesli
chcesz zy¢ ekologicznie, to wykorzystuj
polskie drewno w swym domu, ogro-
dzie czy firmie. Masz wtedy gwaran-
cje, ze w miejscu drzew, z ktérych ono
pochodzi, rosnie juz nowy las. To jest
prawdziwa ekologia, a nasz przemyst
drzewny jestjejniezbednym ogniwem.
To, co napisatem powyzej, chyba kaz-
dego przekona, ze Pawilon Promocji
Drewna to wystawa niepowtarzalna
ipotencjalnie bardzo efektywna dla jej
uczestnikéw. Miedzynarodowe Targi
Poznanskie docenity te inicjatywe i za-
oferowaty firmom, ktére zdecyduja sie
na udzial, bardzo korzystne warunki.
Znakomitg szanse na zaistnienie i pro-
mocje bez ryzyka maja wiec nawet ta-
kie, ktére nigdy na zadnych targach sie
nie wystawiaty. Warto wiec sprébo-
wacé swych sit. Na pewno bedzie to wy-
jatkowa wystawa.

Aluminiowe suszarnie do drewna
Elementy wyposazenia suszari

biuro@ventech.pl

www.suszarnie.ventech.pl

+48 68 47 69 755
+48 68 47 57 006
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HOLZMA i HOMAG Treff

Najwyzsza jakosc mebli i stolarki
budowlanej z Grupg HOMAG

W dniach 20 - 23 wrzesnia br. odbedg sie rownolegle dwa spotkania branzowe z cyklu

HOLZMA i HOMAG Treff, podczas ktérych zostanie zaprezentowanych wiele maszyn

z Grupy HOMAG, a takze innowacyjne i ekonomiczne rozwigzania gwarantujqce naj-

wyzszq jakosc mebli i stolarki budowlanej. Organizatorzy zapraszajq wszystkich zain-

teresowanych obrobkq drewna, zaréowno matych i srednich producentow, jak rowniez

tych produkujgcych na skale przemystowgq.

Pojedyncze maszyny i kompletne li-
nie produkcyjne z odpowiednim opro-
gramowaniem i pakietem ustug -
wszystko to bedzie mozna zobaczy¢
podczas dwoéch wydarzen branzowych
HOMAG i HOLZMA Treff, ktére odbeda
sie¢ w tym samym terminie, tj. 20 - 23
wrzednia br., w godzinach od 09.00 do
17.00, w miejscowosciach Schopfloch
i Holzbronn. Grupa HOMAG po raz ko-

lejny zaprezentuje aktualne trendy
w produkcji mebli oraz podiédg, okien,
schodéw idrzwi.

HOLZMA Treff 2016
Uczestnikami HOLZMA Treff 2016,
ktére odbedg sie w Holzbronn

(Niemcy) bedg firmy: BRANDT, BUT-
FERING, eSOLUTION, HOLZMA, HO-
MAG, HOMAG Automation oraz WE-

w

Pojedyncze maszyny i kompletne linie produkcyjne z odpowiednim oprogramowa-
niem i pakietem ustug - wszystko to bedzie mozna zobaczy¢ podczas dwdch wyda-
rzen branzowych HOMAG i HOLZMA Treff, ktére odbedg sie w tym samym terminie,
tj. 20 - 23 wrzeénia br., w godzinach od 09.00 do 17.00, w miejscowosciach Schopfloch

iHolzbronn (Niemcy).

Fot. Grupa HOMAG

EKE. Z okazji jubileuszu 50-lecia
firmy HOLZMA przygotowana zo-
stata limitowana oferta specjalna.
Za kazdy rok swojej dziatalnosci
przedsiebiorstwo oferuje jedng pi-
larke z serii 4 (HPP 400 albo HPL 400)
na bardzo korzystnych warunkach.
Korzystajac z jubileuszowej okazji
réwniez pozostate firmy z Grupy HO-
MAG zaprezentuja swoje produkty
przeznaczone dla matych i érednich
Pod-
czas tego wydarzenia zostang takze

firm produkujacych meble.

przedstawione dwa premierowe roz-
wigzania. Pierwsze, tj. module 25,
dotyczgce ciecia pod katem, zosta-
nie pokazane na pilarce HOLZMA.
Zaletami module 25 s3 m.in. szyb-
kie, tatwe i bezstopniowe ustawie-
nie kata; modut idealny dla HPP 130;
dostepny réwniez dla serii 2,3 i 4;
z mozliwosdcig péiniejszego zamon-
towania (w zaleznosci od roku pro-
dukcji i modelu) oraz niskie koszty
w poréwnaniu do uzyskanych ko-
rzy$ci. Drugie rozwigzanie stanowi
system LED bedacy swego rodzaju
asystentem operatora. Listwa LED
w strefie linii rozkroju prowadzi
operatora przez poszczegélne pro-
cesy obrébcze. Operator intuicyjnie
wie co ma robié, nie tracgc czasu na
sprawdzanie. System LED jest do-
stepny dla HPP 130 oraz serii 2, 31 4.
20 wrzesnia, w ramach HOLZMA
Treff , odbeda sie takze prelekcje
na temat optymalizacji proceséw.
O godz. 13.30 bedzie miata miejsce
prelekcja pt. ,Handwerk 4.0 - gwa-
rancja niezawodnos$ci dzieki opro-
gramowaniu 1 dobrej organizacji
warsztatu pracy”, o 14.30 - ,Holzcon-
nection 4.0 - od bataganu w danych
po pouktadany system”, a o. 15.30

Uczestnikami HOLZMA Treff 2016, ktére odbeda sie w Holzbronn beda firmy:
BRANDT, BUTFERING, eSOLUTION, HOLZMA, HOMAG, HOMAG Automation oraz

WEEKE. HOMAG Treff 2016 bedzie miato miejsce w Schopfloch.

- ,Schnitt Profi(t) V 10.02 - nowosci
iudoskonalenia”.

HOMAG Treff 2016

HOMAG Treff 2016 odbedzie sie
w  Schopfloch (Niemcy) i zostanie
poswigcone m.in. oklejartkom firm
BRANDT i HOMAG (od najmniejszych
po najwigksze, od podstawowych po
najbardziej rozbudowane). Tutaj réw-
niez bedzie miata miejsce premiera.
Tym razem mowa o airTec (bardziej
wydajne i niemalze niestyszalne) sta-
nowigcym nowe rozwigzanie w tech-
nologii obrébki spoiny zero. Ponadto
w ramach HOMAG Treff 2016 zostanie
zaprezentowane nowe centrum obréb-
cze powerProfiler BMB 900 oraz Ven-
ture 115 ztechnologig Freestyle-5-Achs.

Fot. Grupa HOMAG

Uczestnicy spotkania bedg mogli obej-
rze¢ na zywo prace kompletnych linii
produkcyjnych, m.in. gotowych ele-
mentéw w technologii laserTec-spoina
zero (nowa zautomatyzowana linia do
produkeji pojedynczych elementéw),
linie do obrébki skrzydet drzwiowych
(linia do produkeji skrzydet z pojedyn-
czg i podwojng przylga w pojedynczej
serii) oraz proces obrébki powierzchni
przy zastosowaniu intuicyjnej ob-
stugi SWT 300 z PowerTouch. Beda
miaty réwniez miejsce prelekcje na te-
mat produkcji okien, zabudowy we-
wnetrznej oraz zapowiedzi woodWOP.

Wigcej informacji mozna znalezé na
stronie internetowej: www.homag-
-group.com/treffs.
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HewSaw§

Najbardziej wydajne linie tartaczne na swiecie

TSI , ;
- 11 Ponad 50 lat doswiadczen w

technologii przecierania
drewna z Finlandii

TEHTY SUDMESSA
» [| MABE I FINLAND

www.hewsaw.com

Twoje przedstawicielstwo

HewSaw w Polsce
MP-SERWIS

Marek Piskorski

ul. Jana Pawla Il | 1/54
19-300 Elk, Poland
Tel. +48 502 409 463
e-mail: mpi@elknet.pl
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DREMA 2016

Nie przegap nowosci targowych!

W trakcie tegorocznych targéw DREMA swoje produkty zaprezentujq wystawcy z Polski oraz zagranicy. Wsréd prezentowa-
nych rozwiqzan nie zabraknie nowosci, ktére zrewolucjonizowaé mogq proces produkcyjny wielu przedsiebiorstw. Prezentuje-

my niektére z nich.

Rozwigzania

QSGS Technology Grazyna
Klepuszewska

- Pily taSmowe Armoth Durable Supre-
me o przedtuzonej trwatosci - stanowia
pomost pomiedzy tradycyjnymi pitami
rozwieranymi a najbardziej produktyw-
nymi pitami nierozwieranymi. Dzigki
precyzyjnemu skalibrowaniu szerokosci
zeba prostego uzyskuja wysoka jakosé
przecietego drewna.

(pawilon 5A, stoisko 28)

Rozwigzania ITA TOOLS sp. z o.0.
W trakcie targéw firma ITA TOOLS

i
]

Wiertta puszkowe
Wave Cutter®
ITA TOOLS.

Sciski Stolarskie
Petnopowierzchniowe
PIHER ITATOOLS.

Swidry do drewna
FISCH-TOOLS® seria
ELITE® ITA TOOLS.

sp. z 0.0. zaprezentuje kilka nowych
rozwigzan:

- Swidry do drewna FISCH-TOOLS® seria
ELITE’ - opatentowana geometria ostrza
wiertla oraz powtoka sprawiaja, ze $wi-
dry ELITE® wwiercajg sie w materiat szyb-
ciej i skuteczniej od tradycyjnych wiertet,
sg odporne na korozje i trwalsze. Kon-
strukcja wiertla znaczaco zmniejsza tar-
cie podczas pracy, co przeklada sie na:
niski poziom wytwarzania ciepta, lep-
sze odprowadzanie wiéra, nawet w bar-
dzo glebokich otworach, do 40 procent
mniejsze obcigzenie wiertarki - przedtu-
zona zywotno$¢ baterii oraz duzo szybsze
wiercenie przy jednoczesnej dtuzszej zy-
wotnosci narzedzia.

- Wiertta puszkowe Wave Cutter’- zapew-
niajg nowg jakosé wiercenia w drewnie.
Falowana krawedZ tngca i najwyzszej
klasy materiaty gwarantujg do 3,5 razy
dtuzszg i do 25 procent szybsza prace od
standardowych wiertet.

- Sciski stolarskie petnopowierzch-
niowe PIHER - wyrézniaja sie opa-
tentowanym mechanizmem anty-

Pity tasmowe Armoth Durable
SupremeQSGS Technology.

poslizgowym i szczekami odlanymi
z zeliwa sferoidalnego. Réwnolegte
szczeki zapewniajg precyzyjne mo-
cowanie duzych powierzchni.

- CMT11 wielofunkcyjne narzedzie
oscylacyjne 300W firmy CMT - idealnie
sprawdza sie do ciecia, zlobienia, szlifo-
wania i $cierania. Szeroka gama brzesz-
czotéw oscylacyjnych CMT umozliwia
prace w dowolnym materiale.

- Glowica profilujgca CNC firmy CMT na
noze wymienne - przeznaczona jest do
stosowania na maszynach CNC. Dostep-
na w ofercie CMT szeroka gama nozy pro-
filowych 40 i 50 mm pozwala na wyko-
nywanie réznorodnych projektéow.

- Profesjonalne stoty warsztatowe RA-
MIA - cechuje je solidne wykonanie
zwysokiej jakosci drewna. Szeroka oferta
modeli skierowana jest zaréwno do pro-
fesjonalnych stolarni i warsztatéw, jak
iszkot oraz majsterkowiczéw.

- Diamentowy frez DTM do nestingu -
trzy pelne ostrza roztozone na szesciu spi-
ralach oraz wzmocniony korpus pozwala
naposuw do 25 m/min. Odpowiednio za-
projektowana konstrukcja zapewnia ide-
alng ewakuacje widra.

-Diamentowy frez DTI - frez z duzym
katem osiowym. Ulozenie i ksztatt
plytek gwarantuje idealne wykon-
czenie powierzchni materiatéw okle-
jonych papierem i folig.

- Agregat Soft - Touch 360 - agregat ,,ply-
wajacy” z ruchomym wrzecionem. Za-
projektowany specjalnie dla maszyn

Gtowica profilujgca CNC na noze
wymienne ITA TOOLS.

piecioosiowych. Gtéwnym atutem urzg-

dzenia jest mozliwoé¢ obrabiania ele-
mentéw krzywoliniowych o niejednoli-
tej grubosci.

- Powlekane narzedzia - powloka dia-
mentowa DLC jest nakiadana na frezy
spiralne oraz noze strugarskie. Wiasciwo-
Sci powtoki sprawiajg, ze narzedzia pa-
rokrotnie zwiekszajg zywotnoé¢. Powto-
ka przeznaczona jest do pracy w drewnie
miekkim itwardym.

- Glowice formatyzujace typ D z seg-
mentowym ulozeniem zgba - ksztatt
i sposéb utozenia zgbéw sprawiaja, ze
ten typ gltowic pracuje duzo wydajniej
od standardowych typéw oraz nadaje
sie do duzej grupy materiatéw.

- Rolki posuwowe - kota posuwowe stalo-
we i gumowe. Szeroka oferta produktéw
umozliwia indywidualny dobér rozwig-
zania w zaleznosci od potrzeb klienta.

- Brzeszczoty oscylacyjne do multinarze-
dzi - szeroka gama osprzetu do multina-
1zedzi umozliwia prace w wielu mate-
riatach. Jest to swietne rozwigzanie dla
profesjonalistow i majsterkowiczéw. Uni-
wersalny uchwyt gwarantuje kompaty-

CMT11 Wielofunkcyjne narzedzie
oscylacyjne 300W ITA TOOLS.

bilnosé z wiekszoscig dostepnych na ryn-
ku elektronarzedzi.
(pawilon 64, stoisko 17)

Rozwigzania Teknika SA

- FEMA Giotto SCS - to pionowe cen-
trum obrdébcze wtioskiej firmy FE-
MA, dystrybuowane w Polsce przez
przedsiebiorstwo Teknika SA. Do-
skonatg jakos¢ obrébki zapewnia

ideal-

na wspoipraca miedzy

dwoma systemami cigecia (LF2000
oraz LF-2 do nestingu) oraz stero-
wanymi numerycznie glowica-
mi z nozami tasmowymi: obroto-
wym i oscylacyjnym. Ich zadanie
nie ogranicza sie do prostego rozkro-
ju czy nawet krzywoliniowego wy-
cinania ksztattéw, lecz pozwala na
wykonywanie  skomplikowanych
nacie¢, podcieé¢ i frezowania ele-
mentéw w piance. Dotychczas tak
zaawansowane, precyzyjne, stero-
wane numerycznie pilarki stosowa-
no do obrébki drewna czy ptyt drew-
nopochodnych. Okazato si¢ jednak,
ze technologia nestingu doskonale
optymalizuje procesy rozkroju row-
niez w przypadku pianki tapicerskiej
i elementéw wypetniajgcych me-
ble tapicerowane o ré6znym poziomie
elastycznosci.

(pawilon 5, stoisko 40)

Rozwigzanie

Stiirmer Maszyny sp. z 0.0.

- Wymienny zbiornik klejowy - okle-
iniarka Holzkraft / Minimax ME 35 -
wymienny zbiornik klejowy (bardzo

Agregat Soft — Touch 360 ITA TOOLS.

przydatna funkcja podczas czyszcze-
nia oraz prac zwigzanych z utrzyma-
niem) z mozliwoécig zastosowania
klejow poliuretanowych. Jest to uni-
katowe rozwigzanie w segmencie
kompaktowych okleiniarek, ktérego
celem jest wyeliminowanie przesto-
jow podczas wymiany koloru badz ro-
dzaju kleju oraz zwiekszenie mozli-
wosci okleiniarki.

(pawilon 6A, stoisko 6)

Rozwigzanie

Leitz Polska sp. z 0.0.

- Pity BrillianceCut - pity tarczowe
do cigcia ptyt z tworzyw sztucznych
i drzewnych oraz materiatéw tgczo-
nych. Szczegélne zastosowanie: trans-
parentne ptyty PMMA, materialy 13-
czone (aluminium, tworzywa sztuczne),
transparentna powierzchnia - wolna od
rys oraz brak wyrwan krawedzi, orna-
menty wyciszajgce blat pity ze specjal-
nym wypelnieniem, redukcja liczby od-
padéw, znaczne zmniejszenie naktadu
pracy po obrébce dla elementéw na wy-
soki potysk, zmniejszenie hatasu w cza-
sie pracy o 4 dB, zwigkszone przebiegi
narzedzia.

(pawilon 5A, stoisko 38)

Rozwigzanie Seron
Kotodziejczyk sp. j.
- Ploter laserowy RF Plus 100W Ac-

LB P
—
'
I
r
f_; Profesjonalne stoty
- warsztatowe RAMIA
ITATOOLS.

tiveCam - wyposazony w system auto-
matycznego rozpoznawania ksztattow
naniesionych na materiat. Tuba metalo-
wa isilniki servo gwarantujg wysokg do-
ktadnos¢ i powtarzalno$¢ cigcia oraz gra-
werowania.

(pawilon 5, stoisko 52)

Rozwigzania Semicon sp. z 0.0.

- Hermetyczny laser liniowy ML-
-87PGL do zadan specjalnych - lasery
serii ML-87 majg masywne obudowy
(P40 x 200 mm), wbudowany wysoko-
sprawny zasilacz sieciowy i kabel z tra-

dycyjng wtyczka (zakres napieé: 87 -

L

Wymienny zbiornik klejowy okleiniarka
Holzkraft / Minimax ME 35 Stiirmer
Maszyny.

il

Diamentowy
frezDTM
ITA TOOLS.

Diamentowy
frez DTI
ITA TOOLS.

IEmain HUEtry cam

FEMA Giotto SCS Teknika SA.

260 VAC). Gwarantujg stabilng prace
w trudnych warunkach (IP67). Dostep-
ne sg z uchwytem.

- Zespot siatki ZSL-
-511x511-520-20 - zespoly laserowe gene-
rujg siatki, linie, punktyispecjalne znaki

laserowej

zgodne z wymaganiami klienta, co mo-
ze postuzy¢ do sprawdzania polozenia
elementéw konstrukcyjnych w stosun-
ku do projektowanego wzorca. Typowe
zastosowania to np. technologie pomia-

BeA Skater BizeA.

rowe, pozycjonowanie.

- Laser kotowy ML-27D-635-3 - przemy-
stowy modut laserowy do projekcji wzo-
réw niestandardowych, w tym przypad-
ku kota. Semicon sp. z 0.0. oferuje takze
inne ksztatty na zaméwienie.

(pawilon 5A, stoisko 20)

Rozwigzania
KADIMEX sp. z o.0. sp.k.
- Nowa generacja narzedzi HPC+ - jest
to kombinacja nozy prostych i profilo-
wych. S3 to narzedzia hybrydowe z za-
stosowang technikg SP. Dzieki analizie
sity uchwytu maszyny, $rod-
ka cigzkosci, masy narzedzia
i predkosci obrotowej podczas
projektowania gltowic moz-
na osiggnac niespotykang do-
tychczas wydajnosé.
- Frezy do potaczen wieloklino-
wych Z = 8 - jest to nowy typ
frezéw, ktéry zapewnia wiek-
szy posuw (o 33 proc. od Z = 6),
lepszg jakos¢ i dluzszg zywot-
nos¢.
Powlekane narzedzia ITA
TOOLS.

Cigg dalszy str 32
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Zapraszamy na targi

UCUERN  \Wiodgca na swiecie technologia skanowania,

Pawilon 4

Stoisko 23 optymalizacji | sterowania procesami.

Potnocno-amerykanska firma USNR od ponad 30 lat jest czolowym
dostawcg technologii skanowania, optymalizacji | sterowania
procesami. Setki systemow do obrobki wstepnej i witdrnej zostaty
dostarczone klientom na calym swiecie. Obecnie, firma Séderhamn
Eriksson, we wspotpracy z USNR oferuje technologie zapewniajace
wysoka wydajnosé, produktywnosé oraz niezawodnosc.

Cieszace sie opinia najwyzsze] skutecznosci dziatania czujniki
laserowe 3D, odczytuja dane o wysokiej gestosci przetwarzania
sterujace dalszymi etapami obrobki tzn. zarzadzaniem podawania
ktod, optymalizacjg rozkroju ktody oraz sortowaniem produktow
koncowych. Procesy te sa kontrolowane przez sprawdzona i
niezawodng technologie PLC. Wszelkie procesy czastkowe, od
obrébki ktody po produkty koricowe, sa sterowane | monitorowane
przez jeden kompleksowy i przyjazny dla operatora program
sterujacy.

Tartaki decydujace sie zainwestowanie w skanowanie, optymalizacje
i sterowanie procesami proponowane przez Soderhamn Eriksson /
USNR uzyskujg dostep do stale rozwijajacych sie swiatowej klasy
technologii, jak rowniez do dziatajgcego lokalnie serwisu oraz
systemu wsparcia.

SE 4 Soderhamn
Frikeson LISNIER
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Gtowice formatyzujgce typ D
ITA TOOLS.

punkty i specjalne znaki zgodne z wy-
maganiamiklienta, comoze postuzyé do
sprawdzania potozenia elementéw kon-
strukcyjnych w stosunku do projekto-
wanego wzorca. Typowe zastosowania
to np. technologie pomiarowe, pozycjo-
nowanie.

- Laser kolowy ML-27D-635-3 - przemysto-
wy modut laserowy do projekcji wzoréw
niestandardowych, w tym przypadku
kota. Semicon sp. z 0.0. oferuje takze inne
ksztatty na zaméwienie.

(pawilon 5A, stoisko 20)
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Brzeszczoty oscylacyjne do
multinarzedzi ITA TOOLS.

Projektor laserowy LP-HFD2 z
wielokolorowg projekcjq
PENNY GONDEK.

T

R

Optymalizerka Rema AP-500.

Drukarka U2 Smart LAKFAM.

Rozwigzania

KADIMEX sp. z o.0. sp.k.

- Nowa generacja narzedzi HPC+ - jest
to kombinacja nozy prostych i profilo-
wych. S3 to narzedzia hybrydowe z za-
stosowang technika SP. Dzieki analizie
sity uchwytu maszyny, srodka cigzko-
$ci, masy narzedzia i predkosci obro-
towej podczas projektowania glowic
mozna osiggnac¢ niespotykang dotych-
czas wydajnosé.

- Frezy do potgczen wieloklinowych Z =
8 - jest to nowy typ frezéw, ktéry zapew-
nia wiekszy posuw (o 33 proc. od Z = 6),
lepsza jakos$c i diuzszg zywotnosc.
(pawilon 5, stoisko 17)

S
323\

&@
o

Pity BrillianceCut Leitz.

OlimpicK 360 SCM.

Rozwigzania

SCM Group
- Startech CN - nowa i kompaktowa
wiertarka uniwersalna przeznaczo-
na do matych i $rednich zaktadéw pro-
dukcyjnych. Wyposazona w siedem
niezaleznych wrzecion pionowych,
wrzeciono i pitke w ,X” z mozliwoscig
wiercenia w osi ,Y”. Bardzo elastyczna
wiertarka idealnie nadaje si¢ do pro-
dukcji pojedynczych elementéw mebli.
- Planet P 800 - wielofunkcyjne centrum
obrébcze do wiercenia, frezowaniaiokle-
jania waskich krawedzi. Jest to centrum
obrébcze, ktére umozliwia, oprécz trady-
cyjnych funkgeji, oklejanie waskich kra-
wedzi. To $wietne rozwigzanie przy pro-
dukcji jednostkowej ,just in time”, ktére
pozwala w jednym ogniwie przygoto-
wac element do montazu.

- Cyflex HP - kompaktowe centrum
o przemyslanej konfiguracji moze za-
pewni¢ doskonaltg wydajno$¢ przy
zmniejszonych gabarytachmaszyny. Za-
projektowane przy uzyciu najlepszych
tréjwymiarowych systeméw modelo-
wania. Masywna konstrukcja gwaran-
tuje maksymalng sztywnosé uktadu,
w tym jednostek roboczych, w celu osig-
gniecia najwyzszej jakosci obrébki.

- Cyflex S - wiertarka o bardzo matych
gabarytach, ktéra wykonuje operacje
wiercenia, ciecia pilg i frezowania pio-
nowego. Gwarantuje bardzo wysokga
wydajnosé produkcyjng, nie wymagajac
jednoczesénie zadnych interwencji ope-
ratora przy uzbrajaniu stotu roboczego.
Kompaktowe centrum o przemyslanej
konfiguracji moze zapewni¢ doskonaty
wydajnosé przy zmniejszonych gabary-
tach maszyny.

- Olimpic K 360 - zapewnia wszechstron-
nos¢ i wysoka jako$¢ obrébki. Maszyna
moze byé nowym punktem odniesienia
narynkuokleiniarek klasy podstawowej,
poniewaz wyposazono ja w jednostke za-
okraglania narozy. Jest kompaktowa i ta-
twa w obstudze ze wzgledu na zaawan-
sowane rozwigzania technologiczne,
majace na celu zapewnienie optymal-
nego wykonczenia panelu. To doskonata
okleiniarka dla firm, ktére wymagaja cig-
gtejiwysokiejjakosci oklejania.

- Olimpic K 100 - wysoki poziom wypo-
sazenia maszyny, zaawansowane roz-
dostepne
w wyzszych modelach maszyn, gwa-

wigzania technologiczne,
rantujg najlepszg jakos¢ obrébki. Te ce-
chy w potaczeniu z tatwoscig obstugi
sprawiajg, ze jest to najlepsza okleiniar-
ka dla matych firm.

(pawilon 6A, stoisko 15)

P

Systemy monitorowania transportu.
LAKFAM

Farby do znakowania opakowari
eksportowych LAKFAM.

Frezy do potqczen wieloklinowych Z=8
KADIMEX.

Pita panelowa P5 LAKFAM.

Rozwigzanie BizeA sp. z 0.0.

- BeA Skater - najnowsze rozwigza-
nie firmy BeA jako alternatywa dla du-
zych i drogich mostéw montazowych
przy produkgcji elementéw $cian domoéw,
szkieletéw drewnianych, skrzyn tadun-
kowych i innych. Zmodyfikowane na-
rzedzie reczne zamontowane jest na
platformie z kétkami. Operator prowa-
dzi urzadzenie wzdtuz krawedzi elemen-
tu za pomocg przyktadnicy z rolkami lub
wzdluz liniatu na srodku ptyty. Urzadze-
nie samoczynnie wyzwala kolejne strza-
ty w zaprogramowanych odlegtosciach.
Zastosowanie: produkcja elementéw do-
moéw drewnianych, prefabrykacja Scian,
przybijanie duzych powierzchniowo ele-
mentéw ptytowych (OSB, sklejka, ptyta
wiérowa), duze skrzynie transportowe.
(pawilon 5A, stoisko 32)

Rozwigzanie

PENNY GONDEK sp. z o.0.

- Projektor laserowy LP-HFD2 z wielokolo-
rowg projekcjg - nowo prezentowany pro-
jektor LP-HFD2, w poréwnaniu do kon-
wencjonalnego lasera,

wyposazony jest w diode pracujaca na
nowo opracowanych wiéknach.

Daje to mozliwosé bardzo precyzyjnego
wyswietlania konturéw obrazéw wielo-
kolorowych na réznych materiatach. LP-
-HFD2 to projektor z diodg czerwong (638
nm) oraz 7rédtem $wiatta zielonego (520
nm). Dzieki takiemu ztozonemu zrédiu
Swiatla wzmocniony laser projektuje
wysokiej jakosci wigzke o bardzo dobrej
widocznosci. W zaleznoéci od wybra-
nego materiatu, kontury mogga by¢ wy-
$wietlane w kolorach czerwonym, zielo-
nym lub zéttym.

(pawilon 5, stoisko 82)

Rozwigzanie REMA SA
- Optymalizerka Rema AP-500 - pilar-

Cyflex S SCM.

Cyflex HP SCM.

g |

Zespot Siatki Laserowej ZSL-
51Lx51L-520-20 Semicon.

Ploter laserowy RF Plus 1000W
ActiveCam SERON.

ka poprzeczna automatyczna Rema
AP-500 stuzy do wycinania wad drew-
na z optymalizacja pomiedzy wadami.
Maks. przekr6j cietego materiatu wyno-
51350 x 100 mm.

(pawilon 5, stoisko 72)

Rozwigzania Fabryki MASZYN
KOWARY LAKFAM

- Drukarka U2 Smart - to wiodace urza-
dzenie w branzy kodowania produktéow.
Wyposazone jest w najnowoczesniejsze
funkcje, takie jak: polgczenie z bazami
danych oraz siecig firmowga. Drukuje na
prawie wszystkich powierzchniach.

- Pita panelowa P5 - mobilna pionowa pi-
a panelowa P5 przeznaczona dla warsz-
tatéw, zaktadow stolarskich i firm bu-
dowlanych, do ciecia wszelkiego rodzaju
paneli. Prosta i wytrzymata konstrukcja
oraz tatwosé w uzytkowaniu powodu-
ja, 1z znajduje ona zastosowanie zaréwno
w matych, jak i duzych zaktadach.

- Farby do znakowania opakowan eks-
portowych - trwata, wodoodporna,
szybkoschngca farba znajdujaca za-
stosowanie w znakowaniu opakowan
eksportowych, drewna oraz innych
powierzchni wymagajgcych oznako-
wania réwniez w przemysle leSnym.

- Systemy monitorowania transpor-
tu - systemy monitorujgce zachowanie
tadunku w trakcie transportu. Moco-
wane na opakowaniu transportowym
informuja o wstrzasach, przemiesz-
czaniu oraz przechylach, jakim byt
poddawany, dostarczajgc informacji
o mozliwych uszkodzeniach badz nie-
wtiasciwym sposobie transportu. Znaj-
duja zastosowanie w transportach: 13-
dowym, morskim ilotniczym.

(pawilon 5, stoisko 70)

Rozwigzanie HOMAG Polska
Sp. z o.0.

- 5-osiowe numerycznie sterowane cen-
trum obrébcze CNC WEEKE BMG 110
Venture 115 M - ze wszystkich stron uzyt-
kownik ma swobodny dostep do maszy-
ny (to zapewnia 360 stopni wiecej wolnej

Startech CN SCM.

Hermetyczny laser liniowy ML-87PGL
do zadan specjalnych Semicon.

Laser kotowy ML-27D-635-3.Semicon.

OlimpicK 100 SCM.

powierzchni). Powierzchnia ustawie-
nia zostata zredukowana o 15 %, maszy-
na moze by¢ ustawiona nawet na s$rod-
ku pomieszczenia. Rozwigzanie cechuje
szybkod¢ i precyzja — poprzez obustron-
nie napedzany portal jezdny, zgbatke i za-
mknigty system prowadnic liniowych.
Maszyna jest szybciej gotowa do produ-
kowania - uruchomienie moze nastga-
pi¢ juz w ciggu 1 dnia. Jest takze inno-
wacyjna - pakiet komfortowy zgtoszony
jako patent (umozliwia on sterowanie 3
funkcjami bezposrednio na maszynie).
Centrum posiada funkcje: start, wol-
ny przejazd, stop/pauza, podnoszenie
i opuszczanie obudowy, do tego docho-
dzi funkcja skanowania laserem w osi X
przed maszyng. Jezeli obstugujacy znaj-
duje si¢ w obszarze skanowania, czyli
w praktyce ok. 600 mm na prawo lub le-
wo od aktywnej powierzchni bumpe-
ra, zostaje wigczony program i maszyna
zatrzymuje sig jeszcze przed kontaktem
z bumperem. Aby maszyna mogta dalej
pracowa¢ nalezy jg odblokowaé wciska-
jac odpowiedni przycisk. Maszyna posia-
da szafe sterownicza zintegrowang w to-
zu maszyny, polaczenie IO Link, szybsza
i dokladng analize poprzez bezposred-
nie sczytanie kompleksowych danych,
ruchomy terminal sterowniczy power-
Touch. Oszczedzanie energii odbywa sig
dzigki Eco-Plus. Wytaczanie pompy proz-
niowej daje do 12 % oszczednosci. Reduk-
Cja zuzycia sprezonego powietrza - do 6
oszczednosci.

Nowosci we wrzecionie 5-osiowym:

- nowa technologia przektadni - wigksza
stabilno$é, dzieki szerszemu ukiadowi
podpierajgcemu tozysko;

- luzowanie juz nie we wrzecionie, ale do
gory w korpusie — dzigki temu cata kon-
strukcja moze by¢ krétsza;

- kompaktowa konstrukcja: mniejszy ob-
wod zewnetrzny przy takim samym za-
kresie zastosowania — lepszy odciag,
mniejsza sita podnoszenia, technologia
High-Tech - standardowo we wszystkich
maszynach WEEKE;

- glowica wiertarska, opatentowana
technologia zacisku wrzecion, zapewnio-
ne uzyskanie zadanej gtebokosci wierce-
nia, regulowane obroty do 7.500 obr/min,
przektadnia bez zuzywajgcego sie paska
-2 osobne osie Z dla glowicy wiertarskiej
idla wrzeciona gtéwnego. |

(Pawilon 5, stoisko 50 n
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Planet P800 SCM.



ZENO Line Adhesives - innowacyjne kleje i rozwiqzania

Profesjonalizm i jakosc, ktore

docenisz
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Indywidualne i innowacyjne rozwigzania dopasowane do potrzéb kazdego
odbiorcy - to tylko niektore z giownych zalet oraz przewaga marki ZENO
Line Adhesives zarowno na rynku krajowym, jak i zagranicznym.

Portfolio ZENO Line Adhesives posze-
rzyto sie o nowe produkty, ktére po raz
kolejny s3 odpowiedzig na wyzwania
od naszych klientéw. Przede wszystkim
jest to poklosie strategii, w ktdrej nie-
zmiennie za podstawowe zadanie sta-
wiamy sobie dobér takiej technologii,
ktéra w optymalny sposéb dopasowana
jest do indywidualnych potrzeb klienta.
Dzigki wysoko wykwalifikowanej ka-
drze doradcéw technicznych oraz na-
szym partnerom w produkcji klejow
z sukcesem wprowadzilismy nowe, in-
nowacyjne rozwigzania w technolo-
gii klejenia drewna. Ponizsze rozwigza-
nia dedykowane s3 dla szerokiego grona
klientéw, od duzych fabryk przemysto-
wych, az po indywidualnego odbiorce.

PURD4 63

Pierwszym nowym produktem z grupy
ZENO Line Adhesives, z powodzeniem
wprowadzonym na rynek, jest klej po-
liuretanowy PUR D4 63 - jednosktad-
nikowy i bezrozpuszczalnikowy. Inno-
wacyjna formuta pozwala na klejenie
drewna suchego i wilgotnego. W szcze-
golnosci polecany jest do klejenia ele-

mentéw drewnianych w budownictwie,
stolarce otworowej - montazowe klejenie
okien i drzwi, schodéw, drewnianej ga-
lanterii ogrodowej itp.

Formute kleju opracowano w taki spo-
s6b, aby magt by¢ stosowany poczawszy
od zakladu stolarskiego, az po przemy-
stowe fabryki. Moze byé wykorzystany
na liniach pétautomatycznych lub au-
tomatycznych. Klej odznacza sie dosko-
natg adhezjg oraz duzg wytrzymatoscia.
Powstajgca spoina ma znakomite wtasci-
woéci mechaniczne, wykazuje duza od-
pornos$é na czynniki biologiczne, $rodki
chemiczne oraz wode. Klej spetnia wy-
magania klasy wodoodpornosci D4 zgod-
nie z normg PN-EN 204. PUR D4 63 moze
by¢ aplikowany recznie lub przy pomocy
pistoletu, ekstrudera, aplikatora walco-
wego czy glowicy natryskowej lub urzg-
dzenia dozujacego. Klej zostat tak zop-
tymalizowany, aby w szczegélnosci
w klejeniu montazowym czas prasowa-
nia byt jak najkrétszy. W zaleznosci od
materiatu, wilgotnosci drewna oraz tem-
peratury, istnieje mozliwosé manipulacji
elementéw po prasowaniu juz po kilku
minutach.
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ScF /ScFC 12 HT

Kolejnym produktem jest klej kontak-
towy w sprayu ScF / ScFC 12 HT, stoso-
wany w szczegélnosci w przemysle me-
blarskim, motoryzacyjnym i jachtowym.
Innowacyjna formuta pozwala na przy-
klejanie forniréw naturalnych i mody-
fikowanych, obtogéw oraz naturalnych

obrzezy meblowych do ptyty widrowej,
MDF i HDF, ktére nastepnie poddane s3
Dodatkowo
moze by¢ uzywany do klejenia lami-

procesowi lakierowania.
natéow HPL, folii i laminatow metalo-
wych. Doskonale sprawdza si¢ réwniez
w klejeniu wielu innych materiatow,
jak na przyktad: gumy, twardych pla-
stikow, skory, twardego poliuretanu
lub piany fenolowe;.

Wygodny w aplikacji klej kontaktowy
znalazt uznanie nawet wsréd najbar-
dziej wymagajacych klientéw branzy
stolarskiej. Zaletami kleju kontaktowego
ZENO Line Adhesives w sprayu sg: pro-
sta, szybka i niewymagajgca dodatko-
wych narzedzi aplikacja, bezzapachowa
formuta i fatwos¢ przechowywania. Klej
charakteryzuje si¢ matg wsigkliwoscig,
dzieki czemu jest bardzo wydajny. Dodat-
kowo oszczednosé i precyzje naktadania
kleju zapewnia regulowany, niskocisnie-
niowy natrysk.

- ADHESIVES -

Stad tez

klej kontak-

towy ZENO Line Ad-

hesives starcza na znacz-

nie diuzej.

Klej kontaktowy ScF / ScFC 12 HT cha-
rakteryzuje si¢ duzg lepkoscig i mocg
potaczenia, szybkim odparowaniem
oraz diugim czasem otwartym.

UF 68.02 PD
W grupie ZENO Line Adhesi-
ves znalazt si¢ r6wniez klej
UF 68.02 PD w proszku,
ktéry zostal opracowany
wspdlnie z renomowang
europejska fabryka. Jest
to producent prosz-
kowych Zywic
mocznikowych
i mocznikowo-me-
laminowych oraz
proszkowych  kle-
jow  jednosklad-
nikowych. Dzigki

temu, ze ma postaé

E proszku,  mozna
- magazynowacé¢ go
% nawet przez rok.
H Wystarczy  odpo-
H wiedni  dodatek

wody, aby byt po-
nownie gotowy do
uzycia. Co wiecej,
przez dodanie réznej objetosci wody
moznaregulowac wtasciwg dla danego
zastosowania lepkos¢ kleju. UF 68.02
PD jest samoutwardzalnym klejem
proszkowym na bazie zywicy moczni-
kowo-formaldehydowe;.

Wyréznia sie bardzo dobrym zwil-
zaniem, zwtaszcza przy fornirach
trudnych gatunkéw drewna, jak
brzoza, klon, teak.

W zastosowaniu odznacza sie krétkim
czasem prasowania w stosunku do dtu-
giego czasu zywotnosci mieszanki. Wy-
réznia sie bardzo niskg emisjg wolnego

for-

mal-

dehydu,

speiniajgca przy

pomiarze metoda ana-

lizy gazowej wg normy EN

717-2 aktualnie obowigzujgce
wartosci graniczne - E1.

Moze by¢ wiec uzywany w budynkach
stuzby zdrowia, placéwkach oswiato-
wych oraz pomieszczeniach przezna-
czonych do przechowywania zywnosci.
Posiada certyfikat dla produktéw trud-
nopalnych zgodnie z normg IMO FTP.
Klej znajduje zastosowanie przy kleje-
niu elementéw drewnianych lub drew-
nopochodnych, oklejaniu ptyt, lami-
nowaniu, foliowaniu. Innowacyjna
formuta kleju pozwala na prasowanie
juz w temperaturze pokojowe;j.

Klej mocznikowy | Urea glue
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KLEJE PRZEMYSLOWE

» szeroka oferta produktowa

Marka ZENO LINE ADHESIVES to:

¢ produkty czotowych i cenionych fabryk

Dystrybutor:
CDW Sp. zo.0.
ul. Wrzesinska 21, 62-307 Borzykowo
tel. 0-61/640-05-15, fax. 0-61/640-18-98
e-mail: SKL@cdw.net.pl

Internet: www.cdw.net.pl

europejskich
* wykwalifikowana kadra technologiczna
¢ Scisty kontakt z instytucjami badawczymi
¢ indywidualne podejscie do klienta

- ADHESIVES -

Profesjonalizm i jakos¢,
ktére docenisz.
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Maszyny i urzqdzenia

Ostrzarka SOPT-125/k - proste ostrzenie pit
tasmowych

Pity tasmowe pracujq czesto w bardzo trudnych warunkach, dlatego jak wszystkie inne pity, z czasem ulegajq zuzyciu. Sposob, w
Jaki dana pita jest eksploatowana, znaczgco wplywa na jej Zywotnosc. Prawidfowe uzytkowanie, zgodne z zaleceniami producenta,
oraz odpowiednia konserwacja gwarantujqg, ze bedq one pracowaty dtugo i sprawnie. Ostrzarka SOPT-125/k stuzy do ostrzenia pit
tasmowych. Wykorzystuje przy tym sciernice ksztattowe, co znacznie upraszcza proces ostrzenia.

O procesie ostrzenia
Podstawowym zabiegiem, ktéremu na-
lezy poddawaé pity w trakcie codzien-
nej eksploatacji jest ostrzenie. Proces ten
nalezy przeprowadzaé¢ tak, aby zacho-
wacé wszystkie parametry oraz wtasci-
wodci ostrza. Parametry ostrzy réznig
sie w zaleznosci od obrabianego materia-
tu, w zwigzku z czym ich zmiana w pro-
cesie ostrzenia ma istotny wptyw na ja-
kosé przecierania drewna. Pita w trakcie
ciecia poddawana jest gieciu oraz prosto-
waniu, naprezeniom wynikajagcym z na-
ciggu, a takze temperaturze. Czynniki te
maja istotny wplyw na pite, powodujac
zmeczenie materiatu, dlatego po pracy
pila zdjeta z maszyny powinna odpoczaé
przed ostrzeniem.

Ostrzenie catego profilu zeba
Proces ostrzenia nalezy wykonywaé
tak, aby ostrzony byt caty profil zeba.
W trakcie uzytkowania, na profilu pity,
w przestrzeni pomiedzy zebami oraz na
plaszczyinie przylozenia tworzg sie mi-
kropekniecia, ktére nastepnie usuwa-
ne s3 w procesie ostrzenia. Ostrzenie tyl-
ko ptaszczyzny natarcia lub ptaszczyzny
natarcia i przylozenia, pomijajac prze-
AREN

¥.boran.com.pl

— -

Ostrzarka SOPT-125/k przeznaczona jest do ksztattowego ostrzenia pit tasmowych z wykorzystaniem sciernic borazonowych o Srednicy 127 mm. Zastosowanie tej technologii daje wiele

korzysci w codziennym uzytkowaniu.
strzen pomiedzy zebami, powoduje pozo-
stawanie mikropeknie¢, ktére z czasem
powigkszajgc sie¢ prowadzg do pekniecia
brzeszczotu. Warstwa zbieranego mate-
riatu w procesie ostrzenia powinna by¢
rézna na profilu zeba. Plaszczyzne przy-
lozenia oraz przestrzen miedzy zeba-
mi nalezy szlifowa¢ bardziej ze wzgledu
na pojawiajgce sig¢ mikropeknigcia, na-
tomiast plaszczyzne natarcia w mniej-

El-'-‘R!fq"';!E |

Profesjonalne ostrzarRi
narzedzi stglarskich

Fot. BORAN

szym stopniu tak, aby ponownie nada¢
ostroé¢ krawedziom tngcym.

Grubosé warstwy ostrzenia

Grubos¢ warstwy ostrzenia powinna
by¢ dobrana w taki sposéb, aby nie do-
pusci¢ do przegrzania pity w wyniku
zbyt duzej sity nacisku sciernicy na szli-
fowana powierzchnie. Przegrzanie pity
moze powodowac dwa rézne efekty: od-

orRPAN

FETRE TR Ry -

www.boran.com.pl

Firma BORAN powstata w 2000 roku. Wieloletnie doswiadczenie jej wiascicieli w branZzy stolarskiej zaowocowato zastosowaniem wielu
innowacyjnych rozwigzan w wytwarzanych urzqdzeniach. Obecnie przedsiebiorstwo wyspecjalizowato si¢ w produkcji ostrzarek. Fot. Piotr Kmiecik

puszczenie lub dodatkowe zahartowa-
nie. W przypadku odpuszczenia pita tra-
ci swojg twardo$¢, w zwigzku z czym tepi
sie szybciej. W momencie gdy pita ulega
dodatkowemu zahartowaniu, powstaje
warstwa przy powierzchni o zwiekszo-
nej twardosci i podatnosci na wykrusza-
nie. Ponizej tej warstwy materiat zostaje
odpuszczony.

Ostrzenie w kilku cyklach

Aby zapewni¢ prawidlowe wyostrzenie
catego profilu zeba oraz zapobiec prze-
grzaniu, ostrzenie jednej pity powin-
no odbywac sie¢ w kilku cyklach. Ostat-
ni cykl ostrzenia powinien by¢ bardzo
ptytki, wykanczajacy, potocznie zwa-
ny wyiskrzajgcym. Istniejg dwa rodzaje
ostrzenia pit taSmowych: obwiedniowe
oraz ksztattowe. Ostrzenie obwiednio-
we polega na odwzorowaniu profilu ze-
ba na podstawie ustawien ostrzarki oraz
ksztattu krzywki. Natomiast w przypad-
ku ostrzenia ksztattowego profil zeba
uzyskiwany jest ze $ciernicy ksztattowej
znasypem borazonowym.

Ostrzarka SOPT-125/k
Firma BORAN z
je ostrzarki do pit tasmowych, tj. mo-

Siedlec produku-

del SOPT-125/k. Ostrzarka przeznaczo-
na jest do ksztaltowego ostrzenia pit
tasmowych z wykorzystaniem $cier-
nic borazonowych o $rednicy 127 mm.
Zastosowanie tej technologii daje wie-
le korzysci w codziennym uzytkowa-
niu. Ostrzenie ksztattowe jest tatwiejsze
w praktyce, a szlifowanie zebéw prze-
biega szybciej niz w przypadku ostrze-
nia obwiedniowego. Caty profil zeba
ostrzony jest jednoczesnie, w zwigzku
z czym nie ma koniecznosci doboru na-
staw maszyny do ksztattu zeba. Duzg za-
lety tego typu ostrzenia jest zachowa-
nie jednakowe]j geometrii kazdego zgba.
Ostrzarka SOPT-125/k ostrzy w try-
bie automatycznym. Wyposazona jest
w programowany licznik, na ktérym
zadawane s3: liczba zebdéw oraz liczba
cykli ostrzenia. Podziatka ostrzonych
pit wynosi 22,2 mm. Dtugos¢ ostrzo-
nych pit wynosi od 2,5 do 5 m, a szero-
kos¢ od 25 do 50 mm. Ostrzarka wy-
posazona jest w uktad chlodzenia.
Konstrukcja ostrzarki SOPT-125/k po-
zwala na ostrzenie obwiedniowe przy
zastosowaniu odpowiedniej krzywki.
Na indywidualne zaméwienie firma
BORAN wykonuje krzywki do ostrzenia
obwiedniowego.
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BORAN Maciej Barkowski |
OB-110 Seedice, ul. Searryfskiegs 101
tel keen, 512 453 702

¢-mail; biwgiboran com.pl

* nndmic 40V

OSTRZARKA

>SOPT-125/k

25 - 56 mm
FT‘J.E- 5m
* moc lnis wrzedona 0,25 kW

e s posee 009 LW
o loiernica lkaztattows L mm

BOREAN

TARCICE DEBOWA

n@ermet

Zespoty Energetyczne do spalania Biomasy

INTERMET Kotty Grzewcze, 82-300 Elblag, Kazimierzowo 15¢
tel./fax (55) 232 66 64, tel. kom. 502 530 364 lub 502 530 368
e-mail: intermet@intermet.biz www.intermet.biz

w zakresie mocy 150 kW-3,00 MW

- na nasze kotty udzielamy 3-letniej gwarancji
- stuzymy doradztwem
- oferujemy transport na terenie catego kraju
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Wkrety ciesielskie do konstrukcji drewnianych

Specjalne potgczenie gwarancja sukcesu

Rozwoyj technologii budownictwa drewnianego wptywa na koniecznosc dostosowywania rozwigzan technicznych
stuzgcych odpowiednim mocowaniom. Firma KLIMAS Wkret-Met podczas | Targow Budownictwa Drewnianego w
Krakowie zaprezentowata swoje dotychczasowe oraz nowe rozwiqzania dla budownictwa z drewna, ktore dopasowuje
do aktualnych potrzeb i tendencji rynkowych.

- Zaprezentowalismy sig¢ na I Targach
Budownictwa Drewnianego w Krako-
wie, prezentujgc uruchomiong przez
nas w tym roku duzg produkcje wkre-
téw ciesielskich, ktére bedziemy jeszcze
rozwija¢. Sg to wyroby, ktére szczegdl-
nie staramy sie teraz promowac. Ponadto
oferujemy tgczniki do docieplen do pod-
tozy drewnianych, co bardzo wpisuje sie
w trend budownictwa szkieletowego -
moéwi Henryk Ziobro, product manager
w firmie KLIMAS Wkret-Met.
Przedsiebiorstwo ma ponad 100 przed-
stawicieli handlowych w calym kraju,
a sprzedaz w catosci prowadzona jest
z centrali firmy.

Wkrety ciesielskie w dwéch
modelach

- Wkrety o $rednicy 8 mm nie wy-
magaja specjalnych zabiegéw przed
ich wkreceniem. Przy starszych me-
todach wiercono otwory wstepne,
stosowano prety gwintowane lub
zbijano konstrukcje gwozdziami.
Oferowane produkty to wkrety har-
towane o duzej wytrzymatodci,
ktére przenosza wszystkie obcig-
zenia konstrukcyjne, co mamy po-

twierdzone przeprowadzonymi przez

WDD-D Fot. KLIMAS Wkret-Met

nas badaniami. Konstrukcja wkre-
tow pozwala na znaczne utatwie-
nie pracy cieéli i dekarzy oraz skraca
czas pracy. Dostepne sg w dwdch mo-
delach: WKCP i WKCS. Pierwszy to
wkret z koinierzem i gniazdem TORX
40, a drugi, posiadajacy teb stozkowy,
takze z gniazdem TORX 40, moze by¢
stosowany np. do mocowaniatat oraz
innych konstrukcji drewnianych - in-
formuje Henryk Ziobro.

Zakres wymiarowy oferowanych
wkretoéw jest bardzo szeroki. Wkrety
WKCS maja wypustki nacinajgce
pod tbem wkretu, ktére zapewniaja
peine zagiebienie sig tba w mocowa-
nym elemencie. We wkretach WKCP
i WKCS zastosowano frez rozwie-
rajacy, co powoduje zmniejszenie
momentu sity niezbednej do wkre-
cenia poprzez poszerzanie otworu
w elemencie montowanym. Spe-
cjalna koncéwka wiercgca utatwia
wkrecanie wkretéw, bez potrzeby
nawiercania wstepnego.Karbytnace
na gwincie wkretu z kolei przecinaja
strukture wiékien drewna podczas
wkrecania. Wkrety ciesielskie ofero-
wane sg w kolorze zéttym - z6tta pa-
sywacja.

B e

Drive S.. Fot. KLIMAS Wkret-Met

Drive W. (1: Fot. KLIMAS Wkret-Met 2,3: Fot. Alicja Bagnucka)

Wyroby specjalistyczne

- Wkrety ciesielskie w naszej ofercie do-
stepne sg juz od ubiegtego roku, ale obec-
nie rozwijamy inne specjalistyczne roz-
wigzania, takie jak wkrety do podidg
tarasowych, ktére ofercie pojawia sie
w drugiej potowie 2016 roku - dodaje pro-
duct manager.

Doskonate mocowanie
termoizolacji Scian

w budownictwie szkieletowym
-taczniki drive S i drive W do termoizola-
cji $cian w budownictwie szkieletowym
wprowadzamy sukcesywnie na rynkach
polskim i zagranicznym od poczatku
ubieglego roku. Zauwazamy duze zain-
teresowanie nimi. Obecnie odbiorcami
s3 gltéwnie firmy wykonujgce komplek-
sowo domy szkieletowe. tacznik drive W
posiada duzy koinierz dociskowy o sred-
nicy 110 mm, ktéry jest zintegrowany, nie
powiela poprzednich rozwigzan - facznik
i kotnierz dociskowy dostarczane bytly
osobno. W tym modelu tacznika zasto-
sowane zostaly specjalne tzw. ,kieszenie
klejowe”, ktére wypetnia welna mine-
ralna, co zwieksza przyczepnosé zaprawy
klejowej. Uzyskujemy dzieki temu bardzo
dobry wspétczynnik przenikania ciepta
tacznika - nawet ponizej wartosci 0,002
[K/W] - a na to zwracajg obecnie szcze-
golng uwage projektanci i wykonawcy
domoéw. tacznik wkreca sie praktycznie
jednym ruchem. Do kazdego tacznika do-
starczany jest w pakiecie krazek z welny
mineralnej, ktéry zakrywa element tgcz-

,.,,\Fl—-t—iu_HHr--i- b
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WKCS. Fot. KLIMAS Wkret-Met

nika, tym samym powoduje uzyska-
nie lepszych parametréw cieplnych. Za-
kres wymiarowy tgcznikéw jest bardzo
szeroki i pozwala mocowac¢ izolacje ter-
miczne o grubosci do 290 mm. Rozwig-
zanie jest bardzo popularne w Skandyna-
wii, gdzie jest bardzo duzy udziat weiny
stosowanej w dociepleniach i wynosi
nawet 50 proc. Dla poréwnania - w Pol-
sce okoto 80 proc. stosowanych materia-
16w dociepleniowych to nadal styropian.
Swoje rozwigzania sprzedajemy do 53
krajéw. Zainteresowanie tymi wkretami
widzimy nawet w Afryce, gdzie réw-
niez buduje si¢ coraz wigcej konstruk-
cji z drewna. Ostatnio prezentowaliSmy
swoje wkrety m.in. na targach w Nigerii
- informuje Henryk Ziobro.

Nowe wkrety do mocowania
blachodachéowki

- Mamy takze nowy wkret do mocowa-
nia blachodachéwki na konstrukcjach
drewnianych, ktéry wyrdznia nowe
rozwigzanie iba - teb soczewkowy
z gniazdem TORX, co poprawia efekt
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WKCP. Fot. KLIMAS Wkret-Met

wizualny dachu, zgodnie z nowymi
tendencjami i modg w dachéwkach,
ktére np. majg imitowac gont - twierdzi
product manager.

Coraz wiecej drewnianych
domoéw

- Obecnie najbardziej rozwinigte bu-
downictwo drewniane zauwazamy
w Skandynawii, gdzie wytwarzanie
konstrukcji z tego materiatu to nie-
mal tradycja historyczna. Duzy ry-
nek to potudniowe Niemcy i Austria
oraz czgsciowo Szwajcaria. Coraz le-
piej wyglada sytuacja na polskim
rynku. Znane s3 nam fabryki, ktére
w ubiegtym roku produkowatly na-
wet 1000 domoéw drewnianych rocz-
nie. Oczywiscie czes¢ z nich byta eks-
portowana, ale, jak wida¢, rynek
dziala coraz prezniej. Widzimy zatem
tendencje do coraz wiekszej popula-
ryzacji budownictwa szkieletowego
i drewnianego w zakresie bardzo roz-
nych rozwigzan konstrukcyjnych -
podsumowuje Henryk Ziobro.
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piotrfolono@metal-technika.com.pl
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Maszyny dla przemystu tartacznego

Rowne uktadanie desek ze sztaplarkq SD 80 firmy ZM Jablonski

Mozna $miato powiedzied, iz Zaktad Mechaniczny Jabtoriski (ZMJ) to sprawdzony i solidny partner w branzy maszyn i urzqdzeri do
obrobki drewna. Firma od wielu lat jest producentem maszyn tartacznych, dzwigowych, stolarskich, ostrzatek do pit, trakow tasmo-
wych i szerokotasmowych oraz innych profesjonalnych urzqdzen. Tym razem swojq uwage kierujemy w strone bardzo przydatnej

uktadarki desek (sztaplarki) SD 80.

Maszyny tartaczne

Maszyny znajdujace  zastosowanie
w przemyéle tartacznym to jedna
z wazniejszych gatezi produkcyjnych
ZM Jablonski. Firma posiada wielolet-
nie doswiadczenie w produkcjimaszyn,

ktére pozwalajg na usprawnienie pracy

w wielu przedsiebiorstwach. Nieustan-
nie poszukuje przy tym innowacyjnych
rozwigzan technologicznych z zakresu
mechaniki oraz automatyki przemy-
stowej, oferujac swoim klientom m.in.
nowoczesne maszyny tartaczne, sto-
larskie i dZzwigowe. W ofercie maszyn

Dane techniczne:

dtugosc desek 800 - 1200 mm
szeroko$¢ desek 100 - 145 mm
wysokos¢ uktadania desek 1650 mm

wydajnosé

16 warstw/min

inne

- przektadanie stosu co n-warstw
- uktadanie z dowolng liczbg przektadek lub bez

System przektadkowania.
Fot. ZM Jabtoriski

tartacznych znajduja sie m.in.: pilarki
(traki) tasmowe, obrzynarki jedno-
i dwustronne, korowarki, obtaczarki,
ostrzatki, stoty montazowe do palet
i wiele innych specjalistycznych urzg-
dzen. ZM Jabtonski wyposaza zaktady
w kompletne linie do przerobu drewna
na tarcice budowlang oraz deske pale-
towa. Park maszynowy oraz wykwa-
lifikowana kadra pracownicza po-
zwalajg firmie takze projektowaé oraz
budowa¢ maszyny nietypowe, na spe-
cjalnie zamoéwienie klienta.

Deski utozone w stos.
Fot. ZM Jabtoriski

Uktadarka do desek (sztaplarka) SD 80.
Fot. ZM Jabtoriski

Sztaplarka SD 80

Uktadarka do desek (sztaplarka) SD
80 sktada si¢ z: podajnika typu ,gesia
szyja’ i wyjsciowego, zasobnika prze-
ktadek, dwoch podestéw dla operatoréw
oraz odbiornika rolkowego. Urzadzenie
to moze uktadac deski z predkoscig 16
warstw na minute. Firma ZM Jablon-
ski zaprasza do zapoznania si¢ z peing

ofertg tej i innych maszyn tartacznych,
ktdérg mozna znalez¢é na stronie interne-
towej. Kazda maszyna znajduje sie w ka-
talogu, gdzie zawarte sg: opis, charak-
terystyka, zastosowanie produktu oraz
dane techniczne. W przypadku pytan
co do parametréw maszyn lub mozliwo-
$ci ich zamoéwienia ZM Jabtonski zapra-
sza do bezposredniego kontaktu.

Jedno z dwéch stanowisk operatora sztaplarki.

Fot. ZM Jabtoriski
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juz 25 lat na rynku

Stot szlifierski i filtr ST - 2/2

Filtry workowe

www.stolmat.info

TECHNIKA ODPYLANIA | FILTRACIJI

PRODUKCJA | KOMPLEKSOWE WYKONASTWO

Wentylatory transportowe,
podajniki, wybieraki

Zbiorniki na trociny

SPECJALIZUJEMY SIE W INDYWIDUALNYCH
| NIETYPOWYCH INSTALACJACH

Kompleksowe instalacje odpylania
i magazynowania

WSZYSTKIE ELEMENTY
PRODUKUJEMY SAMI!

WYSOKA JAKOSC

DOS KO N ALA ;Eg:mgl‘?OGlA PRODUKCJI

Z.U.H. STOLMAT; 44-352 Czyzowice, ul. Nowa 29A
Tel. 32 720 35 44, kom. 602 459 820, stolmat@stolmat.info
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Maszyny do obrébki drewna

Olejowanie deski
podiogowej z
firmg Prochera

PPUH Dariusz Prochera moze pochwalic sie
duzym doswiadczeniem w produkcji maszyn
I narzedzi wykorzystywanych w przemysle
drzewnym i meblarskim. Firma oferuje
rowniez maszyny do olejowania i nakfadania
kleju. Bardzo ciekawym rozwigzaniem jest
linia olejowa o nazwie LO-400 dedykowana
producentom deski podfogowej.

Linia olejowa LO-400
Standardowalinia sktadasig¢ zwalcowej
naktadarki WN-450 oraz przenosnika
tasmowego, na ktérym zamontowane
sg trzy jednostkirozcierajace. Zadaniem
walcowej naktadarki oleju/wosku jest
réwnomierne nanoszenie czynnika na
powierzchnie drewna (pozwala on na
olejowanie elementéw o maksymal-
nej grubosci do 100 mm). Dla utatwie-
nia pracy walec zostal wyposazony
w system szybkiej wymiany watéw.
Do deski podtogowej o charakterze ru-
stykalnym, posiadajgcym faze z dwéch
lub czterech stron, wykorzystywane sg
waty wykonane z odpowiednio migk-
kiej gumy, ktére umozliwiajg naniesie-
nie czynnika w giab strukturyinafaze.
W  przypadku deski ptaskiej uzy-
wany jest wal naktadajgcy wykonany
z twardszej gumy.

Przenoénik tasmowy w linii olejowej
LO-400 porusza sie z predkoscia regu-
lowang elektronicznie w zakresie 5,5 -
35 m/min. Ponadto istnieje mozliwos¢
zamontowania systemu podci$nienia
tasmy o nazwie VACUM, ktéry bardzo
dobrze sprawdza si¢ w przypadku ele-
mentéw drobnych, jak np. parkiet.

Jednostki rozcierajgce

Pierwsze dwie jednostki rozcierajgce
o ksztalcie talerzowym typu szczotka
czy tez pads majg za zadanie réw-
nomierne roztarcie czynnika na po-
wierzchni deski. Predkoé¢ kazdej jed-
nostki regulowana jest w zakresie od
100 do 450 obr./min. Trzecia jednostka
rozcierajgca o ksztalcie cylindrycz-
nym (watu) wykonana jest ze specjal-
nego wiosia i ma za zadanie doktadne
ujednolicenie powierzchni oraz dodat-
kowe roztarcie oleju wzdtuz struktury
drewna (w szczegélnosci gdy stosowane
sg oleje/woski kolorowe, np. z dodat-
kiem pigmentu bieli). Konstrukcja jed-
nostki rotacyjnej pozwala na ustawie-
nie watu roboczego pod zadanym katem
do szczotkowanej deski lub frontu me-
blowego. W zaleznosci od potrzeb tech-
nologicznych, na przenosniku tasmo-
wym mozna zamontowaé¢ dodatkowe
jednostki rozcierajgce/polerujgce. Jed-
nostki rozcierajgce zostaty wyposazone
w systemy szybkiego montazu i demon-
tazu oraz odczytu poziomu pracy, co po-
zytywnie wplywa na komfort, funk-
cjonalno$é, bezpieczenstwo, a takze
przyspiesza obstuge maszyny przy réz-
nych procesach technologicznych. Linia
olejowa LO-400 ma zainstalowane ta-
kie zabezpieczenia, jak: wytgczniki awa-
ryjne grzybkowe (przedni, tylny), wy-

taczniki krancowe wszystkich jednostek
rozcierajgcych oraz wyltacznik giéwny.
Sterowanie calg linig olejowg odbywa
si¢ za pomocg skrzynki sterowniczej lub
pulpitu dotykowego.

O firmie
PPUH Dariusz Prochera z Lubnowa
(woj. dolnoslaskie) specjalizuje sie
szlifierskich.
dziatalnosci

w  produkcji maszyn

W dlugoletniej firma

postawita na prostote, funkcjo-

nalno$¢ i ekonomicznos$é, dosto-

sowujac sie do potrzeb klienta.
Prochera produkuje maszyny i narze-
dzia wykorzystywane w przemysle
meblarskim, przy pracach zwigzanych
ze szlifowaniem drewna i elementéw
prostych, krzywoliniowych, profilo-
wych oraz tukowych. Jej gtéwnym za-
daniem jest produkcja profesjonal-
nychszlifierekdodrewnajedno-, dwu-,
trzy- i czterostronnych wyposazonych
woptymalnagliczbeglowicszlifierskich.
Dariusz Prochera, oprécz wspomnia-
nej linii olejowania, specjalizuje sie
réwniez w szczotkarkach, rozcierkach,
odmuchiwarkach oraz przenosnikach

4
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Pierwsze dwie jednostki rozcierajqce o ksztalcie talerzowym typu szczotka czy tez pads majq za zadanie réwnomierne roztarcie czynnika na
powierzchni deski.  Fot. Prochera

Trzecia jednostka
rozcierajqca o ksztatcie
cylindrycznym (watu)
wykonana jest ze
specjalnego wtosia
ima za zadanie
doktadne ujednolicenie
powierzchni oraz
dodatkowe roztarcie
oleju wzdtuz struktury
drewna. Fot. Prochera
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VTN

Prochera

PRODUCENT:

Szlifierki, szlifierek do drewna, bebny szlifierskie, pneumatyczne bebny szlifierskie
do szlifowania elementéw drewnianych i drewnopochodnych, krzywoliniowych
profilowanych i tukowych, maszyny do strukturyzacji (postarzania) drewna.
Walcowe naktadarki kleju, linia do nanoszenia oleju/wosku - uszlachetnienie

Lubnéw 84, 57-220 Ziebice, tel./faks 074 81 99 076,
tel. kom. 0606 831 831, e-mail:dariuszprochera@interia.pl

www.prochera.com.pl

ZAPRASZAMY
NA TARGI

DREMA
HALANR 5

powierzchni, przenosniki rolkowe i tasmowe.
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Dane techniczne:

Walcowa naktadarka oleju:

- naktadanie gérnym walcem

- szeroko$¢é robocza (walcéw) 460 mm

- maksymalna grubos$¢ elementéw 100 mm

- srednica watkéw naktadajacych 120 mm

- system szybkiej wymiany watéw

- predkosé obwodowa watkéw regulowana falownikiem w  zakresie 5,5 - 35 m/min,
- moc zainstalowana 0,55 kW,

- poziom roboczy 880 mm +/— 30 mm

- zabezpieczenia: wytgcznik awaryjny grzybkowy, wytacznik gtéwny, wytacznik

magnetyczny watéw, wylgcznik kolanowy

Przenos$nik tasmowy:

- dtugo$¢ robocza 6000 mm

- szeroko$é robocza (tasmy) 450 mm

- predko$¢ tasmy regulowana falownikiem w zakresie 5,5 - 35 m/min

- moc przenosnika 0,75 kW

- system podci$nienia tasmy transportowej vacuum - opcja

- poziom roboczy 880 mm

- zabezpieczenia: wytgczniki awaryjne grzybkowe (przedni, tylny), wytacznik
glowny

Jednostki rozcierajgce zamontowane
na przenosniku tasmowym:

a) dwie jednostki rozcierajgce o ksztatcie talerzowym (Srednica 400 mm), gdzie
mozna zamontowac szczotki rozcierajgce z wilosia o r6znej twardosci lub pads
z wiékniny obojetnej lub $ciernej

- predko$¢ obrotowa ptynna od 100 do 450 obr./min

- kierunek obrotu jednostek talerzowych: lewo/prawo

- moc jednej jednostki 1,5 kW

- zabezpieczenia: wytgczniki krancowe

b) jednostki rozcierajgce ze szczotkami cylindrycznymi o réznej twardosci wiosia

Dane techniczne linii do rozcierania oleju LO-400.

(tasmowych i rolkowych). W duzym
asortymencie maszyn mozemy zna-
lez¢ takze walcowe naktadarki (WN-
300, WN-450, WN-650, WN-1000,
WN-1300) przeznaczone do jedno-
i dwustronnego naktadania czynni-
kéw ciektych na ptaskie elementy wy-
konane m.in. z drewna, metalu, szkia,
granitu, korka, styropianu, materia-
16w drewnopochodnych itp. W ofercie
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firmy dostepne s3 réwniez narzedzia
takie jak: bebny szlifierskie (szczot-
kowe i pneumatyczne), glowice szli-
fierskie, Sciernice listkowe, gtowice do
postarzania drewna, specjalistyczne
szczotki techniczne (ostonowe, zagar-
niajagce lub uszczelniajace). Zakiad
zajmuje sie¢ dystrybucjg réznorod-
nych materialéw $ciernych (piétna
Scierne, papiery sScierne, pasy bezkon-

cowe itp.) w szerokiej gamie granu-
lacji oraz parametréw technicznych
pod okreslone procesy szlifierskie.
Przedsigbiorstwo zapewnia fachowe
doradztwo i pomoc w rozwigzywaniu
wszelkich problemoéw, a takze swiad-
czy ustugi m.in. z zakresu regeneracji
rolek i watéw ogumowanych do wal-
cow klejowych, bejcowych, lakierni-
czych itp.

Standardowa linia olejowa sktada sie z walcowej naktadarki WN-450 oraz przenosnika
tasmowego, na ktérym zamontowane sq trzy jednostki rozcierajgce. Zadaniem walcowej
naktadarki oleju/wosku jest rownomierne nanoszenie czynnika na powierzchnie drewna.
Fot. Prochera

URZADZENIA DO KALIBRACJI
DESKI PODLOGOWEJ
STRUGANIE, DREWNO KONSTRUKCYJNE

- ROZDRABNIACZE

REBAKI

shredding technelagy

PILY TASMOWE
POZIOME | PIONOWE

PILY PANELNDWE

OKLEINIARKI l([b

WOODWORKING
MACHINERY

MASZYNY
DO MALOWANIA
SZLIFIERKI SZCZOTKOWE

(S ceetec

SKANOWANIE,
SYSTEMY OPTYMALIZACJI
I MECHANIZACJI
LACZENIE NA MII{HBWBIEF

MEBLOWYCH

WIERTARKI DO KOMPONENTOW
i RILESA

OPTYMALIZACJA, WIELOPILY,

URZADZENIA TARTACZNE

=IIMm=

OFERTA MASZYN NA TARGI

BIURD | MAGAZYN:
MM MASZYNY

DO DREWNA 5P. 2 0.0.
89-410 WIECBORK

UL. WYZWOLENIA 22
TEL. 52 389 74 53
FAKS 52 231 67 95

TELEFONY HANDLOWCOW
692 761 559, 604 283 949, 833 353 639

www.maszynydodrewna.com.pl

SERWIS MASIYN
666 111 399, 666 871 21

POZNAN 13-16.09.2016

Pawilon 5, stoisko 8
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Podziwiaj najlepszych

Do konkursu o Ztoty Medal Miedzynarodowych Targow Poznanskich rocznie
startuje niemal 500 produktow. Sqd Konkursowy, czyli zespot ekspertow,

w ktorego sktad wchodzq wybitni specjalisci reprezentujgcy odpowiednie
dziedziny zycia gospodarczego, poszukuje produktow nowoczesnych,
innowacyjnych i wytworzonych w oparciu o najwyzszej klasy technologie.
Ztoty Medal MTP jest zatem potwierdzeniem doskonatosci produktu i w
konsekwencji elementem jego promodji na rynku.

CNC WEEKE BMG 110 Venture 115M
5-osiowe numerycznie sterowane cen-

- 2 magazynkinarzedzi. - pitka do nutowania wosi XiY.
Poznaj ten produkt: HOMAG Polska
sp. z 0.0, Sroda Wielkopolska (pawi-

lon 5, stoisko 50).

Dane techniczne:
trum obrébcze - dtugosé robocza 3100 mm,
5-osiowe numerycznie sterowane cen-  -frezowanie wosiY - maks. 1400 mm
trum obrébceze, ktére cechuja: - wiercenie pionowe - maks. 1550 mm

Kociot ZGH 3000 z systemem
ogrzewania powietrza
pierwotnego i wtornego

Kociol ZGH-3000 jest urzadzeniem

do spalania mieszaniny kory, trocin,

- kompaktowa technologia, - grubo$é elementu 160 mm;

- zredukowana powierzchnia usta-  -ciezar3500kg;
wienia, - wrzeciono gltéwne 12 kW;

- swobodny dostep do maszyny - gtowica wiertarska - 12 wrzecion piono-

- obustronnie napedzany portal jezdny,

wych / 6 wrzecion poziomych;
kawatkowego drewna poprodukcyj-
nego o granulacji: 50 x 30 x 300 mm
i wilgotnosci maksymalnej 40 proc.,
w celu wytworzenia gorgcej wody do
celéw grzewczych lub technologicz-
nych. Moc kotta to 3000 kW. Zasto-
sowano w nim innowacyjng metode
podwyzszenia efektywnosci energe-
tycznej oraz obnizenia emisji spalin.
Kociol wspétpracuje z innymi pro-
duktamiZM Hamech, tj. redler, HWP,
KWP, multicyklon lub filtr dla zacho-
wania dopuszczalnych norm emisji.

Poznaj ten produkt: Zaktady Maszy-
nowe HAMECH sp. z o.0., Hajnéwka

CNC WEEKE BMG 110 Venture 115M 5-osiowe numerycznie sterowane centrum

obrébcze. (pawilon 4, stoisko 4).

Kociot ZGH 3000 z systemem ogrzewania powietrza pierwotnego i wtérnego.

Linia InfoTEC 3121 PRO M Line
do jednostkowej oraz
maloseryjnej produkcji mebli
Linia InfoTEC 3121 PRO M Line do pro-
dukcji mebli niskoseryjnych jest odpo-
wiedzig na nowe trendy oraz oczeki-
wania konsumentéw, ktérzy w coraz

wigkszym stopniu pragng indywidu-
alnie zaprojektowanych mebli pod wy-
miar. PRO M Line jest w peini auto-
matyczng linig, ktéra dzieki nowym
technologiom pozwala przygotowac go-
towe formatki bezposrednio do okleino-
wania, bez potrzeby wstepnego frezo-

Linia InfoTEC 3121 PRO M Line do jednostkowej oraz matoseryjnej produkcji mebli.
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wania. Jest to idealne rozwigzanie dla
matych i$rednich firm stolarskich.
Poznaj ten produkt: 4 CNC sp.z 0.0., Nekla
(pawilon 6, stoisko 24).

Pilarka tarczowa wielopitlowa
DPPE-60

Pilarka DPPE-60 to maszyna do wzdtuz-
nego ciecia desek i bali, zapewniajg-
ca szybkie ustawienie rozkroju desek
w osmiu wariantach dla dwudziestu
zakreséw jej szerokosci. Posiada cztery
przesuwne tuleje z pitami, co zapewnia
optymalny wybér rozkroju. Wszystkie
ustawienia szerokosci desek i rozkrojow
mozna zaprogramowac i zapisa¢, sa one
wyswietlane na terminalu. Obserwacja
polozenia pil mozliwa jest dzieki zastoso-
waniu laseréw.

Poznaj ten produkt: Fabryka Obrabiarek
do Drewna sp. z 0.0, Bydgoszcz (pawilon
5, stoisko 54).

Pity BrillanceCut.

Pity BrillanceCut LEITZ GmbH &
Co.KG, Austria

Pity BrillanceCut sa optymalnym
rozwigzaniem dla przedsiebiorstw
poszukujacych pil, ktére gwaran-
tuja najwyzsza jakos¢ obrabianej po-
wierzchni. Zapewniaja wysoka jako$é
produktu finalnego przy minimal-
nym naktadzie pracy.

Poznaj ten produkt: LEITZ Polska sp.
2 0.0, Radomsko (pawilon 5A, stoisko 38).

Pily taSsmowe Armoth Durable
Supreme

Pity Armoth Durable Supreme to pi-
ty tasmowe o przedtuzonej trwato-
$ci, do produkcji ktérych wykorzysta-
no wilasng opatentowang technologie
(,Sposéb wytwarzania pity tasmowej
i pita tasmowa o przediuzonej trwa-
osci”) oraz elementy technologii pro-
dukcji pit rozwieranych i nierozwiera-
nych. Pity tasmowe Armoth Durable
Supreme stanowig pomost pomiedzy
tradycyjnymi pitami rozwieranymi
a najbardziej produktywnymi pitami
nierozwieranymi. Pity te, dzieki pre-
cyzyjnemu skalibrowaniu szeroko-
$ci zeba prostego, uzyskuja wysoka ja-
ko$¢é powierzchni przecigtego drewna
poréwnywalng do jakosci pit tasmo-
wych nierozwieranych.

Poznaj ten produkt: QSGS Technolo-
gy Grazyna Klepuszewska, Ostroteka
(pawilon 5A, stoisko 28).

SAYERLACK ATV2325/BB - biaty, wodny,
jednokomponentowy lakier nawierzch-
niowy SHERWIN - WILLIAMS ITALY
S.R.L.- CON SOCIO UNICO, Wtochy

ATV?2325/BB - CoffeeProof to innowa-
cyjny, bialy, wodny, jednoskiadni-
kowy lakier nawierzchniowy, catko-

Pity tasmowe Armoth Durable Supreme.

wicie odporny na zabarwienie kawa
- najwiekszego ,wroga” biatych po-
wtok lakierniczych. Ponadto odzna-
cza si¢ wysoka twardoscig, réw-
nomiernym rozlozeniem $rodkéw
matujacych i dobra tiksotropowoscig.

Lakier mozna stosowac¢ na meble

e
1, kuchenne, tazienkowe, poko-

)

{ jowe oraz drzwi i inne po-
. wierzchnie wewnetrzne.
W zalezno$ci od potrzeb
. lakier mozna pigmento-
* wacd pastami wodnymi.
' Poznaj ten produkt:
Towarzystwo Gospo-
darcze MEBLOPOL sp.
z 0.0., Poznan (pawilon

5A, stoisko 15).

~ System polaczen
OVVO° SANTECH
INNOVATIONS Ltd.,
Irlandia
System potgczen OVVO® jest
rewolucyjnym rozwigzaniem do
Iaczenia materiatéw bez uzywa-
nia kleju i srub. To catko-
wicie niewidoczne, sa-
mozaciskowe rozwigzanie
gwarantujace solidne potgczenie do-
wolnego materiatu. OVVO® pozwala
na wykonywanie réznorodnych pota-
czen pod réznym katem. Jego zastoso-
wanie jest nieograniczone, mozna t3-
czy¢é nim meble paczkowane, meble
kuchenne, futryny drzwi, kabiny ta-
zienkowe i wiele innych materiatéw.
OVVO® to tatwe w wykonaniu, efek-
tywne i trwate potaczenie.

ovyo

#

. SR

3. Connect

System polqczert OVVO® SANTECH INNOVATIONS Ltd.

VarioRip 310 M pilarka wielopitowa.

Poznaj ten produkt: ITA TOOLS sp. z 0.0,
Krakéw (pawilon 6A, stoisko 17).

VarioRip 310 M pilarka
wielopitowa

Raimann VarioRip 310 M - najno-
woczedniejsza wielotarczowa pilar-
ka do optymalizacji szerokosci cigcia
z przestawnymi pitami gwarantuja-
cymi efektywne wykorzystanie ma-
terialu. Program RipAssistPro to naj-
lepsze wykorzystanie drewna oraz
najwyzsza produktywnos¢.
Specjalny system posuwu z kolcami
zwigksza bezpieczenstwo i osigga ja-
kos¢ ciecia przeznaczong do klejenia.
VarioRip 310 M to minimalny czas
przezbrojenia i najprostsza obstuga.
System Quickfix do szybkiego mo-
cowania pil bez pierscieni dystanso-
wych i bez narzedzi. System zabez-
pieczajacy z SafetyPlus.
Poznaj ten produkt: MICHEL WEINIG
AG, Niemcy (pawilon 5, stoisko 4).

CNC WEEKE BMG 110
Venture 115M 5-osiowe
numerycznie sterowane
centrum obrébcze.

Kociol ZGH 3000 z systemem ogrzewa-
nia powietrza pierwotnego i wtérnego.
Linia InfoTEC 3121 PRO M Line do jednost-
kowej oraz matoseryjnej produkeji mebli.
Pilarka tarczowa wielopitowa DPPE-60.
Pity BrillanceCut.

Pily taSmowe Armoth Durable Supreme
System potgczenn OVVO® SANTECHINNO-
VATIONS Ltd.

VarioRip 310 M pilarka wielopitowa.
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[ ZetGie [T

producent Sciernic

diamentowych i borazonowych

regeneracje

sciernic

PPHU ZETGIE

Zbigniew Guzik i Wspélnicy s.c.
05-825 Grodzisk Maz.
ul. Stowackiego 3/5

Optymalny system magazynowania do drewna

Wytrzymaty, trwatly regat ze stali
Indywidualne wykonanie

»Regaly wspornikowe
»Regaly paletowe
»Antresole

»Hale z regatow

OHRAE

LACERSYSTEME MIT NONIEPT

Polska Pdinocna:
Przemyslaw Uklejewski
02-123 Warszawa

tel.: 663905555

e-mail: uklejewski@ohra.de

Polska Poludniowa:

Marek Przybiszewski

30-498 Krakdw

tel.: 605970505

e-mail: przybiszewski@ohra.de

ZAPRASZAMY NA TARGI
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Przedstawicielstwo Firm Zagranicznych (PFZ)

Wysoce konkurencyjne rozwigzania

PFZ dobierajqc partnerow, ktorych bedzie reprezentowac, stawia na nowoczesne technologie, bezpieczenstwo pracy oraz
zastosowanie ekologicznych rozwigzan.

Przedstawicielstwo Firm Zagranicz-
nych Jacka Kubiaka i Krzysztofa Wa-
silewskiego oferuje maszyny wielu
producentéw. Doskonate technologie
Swiatowych marek oraz réznorodne
rozwigzania gwarantuja wyposaza-
nie zaktadéw drzewnychitartacznych
w najbardziej konkurencyjne maszy-
ny, pozwalajgce produkowaé wyroby
najwyzszej jakosci. PFZ reprezentuje
marki $wiatowych lideréw, ktérzy wy-
znaczajg standardy i trendy w rozwoju
techniki tartacznej. Dobierajgc partne-
réw, ktérych bedzie reprezentowag, fir-
ma stawia na nowoczesne technologie,
bezpieczenstwo pracy oraz zastosowa-
nie ekologicznych rozwigzan. PFZ do-
starcza réwniez czesci zuzywajgce sie
oraz zamienne do sprzedawanych ma-
szyn, a takze oferuje doradztwo oraz
kontakt telefoniczny we wszystkie dni
tygodnia.

KARA F2000 - przelom

w historii

- Pierwsza maszyng, jaka pokazali-
$my na targach DREMA w 2003 ro-
ku, byt trak tarczowy KARA F2000 fir-
my Kallion Konepaja z Finlandii, ktéry
cieszyt sie bardzo duzym zaintereso-
waniem i powodzeniem przez kolej-
ne lata. W miedzyczasie zaczety trafia¢
do nas kolejne firmy chetne do wspét-
pracy. Zawsze starannie dobieralismy
rozwigzania, ktére chcieliSmy repre-
zentowaé, biorgc pod uwage ich in-
nowacyjno$¢ i ,liderowanie” na ryn-
kach zagranicznych. Nie interesowaty
nas powielane tasméwki, ktérych jest
bardzo wiele. Dla przyktadu - zaryzy-
kowali$émy i wybralismy innowacyj-
ne oraz energooszczedne suszarnie fir-
my EBERL zamiast kolejnych suszarn
konwencjonalnych, co oczywiscie spo-
tkato sie z uznaniem naszych klientéw

Dzieki wyposazeniu suszarni prézniowej w pompe ciepta powstata energooszczed-
na suszarnia EBERL, ktérg dodatkowo uzupeiniono w nowy sposéb napowietrzania
z zapewnionym stalym napowietrzaniem poprzecznym, wymagajacym jedynie
niewielkiej ilosci energii elektrycznej do osuszania drewna, bez koniecznosci za-

pewnienia doptywu wody i ciepta, czyli posiadania kottowni.

- méwi Krzysztof Wasilewski, wspét-
wtasciciel PFZ.

EBERL - energooszczedne
suszenie

Bawarska firma Eberl Trocknungsan-
lagen GmbH, dziatajaca od 1998 roku,
specjalizuje sie w zagadnieniach do-
tyczacych suszenia drewna oraz kwe-
stii oszczednosci energii. Pomyst wy-
tworzenia nowej techniki zrodzit sie
z checi obnizenia duzego zuzycia ener-
gii, ktére ma miejsce w tradycyjnych
suszarniach. Dzieki wyposazeniu su-
szarni prézniowej w pompe ciepta po-
wstata energooszczgdna suszarnia,
ktéra dodatkowo uzupeiniono w no-
Wy sposéb napowietrzania z zapew-
nionym statym napowietrzaniem po-
przecznym, wymagajacym jedynie

Fot. PFZ
niewielkiej ilosci energii elektrycznej
do osuszania drewna, bez koniecznosci
zapewnienia doptywu wody i ciepta,
czyli posiadania kotlowni. Wspoéicze-
sna wersja energooszczednej suszar-
ni jest wynikiem wielu testéw susze-
nia i stalych ulepszen. Firma EBERL na
swoéj wyrob otrzymata Europejski pa-
tent Nr 0887606 z Niemieckiego Biura
Patentowego. Energooszczedna suszar-
nia firmy EBERL dostata takze Ztoty
Medal na DREMIE w Poznaniu oraz dy-
plom targéw WOODEX w Moskwie.

HOLTEC - kompleksowe
kapowanie

Niemiecka firma HOLTEC od ponad
40 lat wytwarza urzadzenia do ka-
powania pakietéw oraz zajmuje sie
organizacja placu sortowania drew-

Solidno$é wykonania glowicy z nozami w maszynach Wema Probst daje gwarancje

dtugiego, bezproblemowego uzytkowania obtaczarki.

na okragtego w zaktadach przemy-
stu drzewnego. HOLTEC gwarantuje
szeroki wybdér modeli do kapowania
pakietéw - od pit mobilnych, az po
sterowane numerycznie stacje do ka-
powania. W zakresie placéw surow-
ca oferuje linie typu BASIC dla mniej-
szych zaktadéw, SOLID dla wigkszych
oraz bardzo wyrafinowane rozwig-
zania typu SOLID PLUS dla zaktadow
wielkoprzemystowych o duzej skali
przerobu. Dzieki temu, ze w niewielkiej
odleglosci od Zgorzelca znajduja sie filia
produkcyjna oraz magazyn firmy HOL-
TEC, zapewniony jest szybki i wysokiej
jakosci serwis na polskim rynku.

Jorg Elektronik GmbH - lepsze
wykorzystanie drewna
Niemiecka firma Jorg Elektronik GmbH
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zajmuje sie pomiarem i optymalizacja
dtuzyc, prowadzaca w efekcie do lep-
szego (do 8 proc.) wykorzystania su-
rowca okraglego. Produkuje systemy
pomiarowe instalowane w sortow-
niach placu surowca. Wystepuja one
w réznych stopniach skomplikowania,
zachowujgc prostote w instalacji i ob-
studze. Firma zainstalowata juz kilka-
set systemdéw w Europie, m.in. w urza-
dzeniach wspétpracujgcych z nig firm
HOLTEC oraz Baljer & Zembrod. Syste-
my pomiaru sg certyfikowane i lega-
lizowane, co oznacza, ze dokonany po-
miar jest uznawany przy rozliczeniach
z dostawcami surowca na terenie Au-
strii i Niemiec. W zaleznosci od wy-
magan klienta, Jorg proponuje pomiar
dwuptaszczyznowy lub tréjwymiaro-
wy (3D). Dostarczone i uruchomione
zostaly réwniez systemy pomiarowe
wspolpracujgce z urzadzeniami opar-
tymi o skanery rentgenowskie. Oferu-
je takze modernizacje systemu w ist-
niejgcych juzliniach.

KARA - traki tarczowe dla ma-
tychisrednich

Finska firma Kallion Konepaja produ-
kuje traki tarczowe i kompletne linie
produkcyjne od 1918 roku. W ostat-
nich latach zaktad skoncentrowat sie
na zapewnieniu ergonomii i bezpie-
czenstwa pracy oraz takim dostoso-
waniu maszyn, aby mozliwa byta ich
obstuga przez jednga osobe. Jest to mie-
dzy innymi rezultat dostosowania sie
do finskiego modelu matych i $rednich
tartakéw rodzinnych. Obecnie firma
dysponuje ponad 6500 m? nowocze-
$nie wyposazonej powierzchni pro-
dukcyjnej, magazynowej i biurowej.
Maszyny z logo KARA obecne s3g w po-
nad 70 krajach swiata, na wszystkich
kontynentach.

Baljer & Zembrod - manipula-
cja, sortowanie i korowanie
Potudniowoniemiecka firma Baljer &
Zembrod, dziatajac od 1951 roku, wy-
specjalizowata sie w produkcji wozéw
do manipulacji i sortowania drew-
na okragtego, réznych typéw korowa-
rek oraz reduktoréw naptywéw ko-
rzeniowych. Wytwarzane maszyny
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moga by¢ uzytkowane oddzielnie al-
bo zostaé¢ zintegrowane w linii do
manipulacji surowca dla wiekszych
zakladéw przemystu drzewnego. Spe-
cjalisci z tej firmy zajmuja sie réwniez
projektowaniem rozwigzan, serwi-
sem technicznym oraz dostawg cze-
$ci zamiennych do wszystkich typéw
produkowanych przez siebie maszyn.
Oferowane zurawie do transportu
i sortowania drewna okragtego o réz-
nych mocach i udzwigach moga by¢
dopasowane do konkretnych potrzeb
klienta. Poza nowymi urzadzeniami
w firmie zaopatrzy¢ si¢ mozna takze
w sprzet uzywany poddany remonto-

wiu producenta.

Wema Probst

- zoptymalizowana wydajnosé
Pochodzaca z Niemiec firma WEMA
PROBST Wolfgang Hofmann GmbH
specjalizuje si¢ w urzadzeniach do ob-

j.

Zastosowanie specjalnej konstrukcji podktadu piankowego oraz prézni pozwala na
podniesienie oraz przeniesienie kazdego elementu i rodzaju materiatu drzewnego -
niezaleznie czy ma on powierzchnie porowatg, powyginang, z otworami czy bez.

' niewielkiej odlegtosci od Zgorzelca znajduja sie filia produkcyjna oraz ma-
gazyn firmy HOLTEC, wiec zapewniony jest szybki i wysokiej jakosci serwis

na polskim rynku.

rébki surowca cienkiego i Sredniowy-
miarowego. Podstawowa ideg kon-
jest
wydajnosci materiatowej surowca po-

strukcyjnag zoptymalizowanie
przez zastosowanie maszyny obta-
czajacej, co jest bardzo istotnym ele-
produkcyjnej
w zakresie surowca o matych $redni-
cach. WEMA PROBST oferuje: linie pro-
dukcyjne dla surowca o $rednicy do

mentem ekonomiki

35 cm i diugosci od 1 metra, maszy-
ny do produkcji doméw drewnianych,
korowarki przeznaczone do produk-
cji stupéw telegraficznych, masztéw
i palikéw, maszyny dla producentéw
,programu ogrodowego”, w tym takze
maszyny do ostrzenia, fazowania, za-
okraglania, rowniez automaty tnace,
jak réwniez szeroki wybor obtaczarek
i obtaczarko-obrabiarek. Zajmuje sig
ponadto projektowaniem i produkcja
kompletnych linii produkcyjnych, jak
réwniez oferuje uzupeinianie maszyn
o transportery odprowadzania odpa-
doéw, instalacje sprezonego powietrza,
podajniki ktéd i transportery posred-
nie. Ponad 80 proc. produkcji firmy jest
eksportowane.

Stavelse Metaalbouw

- autoklawy i prasy do kratownic
Belgijska, rodzinna firma Stavelse Me-
taalbouw ma wieloletnie do$wiad-
czenie w konstrukcji i produkcji au-
toklawéw. Oferuje réine typy tych
urzadzen: autoklawy Unibudget z mi-
nimalnym wyposazeniem, Unibase
- standardowe urzadzenia z mozli-
woscig opcji dodatkowych, Unispeed
- w peini automatyczne, dopasowane
do wymagan klienta autoklawy wy-
posazone w tory zatadowcze i wyta-
dowecze, Vac vac - prostokgtne urzadze-
nia do impregnacji tarcicy pod niskim

Fot. PFZ

ci$nieniem. W zakresie opcji pozosta-
tych moga znaleZ¢ sie: system dozowa-
nia, ruchome miedzytorowisko, dodat-
kowe drzwi i przechylanie autoklawu.
Stavelse Metaalbouw produkuje réw-
niez pity Unicat do ciecia elementéw
stropowych oraz prasy PCO i PCI do
produkeji matych i duzych kratownic.

JOULIN AERO

- wygodne manipulowanie

Od ponad 50 lat francuska firma rodzin-
na JOULIN AERO zajmuje sie projekto-
waniem i produkowaniem chwytakéw
prézniowych do podnoszenia i prze-
mieszczania réznych produktéw - od pro-
stych, pojedynczych urzadzen, po kom-
pletne systemy. Zastosowanie specjalnej
konstrukcji podktadu piankowego oraz
prézni pozwala na podniesienie oraz
przeniesienie kazdego elementu i rodza-
jumateriatu drzewnego - niezaleznie czy

Belgijska, rodzinna firma Stavelse Metaalbouw ma wieloletnie doswiadcze-

nie w konstrukcji i produkcji autoklawow.

Fot. PFZ

ma on powierzchnie porowats, powygi-
nang, z otworami czy bez. Pianka tatwo
dostosowuje sie do chwytanego podioza,
a podklady prosto si¢ montuje i wymie-
nia. Chwytak automatycznie rozpozna-
je izamyka zawory zwrotne na obszarze
bez produktu, co pozwala na uzycie tego
samego chwytaka bez koniecznosci jego
przeprogramowania. Dla wiekszych za-
ktadéw JOULIN AERO proponuje szero-
ki wybdr robotéw suwnicowych, a dla
mniejszych chwytaki Handyvac. Mozli-
we jest rtéwniez wyprodukowanie chwy-
takéw niestandardowych dopasowa-
nych do szczegélnych wymogéw klienta.

Rudnick & Enners

- zagospodarowanie odpadow
Niemiecka firma Rudnick & Enners
dziala na rynku biomasy, dostarcza
maszyny pozwalajgce kompleksowo
zagospodarowaé odpady az do wy-
tworzenia z nich pelletu lub brykie-
téw. Firma produkuje réznej wielko-
Sci rebaki, miyny, sita i transportery
materiatu. Z kolei korowarki walcowe
irolkowe przeznaczone sa do usuwania
kory z surowca, ktéry zostanie nastep-
nie przerobiony na zrebki - s3 to ma-
szyny o wysokich wydajnoéciach pro-
dukcyjnych. Ciekawym urzadzeniem
jest reduktor ilosci wody w zrebkach,
tj. dzieki mechanicznemu sprasowaniu
ze zrebkéw wyciskana jest woda, moz-
na je zatem tatwiej i szybciej wysuszy¢
w suszarniach ta$mowych, réwniez
wytwarzane w réznych wielkosciach
przez Rudnick & Enners. Wszystkie pro-
dukowane maszyny mozna potaczyé
w jeden zaktad wytworcezy. Firma pro-
ponuje takze kompaktowa pelletyzacje
w postaci kontenerowych modutéw.
Taki zaktad, w zaleznosci od wielkosci,
moze wyprodukowaé od 800 kg do 4
ton gotowego pelletu w ciggu godziny.

Fot. PFZ
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Narzedzia do obrobki drewna od firmy GLOBUS

MULTIX PRO - wyzsza udarnosc i nizsza scieralnos¢

Nowa linia pit MULTIX PRO zaprojektowana zostata w oparciu o zwigkszone potrzeby zaktadow przetworstwa drzewa, ktére

wyposazane sq coraz czesciej w nowoczesne i zautomatyzowane linie przetarcia drewna o wiekszej wydajnosci jego przerobu.

Marka GLOBUS proponuje trzy kata-
logowe rozwigzania z linii MULTIX
oraz trzy nowe serie. W kazdej z od-
mian istniejg rozwigzania konstruk-
cyjne réznigce sie liczbg nozy zgar-
niajgcych w dysku pity.

- Wszystkie serie posiadajg dysk
gwarantujgcy duzg  sztywnosé
w trudnych warunkach pracy, cha-
rakterystycznych dla wysokowydaj-
nych wielopit jedno- lub dwuwato-

wych - méwi Wojciech Kauf, product

manager.

Rézne rozwigzania

Zastosowane w narzedziach rézne
geometrie ostrzy, m.in. prosta typu
GM oraz naprzemianskos$na typu
2GS, uzaleznione s3 od gatunku
drewna oraz specyfiki i technologii

skrawania.

Poradza sobie w trudnych
warunkach

- Co wazne, w kilku rozwigzaniach
zastosowano nowga technike obrébki
cieplnej zwiekszajaca sztywnosé i zy-

wotno$¢ blatu pity, co sprawito, ze pity
spisujg sig¢ szczeg6lnie dobrze w du-
zych trakach wielopitowych, w bardzo
wymagajacych warunkach dla narze-
dzi - np. gdy wystepuja zanieczyszcze-
nia w obrabianym materiale oraz jest
za staby odciagg wiéréw w maszynie -
dodaje manager firmy.

Dla kazdej potrzeby

- Pity MULTIX PRO Standard dosko-
nale sprawdzaja sie na profesjonal-
nych wielopitach przy obrébce pry-
zmy drzewa
(iglastego) oraz twardego (liscia-
stego). Pily serii MULTIX PRO Plus
# i MULTIX PRO Twin uwidacz-
niajg swojg przewage w trud-

suchego migkkiego

' nych warunkach, na trakach

" wielopitowych, z rozréznie-
# niem na drewno okoro-
wane Swieze i miekkie
(MULTIX PRO Plus) oraz bar-
dziej réznorodne, z mozli-
= wymi sekami i zanieczyszcze-
niami (MULTIX PRO Twin). Ze

wzgledu na poczynione inwesty-

MULTIX PRO Twin
MULTIX PRO Twin to przede wszystkim nowa

MULTIX PRO Standard
Seria MULTIX PRO Standard jest do-
geometria uzebienia wzbogacona o miedzyzab  brym rozwigzaniem do pracy w tar-
i podparcie ptytek z weglika spiekanego. Takze takach, gdzie znaczny udziat ma
i w tej serii zastosowano nowg technologie ob-  przetarcie drewna suchego. Seria cha-
rébki cieplnej dysku zwigkszajaca jego zywot- rakteryzuije sie ptynng i cichg praca.
nos¢. Z przeprowadzonych badar wynika, ze Pity wyposazone sa w cztery rowki za-
zastosowanie nowych technologii wykonania bierakowe przy otworze osadczym
pit w potaczeniu z najnowszymi materiatami pod kliny zabierakowe, a specjalna
wykorzystywanymi do ich produkcji pozwala konstrukcja i rozmieszczenie rowkow
na osiggniecie bardzo wysokiej trwatosci tych, umozliwiajg utozenie pit w uktad $li-
jakze czgsto maksymalnie eksploatowanych
narzedzi. Testy pit MULTIX PRO Plus oraz MUL-

TIX PRO Twin potwierdzity przewagg pit mar-

makowy, co wptywa na wyréwnowa-
zenie uktadu pit na catym wale. Ma to
istotny wptyw na cichg i stabilng pra-
ki GLOBUS nad innymi rozwigzaniamiw tej gru-  ce pit oraz zuzycie catego uktadu na-
pie produktéw. Testy przeprowadzono naduzej  pedowego wielopity. Taki uktad za-
i zautomatyzowanej linii produkcyjnej marki bierakéw stosowany jest w kazdej
LINCK przy parametrach posuwu powyzej 30 pile z serii MULTIX oferowanej przez
marke GLOBUS. Pity serii STANDARD

z wigkszg liczba zebéw (np. 24) mo-

m/min. Dzigki zastosowaniu migdzyzeba oraz
podparcia weglika pita zyskuje wigksza odpor-
nos¢ przy napotkaniu na seki oraz zanieczysz- ga by¢ z powodzeniem stosowane
czenia znajdujace sie w nieokorowanym ob- zaréwno do ciecia drewna suchego
szarze materiatu. Pity doskonale nadaja sie na miekkiego, jak i suchego twardego.
maszyny przemystowe o srednich i duzych po- ~ Odpowiednio umieszczone w dysku
suwach - nawet w przypadku mniej solidnych noze zgarniajgce umozliwiaja bardzo
konstrukgji, stabszego odciggu wiérow i drew- szybkie usuwanie oraz oczyszczanie

na, ktére nie jest w petni okorowane.

MULTIX Slowrun
Nowa odmiana pit MULTIX Slowrun posiada matg liczbe zebéw. Moze to by¢ od 10 do 14

z wiéréw przestrzeni cigtej.

zebdéw, w zaleznosci od Srednicy pity. Przeznaczone sg do pracy na wielopitach z posuwem
nieprzekraczajgcym 10 m/min. Seria ta wyposazona zostata w uktad miedzyzeba chronig-
cego duzg przestrzeri pomiedzy weglikami tngcymi HM, ktéra petni rowniez funkcje wy-
rzutnika wiéréw.

i Q, = cje w cigg technologiczny produkcji  nia. Aktualnie marka GLOBUS oferuje ~ GLOBUS do wstepnej obrébki drewna
Pita HM MULTIX PRO Plus 2-, 4- i 6-nozowa. Pita HM MULTIX PRO Slowrun. ~ pil tarczowych, w najblizszym cza-  pity z linii MULTIX do $rednicy 750  mozna zapoznac sig¢ na stronie inter-
Fot. GLOBUS Fot. GLOBUS sie zwiekszy sie réowniez zakres ze- mm, w tym pity z koinierzem. netowej www.globus-wapienica.eu -
wnetrznych $rednic pit do wykona-  Z szerokg ofertg narzedzi tarczowych  wyjasnia Wojciech Kauf.
MULTIX PRO Plus ey P y aoferia natse y V) )

Pity serii MULTIX PRO Plus cechuje duza przestrzen migdzyzebna i specjalna konstrukcja

uzebienia umozliwiajgca prace na wysokich parametrach skrawania. Uzebienie typu PLUS
Pita HM MULTIX
PRO Standard 2- i
4-nozowa.

Fot. GLOBUS

jest wtym przypadku szczegélnie zalecane do ciecia drewna swiezego migkkiego. Osa-
dzone w dysku noze zgarniajgce de facto nie biorg udziatu w procesie skrawania, ale zna-
cz3co przyczyniaja sie do prawidtowego odbioru urobku (czyszczenia cigtej powierzchni),
a tym samym prawidtowej pracy narzedzia. W pitach zastosowano nowy rodzaj obréb-
ki, ktory pozwoli zwigkszy¢ sztywnosé blatu, a co za tym idzie - zastosowac pity w maszy-
nach pracujacych na bardzo wysokich parametrach posuwu. Zastosowane w pitach se-
rii MULTIX PRO Plus znacznie grubsze ptytki HM (3,5 - 4 mm w zaleznosci od Srednicy pity)
pozwalajg bardziej zwigkszy¢ zywotnos¢ poprzez wzrost liczby ostrzen pity. W srednicach
zewnetrznych (do fi 350 mm standardowo) wszystkie pity tej serii pokrywane sg specjalng
powtokg o wyjgtkowo matej energii powierzchniowej. Pity posiadaja dobre wtasciwosci
antyadhezyjne zapobiegajace przywieraniu zanieczyszczen. W trakcie procesu skrawania

powtoka zapobiega przyklejaniu sie zywicy oraz wiéréw do powierzchni bocznych pity.

Dodatkowo powtoke cechuije niski wspétczynnik tarcia, co w procesie skrawania eliminuje Pita HM MULTIX PRO

Twin 4- i 6-nozZowa

zjawisko drgan ciernych i zapobiega przypalaniu powierzchni bocznych. Fot. GLOBUS
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OdwiedZ Nas na Targach:

DREMA

Miedzynarodowe Targi Maszyn | Narzedzi
dla Przemysiu Drzewnego i Meblarskiego
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Pawilon 5 Sektor G Stoisko 81
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Polski producent maszyn CNC

Fanum Skorupski - Wajcik SP.J. -
39-110 Wielopole Skrzynskie 11 B, POLAND

tel.: +48 (17)22 14 444, fax: +48 (17) 22 14 445
tel. kom. + 48 693 106 725, e-mail: info@fanum.pl

F AN U M www.fanum.pl

ZAPRASZAMY NA TARGI

DREMA

13-16 wrzesnia 2016, Poznanh

Stoisko 21A w pawilonie 6A

Oferujemy maszyny sterowane numerycznie do produkc;ji:

- krzeset i mebli szkieletowych

- mebli skrzyniowych

- stolarki budowlanej

- obrobki elementow z tworzyw sztucznych i aluminium
- linie do obrobki elementow wiezb dachowych
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Obrdbka drewna z firmg Wintersteiger

Precyzyjna technika cienkotngca

W trakcie targow DREMA mozna bedzie poznac technologie jednomodutowej pity tasmowej DSB Compact 310 Wintersteiger,
ktora zostata specjalnie zaprojektowana do precyzyjnej techniki cienkotngcej. Ta doktadnie dopasowana do wymagan
klientow maszyna, przy rzazie od 1,1 mm, rozdziela bloki drewniane o szerokosci do 310 mm — gwarantujgc przy tym
doskonaty stosunek jakosci do ceny.

Nowosci w konstrukeji
idziataniu

W DSB Compact 310 od podstaw skon-
struowano system posuwu tasmy, ktéry
bazuje na masywnej konstrukcji zeliw-
nej i przesuwa bloki z predkoscig od 1
do 16 m/min - w zaleznosci od rodzaju
drewna i sposobu obrébki bloku.

- Dzieki temu maszyna uzyskuje doktad-
noé¢ ciecia na poziomie +/- 0,2 mm - in-
formuje Martin Thoma z firmy Mebel-Art
sp z 0.0., bedgcej przedstawicielem firmy
Wintersteiger na polskim rynku.

W maszynie zastosowano automa-
tyczne, ciggle czyszczenie przenosnika
tasmowego, co gwarantuje czystg po-
wierzchnie $lizgu, a tym samym precy-
zjg przy cieciu na sucho i mokro.

- Nowosdciag jest tez tagodne naci-

I TR I

DSB Compact 310

® Precyzyjna technika
cienkotnaca

m Nadzwyczjny stosunek
ceny do jakosci

m Rzaz od 1,1 mm

®m Grubo$¢ lameli
od zaledwie 2,0 mm

Doktadnos¢ ciecia
od +/- 0,2 mm

WL : T e o= -

nanie - podczas wchodzenia pity
w drewno spada jej predkosé¢, by za
chwile ponownie wzrosnaé, co po-
zwala znacznie chronié brzeszczot -
dodaje Martin Thoma.

W urzadzeniu znajduja sie réwniez
zaawansowane technicznie, typowe
dla wszystkich pil tasmowych cien-
kotnacych Wintersteiger prowadnice
dociskowe weglanowe, ktére zapew-
niajag dokladne prowadzenie tasmy.
Maszyna jest ergonomiczna i tatwa
w serwisowaniu - specjalna obu-
dowa jednostki pitujacej wewnatrz
maszyny sprawia, ze jest mniej pracy
przy czyszczeniu.

Dzieki naktadanym stotom rolkowym
zastosowanym na wejéciu i wyjsciu
uzyskano stabilne podawanie blokéw.

TRC Timber Repair &
Cosmetics

® perfekcyjna naprawa tylko
w jednym przejsciu
szpachlowym

= perfekcyjne trzymanie
materiatu, niezaleznie
od zdolnosci manualnych

= Maszyny potautomatyczne
i w petni automatyczne
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WINTERSTEIGER #

Thir-culling & Rapalr

Odkryjcie Panstwo nasze gtowne produkty roku

Pity tasmowe do wszystkich
technik pitowych

= Pity dla stolarzy
= Pity do mobilnych trakéw

® Pity taSmowe rozdzielcze i
do blokéw

® Pity dla branzy spozywczej,
do miesa, ryb i warzyw

Zapraszamy do odwiedzin:

Drema Poznan
Pawilon 5 Stoisko 5

MEBEL-ART Sp. z 0.0., 46-080 Chrdscice, ul. Polna 7, Polska
Tel.: +48 77 4032800, Fax: +48 77 4695642, mthoma@mebelart.com.pl, www.mebelart.com.pl

Wyposazenie dostosowane

do potrzeb

Klienci moga wybiera¢ rozwigzania
z szerokiej oferty dostepnych opcji,
wéréd ktérych znajduje sie np. inno-
wacyjny uktad natryskowy do ciecia
na mokro, ktéry chtodzi i smaruje ta-
$me tnacy, przyczyniajac sie do wydtu-
zenia okresu uzytecznosci.

- Nowoscig jest zastosowanie natrysku
woda, ktéra w przypadku niektérych
wilgotnych rodzajéw surowca moze
by¢ wykorzystywana obok nieszkodli-
wych dla drewna srodkéw chtodzgco-
-smarujgcych - méwi Martin Thoma.

Wiecej niz jedna maszyna

- Sposéb budowy pity tasmowej cien-
kotngcej DSB Compact 310 umozli-
wia tatwe rozmieszczenie wigkszej
liczby maszyn. Klient dzieki temu
pozostaje elastyczny - w przypadku
wzrostu zapotrzebowania, moze
zwiekszyé moc produkcyjna poprzez
dotozenie dodatkowych maszyn na

linii - twierdzi Martin Thoma.

Pomoc na odlegtosé

DSB Compact 310, podobnie jak inne
pily tasmowe firmy Wintersteiger,
mozna wyposazy¢w funkcje serwisu
zdalnego. Oznacza to, ze technik ser-
wisowy moze lgczyé sie z maszyna

RSTEIGER

online. Na odlegtosé¢, ale w czasie
rzeczywistym technik moze wyja-
$nié¢ uzytkownikowi, jakie ustawie-
nia s konieczne dla realizacji plano-
wanego przez niego zadania.

DSB Compact 310 i jeszcze
wiecej!

W trakcie targéw DREMA firma
Wintersteiger zaprezentuje pelne
spektrum swoich wyrobéw i ustug.
W dziedzinie naprawy powierzch-
niowej drewna firma przedstawi
rodzine produktéw TRC obejmu-
jacg catkowicie zautomatyzowany
system TRC 3000+, umozliwiajacy
uzyskanie wysokiej zdolnosci pro-
dukcyjnej oraz model TRC-M Easy
przeznaczony dla matych firm.

Z rodziny trakéw cienkotnacych
Wintersteiger zaprezentuje maszyne
DSG Notum - pite do ekonomicznej
obrébki technika cienkotngcg. Pro-
gram uzupelnig samodzielnie pro-
jektowaneiwytwarzane brzeszczoty
z weglikéw spiekanych i brzeszczoty
z materiatu Stellite®, a takze pity ta-
Smowe do wszystkich technologii
ciecia pitami BANSO.

Wszystkie rozwigzania mozna ogladac
na stoisku WINTERSTEIGER / Mebel-Art
-pawilon 5, stoisko nr 5.

Fot. WINTERSTEIGER
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S'po _ Caty swiat drewna

Sapeli

Teak

Jesion - . .

Wisnia Twoj partner w dziedzinie...

g::’k“ e drewna cietego, drewna okragtego,
Brzoza ptyt, furnirow

Modrzew .

Bangkirai Produkcja W...

Massaranduba

i wiele innych... e Europie, Ameryce Potnocnej, Afryce...

Pan Hauke Scheer Telefon: +49 2921/705-22 Tel kom.:+49 172 56 56 360 e-Mail: h.scheer@hss-online.de
PanThorsten Martsch  Telefon: +49 2921/705-56  Tel kom.: +49 172 234 25 91 e-Mail: t. martsch@hss-online.de

Impart-Export GmbH = Sebdenstickenweg 2 Tel: +49 2921/705-0 + Fax: +49 29 21770 5-10
D-50404 Soest E-mail: Info@hss-online.de = www. his-online.de

®

Wytaczny dystrybutor maszyn firmy Makor g8

ANERNFFARY A
s e ITA Krze Duie 57a, 96-325 Radziejowice tel. +48 2239 77177 www.ita.pl Eﬁﬁ

MASZYNY | NARZEDZIA
DO 0BROBKI DREWNA

Automaty i Roboty
Lakiernicze
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Maszyny do obrébki drewna

Instalacja reduktora naptywow

BA

korzeniowych WRP-QS w tartaku KONAR :

wer @) zemaron

Wraz z postepujgcg mechanizacjq prac zwiqzanych z drewnem okrggtym, coraz wigkszego znaczenia nabierajq komplikacje po-

legajgce na wystgpowaniu naplywoéw korzeniowych w czesci odziomkowej ktody. Z tym problemem zetkngl si¢ réwniez Wojciech

Stasieluk, wilasciciel podlaskiego tartaku KONAR, ktory postanowil skorzystaé z pomocy firmy Baljer & Zembrod, zaopatrujqc sie

w reduktor naptywow korzeniowych.

Praca bez reduktora

- Najwazniejszym powodem, ktéry spo-
wodowal zakup maszyny, bylo stwo-
rzenie mozliwoéci wiekszego przetarcia
drewna na hali trakéw, z czym wigzato
sie np. zainstalowanie wiekszej liczby au-
tomatycznych przenosnikéw do kiody.
Kiedy odbywalo sie reczne przekazywa-
nie kiéd, to zawsze mozna byto tez recz-
nie usungé¢ ten napltyw korzeniowy.
Kiedy jednak zaczgliSmy przekazywac
klody na hale trakéw za pomoca prze-
nosnikéw wzdtuznych, ktody odziom-
kowe z naptywami korzeniowymi cze-
sto powodowaty zaciecia. Musielismy je

Reduktor naptywéw korzeniowych Baljer &
recznego usuwania klinéw, ktére, jako pozostatosci po naptywie korzeniowym, za-

kleszczaty sie pomiedzy pitami traka ramowego.

zatem zlikwidowac i to byt podstawowy
powdd zaopatrzenia sie w reduktor na-
ptywéw korzeniowych. Druga rzecz,
réwniez bardzo wazna, dotyczy samego
przetarcia w trakach ramowych, na kto-
rych akurat bazuje nasz zakltad. Do tej
pory byto tak, ze po przejsciu ktéd przez
trak ramowy te naptywy korzeniowe zo-
stawaty w pitach. To z kolei zmuszato nas
do zatrzymywania traka w celu usunie-
cia klina, ktéry pozostat w pitach, a na-
stepnie ponownego uruchomienia. Jak
sie domyslamy, powodowato to niepo-
trzebne przerwy w produkcji, co niewat-
pliwie miato wpltyw na ogélng wydaj-

L e .

Zembrod wyeliminowat konieczno$é

Fot. Baljer & Zembroda

nos¢ calego tartaku i bezpieczenstwo
pracy naszych pracownikéw. Po przej-
$ciu przez trak ramowy pryzmy wedrujg
na wielopite i tutaj mieliémy do czynie-
nia z podobng historig. Z tego powodu
bardzo duzo pit ulegato zniszczeniu. Pry-
zma wchodzgc sztuka po sztuce powodo-
wata przegrzanie narzedzia obrébczego.
Z kolei nastepna miata problem juz przy
samym wejsciu, niszczac jeszcze bardziej
pite. Ponadto przed wejsciem na hale tra-
kéw ktoda trafia na korowarke rotacyjna.
Przejscie przez nig kiody wraz z napty-
wem korzeniowym powoduje niszczenie
nozy oraz stwarza niebezpieczenstwo.
Taka korowarka pracuje woéwczas ,po-
nad swoje sity”. Inaczej jest kiedy mamy
do czynienia z klodg réwna po obu stro-
nach - méwi Wojciech Stasietuk, wiasci-
ciel tartaku KONAR.

Reduktor WRP-QS

- W firmie KONAR wybér padt na ma-
szyne Baljer & Zembrod typu WRP-QS,
pozwalajgcg na obrabianie ktod o sred-
nicy od 20 do 70 cm i dtugosci od 3,2 do 7
m. Maszyna wyposazona zostata w wy-
rzutnik obrobionej ktody oraz automa-
tyczne centrum smarujgce wszystkie
wazne punkty urzadzenia. Do tej pory
obecnosé naptywoéw korzeniowych zna-
czaco ograniczata mozliwosé zastoso-
wania automatyzacji linii podawczej
surowca na korowarke oraz poézniejsze
przekazanie drewna na trak. Jako pro-
ducent maszyn do obrébki drewna na-
sza firma posiada najszerszg linie re-
duktoréw, ktére znajdujg zastosowanie
zaréwno w matych, rodzinnych tarta-
kach, jak i duzych zakiadach przerabia-
jacych kilkaset tysiecy metréw szescien-
nych drewna rocznie - ttumaczy tukasz
Rybarkiewicz, pracownik firmy Baljer &
Zembrod Polska sp. z 0.0.

Praca z reduktorem
Inwestycja w reduktor naptywéw ko-
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ZAPRASZAMY
NATARGI
DREMA

Szukaj
terenie
otwartym

nas na

P. H. U. "AMIX" Pierzyny Mate 5, 98-358 Kietczygtow, fax 0-43 842 53 41, kom. 0 601 072 341, amix@amix-wieczorek.pl

BT

Od momentu instalacji reduktora uptynat juz rok i jak do tej pory tartak Wojciecha

Stasietuka nie miat z nim zadnych wiekszych problemoéw:.

rzeniowych Baljer & Zembrod pozwo-
lita na znaczne zwigkszenie wydajnosci
zakladu, ograniczenie kosztéw produk-
cji, a takze zwiekszenie bezpieczenstwa
pracownikéw. Poza tym zastosowanie
reduktora bardzo poprawilo warunki
pracy korowarki rotacyjnej dziatajgcej
w tartaku oraz znaczaco wptyneto na
ograniczenie awaryjnosci tej maszyny.
Z perspektywy rocznego uzytkowania
maszyny Wojciech Stasietuk ocenia, iz
inwestycja ta byta w peini trafiona. We-
dtug niego reduktor naptywoéw korzenio-
wych firmy Baljer & Zembrod jest nie-
zbednym urzadzeniem, ktére pozwalana
znaczne przyspieszenie pracy oraz ogra-
niczenie kosztéw produkcji w kazdym
tartaku, niezaleznie od wielkosci rocznej
produkcji.

- Reduktor naptywoéw korzeniowych
Baljer & Zembrod wyeliminowat ko-
nieczno$é¢ recznego usuwania klindéw,
ktore, jako pozostatosci po naptywie ko-
rzeniowym, zakleszczaly si¢ pomiedzy
pitami traka ramowego. Musiaty by¢
wiec recznie usuwane przez pracow-
nikéw. Ta czynnosé powaznie spowal-
niata tempo pracy linii przecierania,
a takze dodatkowo stwarzata zagroze-
nie dla zdrowia pracownikéw obstu-

Fot. Baljer & Zembrod

gujacych maszyne. Teraz po zreduko-
waniu naptywu korzeniowego z kiody,
za pomocg maszyny Baljer & Zembrod,
praktycznie nie mamy z pracg wiek-
szych probleméw. Reduktor WRP-QS
rozwigzat réwniez problem z koro-
warkga. Poprawe pracy widac szcze-
gbélnie w okresie zimowym, ktéry
jest dla pracy w tartaku najbardziej
,agresywny”. Drewno jest wtedy za-
marzniete, bardzo twarde, a same
naptywy korzeniowe sg agresywne
w swoim ksztalcie. Maszyna firmy
Baljer & Zembrod pracuje u nas juz
rok, a ze rocznie przerabiamy okoto
40 tys. m3 drewna, to mozna tatwo
policzy¢, ze z tego ogtawiamy okoto
12 tys m3. Od momentu instalacji re-
duktora nie mieliSmy z nim zadnych
wiekszych probleméw. Reduktor jest
na tyle duzy, iz moze z powodzeniem
pracowaé¢ w ciggtej linii technolo-
gicznej. W planach naszego tartaku
jest stworzenie wigkszej linii i wow-
czas maszyna ta bedzie w peini do
niej pasowac - podsumowuje Woj-
ciech Stasietuk.

Swoje rozwigzania firma zaprezen-
tuje na tegorocznych targach DREMA
w hali nr 4 na stoisku nr 26.

CHESZ WIEDZIEC WIECEJ?

Baljer&Zembrod Polska Sp. z o.0.
ul. J.Cygana 4/211; 45-131 Opole

Etukasz Rybarkiewicz
Tel kom: +48 692 001 417
Mail: baljer@baljer.pl

»
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Maszyny lesne

SpaltFix K-Vario - zmienna pito-tuparka od Jana Ktody

Szybki, mocny i wydajny system tupania SpaltFix K-Vario firmy POSCH zuzywa znacznie mniej energii i optacalnie produkuje w

ten sposob drobne polana ze zmienng, wybieranq dtugosciq krawedzi. Bez wysitku i z wyczuciem cate klody o grubosci do 65 cm

kierowane sq do mechanizmu ciecia PowerCut. Reszta procesu produkcji drewna opatowego odbywa si¢ automatycznie.

Mocne strony SpaltFix K-Vario

AutoSplit z sitg tupania16 ton i nozem tu-
piacym w ksztalcie litery X dzieli klode
w automatyczny sposob. Dzieki bezstop-
niowo regulowanemu posuwowiistnieje
mozliwos¢bardzo doktadnego wyznacze-
nia wybranej wielkosci polan o dtugosci
krawedzi od 5 do 15 cm, ktére mozna pro-
dukowac z doktadnym posortowaniem
dla poszczeg6lnych grup klientéw. Proces
tupania uruchamiany jest automatycz-
nie za pomocg czujnika optycznego na
tasmie buforowej i zostaje zatrzymany
w przypadku braku kawatkéw ktody, co
znacznie zwieksza bezpieczenstwo pracy.
Dodatkowo ilo$¢ przetworzonego drew-
na jest obliczana i wyswietlana w przy-
blizeniu (tylko do uzytku wewnetrzne-
go). SpaltFix K-Vario charakteryzuje sie
szczegblnie efektywnym energetycznie
sposobem pracy. Wynikiem tego sg wy-
soka wydajnoé¢ godzinowa oraz opty-
malny wynik. Nowa pito-tuparka wypo-
sazona jest w pite fancuchowg SuperCut
z prowadnicg o dtugosci 90 cm i hydrau-
liczny podwdjny chwytak, dzieki czemu
kazde ciecie, rowniez to, ktére odbywa sie
przez najgrubsze klody, jest pewne i bez-
pieczne. Maszyna sterowana jest za po-

Pito-tuparka zgodnie z Zyczeniem uzyskuje polana o dtugosci krawedzi w zakresie 5 - 15 cm, ktére mozna produkowac z doktad-

nym posortowaniem dla grup klientéw. Odpowiednie rozwigzania dla czyszczenia i pakowania dla SpaltFix K-Vario dbajg w
sposob ciggly o lepszy wynik w zakresie jakosci drewna i tym samym réwniez o wynik ogélnej rentownosci firmy uzytkujgcej

maszyne.

mocg joysticka oraz opcjonalnego elek-
tronicznego uktadu sterowania. Tym
sposobem bez zadnego wysitku i z wy-
czuciem cate ktody o grubosci do 65 cm
kierowane sg do mechanizmu PowerCut,
gdzie odbywa si¢ ich cigcie na wyznaczo-
na diugosé. Napedy elektryczne w po-
faczeniu z duzg instalacjg hydrauliczng
sg wymiarowane dla wysokiej wydaj-
nosci godzinowej, dtugich czaséw pracy
i wielu roboczogodzin bez konserwacji,
co $wiadczy o zastosowaniu bardzo do-
brej jakosci komponentéw wchodzacych
w sktad pito-tuparki.

ELadowanie kiod

Za pomoca dobrze przemyslanych roz-
wigzan, dla tadowania wigkszej ilosci
drewna, uzytkownik pito-tuparki moze
przetransportowac gowiecejidalej. Spalt-
Fix K-Vario daje duzy wybér w przypadku
zestawienia systemoéw transportu kiéd,
ktére mozna ze sobg taczyé. Dla instala-
cji mobilnych dostgpne sg zintegrowa-
ne systemy tadowania, ktére transportu-
ja ktody na wysokosé robocza. Podwéjny
przenosnik tancuchowy stosowany jest
dla ki6d o érednicy ponad 55 cm. Na bez-
obstugowych prowadnicach z tworzywa

sztucznego sung wytrzymate tancuchy
z chwytakami i transportujg ktody. Do-
stepne s3 one w réznych dtugosciach, tj.
0d 4 do 6 m. Przeno$nik poprzeczny przyj-
muje duzg ilosé ktéd, ktére odktadane sg
za pomocg wézka widlowego lub Zura-
wia do tadowania drewna i s przygoto-
wane dla dalszej obrébki. Ktody oddziela-
ne s3 od siebie automatycznie i mogg tak
by¢ dalej przetwarzane partiami. Opcjo-
nalny przenoénik czyszczacy transportu-
je odpady drewniane pod przenosnikiem
poprzecznym do wtasciwego kontenera.

Pakowanie polan

Za pomocy dodatkowych rozszerzen
w postaci odpowiednich przenosnikéw
tasmowych (LogFix do czyszczenia i Pack-
Fix do pakowania polan), uzytkownik
SpaltFix K-Vario zawsze otrzyma pigkne
drewno szybciej oraz wygodniej. Ponad-
to system PackFix dba takze o szybkie su-
szenie wyprodukowanych polan. Dzigki
stolowi wychylnemu przestdj przenosni-
ka tasmowego jest mozliwie najkrétszy,
produkcja drewna opatowego trwa nie-
przerwanie dzieki rozwigzaniu z dwoma
bebnami. W przypadku bardzo duzych
iloéci drewna dedykowane jest rozwig-

L] sp‘
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Fot. Maszyny Lesne Jan Ktoda

Wydajny system tupania SpaltFix K-Vario firmy POSCH zuzywa znacznie mniej
energiiioptacalnie produkuje w ten sposéb drobne polana wybranej wielkosci. Bez
wysitku iz wyczuciem cate klody o grubosci do 65 cm kierowane s3 do mechanizmu
ciecia PowerCut. Reszta procesu tupania odbywa sie automatycznie.

Catkowicie automatyczny AutoSplit sterowany jest

przez zintegrowany uklad sterowania za pomoca

przyjaznego dla uzytkownika ekranu dotykowego.
Fot. Maszyny Lesne Jan Ktoda

zanie LogDeck, dzieki ktéremu na przeno-
$niku poprzecznym (w zaleznosci od wer-
sji) moze zostac odlozone bezposrednio az
do 60 m? drewna. Z kolei separator Log-
Sep dba o optymalne rozdzielenie i prze-
kazanie do przenosnikéw wzdtuznych.
Wszystko to jest dowodem na to, Ze pro-
dukcja drewna opatowego w przypadku
nowej pito-tuparki SpaltFix K-Vario od Ja-
na Klody jest zoptymalizowana tak bar-
dzo, jak to mozliwe.

Maszyny Lesne Jan Kioda
Firma dziala na szerokim rynku le-
$nym juz od 1992 roku. Jan Ktoda po-

Fot. Maszyny Lesne Jan Ktoda

Napedy elektryczne w pota-
czeniu z duzg instalacjg hy-
drauliczng s3 wymiarowane
dla wysokiej wydajnosci
godzinowej, dtugich czaséw
pracy i wielu roboczogodzin
bez konserwacji.

Fot. Maszyny Lesne Jan Ktoda

leca sprawdzony i niezawodny sprzet
renomowanych zachodnich firm. Ofe-
ruje m.in.: wciggarki wraz z wyposa-
zeniem, kleszcze zrywkowe, réwniar-
ki droég lesnych, tuparki do drewna, pity
tarczowe, przerzynarko-tuparki, syste-
my pakowania drewna kominkowego,
od$niezarki wirnikowe, fancuchy an-
typoslizgowe, chwytaki zrywkowo-za-
tadowcze oraz czesci zamienne. Sprzet
pochodzi gtéwnie z Danii, Austrii, Sto-
wenii i Czech. Firma jest autoryzowa-
nym przedstawicielem takich ma-
rek, jak: POSCH, FRANSGARD, VERIGA,
URBAN czy NOPO.

zmu ciecia PowerCut i tam ciete s3 na wyznaczong dtugosé.

Fot. Maszyny Lesne Jan Ktoda

Maszyny Le$ne Jan Ktoda
Puncéw, ul. Cieszynska 67A
43-400 Cieszyn
tel./fax 33/8529652
kom. 607083256
www.maszyny-lesne.pl
biuro@maszyny-lesne.pl

Las-Expo

Pito - tuparka K 540 z przenos$nikiem
czyszczacym i systemem pakowania

PILY ¢ LUPARKI ¢ PILO-LUPARKI « URZADZENIA DO PAKOWANIA « KOROWARKI * ROZDRABNIACZE
AUTOMATY DO PRODUKCJI ROZPALKI « LUPARKI PIONOWE «PILY Z PRZENOSNIKIEM

Austriacka firma POSCH od 70 lat
produkuje najwyzszej jakosci maszyny
do przygotowania drewna opatowego
i zajmuje pierwsze miejsce w europie

ZAPRASZAMY NA TARGI

= PREMA

Stoisko zewnetrzne nr 2
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Weze Tubes International

Weze odciggowe i podgrzewane

Weze wentylacyjne stosowane sq najczesciej w instalacjach odpylania, a takze w maszynach do obrobki drewna - do odciggu

pytow i wiorow.

Firma Tubes International, oferujaca
weze i ztgcza dla przemystu, w boga-
tej ofercie posiada rowniez weze wen-
tylacyjne dla przemystu drzewne-
go i meblarskiego. Do wyboru klienci
maja pieé rodzajéow, ktoére réinia sie
gruboscia scianki miedzy spiralami.

Pieé

rodzajow

wezy...

- P 1L PU SE-A to bar-

dzo lekki, elastyczny oraz
Scisliwy waz o $ciance 0,4
mm, charakteryzujacy sie duza
odpornoscia na $cieranie, przeznaczo-
ny do systemoéw odpylania. Dostepny
jest w srednicach o zakresie 20 - 800
mm. Kolejny produkt to P 1 N PU SE-
-A, czyli lekki, elastyczny waz o $cian-
ce 0,5 - 0,6 mm (zaleznie od $redni-
cy), o duzej odpornosci na $cieranie,
przeznaczony do odprowadzania py-
16w i kurzu. Dostgpny jest w $redni-
cach o zakresie 20 - 408 mm. Z kolei P
1V PU SE-A to elastyczny waz o $cian-
ce 0,7 mm, przeznaczony do odprowa-
dzania materiatéw o duzym wspét-
czynniku $cierania, jak np. trociny
czy wiéry. Dostepny jest w srednicach
o zakresie 20 - 500 mm. Waz P 1 S PU
SE-A ma podobng specyfike jak P 1 V
PU SE-A, rézni sig gruboscig $cianki,

REKLAMA © ¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ©¢ ¢ © © © © © © © o © o o o o

ktéra wynosi 0,9 mm. Warto zwroécié
réwniez uwage na waz P2CNC. Dzieg-
ki wiekszemu skokowi spirali ma lep-
szg elastyczno$¢ i gtéwnie nadaje sie
do bardzo dynamicznej pracy. Szcze-
gélnie zalecany jest do centréw ob-
r6bczych drewna CNC - méwi Pawet

Lewandowski - Specjalista ds. Han-

dlowo-Technicznych w Tubes Interna-
tional.

...dostepnych w dwoéch wersjach
Pie¢ typow wezy oferowanych
przez Tubes International wystepu-
je w dwéch wersjach. W standardo-
wej wykonane sg z poliestru-poliure-
tanu. Druga opcja to weze odporne na
mikroby i hydrolize (wersja ,AE”), wy-
konane z polieteru-poliuretanu, reko-
mendowane do pracy w wilgotnym
$rodowisku.

- Zakres temperatur, w jakich moga
pracowaé weze, to od -40° C do +100°

C. Swojg elastycznosé zachowuja na-

T NVIREX

wet w ujemnych temperaturach. We-
ze w obu wersjach charakteryzu-
ja sie ponadto dobrg odpornoscia na
oleje mineralne oraz trudnopalno-
$cig zgodnie z normg DIN 4102 B1. Ta
ostatnia wtasciwosé to jedno zwyma-
gan Niemieckiego Stowarzyszenia Za-
wodowego Branzy Drzewnej (Holz-
-BG), przedstawionych w dokumencie
BGI 739. Znajduje si¢ w nim takze
"= wymoég uziemienia spi-

Fot. Tubes International

rali weza w celu odprowadzania 1a-
dunkoéw elektrostatycznych. Powyz-
sze wymagania dotycza przemystu
drzewnego u naszego zachodniego s3-
siada. Jednak sg one wcielane takze
w innych krajach ze wzgledéw bezpie-
czenstwa oraz w celu utatwienia eks-
portu maszyn do obrébki drewna do
Niemiec - dodaje Pawet Lewandowski.

Wygodne taczenie

Do 13czenia wezy odciggowych stuza
opaskioraztaczniki wykonane ze sta-
li ocynkowanej, nierdzewnej lub alu-
minium. Wymienione grupy elemen-
téw umozliwiajg w tatwy i szybki
sposdéb stworzenie oraz przebudowe

ZAPRASZAMY NA TARGI
DREMA
W DNIACH 13-16 WRZESNIA
STOISKO NA ZEWNATRZ

PRZEMYStOWA PILARKA 2-GLOWICOWA CZP-2

* automatyczny system dostosowywania predkosci posuwu do obcigzenia silnikéw gtéwnych o mocy 2 x 11 kW
* automatyczny system napinania pit

« kota prowadzace pite fi 700 mm

* wbudowany system hydraulicznego obrotu kiody

*szczegbtowa oferta na stronie www.wirex.pl

WIREX Producent Maszyn i Urzgdzen Tartacznych « 98-358 Kietczygtéw, ul. Piotrkowska 14
www.wirex.pl ¢ marketing@wirex.pl * +48 605 310 444

instalacji odciggowej w zakladach
branzy drzewnej i meblarskiej.

Weze z taSmy metalowej
Osobng grupe wezy, wykorzystywa-
nych do przemystu trocin i innych
suchych materiatéw sypkich, stano-
wig weze typu Peschel. Wykonane
s3 z tasmy metalowej, ktérej mate-
rial stanowi najczesciej stal weglo-
wa cynkowana lub stal nierdzewna.
Weze te moga byé wykorzystywane
przy niskim ci$nieniu lub podcisnie-
niu oraz stosowane jako ostony.

Weze podgrzewane

- W asortymencie firmy Tubes In-
ternational mozna znalezé réwniez
weze podgrzewane, ktére swoje za-
stosowanie znajduja w przemysle
drzewnym, m.in. w procesie przesy-

tania kleju. Weze podgrzewane elek-

Fot. Tubes International

trycznie stosowane sg w procesach
wymagajacych podgrzewania, roz-
tapiania, a przede wszystkim utrzy-
mania statej, podwyzszonej tempe-
ratury substancji przeptywajacych
przez waz, takich jak: kleje termoto-
pliwe (Hot-Melt), stopione tworzy-
wa sztuczne, woski, zywice, oleje
czy smary. Weze elektrycznie pod-
grzewane, oferowane przez Tubes
International, dobierane s3 najcze-
$ciej indywidualnie, pod konkretne
potrzeby klienta. W przypadku gdy
klient juz posiada weze podgrzewa-
ne w swojej instalacji, istnieje moz-
liwo$é dobrania weza kompatybil-
nego z obecnie uzywanym. Weze
podgrzewane elektrycznie zbudowa-
ne sg z weza bazowego (cisnieniowe-
go) w oplocie ze stali nierdzewnej,
nawinietej na niego spiralnie grzat-
ki, czujnika temperatury, izolacji ter-

LE.KO Sp z.0.0

Lubinicko 23B, 66-200 Swiebodzin

www.kozuch.pl , e-mail: leko@kozuch.pl
tel. +48 68 38 116 33, tel./kom. +48 601 551 926
Zaktad produkcyjny: Lubinicko 23B 66-200 Swiebodzin

INNOWACYJNOSC
NOWOCZESNOSC
ELASTYCZNOSC
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Nowoczesne systemy sterowania LEKOsystem

Kompletne komory suszarnicze
Parzelnie tarcicy

Wyposazenie suszarni

= <.

SUSZARNIE TARCICY
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Tubes International oferuje szeroka game produktéw dla przemystu drzewnego i meblarsk1ego

micznej, oplotu zewnegtrznego i oston
koncowych - ttumaczy asystent ds.
dziatan marketingowych.

Waz bazowy

Waz bazowy dobierany jest w zalez-
nosci od wymaganego ci$nienia pra-
cy oraz wydatku medium. Najczesciej
jest to PTFE w oplocie ze stali nierdzew-
nej, w zakresie $rednic od 4 do 25 mm.
Materiat takiego weza charakteryzuje
si¢ bardzo dobrg odpornoscig chemicz-
na i temperaturowy (do 250° C), a tak-
ze bardzo niskim wspétczynnikiem tar-

cia. Przy temperaturach powyzej 250° C
stosuje sig weze stalowe.

Koncowki

Waz zakonczony jest obustronnie kon-
cowkami gwintowymi, rurkowymilub
kotnierzowymi, ktére dobierane sg we-
dtug specyfikacji klienta. Tubes Inter-
national moze dostarczy¢ weze pod-
grzewane praktycznie zkazdym typem
koncéwek dostgpnych na rynku.

Grzatka i czujnik
W zaleznosci od wymaganej tempe-

Tubes International ktadzie nacisk na szerokg dostepnos¢ oferowanego asorty-

mentu poprzez wtasng sie¢ sprzedazy.

Firma ma 23 oddziaty w Polsce oraz za granica, w takich krajach, jak: Czechy,

Stowacja, Ukraina, Rosja, Kazachstan i Litwa.

Oferta dostepna jest réwniez za posrednictwem sklepu internetowego:

www.sklep.tubes-international.pl

G] Dmltn]s Mzhe]evs/Fotolla com

ratury do utrzymania, $rednicy oraz
dtugosci weza, dobierana jest grzat-
ka o konkretnej mocy. Napiecie za-
silajgce dostarczanych wezy wynosi
zazwyczaj 230 V, ale istnieje mozli-
wos¢ dostawy weza o innym napig-
ciu w zakresie 12 - 500 V. Réwniez
w przypadku zastosowanych w we-
zu czujnikéw temperatury istnieje
bardzo duzy wyb6r. Standardem sg
czujniki typu PT100, termopary ty-
puJitypu K, ale dostepne réwniez
sg czujniki NI120, NTCiinne.

Ostona termiczna

Rodzaj ostony termicznej w wezu de-
terminowany jest przez temperature
jego pracy. Dla temperatur do 100° C
jest to pianka elastomerowa, do 250°
C pianka silikonowa, a przy wyzszych
temperaturach niezbedne jest zasto-
sowanie izolacji z widkna szklanego.

Ostona zewnetrzna
Ostona zewnetrzna réwniez dobie-

rana jest indywidualnie, w zalez-
nosci od warunkéw zewnetrznych
w jakich pracowaé¢ ma waz. Standar-
dowo jest to oplot z poliamidu, ale
dostepne s3 tez oploty stalowe, poli-
uretanowe, silikonowe czy z widkna
szklanego.

Ostona koncowa

Waznym elementem kazdego we-
za podgrzewanego elektrycznie sa
ostony koncowe. Istniejg w dwéch
odmianach: twardej i miekkiej. Uzy-
cie twardych oston przesuwa miej-
sce zakrzywienia (przeginania)
weza bazowego i neutralizuje kry-
tyczne obcigzenia miejsca tgczenia
koncowki z wezem. Natomiast osto-
ny miekkie, dzieki swojej gietkosci,
sg ciasno spasowane na wezu, przez
co potrzebuja mniejszej przestrzeni
niz ostony twarde.

Wtyczki

Standardowo weze dostarczane sag
bez wtyczek (z wolnymi wyprowa-
dzeniami grzatki i czujnika), ale ist-
nieje réwniez mozliwo$¢ zaopatrze-
nia ich w wymagang wtyczke. Weze
podgrzewane wymagaja zewnetrz-
nego regulatora temperatury, chyba
ze zastosowana zostata grzatka sa-

moregulujgca albo wbudowany zo-
stat regulator ze stalg nastawg.

Weze pneumatyczne

- Oprécz wezy odciggowych i podgrze-
wanych firma Tubes International posia-
da réwniez szeroki asortyment z zakresu
pneumatyki skierowany do przemystu
drzewnego i meblarskiego. Oferta obej-
muje weze do pneumatyki i automaty-
ki przemystowej, elementy przygotowa-
nia powietrza, a takze system polgczen
rurowych SPEEDFIT. Weze pneuma-
tyczne mogg by¢ wykonane z: poliety-
lenu, poliamidu lub poliuretanu. Umoz-
liwiaja doprowadzenie sprezonego
powietrza do maszyn i narzedzi, ta-
kich jak: frezarki, gwintownice, szli-
fierki. Ich wtadciwosci, tj. trwatosé,
elastycznodé, odpornosé na $ciera-
nie, zerwanie i zaltamywanie, zaleza
od materialu wykonania. Elementy
przygotowania powietrza, czyli filtr,
reduktor i smarownica, odpowiadaja
za oczyszczenie pobranego z atmosfe-
1y powietrza oraz zredukowanie jego
ci$nienia. System SPEEDFIT w szybki
sposéb pozwala na zbudowanie insta-
lacji umozliwiajgcej rozprowadzenie
przygotowanego powietrza do miejsc
poboru powietrza, skad trafia ono do

maszyn iurzadzen.

Firma oferuje réwniez szeroki asortyment produktéw do pneumatyki przemystowej.

Fot. Tubes International
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g www.sklep.tubes-international.pl

DOSWIADCZENIE
W BRANZY

WEZE | ZLACZA DLA PRZEMYSLU
23 ODDZIALY W POLSCE

B WEZE PRZEMYSLOWE
B KOMPENSATORY
B ARMATURA PRZEMYSLOWA
' 1 HYDRAULIKA SILOWA
B ARMATURA PRECYZYJNA
B SYSTEMY POMIAROWE « weie podgrzewane umozliwiajg podgrzewanie, roztapianie « weie lekkie, elastyczne, wykonane z przeimczyst;egn poliuretanu
lub utrzymanie stale), podwyiszone] temperatury substancji «wzmocnione spirala z drutu stalowego
B CZYSZCZENIE | ZMYWANIE przeplywajacych przez wai + przeznaczone do odprowadzania i przesylu materialdw sypkich, pytdw i trocin
» przewdd zhudowany jest z weia cidnieniowego » dostepne w rdznych gruboiciach scianki
§ PNEUMATYKA PRZEMYSLOWA w oplocie ze stall nlerdzewnej, nawinigte] spiralnie grzatki, + dostepne w wersji antystatyczne), elektrycznie przewodzace], trudnopalnej,
B URZADZENIA | AKCESORIA czujnika termperatury, izolacji termicznej, oplotu zewngtrznegs odpornej na mikroby i hydrolize
Y i aston kehcowych « weie wykorzystywane m.in. w przemysle drzewnym, metalowym, tworzyw
« weie stosowane m.in, pray preesylaniu klejow w przemysle sztucznych i spodywezym
drzewnym

W OFERCIE TAKZE:
« szeroka gama weizy odpornych na wysokie temperatury, odpornych chemicznie
oraz weie specjalne do nadmuchu cieplego i zimnego powietrza do budynkdw
« taczniki przeznaczone do szybkiego i efektywnego montaiu
weiy odciggowych za pomoca Slimakowych opasek mostkowych

Tubes International Sp. z o.0.

W OFERCIE TAKZE WEZE SPECJALNE:
» podgrzewane elektrycznie gumowe (ETH HL 80)
«weze podgrzewane elektrycznie podwdéjne (TWIN)
«weze podgrzewane elektrycznie do pracy

w strefach zagrozonych wybuchem (EX)
«weze podgrzewane analityczne do analizy spalin (AN)

tube pes-international.com

61 *oznarn, ul,
|, 61 653 02 22, fay

ystra 15A
6165302 20

www.tubes-international.com
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TEKNAMOTOR - nowosci 2016

Lepsze, odporniejsze, wydajniejsze
Nowosciq w bebnowych rebakach produkowanych przez firme TEKNAMOTOR jest system podawania odpadow drzewnych,
sktadajqcy sie z zabudowanej w wahaczu zebatej gornej rolki dociskajgco-weciggajqcej oraz stotu zatadowczego z zebatq ggsienicq.

Uktad o napedzie hydraulicznym wspomaga transport drewna do systemu tngcego. Praca operatora polega na pofozeniu drewna
na transporterze ggsienicowym lub ewentualnie lekkim popchnieciu materiatu.

- s -

Skorpion 280 SDBG. Fot. TEKNAMOTOR

Separacja zanieczyszczen (dwa transportery gasienicowe). Fot. TEKNAMOTOR

System No-stress (programowanie grube/cienkie drewno). Fot. TEKNAMOTOR

Skorpion 280 RBG. Fot. TEKNAMOTOR

Najmniejszy mobilny rebak
bebnowy z podajnikiem
gasienicowym produkowany
w Europie

-Rebak Skorpion 280 SDBG to doskonaty
wybér dla firm i oséb, ktére cheg pozy-
skiwa¢ zrebki o jednorodnej frakcji. Ma
duze mozliwosci przerobowe przy nie-
wielkich gabarytach, pozwalajagcych na
wygodne uzywanie maszyny. Maszyna
ta to najmniejszy mobilny rebak bebno-
wy z podajnikiem ggsienicowym pro-
dukowany w Europie - méwi Tomasz
Szczepaniak z firmy TEKNAMOTOR.

W modelu tym zastosowano beben
ptaszczowy z sektorowym uktadem
trzech nozy tnacych - jeden obrét bebna
to jedno ciecie drewna na catej szeroko-
$ci bebna. Innowacyjne rozwigzanie to
réwnomierne obcigzenia systemu tna-
cego, stabilna praca silnika spalinowe-
go i ekonomiczne zuzycie paliwa.

- Zastosowanie sita pomaga w produk-
cji regularnego zrebka do celéw opato-
wych i przemystowych. Konstrukcja
rebaka osadzona jest na podwoziu jed-
noosiowym, wyposazonym w hamu-
lec najazdowy i postojowy oraz zaczep
holowniczy pod sworzen kulisty lub
uchwyt oczkowy. Ze wzgledu na ocze-
kiwania uzytkownikéw, otrzymat on
europejska homologacje, ktéra pozwa-
la na rejestracje maszyny i dopuszcze-
nie do ruchu drogowego. Urzadzenie
wyposazone jest w nowoczesne ledo-
we o$wietlenie drogowe. Rebak w for-
mie przyczepy specjalnej pozwala na
szybkie przemieszczanie sie miedzy
miejscami pracy - informuje Tomasz
Szczepaniak.

Nowa konstrukcja nozy tnacych
w mobilnych rebakach
bebnowych TEKNAMOTOR

Konstrukcja nozy tnacych ze stali na-

= N T
Skorpion 350 SDB.

Skorpion 350 RBP i Skorpion 500 RB sg wyposazone w wydajny system zatadunku
drewna w formie dwéch transporteréw gasienicowych. Fot. TEKNAMOTOR

rzedziowej to odporno$¢ na tepie- (wmodelach 280 RB, 280 RBG, 280 SDB,
nie, dtugi czas eksploatacji - zostrze- 280 SDBG) lub do 55 mm (w 350 RB, 350
nie z dtugosci nominalnej do 20 mm  RBP, 500 RB).
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Konstrukcja nozy tnacych. Fot. TEKNAMOTOR

Bardzo tatwa regulacjaiwymiana nozy. Fot. TEKNAMOTOR

Rebaki bebnowe - transporter
gasienicowy

- Dluga i szeroka powierzchnia transpor-
terow gasienicowych to tatwos¢, sku-
tecznoéé i wydajnosé zatadunku drewna.
Wolna przestrzen miedzy transportera-
mi ggsienicowymi stuzy separacji zanie-
czyszczen, takich jak: drobne kamyki, zie-
mia, piach itp, a tym samym wydtuzeniu
okresu eksploatacji nozy - ttumaczy To-
masz Szczepaniak.

Modele rebakéw Skorpion 350 RBP i Skor-
pion 500 RB w standardzie wyposazone
sg w hydraulicznie obracang rure wyrzu-
towy, sktadany deflektor do zmiany kata
wyrzutu oraz sktadany stét zatadowczy

Fot. TEKNAMOTOR

Joystick.

z dwiema zebatymi ggsienicami. Powyz-
sze funkcje oraz uruchamianie, zatrzymy-
wanie i cofanie systemem podawczym re-
alizowane sg za pomocag joysticka.

No-stress — system
antyprzecigzeniowy

w rebakach Skorpion

- Wszystkie modele rebakéw bebno-
wych posiadaja elektroniczny system
No-stress, ktéry eliminuje ewentual-
ne zmartwienia uzytkownika o prze-
cigzenie uktadu napedowego, poprzez
automatyczne czasowe zatrzymanie
uktadu podajacego. Edytowalne opro-
gramowanie systemu antyprzecia-
zeniowego No-stress pozwala w pro-
sty sposéb na zmiane ustawien pracy
maszyny i dostosowanie do indywi-
dualnych potrzeb. Program ,grube
drewno”, ,cienkie drewno” umozli-
wia szybkg zmiane trybu pracy reba-
ka, celem dostosowania do aktualnie
rozdrabnianego materiatu i efektyw-
niejszej pracy rebaka. System ten ma
wbudowany licznik motogodzin - wy-
jasnia Tomasz Szczepaniak.

Rebaki Skorpion - zawoér
hydrauliczny

- Kazdy z modeli rebakéw bebnowych
z systemem ggsienicowym w standar-
dzie wyposazony jest w hydrauliczny za-
wor do regulacji predkosci podawania
drewna, co umozliwia ciecie odpadéw
drzewnych do bardzo drobnego zrebka.
Po dalszym przetworzeniu w mtynach
miotkowych moze by¢ wykorzystany
do produkcji brykietu i pelletu. Zas pro-
dukowany duzy zrebek stuzy do palenia
w piecach lub sprzedazy na cele przemy-
stowe - omawia Tomasz Szczepaniak.

ABM na targach DREMA

Turecki producent ostrzarek
wKkracza na polski rynek

Firma ABM dostarcza maszyny ostrzarskie oraz pomocnicze. Producent
projektuje swoje urzqdzenia od podstaw, wigczajgc w to wiasny system
sterowania numerycznego, oprogramowanie oraz produkcje wszelkich
potrzebnych komponentow. Rozwigzania sq juz dostepne na polskim rynku.

Nowoczesne technologie

w przystepnych cenach

- Od 1965 roku firma ABM dostarcza
najbardziej zaawansowang technolo-
gie na swiecie, produkujac ostrzarki,
spawarki oraz urzadzenia regula-
cyjne zeboéw pit réznego typu. Dzigki
wieloletniemu do$wiadczeniu ukie-
runkowata sie ona na uzyskiwanie
najlepszych i najbardziej zaawanso-
wanych technologii, uznajac satys-
fakcje klienta jako najwyzszy priory-
tet. Aby poméc dzisiejszym firmom
ostrzgcym oraz tartakom staé sie
bardziej rentownymi przedsiebior-
stwami, ABM prezentuje na swia-
towym rynku od lat praktyczne
i konkurencyjne produkty oraz no-
woczesne technologie w przystep-
nych cenach, jako wynik obszernych
badan - informuje Jarostaw Nokielski
zfirmy 77 Blue Machine, bedacej dys-
trybutorem marki ABM.

Niezawodne rozwigzania
Wsréd dostepnych urzgdzen znaj-

CNC 600. Fot. ABM

PNK-SP. Fot. ABM

UTB-H. Fot. ABM

dujg si¢ m.in.: automatyczne, hy-
drauliczne ostrzarki pit tarczowych
widiowych z serii OTOMAT, automa-
tyczne ostrzarki pit tasmowych z se-

rii PNK, uniwersalne ostrzarki na-

J -' rzedziowe serii UTB oraz ostrzarki

nozowe z serii OP.

- Maszyny przed-
siebiorstwa ABM
z serii OTOMAT,
PNK, UTB oraz
OP  dostarczaja

kompletne  roz-

wigzania speiniajace
potrzeby linii ostrzar-
skich,

cych,

firm ostrza-
producentéw
pit oraz wewnetrz-
nych zaktadowych

ostrzarek. ABM, ofe-

rujagc szeroka game

maszyn dla kompletnej
technologii narzedziowej, gwa-
rantuje przy tym peine zadowole-
nie klienta. Wszystkie rozwigzania
sg niezawodne, wydajne i ekono-
miczne, a ich zadaniem jest, by stu-
zy¢ klientowi najlepsza dostepna
jakoscig. Dzieki ciggtym aktualiza-
cjom profili zgbowych, ktére uzy-
wane s3 w dzisiejszym przemysle,
maszyny ABM sg w stanie utatwic
trudne i zmienne warunki szlifowa-
nia, pomocne dla operatoréw pra-
cujacych przy urzadzeniach ostrza-

cych - méwi Jarostaw Nokielski.

Rozwigzania dostepne na
calym swiecie

- ABM odnosi sukcesy nie tylko na
rynku lokalnym. Urzadzenia tej
firmy pracuja na catym S$wiecie,
dzigki wsparciu ponad 25 autory-
zowanych krajowych jej przedsta-
wicieli, w tym w Polsce. Produkty
przdsigbiorstwa mozna spotkaé¢ na
wszystkich kontynentach, tj. od Eu-
ropy przez Rosje az po Ameryke czy
Australie - dodaje Jarostaw Nokielski.
W tym roku ABM zaprezentuje pro-
dukty na targach DREMA 2016 na
stoisku 77 Blue Machine, ktéra jest
dystrybutorem marki na polskim
rynku.

Ostrzenie pity tarczowej HSS na
maszynie ABM. Fot. ABM
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Systemy wykrywania i gaszenia iskier

Zaklad Przetworstwa Drzewnego PATEREK
postawit na Firefly AB

Systemy wykrywania i gaszenia iskier Firefly AB z kazdq chwilg zyskujg w naszej branzy coraz wiekszq popularnosc. Tym razem
z oferty tej szwedzkiej firmy skorzystat Zaktad Przetworstwa Drzewnego Paterek sp. z 0.0. Swoj wybor uzasadnit w jednym,
prostym zdaniu: ,,Najnowsza i najlepsza technologia dostepna na rynku oraz peten profesjonalizm”.

W firmach, ktére na co dzien majg do
czynienia z drewnem oraz materiatami
drewnopochodnymi, nietrudno o wy-
buch pytu drzewnego oraz pozar. Praca
maszyn do obrébki drewna stanowi bez-
wzgledne Zrédlo zaptonu, ktére w pots-
czeniu z tlenem moze spowodowac bar-
dzo powazne zagrozenie nie tylko dla
miejsca pracy, lecz takze zdrowia i zycia
0s6b, ktére w nim przebywajg. Zrédto za-
plonu (iskra, zarzgcy sie materiat, goraca,
czarna czastka o wysokiej temperaturze
itd), wytworzone przez maszyne w wy-
niku procesu produkcyjnego, moze ulec
przemieszczeniu do filtra czy silosu, gdzie
ugaszenie pozaru jest czesto bardzo trud-
ne, czasochonne oraz niebezpieczne.
Aby skutecznie unikngé tego rodzaju za-
grozenia, firmy zbranzy drzewnej stosuja
specjalne systemy wykrywania i gasze-
nia iskier, ktére neutralizujg Zroédta zapto-
nu i uniemozliwiajg przez to wybuch py-
tu drzewnego czy tez powstanie pozaru.
Dzigki temu skutecznie chronig one pro-
ces produkcyjny przed nieplanowanym
iz pewnoscig kosztownym przestojem.

O firmie Firefly AB

Firefly AB zostata zatozona w 1973 roku.

Zaktad Przetworstwa Drzewnego PATEREK.

To szwedzka firma, ktéra oferuje syste-
my przeciwpozarowe oraz systemy wy-
krywania i gaszenia iskier w procesach
przemystowych na catym $wiecie. Juz
dawno dowiodta, ze systemy te skutecz-
nie zapobiegaja wybuchom pozaréw i py-
16w drzewnych w filtrach oraz silosach,
czyli miejscach stanowigcych glow-
ny element w procesie obrébki drewna.
Firma Firefly AB posiada certyfikat VdS
(Verband der Sachversicherer - stowarzy-
szenie ubezpieczycieli, ktére ustala tak-
ze standardy dotyczace ubezpieczanych
przeznichinstalacji przemystowych) oraz
certyfikat FM. Dodatkowo, jako jedyna
firmana $wiecie, ma certyfikat FM Global
potwierdzajacy skuteczno$¢ wykrywa-
nia gorgcych, czarnych czastek od tem-
peratury 400° C wzwyz i 250° C Wzwyz.
Firma specjalizuje sie w tworzeniu roz-
wigzan dostosowanych do potrzeb klien-
ta o najwyzszych technicznych standar-
dach i jakosci. Zapewnia réwniez ustugi
serwisowe, konserwacje oraz dostarcza
czesci zamienne. To, co wyrdznia syste-
my produkowane przez szwedzka firme,
to opatentowana metoda detekcji Zrédet
zaplonéw. Polega na pomiarze promie-
niowania podczerwonego IR (IR, ang. In-

.

Kazda z zainstalowanych stref sktada si¢ z detektora HD400 oraz trzech dysz gasniczych.

fraRed, podczerwien, promieniowanie
podczerwone) emitowanego przez zrd-
da zaplonéw. Wazny jest takze sposéb
gaszenia - na kazdym z rurociggéw in-
stalowane s3 minimum trzy dysze ga-
szace, gdzie kazda z nich sterowana jest
osobnym elektrozaworem. Tworza one
skuteczng strefe gaszenia z wykorzy-
staniem duzego cisnienia natrysku oraz

Fot. Piotr Kmiecik

I e,

niewielkiej ilo$ci wody. Cato$é tworzy
skuteczng strefe detekcji i gaszenia.
Firefly AB posiada oddziat takze
w Polsce. Na tym rynku firma dzia-
ta od polowy lat dziewieédziesigtych,
a intensywny jej rozwéj od 2010 ro-
ku zaowocowat otwarciem lokalnego
biura we Wroctawiu pieé lat pédiniej.
Wroctawskie biuro Firefly $wiadczy
ustugi w zakresie projektowania syste-
moéw, dostaw urzadzen, montazu, prze-
gladéw okresowych oraz sprzedazy cze-
Sci zamiennych. To przeklada sie na
zadowolenie klientéw, ktérzy mogg li-
czy¢ na profesjonalne doradztwo w za-
kresie zabezpieczenia majatku ich firm.
Rozwigzania firmy Firefly AB moga
stuzy¢ firmom zaréwno duzym, jak
imniejszym.

Dlaczego Firefly AB?

- Wplyw na wyboér systemu wykrywa-
nia i gaszenia iskier od Firefly AB mia-
ly przede wszystkim najnowsza i najlep-
sza technologia dostepna na rynku oraz
peten profesjonalizm firmy pod kazdym
wzgledem. Mysle, Ze z czasem do tej no-
woczesnoséci beda réwnaty takze i inne
firmy oferujagce podobne rozwigzania.

Fot. Piotr Kmiecik

W naszym zakladzie odbyt sie wewnetrz-
nyprzetarg, wktérymwzietyudziatcztery
firmy. PéZniej zostaty dwie gtéwne, z kto-
rych wybér padt wiasnie na Firefly AB.
Ponadto miatem réwniez okazje poznad,
jak ten system radzi sobie w praktyce
w innej firmie. Moglem zaobserwowac
jego prace, porozmawiaé z pracownika-
mi oraz osobami zarzadzajgcymi. O sys-
temie do wykrywania i gaszenia iskier
myslelismy juz kilka lat wczedniej, gtow-
nie z tego wzgledu, aby uspokoi¢ nasze
glowy na okolicznoé¢, w ktérej mogtoby
dojé¢ do zdarzenia, w ktérym ogien prze-
dostaje sie do ciaggéw wentylacyjnych.
Powszechnie znane s3 wypadki z kra-
ju i ze $wiata, gdzie od jednej iskry zo-
stajg spalone cate zaklady do tego stop-
nia, Ze juz nie sg one w stanie wyjs¢ na
prosta i wznowi¢ dalszg dziatalnos$é.
MieliSmy jedno mniejsze zdarzenie
w zakladzie, ktére spowodowato pozar
w filtrze gléwnym, odpylajacym. Wow-
czas powstal pomyst, aby zatozyé profe-
sjonalny system, ktéry bedzie czuwatnad
zakladem i pracujgcymi w nim osobami.
Drugim powodem bylo dziatanie ze stro-
ny ubezpieczyciela, ktéry niejako wy-
mogt na nas konkretny termin, w jakim
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Centrala systemu z dotykowym wyswietlaczem sluzy do monitorowania oraz

obstugi catego systemu.

mamy zalozy¢ odpowiedni system bez-
pieczenstwa - opowiada Romuald Pretki,
kierownik w ZPD Paterek sp.z 0.0.

Przed instalacja systemu

- Dotychczas mieliSmy jeden, prostszy
system wyposazony w specjalne kla-
py przeciwpozarowe, ktéry uchronit nas
izaktad przed groznym pozarem. Podczas
tego zdarzenia filtr zostat odciety za po-
mocg opadajacych klap przeciwpozaro-
wych i pozar nie dostat si¢ w drodze po-
wrotnego powietrza na hale. Caty ogien
zostal wilasciwie sttumiony w filtrze. Po
tym zdarzeniu wymienilismy klapy na
nowe, gdyz s3 jednorazowego uzytku.
Po zainstalowaniu systemu wykrywa-
nia i gaszenia iskier firmy Firefly AB, nie
usuneliSmy starszego systemu. Teraz
dwa wspolgrajg ze sobg, a my czujemy sie
bardziej bezpieczni i mozemy pracowac
spokojniej - méwi kierownik.

Instalacja i serwis systemu

System  zostal  zamontowany

Fot. Piotr Kmiecik

w kwietniu tego roku i dziata juz dwa
miesigce. Do tej pory nie pojawilo sig
zadne zagrozenie. Co prawda nie mi-
neto zbyt wiele czasu od momentu in-
stalacji, jednak obecnie wszystko dzia-
fa poprawnie i to jest najwazniejsze.
Nowy system nie generuje zadnych fat-
szywych alarméw, ktérych poczatko-
wo sie obawialem, Ze bedg nas niepo-
trzebnie niepokoity. Tutaj po raz kolejny
musze pochwali¢ firme Firefly AB za pe-
fen profesjonalizm. Calg operacje prze-
prowadzili na bardzo wysokim pozio-
mie - poczagwszy od montazu systemu,
przez szkolenie pracownikéw, az po pel-
na pomoc w zakresie konsultacji. Serwis
zainstalowanego systemu bedzie wy-
konywata firma Firefly AB raz w roku.
Natomiast nasz pracownik, ktéry zostat
przez firme odpowiednio przeszkolony,
wykona przeglady miesieczne zwigza-
ne gltéwnie z czyszczeniem detektoréw
oraz dysz. System Firefly AB zgtosiliSmy
juz do firmy ubezpieczeniowej i zostat
on w pelni zaakceptowany jako opty-

malne rozwigzanie w kwestii zapew-
nienia peinego bezpieczenstwa ppoz.
Nasz system skitada si¢ z centrali ste-
rujacej z dotykowym wyswietlaczem,
ktéra zarzadza i nadzoruje prace catego
systemu, trzech stref detekcjii gaszenia
zainstalowanych przed filtrem oraz sta-
cji podnoszenia ci$nienia wody (pompa
i zbiornik cisnieniowy) - ttumaczy Ro-
muald Pretki.

20 lat ZPD PATEREK

Zaklad Przetworstwa Drzewnego PA-
TEREK sp. z 0.0. w miejscowosci Pate-
rek, koto Nakla nad Notecig (woj. ku-
jawsko-pomorskie), od 20 lat zajmuje sig
produkcjg kantéwki okiennej i drzwio-
wej. Firma zatrudnia 113 pracowni-
koéw, ktorzy pracuja na trzy zmiany.
Wiascicielem jest niemieckie przedsie-

biorstwo Konrad Steeb GmbH & Co. KG
Remsstr.2, 73563 Mogglingen. To wiasnie
tam trafia duza cze$¢ produkowanych
wyrobéw. Ta firma handlowa zajmuje
sie dystrybucja wyrobéw na niemiecki
rynek lokalny oraz do wiegkszosci krajow
Europy. Czgéé produktéw, na podstawie
podpisanych zklientamikontraktéw, jest
wysylana bezposrednio z ZPD PATEREK.
- Od poczatku naszej dziatalnosci zajmu-
jemy sie produkcjg kantéwki okiennej
i drzwiowej. Wiadomo, ze na przestrzeni
tych lat kantowka ulegta pewnym prze-
obrazeniom, zmienity sie¢ m.in. rozmiary
orazrodzaje produkowanego wyrobu. Po-
dyktowane jest to aktualng sytuacjg pa-
nujacg na rynku. Poprzez wprowadzenie
nowoczesnych technologii do produkcji
kantéwki okiennej oraz drzwiowej asor-

tyment oferowanych produktéw znacz-

Strefa detekcji i gaszenia zainstalowana na rurociggu.

nie si¢ rozszerzyt. W surowiec zaopatruje-
my si¢ gtéwnie na polskim rynku, tj. ok.
95 proc. jest to sosna, pozostate 5 proc. ku-
powane za granica stanowig: modrzew,
$wierk oraz drewno egzotyczne. Miesiecz-
nie przerabiamy okolto 2 tys. m? tarcicy.
Przedsiebiorstwo nieustannie inwestuje
w infrastrukture oraz nowoczesne tech-
nologie. Dzieki temu oferowane przez na-
sza firme wyroby posiadajg najwyzsza
jakos¢, co potwierdzajg uzyskane certy-
fikaty jakosciowe. Kazdego roku stara-
my sie modernizowac nasz park maszy-
nowy. Inwestycje te poprawiajg komfort
pracy w zaktadzie oraz zapewniajg lepsza
wydajnos¢ materiatows. Dzieki temu za-
ktad jest w stanie sprostac¢ oczekiwaniom
réznych odbiorcéw oraz utrzymac swoja
pozycje na rynkach zagranicznych i kra-
jowym - zapewnia kierownik.

Fot. Firefly AB
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Strugarki czterostronne

Co stanowi gwarancje wysokiej jakosci
strugania na maszynach LEADERMAC?

LEADERMAC - producent strugarek do drewna, dysponuje tak szerokq ofertq maszyn, ze

znajdujq one zastosowanie na prawie kazdej ptaszczyzinie prac zwiqzanych ze struga-

niem. Firma dla potrzeb meblarstwa, a takze stolarki budowlanej posiada strugarki do

wstepnej obrobki tartacznej, produkcji listew ozdobnych oraz elementéw z drewna klejo-

nego. Zmaszynami firmy LEADERMAC bedzie mozna zapoznac sie,,na Zywo” podczas te-

gorocznych targéw DREMA w Poznaniu.

Rosnace zapotrzebowanie rynku na wy-
roby branzy drzewnej jest sitg napedowa
zaréwno dla producentéw tego typu
doébr, jak réwniez konstruktoréw i pro-
ducentéw maszyn. Wytwarzanie me-
bli, stolarki otworowej, podltdg, a takze
pétproduktéw z zachowaniem wyso-
kich parametréw wydajnosciowych

i jako$ciowych, uzaleznione jest przede
wszystkim od maszyn oraz urzadzen
z nimi wspoétpracujacych. Podstawowsg
operacja w procesie obrébki drewna jest
struganie. Dlatego tez producenci stru-
garek caty czas szukajg nowych rozwia-
zan technicznych, ktére pozwolityby
sprosta¢ tak wygérowanym wymaga-
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Thunderma

THUNDERMAC - strugarka z posuwem o predkosci do 300 m/min. Urzqdzenie

Fot. LEADERMAC

niom. Doskonatym tego przyktadem
moze by¢ tajwanska firma LEADERMAC
MACHINERY CO, ktéra juz od kilkuna-
stu lat jest obecna na naszym rynku
pod nazwa LEADERMAC Polska sp. z 0.0.
Trzeba zauwazy¢, iz LEADERMAC to je-
denzwiodacych na swiecie producentow
maszyn i urzadzen do obrébki drewna
i materiatléw drewnopochodnych. Czter-
dziesci lat temu, gdy LEADERMAC rozpo-
czat projektowanie i produkcje struga-
rek do obrébki czterostronnej, gtéwnym
celem bylo zaoferowanie mozliwie jak
najlepszych maszyn, by pomoc klientom
sprostac potrzebom rynku. Przez lata sta-
rann LEADERMAC rozwijat sie, aby stac sie
Swiatowej klasy producentem strugarek
sprzedawanych dzi$ do ponad 60 krajow
na calym $wiecie. Firma zmienia sie biz-
nesowo, jej markar

Az 11 serii w ofercie!

Szeroka gama maszyn LEADERMAC wy-
pelnia prawie kazda galaZz rodzajowsa
w zakresie strugania. W przypadku stru-
garek czterostronnych mamy do dys-
pozycji az 11 serii - sg to: SUPER THUN-
DERMAC, THUNDERMAC, MAXIMAC,
SPEEDMAC, HYPERMAC, PLANERMAC,
PLATINUM, COMPACT, SLICERMAC,
SMARTMAC oraz GLUEMAC. Najbardziej
popularne serie strugarek czterostron-
nych do uniwersalnego zastosowania
to: SPEEDMAC, HYPERMAC, PLATINUM,
COMPACT i SMARTMAC. Ponadto na
duza uwage zastuguja: THUNDERMAC,
PLANERMAC, a takze GLUEMAC. Ma-
szyny firmy LEADERMAC mogg by¢ wy-
posazone w dotykowy panel kontrolno-
-sterujgcy LCD, zwiekszajgcy kontrole
i jako$¢ pracy. Rozwigzanie to pozwala
na peing weryfikacje procesu strugania
ijeszcze lepsze planowanie produkcji. Je-
$li chodzi o wspomniang wczesniej ta-
jemnice gwarancji wysokiej jakosci stru-
gania, to tkwi ona w monolitycznym,
zeliwnym i utwardzanym cieplnie kor-
pusie maszyny oraz wywazanych wrze-
cionach oréznych érednicach.

THUNDERMAC

- wysokowydajna produkcja

o najwyzszej jakosci

Maszyng godng uwagi jest strugarka
serii THUNDERMAC. Seria ta zo-
stata zaprojektowana z przeznacze-
niem dla wysokowydajnej produkcji
o najwyzszych parametrach jako-
$ciowych. Maszyna moze posiadaé
od czterech do dziesieciu wrzecion.
Sa to wrzeciona przystosowane do

GLUEMAC zadowoli najbardziej wymagajqgcych producentéw
plyty klejonej. W maszynie zastosowana jest technologia strugania
bocznych powierzchni drewna (tych najwazniejszych przy

klejeniu) narzedziem w postaci frezu o duzej srednicy pracujqcego
powierzchnig czotowq. Frezy te jednoczesnie strugajg lewq i prawq
powierzchnig elementu, co zapewnia idealne klejenie.

Fot. LEADERMAC

to wyposazane jest z requty w automatyczne podajniki i odbiorniki materiatu,
gdy: cztowiek nie bytby w stanie podawac drewna w takim tempie.

bardzo ciezkich warunkéw i pracujg
z predkosciag obrotowa 6000, 7200
lub 8000 obr./min. Napedzane s3 sil-
nikami o mocy od 11 do 45 kW. Sred-
nica wrzeciona wynosi 50 mm. Mak-
symalne szerokosci strugania dla
tego modelu to 230, 305 lub 330 mm
natomiast grubosci 152 lub 203 mm.
Naped na rolki posuwowe przekazy-
wany jest rowniez za pomoca wat-
kow Kardana, a maksymalne pred-
kosci posuwu wynoszg: 120, 150
i 200 m/min. Posuw napedzany jest
silnikiem o mocach od 15 do 37 kW.
Model ,THUNDERMAC +”
z predkoscig do 300 m/min. Maszyna

struga

wyposazona jest takze w pelnej sze-
rokosci napedzane rolki zamonto-
wane w stole. Oczywiscie przy tak
duzej predkosci niezbedna jest petna
automatyzacja procesu struganiaito
zar6wno na etapie przygotowania
maszyny do pracy, jak i w trakcie sa-
mego cyklu. Strugarka wyposazona
jest z reguty w automatyczne podaj-
nikiiodbiorniki materiatu.

PLANERMAC - dla producentow
domoéw i konstrukeji

Kolejna strugarka, ktéra cieszy sie
duzym powodzeniem, nalezy do se-
rii PLANERMAC. Pozwala ona na
obrébke drewna wielkowymiaro-
wego przy jednoczesnym zachowa-
niu bardzo rygorystycznego rezimu
tolerancji wymiarowej. Jest to moz-
liwe dzieki zastosowaniu cigzkiego,
monolitycznego korpusu, w kté-
rym zamontowane sg pokryte chro-
mem stoty, hydro-wrzeciona i rolki
posuwowe. Strugarka produkowana
jest w pieciu wariantach, ktére réz-
nia si¢ miedzy sobg liczbg wrzecion.
Model najmniejszy o symbolu LMC
445 posiada cztery wrzeciona, za$
najwiekszy LMC 845 ma ich osiem.
Strugarka moze by¢ wyposazona we
wrzeciona o $rednicy 50 mm i po-
zwalajgce zamocowaé glowice o sze-
rokosciach strugania wynoszacych
460 i 610 mm. Pracuja one z predko-
$cig obrotowa 5500 obr./min. Nape-
dzane sg silnikami o mocach od 5 do
37 kW. Maksymalna grubo$¢ struga-
nia to 300 mm. W opcji istnieje moz-
liwo$¢ zamontowania, jako ostat-
niego, wrzeciona uniwersalnego lub
jednostki rozcinajacej. Jest to wiec
zatem maszyna, ktéra w peini za-
dowoli producentéw doméw drew-
nianych oraz konstrukcji z drewna

litego. Naped na rolki posuwowe
przekazywany jest za pomoca wat-
kow Kardana. W standardzie stru-
garka moze pracowaé z ptynnie re-
gulowang predkoscig posuwu do 26
m/min. Opcjonalnie parametr ten
mozna zwigkszyé do 40 m/min. Po-
suw napedzany jest silnikami o mo-
cach od 11 do 17 kW.

GLUEMAC - dla producentow
plyty klejonej

Bardzo ciekawa propozycja w ofer-
cie firmy LEADERMAC jest takze mo-
del o nazwie GLUEMAC, ktéry zadowoli
najbardziej wymagajgcych producen-
tow ptytyklejonej. W maszynie zastoso-
wano technologie strugania bocznych
powierzchni drewna, najwazniejszych
przy klejeniu, narzedziem w postaci
frezu o duzej srednicy. Frezy te pracuja
powierzchnig czotowgq i strugaja jedno-
czed$nie lewq oraz prawg powierzchnie
elementu, co daje idealne powierzch-
nie styku. Strugarka moze by¢ wyposa-
zona w cztery lub pie¢ wrzecion, ktére
pracuja z predkoscia 6000 obr./min.
W strugarkach montowane sg silniki
omocach od 5 do 15 kW. Srednica wrze-
cion wynosi 40 mm. Maksymalna sze-
rokos¢ strugania wynosi dla tego mo-
delu 230 mm, natomiast grubo$¢ 100
mm. Naped rolek posuwowych z sil-
nika o mocy 3 kW przekazywany jest
doktadnie w taki sam sposoéb jak w wy-
zej opisywanych modelach. Struganie
odbywa sie z maksymalng predkoscia
wynoszacg 30 m/min.

Wszystkie wrzeciona poziome w pre-
zentowanych modelach strugarek
posiadaja dodatkowo system moco-
wania typu Hydro-Lock. W wypo-
sazeniu standardowym wystepuje
réwniez szybki, elektroniczny sys-
tem pozycjonowania wrzecion gér-
nych. Jako wyposazenie dodatkowe
wystepuja takze proste lub profilowe
jointery. Maszyny moga by¢é wypo-
sazone w dotykowy panel sterujgcy
LCD, zwiegkszajacy kontrole nad pro-
cesem obrébczym oraz jakos¢ pracy.
Rozwigzanie to pozwala na peing
weryfikacje procesu strugania i lep-
sze planowanie produkcji. Maszyna
mozemy zarzadza¢ z biura kontrolu-
jac proces produkcji. Producenci, kto-
rzy posiadajg maszyny LEADERMAC,
moga liczyé na w peini profesjonalny
serwis $wiadczony przez firme LE-
ADERMAC POLSKA sp. z 0.0. z Susza
(woj. warminsko-mazurskie).

PLANERMAC pozwala na obrébke drewna
wielkowymiarowego przy zachowaniu rygorystycznego
rezimu tolerancji wymiarowej. Urzgdzenie to pozwala na
struganie elementéw o szerokosci w standardzie nawet do 800
mm, a grubosci do 300 mm i w petni zadowala producentéw
doméw drewnianych oraz konstrukcji z drewna klejonego.

Fot. LEADERMAC
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5-osiowe CNC profit H500 Format-4

Jedna obrabiarka - pie¢ osi - nieograniczona
kreatywnos¢

W uniwersalnym zaktadzie rzemiesIniczym coraz wiecej na znaczeniu zdobywa indywidualna obrobka roznorodnych materiatow.
Najnowoczesniejsza technologia CNC gwarantuje nieograniczong kreatywnosc i jednoczesnie redukuje do minimum koszty zakupu
oraz eksploatadji specjalnych agregatow i narzedzi. Indywidualnie dobierane narzedzia oraz w petni automatyczna produkcja

w pofqgczeniu z niskim nakfadem inwestycyjnym, dzieki obrabiarce Format-4 wraz z profit H500, umozliwia rozsqdng kosztowo

produkcje komponentow.

Wydajne wrzeciono frezarskie po-
zwala osiggna¢ nadzwyczajne wy-
niki, niezaleznie od materiatu, a takze
podczas pracy pod dowolnym katem.
Wraz z 18 wrzecionami wiertarskimi,
ktére mozna pojedynczo wywotywaé
oraz zintegrowanym agregatem do
wycinania rowkéw, profit H500 dys-
ponuje nieograniczonymi mozliwo-
$ciami obrébki i realizuje najkrétsze
cykle produkcyjne.

W nowym, kompletnie zmodyfiko-
wanym designie centra obrébcze CNC
Format-4 cechujg si¢ dynamikg, silg
oraz najnowoczesniejszg technologia
z najwyzszej poiki.

Jasne i wyrazne komunikaty
Innowacyjny, nowy koncept sygnaliza-
cji $wietlnej, zawierajgcy zmieniajgce
sie kolory, sprawia, ze réznorodne komu-
nikaty o statusie obrabiarkisg doskonale
widoczne.

Duza stabilnosé

Korpus obrabiarki profit H500 wyko-
nany jest z grubosciennych rur ksztat-
towych spawanych elektrycznie. Uze-
browanie stalowe wewnatrz korpusu

Liczne Wariah{y Wyposaienia pozwalajg profit H500 p

obrabiarki zapewnia uzyskanie wyso-
kiej stabilnosci.

6,81lub 10
konsoli
Profit H500 For-
mat-4 moze
wWypo-
sazony w 6, 8
lub 10 konsoli.
Wielkoforma-

zostac

towy stét roboczy

ma 3740 milimetréw
(opcjonalnie 5540 mili-
metréw w wersji 15.56) w osi X,
1505 milimetréw w osi Y oraz 350 mili-
metréw w osi Z. Ponadwymiarowe ele-
menty o szerokosci do 1505 milimetréw
mozna obrabia¢ wszystkimi agrega-
tami. Sprawdzony od wielu lat system
konsoli z wysokim stopniem automa-
tyzacji zapewnia perfekcyjne dopaso-
wanie do réznych rozmiaréw i ksztal-
tow elementéw przeznaczonych do
obrébki. Pozycjonowanie konsoli i przy-
ssawek zapewnia najwyzszg wydajnosc
w zakladzie z jednoosobowg obstuga.
Z ponad 50 miejscami na narzedzia pro-

fit H500 oferuje najkrétsze cykle prze-

erfekcyjnie dopasowac doind

zbrajania oraz maksymalng
elastycznos¢. toze agregatu z dwoma
osiami Z umozliwia szybkie zastosowa-
nie na przemian zespotu wiertarskiego
i wrzeciona gtéwnego, a poruszajacy sie
synchronicznie talerzowy magazynek
narzedziowy, zamontowany na wysie-
gniku, znajduje si¢ zawsze tam, gdzie
jest potrzebny. Precyzyjnie wykonany
naped w osi X, za sprawg listwy zebatej
z ewolwentowymi zgbami, gwarantuje
najwyzsza precyzje przy maksymalnej
predkosci przesuwu.

ywidualnych potrzeb mniejszych i wigkszych zaktadow.

Fot. Felder

Elastyczne

dopasowanie

Liczne warianty wyposazenia pozwa-
lajg profit H500 perfekcyjnie dopasowac
do indywidualnych potrzeb mniejszych
i wiekszych zaktadoéw. Wraz ze specjal-
nie dopasowanym do centrum obréb-
czego oprogramowaniem Format-4, ofe-
ruje niezawodny, kompaktowy pakiet
najwyzszej klasy i zapewnia perfek-
cyjna obrobke drewna na wiele lat.

Fot. Felder

Felder-Gruppe z siedzibg w Hall w Tyrolu zalicza sie do swiatowych, wiodacych dostawcoéw obrabiarek do drewna dla odbiorcéw z rzemiosta i przemystu.
Pracownicy w 72 krajach i ponad 200 punktach sprzedazy oraz serwisu dzielg sie z klientami na catym $wiecie pasja do doskonatych obrabiarek do drewna w mysl
motta ,Wszystko z jednej reki”. Pomimo rosnacych globalnych wyzwan, firma Felder-Gruppe w dalszym ciggu stawia na jako$¢ i precyzje z Austrii. W ten sposéb kon-
strukcja oraz produkcja 150 produktow, ktére sktadajq si¢ na palete modeli marki Felder, Format-4 oraz Hammer, odbywajg sie w fabryce w Hall w Tyrolu.
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5-osiowe CNC profit H500
Format-4 - mnogosc¢ zalet:

- elektrowrzeciono Format-4 daje nie-
ograniczong kreatywnosc¢ (5 osi, moc
12 lub 15 kW i do 24 000 obrotéw na
minute),

- duze pole robocze 3740 (5540) x 1505
x 350 mm (X, Y, Z),

- najwyzsza wydajnos¢ w zaktadzie z
jednoosobowg obstugg dzigki innowa-
cyjnemu pozycjonowaniu przyssawek,
- nieograniczone mozliwosci obrébki

i najkrétsze cykle produkcyjne z poje-
dynczo wywotywanymi, 18 wrzeciona-
mi wiertarskimi oraz zintegrowanym
agregatem do wycinania rowkéw w ze-
spole wiertarskim Format-4,

- szybka zmiana pomiedzy ze-

spotem wiertarskim a gtéwnym
elektrowrzecionem - foze agregatu z
dwoma osiami Z i 500-milimetrowym
zakresem przemieszczania,

- ,system konsoli s-motion” For-
mat-4 - automatyczne pozycjonowa-
nie daje najwyzsza efektywnos¢,

- ponad 50 miejsc na narzedzia za-
pewnia najwyzszg uniwersalnos¢
oraz najkrotsze cykle przezbrajania,
- maszyna zawiera jezdzacy z wysie-
gnikiem 24-miejscowy magazynek
narzedziowym

- wysokiej jakosci naped z pomoca li-
stwy zebatej - maksymalna predkosc
przesuwu i najwyzsza powtarzalnos¢
doktadnosci,

- automatyczne smarowanie central-
ne zapewnia zredukowanie konser-
wacji i niezawodnos$¢ przez wiele lat,
- specjalnie dopasowana obrabiarka
i oprogramowanie od jednego pro-
ducenta,

- czyste miejsce pracy za sprawg ta-
$my transportowej do trocin.
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Systemy wykrywania
i gaszenia iskier moga

sie zamortyzowac
w przeciggu Kilku sekund!

ykrywanie iskier
» Gaszenie iskier
- Zapobieganie

ZAPRASZAMY NA TARGI

“ DPREMA

. HALAS5 STOISKO 18

Fire Service Systems s.c.
78-400 Szczecinek

ul. Klasztorna 7A

tel./fax 094 732-65-73
biuro@fss.info.pl
www.fss.info.pl
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BIG CHALLENGES,
GREAT SOLUTIONS!
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Obrobka CNC - system odciggu TORNADO od FREZITE

Czysta praca bez wiorow

System odciggu dla obrébki skrawaniem TORNADO, oferowany przez FREZITE, zapewnia efektywne usuwanie wiéréw wytwarzanych

w trakcie operacji na maszynach CNC.

FREZITE
system odciggu wiéra do zastosowania
w obrabiarkach CNC. Innowacyjny sys-
tem zapewnia szybkie usuwanie wié-

zaprojektowato efektywny

réw powstatych w procesie frezowania,
profilowania oraz rozkroju. Zastosowa-
nie go zapewnia czystsze powierzch-
nie, wydtuza zywotnos¢ narzedzia oraz
wptywa na polepszenie jakosci powie-
trza, co przektada sie na polepszenie
warunkoéw pracy.

Zredukowane przyleganie
wiéra

System TORNADO charakteryzuje sta-
lowy, odporny na rdze korpus, ktéry wy-
dtuza jego zywotnosé. Korpus jest dodat-
kowo specjalnie powlekany, redukuje
przyleganie oraz poprawia odprowadza-
nie wiéra. System zawiera pierécien za-
pobiegajacy dostawaniu sie kurzu do ko-
szyczka i nakretki. Cechuje go tatwosé
montazu nastandardowych uchwytach
i mozliwosé regulacji w zaleznosci od
glebokosci obrébki.

Szereg waloréw

- Niewatpliwg zaletg systemu TORNADO
jest jego bardzo dobra wydajnos¢. Za-
stosowanie go w maszynie zapewnia
uzyskanie lepszej jakosci obrabianych
powierzchni oraz mniejszg kumula-
cje wiéréw w obrebie obrébki. To z ko-
lei zapewnia mniejsze zuzycie narze-
dzia, a tym samym wydluzenie jego
zywotnosci, jak réwniez mniejsze zu-
zycie osprzetu. TORNADO zapewnia
uzyskanie nizszej temperatury narze-
dzia oraz obszaru skrawanego. Odpo-
wiednia budowa zapobiega dostawa-
niu sig kurzu do koszyczka i nakretki.
tatwy montaz i niektopotliwy de-
montaz oraz redukcja kosztéw wraz
z czynno$ciami zwigzanymi z utrzy-
maniem czystosci, a takze czyst-
sze i zdrowsze stanowisko pracy - to
dodatkowe argumenty, ktére prze-
mawiajg na korzysé tej technologii
- méwi Stawomir Pichit, dyrektor
FREZITE Polska.

Uniwersalnosé zastosowan

System znajduje zastosowanie przy
frezowaniu, profilowaniu oraz roz-
kroju na centrach obrébczych CNC. Za
jego pomocg mozna réwniez forma-
towaé ptyty widrowe (laminowane
oraz surowe), MDF, Corian® ©SB oraz HPL.

Dodatkowe akcesoria w ofercie
W zestawie podstawowym znajdujg
sie: Tornado, pierscien zabezpiecza-
jacy i klucz. Dodatkowo oferowane
sa uchwyty, m.in.: SCM, Morbidelli,
IMA, Maka, Reichenbacher, Biesse,
Alberti, Stegherr, CMS, Esseteam (sil-
nik Elte), Stemm, Masterwood do
1/99 (silnik HSD). Dostawca propo-
nuje takze réznorodne $rednice pier-
$cienia zabezpieczajacego i rézne ro-
dzaje koszyczkow.

Poznaj FREZITE na DREMIE!

Odlegtosc miedzy systemem TORNADO a obrabianym materiatem powinna by¢
reqgulowana w zakresie od 3 do 5 mm. Fot. FREZITE

System TORNADO — widok po demontazu.
Fot. FREZITE

Podczas targéw DREMA mozna bedzie zapoznac sig z szerszg ofertg dostepng w firmie FREZITE.
Na stoisku zaprezentowane zostang réznorodne rozwigzania dla producentéw zaréwno z bran-

zy drzewnej, jak i meblarskiej. Wsrod nich obejrze¢ mozna bedzie rowniez zestaw narzedzi do pro-
dukcji okien dla matych producentéw. System ,,Easy six” pozwala zredukowac ilosci potrzebnych
narzedzi do minimum i za jego pomocg mozna wyprodukowac szes¢ réznych profili okiennych na
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STM - przektadnie mechaniczne

Motoreduktor - precyzyjny dobdr nastepstwem
diugiej zywotnosci
Motoreduktor jest urzgdzeniem, ktory umozliwia zmiane predkosci obrotowej oraz momentu wyjsciowego. Korzyscig z zastosowania

silnikow elektrycznych wraz z przektadniami jest przede wszystkim uproszczenie procesu projektowania oraz produkcji maszyn, ktore
wymagajg wysokiego momentu obrotowego przy niskich obrotach watu zdawczego.

Podrecznikowy podzial motoreduk-
toréw odbywa sie przy uwzgled-
nieniu rodzaju zastosowanej prze-
ktadni zebatej na ostatnim stopniu
przetozenia. Cieszacymi sie najwyz-
szym popytem motoreduktorami s3:
motoreduktory $limakowe, motore-
duktory walcowe (potocznie nazy-
wanymi prostymi), motoredukto-
ry walcowo-ptaskie, motoreduktory
walcowo-stozkowe oraz motoreduk-
tory planetarne. Przy okresleniu ta-
kich parametréw, jak: obroty watu
wyjsciowego, momentu wyjsciowe-
go, wspolczynnika przecigzenia oraz
pozycji pracy motoreduktora, moz-
na dokonaé¢ odpowiedniego wy-
boru przektadni. Oczywiscie nale-
zy pamietaé o $rednicy tulei badz
watka zdawczego, sposobie moco-
wania motoreduktora oraz (o czym
czesto zapomina sie podczas do-
boru) dopasowaniu caltego zespo-
tu napedowego do istniejacych wa-
runkéw zewnetrznych panujacych
w miejscu pracy motoreduktora. Za-
stosowan motoreduktoréw mozna
doszukaé sie w wielu obszarach prze-
mystu. Jedng z wiodgcych funkcji sa
m.in. napedy przenosnikéw uzywa-
ne w réznych maszynach przemy-
stowych. Producenci maszyn cze-
sto stosujg motoreduktory zaréwno

polskiej, jak i zagranicznej produk-
Oferta firmy STM Polska sp. j. stanowi produkty wykonane wedtug najwyzszych swiatowych standardéw, co potwierdza certyfikat ISO 9001.

cji. Na macierzystym rynku moz- Fot. STM Polska

na nabyé motoreduktory: Lenze,
Bonfiglioli czy STM Team, ktére ma  prosperujgca na rynku rodzimym od 16 lat. to przede wszystkim kierowaé si¢ zdrowym roz-  wu napedowego. Godzi sie stosowaé zlotg zasade:
w swojej ofercie STM Polska, firma  Podsumowujac, przy doborze motoreduktora war-  sadkiem i nie bagatelizowac przeznaczenia zesta- ,Jak juz co$ robi, to robic to dobrze”.

REKLAMA © ¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ©¢ ©¢ ©¢ ©¢ ¢ ©¢ © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © o o o o

_—
- STM Polska Maciej Spétka J Telefon: 68 385 0074, 68 352 63 31
STM olska Maciejewscy Spotka Jawna WWW.StmpO|Ska.p| elefon : = .
692411304 Bartosz Maciejewski

ul. Kolejowa 8
POLSKA » 66-120 Kargowa stm@stmpolska.pl 530417433 Marcin Wiodarczyk

SWOIM KLIENTOM OFERUJEMY:

- reduktory | motoreduktory,
- siniki elektryczne jedno- i troj- fazowe,
- falowniki LG, Lenze i Eura

- regulatorow predkosci - wariatory,

- przektadnie planetarne,

- przektadnie walcowo-stozkowe oraz walcowe

- przektadnie $limakowe 1

DODATKOWO OFERUJEMY:

- czesci zamienne,

- dobieranie zamiennikow (wedtug potrzeb klienta),
- remonty przektadni,

serwis gwarancyjny | pogwarancyjny.

STM Polska proponuje panstwu produkty wykonane wedtug najwyzszych swiatowych standardow

STM Polska dysponuje petnym parkiem maszyn obroébki skrawania co umozliwia wykonanie wiekszosci
niestandardowych rozwigzan watéw kotnierzy podstaw montazowych itp.

SWOIM KLIENTOM STM POLSKA ZAPEWNIA BEZPtATNE KONSULTACJE | FACHOWA POMOC TECHNICZNA 24h.
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Maszyny CNC

Sprawdzona produkcja schodow na maszynach MAKA

MAKA Systems GmbH to prawie 65 lat doswiadczen w produkcji obrabiarek i az 36 lat w rodzinie producentéw obrabia-
rek CNC. Od 1980 roku specjalnosciq firmy sq obrabiarki 5- i wiecej osiowe w bardzo ciekawych, z technicznego punktu
widzenia, konfiguracjach. Jednq z nich jest model P 90, ktory niesie ze sobq ogromne mozliwosci.

ku przedsiebiorstwo reprezentowane
jest w Polsce przez Jacka Mierzejew-
skiego. Wieloletni polscy uzytkowni-
cy obrabiarek spod znaku MAKA, to
gltéwnie producenci schodéw, drzwi,
mebliiokien. Od kilku lat dotgczajg do
tej grupy odbiorcy z branz powigza-
nych z obrébka tworzyw sztucznych
ialuminium. Pozycja firmy w Europie
i na $wiecie jest od wielu lat mocno
ugruntowana. Znaczacymi klienta-
mi firmy sg zatem kluczowi producen-
ci samochodéw i ich poddostawcy
oraz branze: lotnicza, obrébki alumi-
nium i kompozytéw. MAKA oferuje
zarébwno rozwigzania standardowe,
jak i zaawansowane, tzn. budowa-

—

ne wedlug indywidualnego pomy-
Réznorodnosé maszyn $wiadczonych partneréw handlo-
MAKA

Firma MAKA Systems GmbH, obec-

na na rynku za posrednictwem do-

stu klienta. Polskim klientom dobrze
znane s3 symbole maszyn, tj.: HC57,
PE75, PE80, MK7 oraz kultowa juz P
90. Na bazie tej obrabiarki zbudowano

wych, zajmuje si¢ projektowaniem,
produkcja oraz sprzedaza centréw ob-
rébczych CNC. Od poczgtku 2016 ro-

m.in. centrum obrébcze zastosowane

REKLAMA © ©¢ ¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ © ¢ o o o

® W produkeji okien dachowych (Kurier
® Drzewny, 10/2015, s. 55, ,Precyzja klu-
- o czem do wydajnej produkcji”).

[ J

MAKAP90
[ ] .. .

Jak juz wspomniano na poczatku,
% @ firma MAKA jest autorem opraco-
® wan m.in. dla duzych producentéw

pletnych schodéw. Na szczegélnag
uwage zastuguje wtilasnie maszy-
na typu P 90, ktérej potencjat jest
ogromny. Podstawowe informacje
techniczne dotyczgce P 90 to m.in.:
5-osiowy agregat frezarski produk-
cji MAKA o mocy 16 kW, (S6) HSK63F,
24 000 obr./min, magazyn narzedzi
zawierajgcy 33 pozycje, diugi stét
(przestrzen robocza 8 x 1,3 x 0,4 m),
ktérego fragmentem s3: stacja do
produkcji stopni oraz zestaw przy-
rzagdéw do mocowania stupkéw. Sys-

tem mocowania stanowi zestaw alu-

miniowych ssaw posadowionych
w przestawnych gniazdach. Oczeku-
jacy wydajnosci klient otrzyma tak-
ze drugie elektrowrzeciono pracujg-
ce w trzech osiach. Obydwa agregaty
frezarskie korzystaja z tego samego
taricuchowego magazynu narzedzi
umieszczonego z tytu portalu. Ma-
szyna umozliwia wspétprace z czyt-
nikami kodéw kreskowych, pro-
jektorem laserowym i agregatami
specjalnymi. Sterowanie odbywa sig
za pomocq Siemens 840DSLlub na zy-

czenie BWO.

Firma Roto Okna Dachowe z Lubartowa postawita na maszyne MAKA w wersji PE 90,
ktora przeznaczyta do produkcji okien. Mozliwoéci obrabiarki sg jednak znacznie wiek-

Fot. MAKA

2o s Ao schodéw. W ofercie znajdziemy za-
MAKA - réznorodnosc nas wyroznia ® ) Y

MAKA Systems GmbH T +49 7308 813-0
Am Schwarzen Graben 8 F +49 7308 813-170
D-89278 Nersingen E zentrale@maka.com

réwno linie do produkcji pojedyn- . . - . .
W Polsce: Jacek Mierzejewski, Warszawa L] P Jt pojedy sze, bowiem mozna na niej z powodzeniem produkowac m.in. schody.
T. 601222904 T/F228223377

jmierzejewski@maka.com.pl; www.maka.com.pl

czych stopni schodowych, jak i kom-
o e 0o 0606060 006060606 0 06 06 06 06 06 0 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 o

CNC Spezialmaschinen

USTUNKARLI

LOG SAWING LINES Siuce 954"

Hydraulic Log Carnagas with Band Saws Tandem Band Saws Scoring Units « Chipping Canters
%L Twin Band Saws Log Edging Machme with Circular Saws « Multiple Rip Saws « Parallel Board Edgers

USTUNKAHH info@ustunkarli.com | sales@ustunkarli.com | www.ustunkarli.com
Golciikler Mah. 798/4 Sk. No.1 Menderes, 35470 izmir, TURKIYE T+00232782 1390 +90 23278222 68-69-70 F+902327821391 www. usmnham com

o — T - =
S DREMA l' @mmm rY LISOEREUMASH
S Sop - 16, Sep, 2076 ot 18S6p-18.50p, 2018 - 27Sep08ep 2016
Hall: 6 Booth:15 2 Booth : A1.4

Wood Processing Machines
Cuting Tooks, Hahw Took Far

22.0ct - 26.0ct, 2016 Istanbul | TURKEY
Hall: 3 Booth : 303 B

For Poland : For Germany and Austria:

Mr. Glowacki: +48 604 506 841 Mr. Rubart: +49 170 522 49 65
Mr.Rubart :+49 170522 4965 Mr. Lingk : +49171 31213 79
Mr. Lingk :+49171 3121379

et

" Hall: Ceniral Pawl'mn Booth ; mii
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29 KLEIBERIT

ADHESIVES « COATINGS

To ptak kreuje réznice

KLE;

TRADYCJA
INNOWACIJA
AKCJA

Przedstawiciele Telefon Mabil KLEBCHEMIE
KLEJE PRZEMYSLOWE : E-Eﬂﬂikﬂrsﬁmgﬂ 8 Co. K
ax-Becker-sir.
Warszawa 226335012 608309 299 76356 WEINGARTEN/NIENCY
KLEIDOM Jawor 768702219 602 496 208 Fax:  +49 7244 700-0
KLEJDREW Krajenka 672638632 604 504 962 Email: info@Klsiberit.com s
KLEJMEB Opole 774742897 601966 101 Kontakt: Andrze] Golecki 3 - 09 20 /
KLEJSTOL Kalisz 627603246 605310785 Tel.: +49 172 7203663 1 1 6' . I 6 Poz nan

KLEJTECH Wodowice 3387612128 600 417 523 andrzej.golecki@kleiberit.com

WEKTOR Wefherowo 586721589 501 397 873 www.kleiberit.com PﬂWilon 5, stoisko 71



TECHNIKA | TECHNOLOGIE

9/2016

KURIERDRZEWNY

Marka Asilo i Entra rozwija sie w pofudniowej Polsce

Opatentowana, ukryta oscieznica

Marki Asilo i Entra to technologicznie nowoczesne drzwi wewnetrze, ktorych produkcja oparta jest na optymalizadji,
dzieki czemu gotowe wyroby wystepujg w bardzo atrakcyjnych cenach. Pomimo seryjnosci, wyroby Asilo i Entra cechuje
nowoczesnosc w formie i koncepcie.

- Natargach EXPO DOM w Rzeszowie pre-
zentujemy sie po raz pierwszy. Chcieli-
$my zwiekszy¢ swiadomosé i poszerzyé
wiedze klientéw z rejonu podkarpackie-
go na temat naszych wyrobéw. Jeste-
$my producentem drzwi wewnetrznych
wylacznie w wariancie bezprzylgowym.
Dwa lata temu wprowadzilismy ukry-
ta odcieznice, ktéra moze zosta¢ uzyta
w kazdym modelu, jaki mamy w ofer-
cie. Jest to produkt opatentowany. Ca-
ty czas dazymy do tego, Zeby nasz wy-
1r6b byt o krok do przodu niz konkurencji,
m.in. wprowadziliémy skrzydta do samo-
dzielnego wykonczenia z mozliwoscig za-
stosowania wariantu ukrytej oscieznicy.
To rozwigzanie doskonale wspotgra
takze z tradycyjnymi drzwiami for-
nirowanymi i wcale nie musi koja-
rzy¢ sie z minimalizmem w formie
drzwi. Posiadamy w ofercie dwadzie-
$cia rodzajow naturalnego forniru,
dostepnego w réznego rodzaju odcie-
niach i rysunkach oraz pieé lakie-
réw. W zakresie marki Entra dziata-
my z nieco innymi wykonczeniami,
ktére nie sg prawie w ogdle stosowa-
ne przez innych producentéw. Stosu-
jemy m.in., szklo na skrzydleiotuline
HPL, ktéra moze imitowac beton czy
marmur. Mozna wprowadzié takze
duzo wilasnych wykonczen, jesli maja
grubos$é czterech milimetréw - méwi

A =, -

g ii www.janpol.or

salvador@solidea.it
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Mateusz Pawlas, kierownik sprzeda-
zy na region potudniowy marek Asi-
loiEntra.

Nowoczesne modele takze dla
tradycjonalistow

-Klienci, jesli méwia ,tradycyjne”, to ma-
ja na mysli skrzydia drewniane. My ba-
zujemy na komponencie MDF. Mamy
w ofercie niektére wzory modeli, kto-
re sg przyblizone do wzornictwa drzwi
drewnianych, ale jestesmy ich tanszym
wariantem ze wzgledu na zastosowane
kompozyty. Z catg pewnoscia uwazam,
ze klient, ktéry chcialby dobraé¢ trady-
cyjna forme skrzydta, to na pewno u nas
znajdzie zadowalajagcy go egzemplarz.
Mozemy wykonaé drzwi na indywidu-
alne zamoéwienie pod katem wielkosci.
Nasze mozliwosci technologiczne sg bar-
dzo duze. Natomiast w przypadku mar-
ki Asilo, to klient musi dostosowac sie
do naszych wyrobéw ze wzgledu na to,
ze stawiamy na optymalizacje produk-
cji, a co za tym idzie, otrzymuje on pro-
dukt w nizszej cenie. JestesSmy ukierun-
kowani na zawarte w ramie wymiary,
ktére my narzucamy. Natomiast jestich
tak wiele, ze bez problemu kazdy znaj-
dzie co$ dla siebie, zwlaszcza w przy-
padku wymiaréw stosowanych w na-
szym budownictwie - dodaje kierownik
sprzedazy.

- = r 5

C

i‘a'.

Od conajmniej dwdchlat 6bserwuj emy mode na drzwi$nieznobiate wréznych wariantach modeli.

Wyr6b doskonaty

- Mamy w ofercie trzy warianty szkta
w drzwiach - jest to: szklo mleczne,
przezroczyste i czarne. Od co naj-
mniej dwoch lat obserwujemy mo-
de na drzwi $nieznobiate w réznych
wariantach modeli. Jednak zaczyna

PPUH "JANPOL"
Zdzistaw Orlewski

sie to nieco zmieniaé. Klienci wybie-
rajg forniry zblizone odcieniami do
mebli. Jednak wszystko zalezy od da-
nego regionu i gustu. Obecnie nasze
produkty skierowane sg gtéwnie na
polskirynek. Wkazdej czgscinaszego
kraju mamy swoich dystrybutoréw.

Kazimierza Wielkiego 29b
38-340 BIECZ

WYLACZNY PRZEDSTAWICIEL ARTIGLIO W POLSCE

Traki i maszyny tartaczne
NOWE UZYWANE

montaz, demontaz, transport
mechanizacja zaktadéw tartacznych

"
AT

www.salvadormachines.com 4

Fot. Alicja Bagnucka-Rief

Kierujemy tez dziatania poza grani-
ce Polski, na razie w Europie. Rodzi-
ma stolarka jest bardzo silna na tle
Europy i dlatego sadze, ze bez proble-
mu mozemy zaistnie¢ takze na swia-
towym rynku - podsumowuje Mate-
usz Pawlas.

Tel. kom. 509 403 429

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
Wylaczny przedstawiciel Artiglio

w Polsce

ZAPRASZAMY NA TARGI

DREMA

Hala 6 Stoiko 10

SALVADOR

WOODWORKING MACHINERY

g Stoisko TEKNIKA
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Stylizowana stolarka

Intensywne nasladowanie

natury

Drzwi stylizowane i postarzane to obecnie bardzo modny trend w
wykanczaniu wnetrz. Wykonanie takich modeli nie jest proste. Stosujgc
piekne, ale sekate i wadliwe drewno, trudno jest zachowac parametry
techniczne dla gotowych drzwi. Dodatkowo trzeba ten surowiec
odpowiednio postarzyc, aby uzyskac zadowalajqcy i niezbyt sztuczny
efekt. Firma SAKMAR produkuje drzwi wytqcznie na indywidualne
zamowienie. Mode na ten stylizowany produkt przedstawiciele firmy
zauwazajq juz od dtuzszego czasu.

Fot. Alicja Bagnucka

- Oferujemy stolarke drewniang,
gtéwnie drzwi zewnetrzne i we-
wnetrzne w stylizacji na postarzane
i strukturyzowane wyroby. S3 one
obecnie nie tylko modne, ale réw-
niez bardzo praktyczne. Trudno ta-
kie wyroby uszkodzi¢, a kiedy nawet
to sie wydarzy w czasie normalne-
go uzytkowania, to tatwo takie slady
zatuszowac - méwi Marcin Sak z fir-
my SAKMAR.

Ociepla nowoczesne wnetrze
- Stylizowane wyroby pasujg tak
naprawde do kazdych wnetrz. Za-
mawiaja je nie tylko posiadacze do-
moéw i wnetrz w stylu retro, ale takze
nowoczesnych. Takie drzwi potra-
fig idealnie przetamaé nowoczesne
wnetrze oraz je ociepli¢. Drewno sa-
‘1\_\ |

"

L

mo w sobie ociepla, a zgodnie z zato-
zeniem stolarki strukturyzowanej,
wnetrza zyskujg jeszcze wigcej na-
turalnodci i delikatno$ci. Trend ten
wida¢ w wielu aspektach styliza-
cji wnetrz. Nawet ptytki podtogowe
imitujg dzis$ popekane drewno. Zwie-
dzajgc wiekowe patace czy dwory za-
chwycamy sie starym, popgkanym

Fot. Alicja Bagnucka

drewnem, dlatego chcemy je odwzo-
rowa¢ w naszych wnetrzach. Od kil-
kunastu miesigcy widzimy silny
trend w sprzedazy strukturyzowa-
nej stolarki - dodaje Marcin Sak.

Bogactwo wzoréw i kolorow

- W zakresie wzoréw i koloréw moze to
by¢ zupetna dowolnosé. Takie drzwi tad-
nie Igczg sie ze szklem oraz zdobieniami.
Nie oferujemy wyrobéw z katalogu. Dla
kazdego klienta przygotowujemy indy-
widualny projekt, uzgadniajac jaki rodzaj
drzwi najbardziej go interesuje. JesteSmy
firmg z 30-letnim stazem i wykonujemy
nasze zlecenia typowo jako ustuge. Klient
decyduje jaki chce kolor i wzér, a my to
zlecenie przygotowujemy. Nasze drzwi
wykonywane sg gtéwnie z sosny i dgbu -
informuje Marcin Sak.

Nasladujemy nature
- Postarzanie to préoba intensywnego

nasladowania natury, stosujac rézne
materiaty i narzedzia, takie jak: pia-
sek, szczotki, wydrapywanie oraz in-
ne procesy mechaniczne i rgczne, po
ktorych gotowe drzwi poddajemy
wygtadzaniu. Caty ten proces, ktory
natura przeprowadza w kilkadzie-
sigt lat, my musimy wykonac¢ w kil-

—

ka tygodni. Drzwi nastepnie podda-
je sie wykonczeniu chemicznemu,
dzieki ktéremu sg gotowe do stan-
dardowego uzytkowania domowe-
go. W przypadku drewna sosnowego
stosujemy lakier, chyba Ze sg to ele-
menty, ktérych nie dotykamy, nie-
wymagajace czyszczenia mecha-
nicznego, wtedy mozna zastosowadé
olej. Ze wzgledu na zbitg strukture
debu, jest on wytacznie olejowany -
wyjasnia Marcin Sak.

Najwazniejsza jest budowa

- Istotna jest takze konstrukcja. Nie
jest to takie proste, ze z sekatego
drewna przygotowujemy drzwi, kto-
re beda trzymaty swéj ksztatt. Gtow-
na filozofig w takich drzwiach jest
zachowanie parametréw technicz-
nych, aby sie nie krzywity i nie wy-
paczaty. Im wiecej sekéw i wad, tym
bardziej beda podatne na wypa-
czanie i jest to normalna cecha te-
go surowca. Nie wypacza sie drew-
no o prostym sioju, tzw. stojacym,
w ktérym nie ma zawirowan, ale ono
tak naprawde mato ciekawie wygla-
da. Aby zastosowacé interesujgce, ale
trudne technicznie drewno sekate,
nalezy wykonaé podkiad z materia-
tu o prostych stojach i odpowiednim
utozeniu, zeby zachowat konstruk-

...solidne rozwigzania

dla doskonatych rezultatow!

Fot. Alicja Bagnucka

cje, a na zewnetrzne warstwy na-
kleié¢ materiat, ktéry dodatkowo po
postarzeniu bedzie miat bardzo cie-
kawy rysunek i charakter - podsu-
mowuje Marcin Sak.

REKLAMA © ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ©¢ ©¢ ©¢ ©¢ ¢ © © ©¢ © © o © © © o o o

ZAPRASZAMY NA TARGI

DREMA

13-16.09.2016, Poznan
Hala 5, stoisko 66

PILARKA FORMATOWA

Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG, Langenberger StraBe 6, D-87724 Ottobeuren, Tel. +49(0)8332 911-0, Fax +49(0)8332 911-180, sales@martin.info, www.martin.info
HERR-Holz Sp. z 0.0., ul. Jesionowa 22, 44-177 Chuddw, tel.: 032 302 24 44, faks: 032 302 24 49, tel. kom.: 0 602 688 688, e-mail: biuro@herr-holz.pl, www.herr-holz.pl
MARTIN Zygmunt Kurpisz, tel. kom.: +48 695 487 914, email: martin-polska@martin.info
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Systemy przeciwpozarowe

Ochrona przeciwpozarowa zakiaddéw obrobki

drewna

W zaktfadach obrobki drewna systemy ochrony przeciwpozarowej muszq spetniac okreslone wymagania dla kazdego
chronionego obszaru z osobna, a jednoczesnie wspotdziatac na poziomie cafego procesu produkdji. Skuteczne rozwigzania
dla ochrony przeciwpozarowej wszystkich etapow obrobki drewna, maszyn oraz obszaréw peryferyjnych zwigzanych z
zakfadem w swojej ofercie posiada firma Minimax Polska.

|
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Systemy przeciwpozarowe Minimax chronig ludzi, urzadzenia i oblekty we wszystkich srodow1skach gdzie istnieje ryzyko pozaru. Firma sw1adczy réwniez ustugi dla naszej branzy, oferu]qc rozwigzania dla ochrony prze-

ciwpozarowej na wszystkich etapach obrébki drewna, maszyn oraz obszaréw peryferyjnych zwigzanych z zaktadem.

O firmie

Minimax Polska sp. z 0.0. nalezy do gru-
py Minimax Viking GmbH. Firma od po-
nad 110 lat jest jednym ze Swiatowych
lideréw w zakresie ochrony przeciwpo-
zarowej. W Polsce Minimax, z siedzibg
w Lomiankach k. Warszawy, dziata juz od
blisko 201at. Ponadto posiada jeszcze dwa
oddzialy, tj. w Gdyni i Mikolowie. Reali-
zuje instalacje przeciwpozarowe i ga-
$nicze dla obiektéw réznych branz, po-
czawszy od zakltadéw przemystowych,
centréw logistycznych, przez biura, az po
przemyst cigzki. Z oferty firmy Minimax
korzystajg duze korporacje, jak réowniez
Srednie i mniejsze przedsiebiorstwa. Kaz-
da instalacja budowana jest z uwzgled-
nieniem warunkéw przestrzennych, za-
grozen pozarowych pochodzacych od
materiatéw, jakie znajduja si¢ w danym
zakladzie, rodzaju proceséw produkcyj-
nych, sposobu skladowania surowcéw
iwyrobéw. Kazda instalacja jest dostoso-
wywana do indywidualnych wymogéw
dla danego obiektu. Minimax projektu-
je 1 wykonuje instalacje przeciwpozaro-
we w standardach: VdS, FM Global, NFPA
oraz PN-EN, a takze zapewnia profesjo-
nalng obstuge serwisowg w zakresie:
konserwacji rocznych, przeglagdéw okre-
sowych i modernizacji instalacji oraz
urzadzen na terenie catego kraju.

Rozwigzania dla branzy
Firma Minimax $wiadczy réwniez ustu-

gi zaréwno dla branzy drzewnej, jak

(

i meblarskiej, oferujgc rozwigzania dla
ochrony przeciwpozarowej na wszyst-
kich etapach obrébki drewna, maszyn
oraz obszaréw peryferyjnych zwigza-
nych z zaktadem, takich jak: plac surow-
ca, linia korowania, linie tuszczenia, li-
nie rozwidékniania, suszarnie, suszarnie
rurowe, linie klejenia, systemy i obsza-
1y przygotowania oraz transportu ole-
ju, linie pras wstepnych i giéwnych,
linie wykonczeniowe (w tym: frezowa-
nie, formatyzowanie, ciecie, laminowa-
nie itp.), pneumatyczne systemy trans-
portowe, cyklony, silosy, filtry, sktady
niebezpiecznych substancji, magazyny
wyrobéw gotowych, budynki zasilania
energetycznegoilT orazinne.

STEICO postawilo na Minimax
Systemy przeciwpozarowe Minimax
wybrato m.in. STEICO, ktére swego czasu
ogtosilo przetarg na instalacje systeméw
przeciwpozarowych w swoim zaktadzie
produkcyjnym.

- Ogtosilismy przetarg, w ktérym wzieto
udziat kilka firm. Ostatecznie oferta Mi-
nimax okazata si¢ najlepsza, co potwier-
dza obecna wspétpraca w zakresie dalszej
rozbudowy systemu oraz wysokiej jako-
Sci obstuga serwisowa instalacji. Z firma
Minimax wspétpracujemy juz od dwéch
lat. Poczatkowo praca ta miata miejsce
w pierwszym zaktadzie, tj. Czarnkowie.
Jednak z czasem, jak nasza firma sig roz-
budowywata, nawigzaliémy wspdtpra-
ce w drugim zakladzie znajdujgcym sie

w Czarnej Wodzie. Wzajemne zaufanie
oraz doswiadczenie sprawity, ze kolejny
kontrakt zostat podpisany wtasnie z Mi-
nimax. Przy wyborze firmy, ktéra miata
zalozy¢ oraz potem obstugiwacé systemy
przeciwpozarowe w STEICO, kierowa-
liSmy sig¢ przede wszystkim konieczno-
Scig zapewnienia bezpieczenstwa pracy
oraz gwarancjg, ze systemy te beda dzia-
ta¢ w kazdych warunkach i przy kazdym
materiale. Wiadomo, ze material, kto-
ry jest tutaj obrabiany i transportowa-
ny na terenie zaktadu, ma rézng postac,
tj. od pytu, przez zrebke mokra i suchg, az
po duze kawatki. To zréznicowanie mate-
riatu bardzo wptyneto na system odpyla-
nia ze wzgledu na zagrozenia zwigzane
zpozaramina filtrach czy tez w samej ha-
li - méwi Mateusz Byczek, kierownik pro-
dukcji w firmie STEICO.

Instalacja systemu

- Wspétprace z firma STEICO rozpocze-
lismy w zaktadzie w Czarnkowie. Pole-
gala ona na wykonaniu systemu wcze-
snego wykrywania pozaru za pomocg
czujek przemystowych wraz z systemem
sygnalizacji pozaru i wizualizacjag Win-
Guard. Kolejny etap wspélpracy rozpo-
czat sie z chwilg wygrania przez nasza
firme przetargu, w ramach ktérego wy-
konalismy instalacje gasniczag wodna
w zaktadzie w Czarnej Wodzie. Instala-
cja ta objeta ochrong nowo wybudowa-
nej hali produkcyjnej oraz budowe sieci
hydrantowe] zewnetrznej i wewnetrz-

nej. W trakcie realizacji zlecenia system
przeciwpozarowy zostat rozbudowany
m.in. o instalacje gasnicze zraszaczowe
dla filtréw, magazynéw biomas i przeno-
$nikéw. Rozbudowa byta podyktowana
wymogamitowarzystwa ubezpieczenio-
wego - opowiada Tomasz Narkowicz, kie-
rownik projektu w firmie Minimax Pol-
skasp.zo.o.

- Obecnie zaktad produkcji ptyt LVL STE-
ICO w Czarnej Wodzie jest rtéwniez wypo-
sazony w instalacje tryskaczowa z pom-
pownig tryskaczowa wykonang wedtug
standardéw VdS. Dla wtasciciela zakta-
du bardzo wazna jest certyfikacja syste-
mu. Stanowi ona dowdéd na to, ze insta-
lacja zostata dodatkowo sprawdzona pod
wzgledem zgodnosci przez inny niz Straz
Pozarna organ odbiorczy (wymog towa-
rzystwa ubezpieczeniowego oraz samego
inwestora) - dodaje kierownik projektu.

Instalacja tryskaczowa

- Catalinia produkcyjna ptyt LVLw firmie
STEICO w Czarnej Wodzie, od momentu
przygotowania materiatu do pézniejszej
jego obrébki, jest chronionainstalacjg try-
skaczowg. Urzadzenia przeciwpozarowe
instalacji tryskaczowejizraszaczowej no-
wego zaktadu STEICO zasilane sg z pom-
powni, ktéra jest wyposazona w dwie
pompy przeciwpozarowe o wydatku
10 0001/min i ci$nieniu nominalnym 8,5
bara. Pompy te zaopatruja nie tylko insta-
lacje tryskaczowa w hali, gdzie produko-
wana jest ptyta LVL, ale takze hydranty

Fot. Piotr Kmiecik

zewnetrzne oraz wewnetrzne. Sg one po-
faczone ze starg czescig zaktadu, gdzie za-
silajg instalacje gasniczg linii produkcyj-
nej - P7, wykonywang weczesniej przez
inng firme. Pompownia ta ma mozliwos¢
zasilenia przyszloéciowo calego zakta-
du. W momencie doboru systemu ochro-
ny przeciwpozarowej, pomp oraz sieci
ziemnych uwzgledniamy plany rozbu-
dowy zaktadu. Nasze zalozenia sg dosto-
sowane perspektywicznie. Podczas po-
czgtkowych rozméw z klientem staramy
sie zawsze dowiedzie¢, jakie sg jego zato-
zenia oraz plany na przysztoéé. Chcemy
sie réwniez pozna¢ jak najlepiej specyfi-
ke danejlinii produkcyjnej. Na podstawie
tych informacji jeste$my w stanie przed-
stawi¢ optymalne rozwigzanie, ktére
w petlni spetni wymagania klienta na da-
na chwile i jednocze$nie umozliwi mu
dalszy rozwdj dziatalnosci w przyszio-
$ci. W przypadku firmy STEICO catly czas
mamy mozliwos¢ dalszej rozbudowy
systemu - zapewnia Tomasz Narkowicz.

Instalacja zraszaczowa
- Oprécz instalacji tryskaczowych
w zaktadzie STEICO wykonano réw-
niez montaz instalacji zraszaczowych.
Ich gléwnym zadaniem jest ochro-
na wszystkich tych elementéw, kto-
re znajdujg si¢ na zewnatrz zaktadu, jak
np. filtry, ktére w przypadku wystapie-
nia pozaru sa automatycznie zalewane.
Instalacja zraszaczowa zostalta wyko-

nana dodatkowo - w tym przypadku ze

Zaklad dodatkowo zabezpieczony zostat systemem sygnalizacji pozaru, wyposazonym w przemystowe czujki wykrywajgce pozar w bardzo wczesnej fazie. System po wykryciu pozaru informuje zaktadows straz pozarng

oraz w miejscu niebezpiecznym generuje sygnat swietlno-dzwigkowy.

Fot. Piotr Kmiecik
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Urzadzenia przeciwpozarowe instalacji tryskaczowej i zraszaczowej nowego zaktadu
STEICO zasilane s3 z pompowni, ktéra jest wyposazona w dwie pompy przeciwpoza-
rowe o wydatku 10 000 l/min i ci$nieniu nominalnym 8,5 bara. Pompy te zaopatru-
ja nie tylko instalacje tryskaczowg w hali, gdzie produkowana jest ptyta LVL, ale tak-

Fot. Piotr Kmiecik

ze hydranty zewnetrzne oraz wewnegtrzne.

Zarzewie pozaru jest thumione od razu po
jego powstaniu - ogien nie rozprzestrze-
nia sie - thumaczy kierownik produkcji.

Szkolenia i serwis

- Jezeli chodzi o samg instalacje, ja-
kos¢ obstugi oraz serwisu, to $miato
moge powiedzieé, ze STEICO jest z niej
w peini zadowolone. Firma Minimax
najpierw sama przeprowadzita szko-
lenia dla naszych pracownikéw, kté-
rzy potem obstugiwali poszczegél-
ne elementy systemu. Nastepnie, na
naszg pros$be szkolenia te byty suk-
cesywnie powtarzane, takze i tutaj
cieszymy sie z jak najbardziej kom-
pleksowej obstugi, wiedzy przeka-
zanej na wysokim poziomie, przej-
rzystych i tatwych do rozpoznania
schematéw itd. Mam tez nadzieje, ze
dalsza wspoétpraca bedzie sie rozwi-

jac tak, jak do tej pory - ocenia Mate-
usz Byczek.

- Obecnie w obu zaktadach STEICO sg
wykonywane przeglady kwartalne
na podstawie kwartalnych zlecen.
Raz natrzy miesigce serwisujemy ca-
ty system, tj. pompownie, gdzie znaj-
duja sie dwie pompy pozarowe oraz
zestaw pomp podnoszacych ciénie-
nie w instalacji hydrantowej, czte-

1y zawory kontro-alarmowe mokre,
trzynascie zaworéw kontro-alarmo-
wych suchych sekcji zraszaczowych
(czyli zalewania filtréw, gaszenia
biomasy), siedem czujnikéw przepty-
wu oraz system sygnalizacji pozaru,
cztery centrale potgczone sieciowo
do gtéwnej centrali znajdujacej sie
w zaktadowej strazy pozarnej) - pod-
sumowuje kierownik produkcji.

ZAPRASZAMY NA WYJATKOWY POKAZ SYSTEMOW PRZECIWPOZAROWYCH
NA JEDYNEJ W POLSCE DEMO-INSTALACJI PPOZ., PODCZAS TARGOW

DREMA

w dniu 13.09., godz. 12.45, Plac Marka: Sektor 3, Stoisko 24

POKAZ BEDZIE POPRZEDZONY WYKtADEM:
OCHRONA PPOZ. W BRANZY DRZEWNEJ | MEBLARSKIE]
-JAK TO ZROBIC SKUTECZNIE
godz. 12.00, Sala konferencyjna, Pawilon 3
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= Analiza bezpieczenstwa

pozarowego

= Optymalizacja rozwigzan

przeciwpozarowych

= = Projektowanie i wyko-

nawstwo systemow
przeciwpozarowych

T _Ia'I;‘ = Instalacje mgly wodnej

: ig = Instalacje pianowe

Systemy sygnalizaciji
pozaru

wzgledu na wymagania ubezpieczyciela
- wyjasnia kierownik projektu.

System sygnalizacji pozaru
Zaktad zabezpieczony zostat w system sy-
gnalizacji pozaru wyposazony w przemy-
stowe czujki wykrywajgce pozar w bar-
dzo wczesnej fazie. System po wykryciu
pozaru informuje zakladowa straz po-
zarng oraz w miejscu niebezpiecznym
generuje sygnat Swietlno-dzwiekowy.
Dodatkowo w pomieszczeniach sterow-
niczych montowane sg czujniki dymu.
Na system skitada sie kilka central ste-
rujgcych potgczonych ze sobg sieciowo.
Gléwna centrala sterujgca znajduje sie
w pomieszczeniu zaktadowej strazy po-
zarnej. Dzigki takiemu wyposazeniu ob-
stuga ma peten podglad na stan instala-
cji ppoz. Osoby nadzorujgce instalacje s
odpowiednio przeszkolone przez firme,
dlatego tez w przypadku wystgpienia za-
grozenia, np. gdy pojawia sie sygnat poza-
rowy, wiasciwie reagujg na komunikaty
ipodejmujg odpowiednie dziatania.

Kolejne inwestycje w firmie
STEICO

- Pierwsza ptyta LVL w firmie STEICO po-
wstata w lipcu ubiegtego roku i od tam-
tego czasu produkcja pracuje tutaj (Czar-

na Woda) petng parg. Wezesniej miaty
miejsce réwniez inne projekty (Czarn-
koéw), ktore do tej pory sg kontynuowa-
ne, a zainstalowane tam rozwigzania
ppoz. z powodzeniem spetniajg swoje za-
dania. W tym roku ruszyt nastepny etap
rozwoju oddziatu LVL w Czarnej Wodzie.
Powstang tutaj m.in. suszarnia, linia od-
pylania, a takze kolejna linia do monta-
zu plyt z prasg gtéwng oraz dodatkowa
suwnicg - wyjasnia Mateusz Byczek.

Zagrozenia wykryte w zakladzie
- Jezeli chodzi o tego typu produkcjg, jaka
ma miejsce w obu zaktadach firmy STE-
ICO, to pozary iinne tego typu zagrozenia
sg oczywiscie nieuniknione. Przyktadem
mogg by¢ np. suszarnie, gdzie do tej pory
miato miejsce kilka niegroznych zapto-
néw. Instalacja tryskaczowa Minimax
zadziatata za kazdym razem w sposéb
poprawny, czyli btyskawicznie i skutecz-
nie, takze nie mamy tutaj z tym zadnych
problemoéw. Co do pozaréw na samej ha-
li produkcyjnej, to na szczescie do tej pory
nie bylo zadnej interwencji. Pozary w su-
szarni sg jakby naturalng konsekwencja
przy tego typu produkcji. Jednak przy po-
mocy instalacji Minimax jestesSmy w sta-
nie ugasi¢ je bez zadnych strat w mate-
riale czy uszkodzen mechanicznych.

= Dzwigkowe systemy
ostrzegawcze

= Wizualizacja zdarzen
Ppoz. na stanowisku
komputerowym

= Stale urzadzenia
gasnicze gazowe

= Systemy gaszenia iskier

= Serwis

ZAPRASZAMY NA TARGI

) DREMA

STOISKO T PAWILON 4

Minimax Polska Sp. z 0. 0.
Kietpin, ul. Ogrodowa 27/ 29
05-092 Lomianki

tel. 22 751 40 80
fax 22 75140 82

info@minimax.p!
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Maszyny do obrébki drewna

Pity formatowe PK 320 i PF 350 z nowej serii
EURO 91 INDUSTRY 9

Maszyny do obrobki drewna produkowane przez ROJEK sq prezentowane na najwazniejszych swiatowych targach i wystawach.
Pod koniec maja tego roku firma zaprezentowata swojg najnowszq oferte podczas targow Xylexpo we Wtoszech. Teraz przyszedt
czas na rynek krajowy. Z maszynami ROJKA bedzie mozna zapoznac sie podczas Miedzynarodowych Targow Maszyn i Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA 2016.

95 lat na rynku

Gléwna siedziba firmy ROJEK miesci
sie w Castolovicach w Republice Cze-
skiej, natomiast fabryka znajduje sie
w Kostelcu nad Orlicg. Przedsiebior-
stwo zostato zalozone w 1921 roku
przez Josefa Rojka i moze pochwalié
sie bardzo duzym sukcesem w pro-
dukcji maszyn wtasnej konstrukeji
do obrébki drewna. Obecnie zakres
maszyn produkowanych przez ROJKA
zawiera sie w dwéch liniach modelo-
wych, tj. EURO 9 iINDUSTRY 9. Trzeba
zauwazy¢, iz producent nieustannie
zwigksza asortyment i wprowadza
modyfikacje techniczne tak, aby za-
pewni¢ klientowi maksymalng wy-
dajnos¢. Dowodem na to jest np. cy-
fra 9, ktéra stanowi unowocze$niona
serie tych samych maszyn oznaczo-
nych wczeéniej cyfrg 7. Posiada ona
baze techniczng i hale konstruk-
cyjne. Stawia na rozwoj, co w efek-
cie daje produkcje maszyn wyso-
kiej jakosci, ich sprzedaz za rozsgdna
cene i obstuge serwisowg. Firma od
lat prowadzi owocng wspétprace za-
réwno z wtoskimi, jak i niemieckimi
producentami maszyn. Poza tym na-

|
_ls

Pilarka
formatowa model -]
PF 350 zgrupy I r
INDUSTRY 9.
Fot. ROJEK
wigzala wspotprace z przedsigbior-
cami z Polski oraz Ukrainy.

EURO 9

EURO 9 to seria modeli innowacyj-
nych, ztozona z profesjonalnych ma-
szyn do obrébki drewna wtasnej kon-
cepcji, przeznaczona dla matych
i $rednich producentéw oraz rzemiesl-
nikéw. Do nowosci z tej serii nalezg
m.in.: wyréwniarko-grubiarka MSP
315 i MSP 415, frezarka dolnowrzecio-
nowa FSN 300A oraz formatyzerka PK

250A1PK 320 A.

INDUSTRY 9

INDUSTRY 9 réwniez stanowi serie
modeli innowacyjnych, profesjonal-
nych, klasycznych maszyn do obrobki
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drewna, wtasnej koncepcji. Jednakze
jest przeznaczona do produkcji se-
ryjnej ciggéw technologicznych oraz
ustug wyspecjalizowanych. W jej
sktad wchodzg m.in.: strugarka jed-
nostronna RFT 430, 530, 630, wyréw-
niarka RFS 410 i RFS 510, frezarka dol-
nowrzecionowa FS 550 i FSN 5504,
formatyzerka PF 300L, PF 350, PF 4005,
a takze profilarka czterostronna CPF
23/4 new i CPF 23/5 new.

PILA FORMATOWA

model PK 320

Pita formatowa model PK 320 z grupy
EURO 9 odznacza sie nastgpujacymi
naped
pity gtéwnej realizowany poprzez pa-

parametrami technicznymi:

sek wieloklinowy typu ,V”, ostona pity
mocowana magnetycznie, szeroka
,culaga” zeliwna przy liniale wzdtuz-
nym oraz wigksza srednica srub mo-
cujgcych prowadzenie ,culagi” o sred-
nicy 16 mm.

Producent w wyposazeniu standar-
dowym maszyny przewiduje m.in.:
zeliwny uktad pity na segmentach,
podcinacz na osobnym silniku 0,5
kw, aluminiowy profilowany stét

jezdny o wymiarach 200, 2800

13200 mm, wzdluzny przymiar alu-
miniowy profil G, liniat kgtowy +/—
45° o dlugosci 800 mm, ramie te-
leskopowe ze stalowym stotem +
przymiarzdwomazderzakami, ktéry
mozemy wysungé na diugosé do
2850 mm, stalowe wydtuzenie stotu
pily, zegarowy wskaznik pochylenia
pily, reczny docisk mimosrodowy,
wytacznik bezpieczenstwa, certyfi-
kacje CE, a takze instrukcje obstugi
i podstawowe klucze serwisowe.
W dodatkowym wyposazeniu PK 320
uzytkownik moze liczyé na: przediu-
zenie stotu (dotgczone do maszyny) -
szerokos¢ ciecia 1500 mm, cyfrowy
wskaznik pozycji przymiaru szero-
kosci cigcia, cyfrowy wskaznik po-

Pita formatowa model PK 320 z grupy EURO 9.

Fot. ROJEK

zycji przymiaru na ramieniu telesko-
powym, st6t podporowy do jezdnego
stotu aluminiowego, rolka w stole na
ramieniu teleskopowym, uchwyt do
popychania jezdnego stotu alumi-
niowego, ogranicznik cigcia wzdtuz-
nego, precyzyjny szablon do ciecia
pod katem (5°, 10°, 15°, 20°, 22,5°, 30°,

40°, 45°) oraz modyfika-
cje dla pity s$rednicy 350/
norma CE/+ parallelogram (nieza-
lezna ostona pity).

PILA FORMATOWA

model PF 350

Pilarka formatowa oznaczona sym-
bolem PF 350, nalezgca do grupy IN-
DUSTRY 9, uzbrojona zostata w pite
o srednicy 350 mm. Maksymalna
wysokos¢ cigcia mierzona przy zero-
wym kacie pochylenia wynosi 115
mm. W przypadku pochylenia pity
pod maksymalnym katem 452 ulega
ona zmniejszeniu, osiggajac maksy-
malng warto$¢ wynoszaca 80 mm.
Konstrukcja nosna bazuje na spawa-
nym korpusie stalowym. Na nim za-

tel. 530 485 035

www.rojekmaszyny.pl

montowany jest zeliwny stét staty
o wymiarach 1185 x 500 mm, sté6t
ruchomy wykonany z wielokomo-
rowego profilu aluminiowego oraz
stél pomocniczy mierzacy 1240 x 650
mm z liniatem wysuwnym do 2850
mm. Na stole gléwnym zainstalo-
wano prowadnicg do cigcia wzdluz-
nego wykonang z zeliwa z aluminio-
wym profilem typu ,G” o diugosci
1200 mm. Standardowa odlegtosé,
na jaka mozna go odsungé od pity,
wynosi 1050 mm, co stanowi jedno-
cze$nie maksymalng szeroko$é cie-
cia (opcjonalnie 1500 mm). Pozycjo-
nowanie liniatu odbywa sie recznie
w oparciu o podziatke metryczna
przymocowang do krawedzi stotu
(opcjonalnie odczyt na wskazniku
Stoty
oznaczone zostaly symbolami CV

elektronicznym). ruchome

adin)

360 z prowadzeniem pryzmatycz-

nymiCV 360T na stalowych pretach.
W pierwszym przypadku jego szero-
kos¢ to 360 mm, natomiast dtugosé
moze wynosié: 2000, 2800 lub 3200
mm. Druga wersja stotu ruchomego
oznaczona CV360T produkowana jest
w jednej dlugosci 3200 mm. W tym
przypadku uktad jezdny stotu ru-
chomego zbudowany jest w opar-
ciu o cztery prowadnice pretowe, co
gwarantuje wysoka precyzje pracy
przektadajaca sie na jakos¢ ciecia
oraz diugotrwato$é przy duzych ob-
cigzeniach np. pracy dwuzmianowej.
Model PF350 mozna doposazy¢ w sys-
tem ELGO, ktéry elektromotorycz-
nie podnosi i opuszcza agregat pity
gléwnej z podcinaczem, a takze elek-
tromotorycznie realizuje przechyt za
pomocy programatora dotykowego.
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Maszyny i urzqdzenia dla przemystu tartacznego

Rebak bebnowy RK 500
x 200, czyli najnowszy
produkt firmy MADREW

Doswiadczenie w wykonywaniu urzqdzen dotyczqcych gospodarki
odpadami w liniach przerobu drewna pozwolito Zaktadowi Budowy
Maszyn MADREW sp. z o.o. okreslic najpopularniejszy i wydajny typ
rebaka do przerobu drewna. Z tego tytutu firma wprowadzita do
swojej oferty rebak bebnowy charakteryzujgcy sie gabarytem komory
wsadowej o wymiarach: szerokos¢ 500 mm i wysokos¢ 200 mm.

Optymalny typ rebaka

- W tym roku nasza oferta poszerzy-
a sie o rebak bebnowy RK 500 x 200
o mocy 55 kW, szeroko$ci gardzieli
500 mm i wysokosci 200 mm. Jest to
optymalny typ rebaka dla wigkszo-
$ci zaktadéw tartacznych, gtéwnie ze
wzgledu na wydajnos$¢ i gabaryty gar-
dzieli, ktére umozliwiajg swobodne
wprowadzenie surowca odpadowe-
go - moéwi Arkadiusz Biadun, dyrektor
handlowy w Zakladzie Budowy Ma-
szyn MADREW sp. z o.0. Na specjal-
ne zyczenie inwestora firma wykonu-
je réwniez rebak o gardzieli 640 x 200
mm i mocy 90 kW; silnik posuwu 2 x
2,2 kW; rewers posuwu; wydajnosé
20 mp/h; kieszenie nozy pokryte sta-
1 trudno$cieralng; rebak z horyzontal-
nym podawaniem odpadéw; stalowy
wirnik z dwoma nozami zrebkujacy-
mi oraz wymiennymi ptytami pod-
nozowymi; stalowe ryflowane rolki
posuwowe ze specjalnie utwardzong
powierzchnig; przeciwnéz z dwiema
krawedziami tnacymi, wielokrotnego
ostrzenia; gniazdo przeciwnoza wy-

posazone w $cieralne ptyty wymien-
1

Proces korowania

ne; drugi przeciwnéz do rozdrobnie-
nia niedorebéw; sito do wytapania
i rozdrobnienia niedorebéw; naped
posuwu ztozony z dwéch motoreduk-
toréw i zestaw przyrzadéw do usta-
wiania wysunigcia nozy oraz uktad
hydrauliczny zawierajgcy hydraulicz-
na pompe (manualng), akumulator,
cylindry hydrauliczne, manometr i za-
wory. Uktad ten pozwoli co najmniej
na sterowanie dociskiem goérnych ro-
lek posuwu do materiatu oraz podno-
szenie ukladu goérnych rolek posuwu
celem czyszczenia i wymiany nozy.

Wielopily juz niebawem

- Planujemy poszerzy¢ naszg ofer-
te rowniez o wielopity: jednowato-
wg oraz dwuwalowg. Do tej pory ba-
zowaliémy na wielopitach innych
producentéw, ale dzigki nowym
produktom bedziemy mieli mozli-
wos¢ oferowania kompleksowych
linii przetarcia w peini wykona-
nej przez jednego producenta, jakim
jest Zaktad Budowy Maszyn MA-
DREW. Oczywiscie caty czas realizu-

jemy mniejsze i wigksze inwestycje

dla naszych klientéw. Zakonczyli-
$my budowe linii sortowania kiéd
wraz z korowaniem, wykrywaniem
metali o wydajnosci dziennej 600 m?
w trybie dwuzmianowym, z zasto-
sowanym mechanizmem wygarnia-
nia kory spod korowarki oraz ciggu
wzdtuznego linii, jak réwniez spod
ciggu poprzecznego magazynujgcego
i separujgcego kiody.

Automatyczny system
nia linig kontrolowany jest przez
operatora, a w przypadku wystg-
pienia problemu, ktérego nie jest

sterowa-

w stanie szybko naprawié, umoz-
liwiony jest zdalny dostep do linii.
Dzigki temu nasz automatyk mo-
ze zareagowac i poméc w zakre-
sie tej ustugi praktycznie z kazdego
miejsca na naszej pieknej planecie.
Ponadto jesteSmy w trakcie m.in.
montazu oraz modernizacji linii ma-
nipulacji i sortowania wraz z koro-
waniem i ogtawianiem. Linia bazu-
je na urzadzeniach uzywanych oraz
nowych wykonanych przez Zaktad
Budowy Maszyn MADREW.Kolejne
realizacje rozpoczynamy, natomiast

.

Fot. Zaktad Budowy Maszyn MADREW
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Proces sortowania ktéd

inne sg w trakcie dogrywania szcze-
goétow - zapewnia Arkadiusz Biadun.

O firmie

Zaktad Budowy Maszyn MADREW sp.
z 0.0. ,kontynuuje” - w zakresie profilu
produkcji - dziatalnosé funkcjonujacego
na rynku od ponad 60 lat KPPD Szczeci-
nek SA ZBM ,Madrew”. Po zmianie wta-
Sciciela w roku 2009 firma nieustannie
poszerza game swoich produktéw oraz
zaczela zwieksza¢ zakres dziatalnosci
m.in. o branze powigzane z przerobem,
transportem i sktadowaniem BIOMA-
SY, ktéra jest najbardziej wspoéiczesnie
wykorzystywana jako odnawialne Zré-
dio energii.

Podstawowym produktem Zaktadu Bu-
dowy Maszyn MADREW s3 maszyny,
urzadzenia i wyposazenie dla przemy-
stu tartacznego. W tej dziedzinie zaktad

Fot. Zaktad Budowy Maszyn MADREW

jestwiodgcg firmg na polskim rynku.
Poza Polskg maszyny i urzgdzenia
ZBM MADREW pracuja w oémiu kra-
jach europejskich. Wsréd klientow
firmy znajduja si¢ najwieksze krajo-
we i migdzynarodowe konsorcja za-
réwnozbranzydrzewnej,jakipapier-
niczej. W ostatnich latach MADREW
wyspecjalizowal sie wbudowie imo-
dernizacji tartakéw, budowie linii
do manipulacji i sortowania surow-
ca tartacznego oraz linii podawa-
nia biomasy w zaktadach z bran-
zy energetycznej i cieptowniczej.
Warto doda¢, iz firma nalezy m.in.
do Stowarzyszenia Producentéw
Maszyn, Urzadzen i Narzedzi do
Obrébki Drewna DROMA oraz jest
czlonkiem miedzynarodowej orga-
nizacji EUMABOIS zrzeszajacej firmy
z sektora drzewnego.

RK 500 x 200 to optymalny typ rebaka dla wiekszosci zaktadéw tartacznych, gtéwnie ze
wzgledu na wydajnosc i gabaryty gardzieli, ktére umozliwiajg swobodne wprowadzenie

surowca odpadowego.

Fot. Zaktad Budowy Maszyn MADREW
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Zarzqdzanie przedsiebiorstwem

U dostawcy
i serwisanta drzwi

IFS dostarczy firmie DH Pace komplek-
sowe oprogramowanie biznesowe.

DH Pace z siedzibg w Olathe w sta-
nie Kansas jest uznanym przedsig-
biorstwem zajmujacym sie sprzeda-
23 i serwisem drzwi. Korzenie firmy
siegajg roku 1926. Obecnie posiada
zaktady obstugujgce ponad 30 ryn-
kow lokalnych w catej kontynental-
nej czesci Stanéw Zjednoczonych i za-
trudnia ponad 1500 pracownikéw.

Usprawnienie procesow
biznesowych

Rozwigzanie IFS wybrano do zasta-
pienia dotychczasowych systeméw
biznesowych, w celu ujednolicenia
i usprawnienia proceséw bizneso-
wych firmy DH Pace oraz wspomo-
zenia jej dalszego rozwoju. IFS do-
starczy DH Pace kompletny system
wspomagajacy zarzadzanie przedsie-
biorstwem, umozliwiajacy miedzy
innymi peine zarzadzanie serwisem
w terenie, planowanie produkcji, ra-

portowanie i mobilnosé.

Wykorzystanie pelnego
potencjatu

- Dzieki rozwigzaniu IFS, firma DH
Pace bedzie w stanie uproscié i ujed-
nolici¢ gtéwne procesy biznesowe
calego przedsigbiorstwa i efektyw-
nie skalowaé prowadzone dziatania
biznesowe - powiedziata Cindy Jau-
don, prezes IFS Americas. - JesteSmy
podekscytowani, mogac powitac fir-
me DH Pace w gronie klientéw IFS.
Oferujac zaawansowane funkcjo-
nalnosci obstugujgce kluczowe pro-
cesy firmowe i wspomagajace roz-
woéj klientéw, pomagamy firmom,
takim jak DH Pace, w wykorzystaniu
ich pelnego potencjatu.

Oprogramowanie

dla przedsiebiorstw

Firma IFS™ rozwija i dostarcza opro-
gramowania do planowania zaso-
bow przedsiebiorstwa (Enterprise
Resources Planning; ERP), zarzadza-
nia majatkiem przedsiebiorstwa (En-
terprise Asset Management; EAM)
oraz zarzadzania obstuga serwi-
sowg (Enterprise Service Manage-
ment; ESM). IFS pomaga klientom
z wybranych sektoréw rynku sku-
pi¢ sie na swojej dziatalnosci bizne-
sowej, zwiekszy¢ elastycznos¢ dzia-
tania i przygotowac sig¢ na przyszie
wyzwania w ich branzy. Zalozona
w 1983 r. firma IFS jest sp6tkg prawa
publicznego (XSTO:IFS), zatrudnia-
jaca obecnie ponad 2800 pracowni-
kow. Wspiera réwniez ponad milion
uzytkownikéw na calym swiecie za
podrednictwem lokalnych oddzia-
6w i poprzez rosngcag sie¢ swoich
partneréw.

Ponad 240 klienté6w w Polsce
W rankingu zachodnich dostawcow
systemoéw klasy ERP w Polsce firma
IFS jest w pierwszej tréjce. Na terenie
Polski obstuguje ponad 240 klientéw
z czterech biur wtasnych. Do grupy
klientéw IFS w Polsce nalezg m.in.:
Grupa Nowy Styl, Miedzynarodowe
Targi Poznanskie sp. z 0.0, Poltarex
sp.z 0.0., Porta KMI Poland sp. z o.0.

Odpad czy deficytowy
materiat?

Okofo 80 proc. drewna trafia do przerobu przemystowego w sektorze
drzewnym, 15 proc. na cele energetyczne, 1 proc. wykorzystuje sie w
gornictwie i rolnictwie, a 4 proc. to eksport. To ramowa struktura zuzycia
drewna w Polsce, gdzie lesistos¢ wynosi okofo 30 proc. powierzchni kraju, a
szacunkowe zasoby drewna wynoszq okofo 2,5 mld n?.

W Polsce zuzycie materiatéw drzewnych
w budownictwie jest nizsze niz w UE
i $wiecie, ale mimo to jest ono podstawa
popytu na drewno. Z 60 proc. materia-
6w drzewnych wytwarzanych w Polsce
okoto 40 proc. zuzywane jest bezposred-
nio wbudownictwie, a 20 proc. w postaci
mebli i elementéw wyposazenia wnetrz.
Duza iloé¢ powstajacych w procesie pro-
dukcji trocin i wiéréw zagospodarowy-
wana jest gléwnie jako paliwo opatowe
w postaci brykietéw i pelletu. Wykorzy-
stanie do nawozenia roslin czy wedzenia
tomarginalny sposéb ich wykorzystania.
Dodatkowymi Zrédtami surowca drzew-
nego sa odpady produkcyjne powstajace
w procesach przerobu drewna, drzewne
odpady pouzytkowe oraz plantacje
drzew szybko rosnacych.

Odpad ponownie wykorzystany
W sektorze drzewnym zasada kaskado-
wego zuzycia surowca jest realizowana
w stosunkowo wysokim stopniu. Po-
wstajace odpady produkcyjne s3 wy-
korzystywane w procesach technolo-
gicznych oraz spalane celem uzyskania
ekologicznej energii. W Polsce odpady
drzewne stanowia wazng baze wtérnego
surowca drzewnego, ktérego poziom sza-
cowany jest na ca.17 mln m’ rocznie.
Duzy potencjat do odzysku drewna ze zu-
zytych wyrobéw drzewnych caty czas
czeka na rozwigzania systemowe i odcig-
zenie Srodowiska naturalnego. Szacuje
sie, ze w Polsce jest ich okoto 6 mln m?
(Ewa Ratajczak 2013, s. 68 + ,KONSUMP-
CIATROZWOJ” 2014;2(7):15-27).

Wykorzystanie surowca drzew-
nego ze wszystkich zrédet
Wykorzystywanie surowca naturalnego
powoduje ograniczenia w statym mody-
fikowaniu produktéw, wprowadzaniu
zmian i kreowaniu innowacji w réznych
branzowych zastosowaniach. Dlatego co-
raz bardziej istotne staje sie wykorzysta-
nie surowca drzewnego ze wszystkich
zrédet. Natomiast wprowadzanie inno-
wacyjnych rozwigzan spodziewane jest
w tworzeniu kompozytéw lignocelulo-
zowych oraz optymalizowaniu wyko-
rzystywania surowca z wszelkich Zro-
del. Wspdtczesne trendy beda kreowane
w produktach o udoskonalanych i zmie-
nianych wilasciwosciach przy jednocze-

.,f,«

240 % i
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snym poszerzaniu zakresu zastosowan
oraz zamianie materiatéw drzewnych
nowoczesnymi ekokompozytami.

Ekologiczny nanokompozyt

W ramach projektu NCBiR Nr 15 00767
06/2009, zakoriczonego w 2013 roku pod
kierownictwem pracownika nauko-
wego dr inz. Iwony Frackowiak (ITD Po-
znan), zostat opracowany ekologiczny
nanokompozyt lignocelulozowy EBM
o zwiekszonej odpornosci na dziatanie
ognia i wody wytwarzany w energoosz-
czednym procesie produkcyjnym. Pra-
sowany na gorgco nanokompozyt EBM
ze spoiwem silikonowym, utwardzajg-
cym sie w procesie kondensacyjnym, nie
zawiera zywic aminowych i formalde-
hydu ani innych szkodliwych zwigzkéow
dla ludzi i srodowiska. Moze by¢ stoso-
wany bez ograniczen w pomieszczeniach
mieszkalnych i uzytecznodci publicznej,
gdyz jest bezpieczny w produkeji, uzyt-
kowaniu i recyklingu. Posiada jedno-
rodng i gtadka strukture powierzchni
oraz przekroju. Moze by¢ obecnie wytwa-
rzany w grubosci od 6 do 30 mm, z catko-
witg odpornoscig na rozktad biologiczny,
o duzej wytrzymatosci utrzymywania
wkretéw, kotkdéw i zawiaséw, a przy tym
jest tatwy w obrébce. Gestos¢ jest dosyé
wysoka: 650 - 800 kg/m3, ale przy zasto-
sowaniu na cele meblarskie i drzwiowe
przestrzennej struktury sinusoidalnej
moduléw wiérowych PLP, oferowanych
bezkosztowo w opatentowanych prasach
BIELE, pozwolitoby zmniejszy¢ gestosé tej
plyty nawet do 220 kg/m? czy w formie
dla drzwi wyttaczanych/prasowanych
zramag po obwodzie do 300 kg/m3.

Rozwigzanie idealne?

Istnieje wiec mozliwo$é uzyskania
prawie idealnego rozwigzania dla
drzwi, $cianek dziatowych w budow-
nictwie lekkim, zachowujgc wszyst-
kie pozytywne wtasciwosci materiatu
EBM. Jednak czy te rozwigzania znajda
szybka Sciezke do upowszechnienia czy
podzielg losy wielu doskonatych pol-
skich patentéw? Mijajg juz 3 lata od za-
konczenia badan. Miejmy nadzieje, ze
nastapi wkrétce pozytywny rozwoj
i upowszechnienie wdrozen produk-
cji ptyt na bazie EBM. Tym bardziej, ze
obecnie niemal lawinowo tworzone sg

Pianosilikat lekki.

w $wiecie kompozyty wykorzystujace
nie tylko odpady lignocelulozowe.

Inne mozliwosci

Jednym z wielu nowych kompozytdéw sg
plyty z polipropylenu z napeiniaczami
lignocelulozowymi w réznej proporcji,
w zaleznosci od oczekiwanych wiasciwo-
$ci, np. napeiniacze z drewna bukowego
(powyzej 20 proc.) w zakresie czestotliwo-
$ci od 3000 do 4000 Hz dajg duzy wzrost
0 1/4 absorpcji dZwieku. Podobne efekty
uzyskiwane sg z napelniaczami z konopi.
Réwniez odpady mineralne sg istot-
nym Zrédtem rozwoju dla budownic-
twa. Opracowana oraz opatentowana
w Polsce i na $wiecie metoda wytwa-
rzania porowatych materiatéw krze-
mionkowo-gipsowych oraz spienionych,

Fot. Archiwurr{ athora

bezpostaciowych i niepalnych materia-
16w izolacyjnych - ma juz kilka lat roz-
woju. Niestety nadal jest w fazie badan,
dos$wiadczen i patentowania. Pianosili-
katy moga by¢ wytwarzane trzema me-
todami, tj. elektrospienianiem, spienia-
niem termicznym i mikrofalowym.
Przyktadowy materiat podstawowy wg
tych technologii moze osiggac rézne pa-
rametry gestosci, wytrzymatosci oraz
izolacyjnoscinp.

a. materiat zoptymalizowany pod katem
izolacyjno$ci ma wspétczynnik
przenikania ciepta 0,0437, gestos¢ 132 kg/
m?iwytrzymatosé CS=0,3 MPa

b. materiat ,twardy” posiada ogniotrwa-
10s¢ do 1340 C,lambda ok. 0,1, gestos¢ 391
kg/m? iwytrzymatosé CS 1-2 MPa

c. materiaty z domieszka stomy majg CS
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PLP modut wiérowy.

nawet do 3,5 MPa i pozostajg materiatem
niepalnym

d. pianosilikat wigze materiaty odpa-
dowe (réwniez metale ciezkie); maczke
szklang, Iaczy sie z folig aluminiowa
imatg szklang

Pianosilikaty z wiérami i wiéknami
drzewnymi wypiekane w 500° C réw-
niez poprawiaja wiasciwosci izola-
réwniez

cyjno-akustyczne.

Istniejg

pianosilikaty stuzgce ekranowaniu

elektromagnetycznemu.

Pyly materialem deficytowym

To tylko niektére z obecnie wytwarza-
nych w laboratoriach kompozytéw,
w sktad ktérych wchodza materiaty
lignocelulozowe o réznej formie roz-
drobnienia. Obecnie trwajg prace nad

zagospodarowaniem  kaskadowym

Okleiniarki

Plat drzwiowy - produkcja drzwiz wiéréw w jednym cyklu prasowania.

pytéw drzewnych i z MDF, gatezi, zreb-
kéw, traw, ziela konopi i innych roslin.
Jest tylko kwestig czasu, gdy réwniez
pyly beda materiatem deficytowym.
Dlatego wskazane jest, by przejs¢ od
badan do czynéw na polu produk-
cyjnym. Aby to nastgpito, potrzeba
prostych rozwigzan pod wzgledem
technicznym oraz tatwych do zasto-
sowania w kazdym zaktadzie produk-

5 Pamietajmy:

dla rzemiosta

i przemystu

Spalany granulat drzewny ma
zerowg dodang emisje CO,

2 kg pelletu zastepuje 1 litr oleju
opatowego lub 1,5 kg wegla

1 hektar lasu iglastego wigze
w ciggu roku 4 tony CO,

cyjnym przy wysokiej efektywnosci
ekonomicznej. Nawet trociny i kroét-
kie wiéry o matej smuktosci sg dobrym
materiatem do wytwarzania ksztattek
i listew profilowych o wtasciwosciach
zblizonych do drewna, z ktérego po-
wstaty.

Duzym polem do rozwoju sa kompo-
zyty powstajace z miksu dotychczaso-
wych odpadéw organicznych i mine-

PaullOTLIGmbH.
Carl:V-linde-Stri12
A4650 'ambach
ie:4£43/7245/230:0
Fax:DWEEd3/87245/2302133%
office@ottpaulicom
www.ottpaulicom

Fot. Archiwum autora

ralnych z dodatkiem tanich ekozywic.
Te wszystkie spdéjnie prowadzone
dziatania w skali kraju i $wiata
moga pozwolié na zachowanie natu-
ralnych terenéw zielonych dla przy-
szlych pokolen.

Dla zainteresowanych tematyka -
kontakt z autorem na e-mail

biuro@starting.com.pl




TECHNIKA | TECHNOLOGIE

9/2016

KURIERDRZEWNY

Linia ciesielska K2 Hundegger

Jedna maszyna, tysigce mozliwosci

W petni automatyczna linia ciesielska K2 to urzqdzenie, ktore wraz z odpowiednim oprogramowaniem pozwala na

nieograniczonq produkcje konstrukgji drzewnych i spetnianie wymagan najbardziej wymagajqcych klientow. Firma EUROCLAS
zdecydowata sie na produkcje konstrukgji drzewnych, sktadanych potem na zasadzie klockow. Przeniesienie na producenta
odpowiedzialnosci technicznej, w tym doktadnosci i prawidfowosci wycietych konstrukgji, odcigzyto inwestorow, wyeliminowato
ewentualne bfedy na budowach, przyspieszyto prace i wptynefo na wielu zadowolonych klientow.

Firma EUROCLAS przerabia rocznie ok.
10 tys. m?® okragtego drewna. W zakta-
dzie pracuje okoto 40 pracownikéw. Za-
potrzebowanie lokalnego rynku spo-
wodowato potrzebe inwestycji. Pojawit
sie pomyst, a potem jego realizacja.

Rok bezproblemowej pracy
-MaszynaK?2 trafita donaszego zaktadu
w maju ubiegtego roku. Najpierw miato
miejsce ustawianie urzadzenia, jego
uruchamianie, szkolenie pracownikéw,
wykonywanie serii préb, a dopiero po-
tem, w lipcu, ruszyta ciggta produkcja.
Zatem maszyna pracuje w naszym za-
ktadzie réwno rok. Caty czas uczymy
si¢ jej systemu dziatania i odpowied-
niej obstugi, bowiem urzadzenie po-
siada bardzo wiele mozliwosci, ktére
warto madrze wykorzystaé. Musimy je
wszystkie pozna¢, aby dynamicznie re-
agowacd na zapytania klientéw, a nie za-
stanawiac sig, po otrzymaniu projektu,
czy ijak uda sie to zrobi¢ - méwi Krzysz-
tof Kucza, wtasciciel firmy EUROCLAS
w Czyzowicach.

Szybka pomocidogodny
kontakt

- Wiadomo, ze sam zakup to nie
wszystko. Bardzo zalezalo nam na
wsparciu ze strony producenta, szczegdl-
nie na poczatku wspétpracy z maszyna,
gdy pojawilo sie duzo pytan i watpliwo-
$ci. Serwisant Hundegger odwiedzit nas
trzy razy: na ustawienie urzadzenia, wy-
kanczanie instalacji oraz szkolenie z ob-
stugi, podczas ktérego poznalismy nie
tylko mozliwoéci maszyny, ale takze
oprogramowania nabytego wraz z nig.
Obstuga klienta ze strony firmy Hundeg-
ger jest mita i profesjonalna. W niemiec-
kiej siedzibie firmy znajdziemy obstuge
w jezyku polskim, dzieki czemu kontakt
dla krajowych odbiorcéw jest znacznie
ulatwiony, a dzwonienie do centrali ma
swoje odzwierciedlenie w szybkosci re-
akeji, np. wysylki narzedzi. Gdy wysko-
czyl nam w trakcie pracy btad w progra-
mie, to otrzymalismy numer telefonu do
serwisanta rozmawiajgcego w jezyku
polskim, ktéry bardzo sprawnie powie-
dziat nam z czego ten btagd moze wyni-

Poczatkowo firma prowadzita impregnacje zanurzeniows, ale szybko okazato sie,
ze aby zaspokoi¢ potrzeby rynku, konieczne jest swiadczenie takze ustug impre-

gnacji cisnieniowe;.

Fot. Alicja Bagnucka

kaé. Jego doswiadczenie i wiedza tech-
niczna pozwalajag mu udziela¢ trafnych
porad takze poprzez niebezposredni
kontakt z maszyng lub uzytkownikiem
- zapewnia Krzysztof Kucza.

Oprogramowanie brama
inwestycji

- Program Dietriech daje nam moz-
liwoé¢ szybkiej reakcji na zapytania
klienta, ktéremu mozemy przedstawic¢
wizualizacjg jego pomystéw. U nas dwie
osoby zajmujg si¢ maszyng K2 - jedna
pracuje bezposrednio z urzadzeniem,
a druga wykonuje projekty w progra-
mie w biurze. Projektowaniem zajmuje
sie cie$la, ktéry zna bardzo dobrze catg
specyfike pracy naszych klientéw. Do-
skonale zaznajomiony jest z nazewnic-
twem uzytym w projekcie. Taka osoba
o wiele lepiej poradzi sobie z zadaniem
przeksztatcenia rysunku na projekt niz
informatyk, ktéry zna tylko program,
a niekoniecznie orientuje si¢ w tema-
tyce stosowanych materiatéw czy po-
taczen ciesielskich, rodzajéw czopéw
itp. Program jest wygodny, ale naucze-
nie si¢ jego przez konstruktora trwato
ok. trzech miesiecy i trwa nadal. Pro-
gram oferuje bardzo ciekawe rozwigza-
nia, ktére trzeba dobrze pozna¢ zanim
zacznie si¢ je stosowac. JesteSmy bar-
dzo zadowoleni ze wsparcia posprzeda-
zowego, jakie oferuje firma Dietriech.
I tutaj rowniez nasza wspoétpraca nie
zakonczyta si¢ na etapie zakupu pro-
gramu. W kazdej chwili mozemy kon-
taktowac sie z dostawcg programu, by
rozwiewac nasze watpliwosci na te-
mat jego dziatania, niezaleznie jakiego
rodzaju porad potrzebujemy. Jest to dla
nas bardzo wazne - opowiada wtasci-
ciel firmy EUROCLAS.

Wazny byt rekonesans

- Przegladalismy rézne oferty po-
dobnych maszyn przed podjeciem
ostatecznej decyzji. Duzo jezdzitem,
dzwonitem i pytatem uzytkowni-
kéw o to, jak dane maszyny dzia-
tajg zaréwno w Polsce, jak i Cze-
chach. Po weryfikacji doszedtem do
wniosku, ze warto doptaci¢ wiecej
i mieé¢ sprawdzong maszyne, a takze
- co bardzo wazne - zaufany serwis
i obstuge posprzedazowgq. Nierzadko
zdarza sig, ze kupujac tansza ma-
szyne, musimy dodatkowo ptaci¢ za
wszelkie ustugi i w sumie ptacimy
za to jeszcze wiecej. Odlegtosé¢ geo-
graficzna od dostawcy to nie jest ab-
solutnie zaden problem. Dzi$ ztozone
zaméwienie np. na pite zrealizo-
wane bedzie btyskawicznie, a u nas
narzedzie moze by¢ juz nawet po 3
dniach - wspomina Krzysztof Kucza.

Oszczedzamy pienigdze
inwestora

- Maszyne stosujemy do wytwarza-
nia konstrukcji elementéw ciesiel-
skich. Wszelkie wiezby czopowane
sg i sktadane juz na gotowo. Staramy
sie nawigzywac¢ wspétprace z roz-
nymi firmami, dlatego dzi$ obstugu-

S LT

"Odbiorca otrzymuje od nas odpowiedni rysunek techniczny, z przygotowanym
i opisanym materiatem, i przy pomocy kilku pracownikéw jest w stanie szybko

oraz doktadnie ztozyé np. dach".

Fot. Alicja Bagnucka
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jemy bardzo réznych klientéw - od in-
dywidualnych po duzych inwestorow.
W wigkszosci nasze wyroby dostar-
czamy dla ciedli i wykonawcéw, kté-
rzy $wiadczg tego typu ustugi. Ale nie
brakuje deweloperéw, ktérzy przy bu-
dowaniu osiedli korzystajg z naszych
ustug. Zaréwno sredni, jak i wigksi
odbiorcy wiedzg, ze warto skorzy-
sta¢ z pewnego wyrobu. Decydujac sig
na wytwarzane przez nas konstruk-
cje, mogg by¢ pewni, ze wszystkie ele-
menty doktadnie do siebie pasujg. Sto-
sowany przez nas program wyklucza
ewentualne btedy w projekcie, a to
z kolei przyspiesza produkcje na bu-
dowie, a takze oszczedza pienigdze
inwestora. Poza tym, na korzys¢ ta-
kiej produkcji przemawia jej szybkosé.
Ewentualne zacigcia, jakie musiatby
wykonywa¢é ciedla recznie, trwatyby
bardzo dtugo. A dzigki programowi
i precyzyjnej maszynie otrzymujemy
Prak-
tycznie po paru godzinach od zakon-

natychmiast gotowy produkt.

czenia produkcji elementéw mozna
ztozy¢ gotowa konstrukcje drewniang
- dodaje wtasciciel firmy.

Konstrukcje na zasadzie
klockow

- Maszyna byla zupeinie nowa inwe-
stycja w naszej firmie. Potrzebowali-
$my urzadzenia wszechstronnego, ktére
wykona zaréwno malg konstrukcje
drewniang na potrzeby odbiorcy indy-
widualnego, jak tez duza konstrukeje in-
westycyjng. Dokonujac zakupu, analizo-
walismy biezacg sytuacje na rynku, czyli
niedobdr fachowcdw, co jest efektem co-
raz mniejszej dostepnosci do szkolenia
wtymzakresie.Jeslimamy matowykwa-
lifikowanych ciesli, toistnieje wieksze ry-
zyko btedu podczas tworzenia konstruk-
cji. ChcieliSmy produkowaé konstrukeje
na zasadzie klockéw. Odbiorca otrzymuje
od nas odpowiedni rysunek techniczny,
z przygotowanym i opisanym materia-
tem, i przy pomocy kilku pracownikéw
jest w stanie szybko oraz doktadnie zto-
zyénp. dach. Wystarczy umiejetnosé czy-
tania rysunkéw technicznych. Ciesla,
badZ inny wykonawca, ma zatem pew-
nos¢, ze konstrukeja jest doskonale przy-
gotowana. My bierzemy na siebie odpo-
wiedzialno$¢ za prawidlowe techniczne
przygotowanie elementéw zaméwionej
konstrukcji.Przygotowujemy  réwniez
projekty na podstawie danych i pomia-
réw dostarczonych przez zamawiajgcego.
Chcemy, by wszystko byto idealnie dopa-
sowane i nie mozemy pozwoli¢ sobie na
btad. Jesli osoba projektujgca widzi, ze cos
si¢ nie zgadza, wtedy podjezdza na bu-
dowe i dokonywane s3: konsultacja oraz
korekta w pomiarach.

Prowadzimy tez bezplatne doradztwo
dla klientéw, ktérzy nie do korica wiedza
jakich konstrukcja powinna technicznie
wygladaé. Czasem pojawia sie jaki$ pro-
blem, a zdarza si¢ takze, ze po prostu nie
majg pomystu na dany dach. Nasz pre-

cyzyjny i doswiadczony ciesla-projek-
tant zawsze doradza klientom podczas
ich watpliwosdci. Mozliwe jest takze za-
projektowanie konstrukcji dla klienta,
ktoéry nie bedzie zlecal nam wykonania
tej konstrukcji, a chce jedynie wykonac
unas projekt. Czasem klienci przychodza
do nas ze wstepnymi projektami, ktére
wykonali w innych programach, najcze-
Sciej na ogoélnodostepnych wersjach de-
monstracyjnych. Ale takie rozwigzania
pozwalajg jedynie dokona¢ wstepnych
obliczen, bo programy te nie s3 kompa-
tybilne z maszyng, wiec nie bedg z nig
wspolgrac - omawia Krzysztof Kucza.

Wazna jest komunikacja
zklientem

- Czas realizacji zamoéwionej konstrukcji
drewnianejustalany jestindywidualnie
z odbiorcg. Zdarza sig, ze klienci przycho-
dza do nas duzo wczedniej i zamawiaja
dach z wyprzedzeniem. Innym z kolei
zalezy na czasie i chcg, by konstrukcja
byta wykonana bardzo szybko. Mamy
pewne pole manewru i staramy sie tak
uktada¢ zamoéwienia, by zadowoli¢ kaz-
dego klienta. Chcemy, aby odbiorcy czuli
sie dowartosciowani i wiedzieli, ze im
pomoglismy i zeby chetnie do nas wra-
cali. Nasza firma istnieje juz ponad 20 lat
i mamy bardzo wielu klientéw, ktérzy
zadowoleni wrécili do nas po raz kolejny.
Nieraz zdarzato sie, ze odbiorca zaczy-
nat swoje zakupy u nas od jednej kan-
towki, a konczyt na materiatach do bu-
dowy domu. Chcemy robi¢ wszystko na
biezgco. Czasem projekt trwa dtuzej, cza-
sem krocej. Staramy sie takze tak dopre-
cyzowac z klientem czas realizacji, aby
zaraz po wyprodukowaniu konstrukcja
zostala ztozona, w innym razie drewno
bedzie pracowac i skrecaé. Zawsze taka
informacje dajemy odbiorcom, aby nie
bylo potem niedoméwien - ttumaczy
wiasciciel firmy.

Hundegger bezposrednio
wplynal na spektrum
dziatania EUROCLAS

- Na poczatku dziatalnosci nasza firma
Swiadczyta ustugi przecierania drewna
iglastego na konstrukcje - dachy, al-

Fot. Alicja Bagnucka

tanki, domki itd. Naturalng kontynu-
acja byla potrzeba galanterii drzew-
nej do wykonczenia tych konstrukcji,
co tez zaczeliSmy produkowaé - muin.
podbitki, taty, kontriaty, deski czotowe
i tarasowe. ChcieliSmy kompleksowo
obstuzyc¢ klientéw. Aby wykonac te ele-
menty u nas, stworzyliSmy stolarnie.
Prowadzac tartak, mogliSmy dokony-
wac klasyfikacji i odktada¢ odpowied-
nie surowce przeznaczone do réznych
elementéw. Nastepnie poszerzylismy
zakres ustug o impregnacje drewna. Po-
czatkowo byta to impregnacja zanurze-
niowa, ale szybko okazalo sig, ze aby za-
spokoi¢ potrzeby rynku, konieczne jest
Swiadczenie takze ustug impregnacji
cisnieniowej. Zapewnita nam ona do-
datkowo wystawianie atestéw na nie-
palnos¢, co wymagane jest w inwesty-
cjach publicznych. Na przestrzeni lat
doszty do tego zapytania o meble, zatem
powstatl u salon z kuchniami i elemen-
tami do wyposazania wnetrz. I w ten
sposdéb zwiekszata sie oferta - wprowa-
dziliSmy do sprzedazy stal zbrojeniowg
i konstrukcyjng, dziataliSmy zgodnie
z potrzebami naszego lokalnego rynku.
Dzi§ trzon przedsiebiorstwa w dal-
szym ciggu stanowi tartak. Inwestycja
w maszyne Hundeggera byta kolejnym
krokiem w kierunku zaspokajania po-
trzeb klientéw. Dzieki temu zaku-
powi bardziej poszerzamy spektrum
naszego dziatania. Potem wykony-
walismy wiezbe nawet na rynki nie-
miecki i czeski. Nie zamykamy drzwi,
odpowiadamy na wszelkie pytania
i potrzeby kazdego klienta, niezalez-
nie skad pochodzi. Samodzielnie przy-
gotowujemy réwniez drewno klejone
konstrukcyjne. Wolimy rozwéj w kie-
runku samodzielnej produkcji,niz ko-
operacji z dostawcami danych ma-
teriatéw, bowiem nie zawsze mozna
liczy¢ na dobrg wspoéiprace i pewny

Kompleksowy dostawca

,Prowadzgc tartak, moglismy dokonyw
rowce przeznaczone do réznych elemen

materiat. W ciggu roku maszyna Hun-
deggera wyprodukowata juz ponad
100 projektow. Ciekawym zleceniem
byto wykonanie na tej maszynie wiez
na dzwony do kosciota w Krakowie -
informuje Krzysztof Kucza.

Wtiasne drewno to

pewnosé jakosci

- Wielu klientéw méwito nam, ze po-
trzebuja konkretnej wiaty lub zada-
szenia. Czasochtonne dla nich byto
poskiadanie przygotowanych ele-
mentéw. Caty pracochtonny pro-
ces zostat wyeliminowany dzigki
inwestycji w drogocenny program.
Bardzo rzadko zdarza sig, by klient
chcial, aby$my wykonali ustuge na
jego drewnie. Raczej chetnie korzy-
staja z naszego materiatu, dzigki
czemu s3 pewni jednorodnosci ga-
tunku i powtarzalnosci we wszyst-
kich elementach, jakie zamoéwiag
- dzi$, za tydzien czy za miesigc -
wskazuje wtasciciel firmy.

Plynnie przechodzimy

miedzy zamoéwieniami

- Zakupiona przez nas maszyna K2 to
model w wersji standardowej, ktoéra
jest na tyle uniwersalna, ze pozwala
nam dostosowac si¢ i ptynnie prze-
chodzi¢ pomiedzy bardzo duzymi
i matymi zaméwieniami. Urzadze-
nie jest bardzo doktadne, ani razu
nie zdarzyla nam sie reklamacja
wynikajgca z jakosci przygotowa-
nych materiatéw. Kompatybilnosé
maszyny z programem jest tak do-
skonata, ze niemozliwe jest wypro-
dukowanie bitednych elementéw.
Réwnie dokiadnie przeprowadzany
jest proces uktadania gotowych ele-
mentéw w paczki i ich opisywa-
nie. Maszyna obstuzyta do tej pory
wszystkie zaméwienia. Nie byto ta-

EUROCLAS w ofercie posiada materialy tartaczne (wiezby dachowe i wykoncze-
nia, boazerie, podbicia, deski tarasowe, podlogi, ogrodzenia, klejonke, a takze farby,
oleje oraz ustugi impregnacji zanurzeniowejicisnieniowej). W siedzibie firmy naby¢

mozna réwniez wyroby hutnicze, meble oraz gwozdzie do pistoletow.

Dzi$ trzon przedsiebiorstwa w dalszym ciggu stanowi tartak. Inwestycja w maszyne Hundeggera byta kolejnym krokiem w kierunku zaspokajania potrze

klasyfikacji i odktada¢ odpo
Fot. Alicja Bagnucka

kiego, ktéremu by nie sprostata. Je-
dynym ograniczeniem jest przekroj
drewna, jesli jest zbyt duzy w bar-
dzo nietypowej konstrukcji, to ma-
szyna jemu nie sprosta. Widac to na-
wet w trakcie wpisywania danych
do programu. Staramy sie wtedy roz-
mawiac z projektantem i sugerowac
mu zmiany, ktére pozwolg na wy-
produkowanie przez nas catej kon-
strukcji - opisuje Krzysztof Kucza.

Hundegger = automatyzacja

- JesteSmy bardzo zadowoleni z za-
kupu tej maszyny. Obecnie zastana-
wiamy sie nad poszerzeniem parku
maszynowego w kierunku wurza-
dzen z oferty Hundegger. Chcemy i$¢
w strone automatyzacji w zakresie
produkcji konstrukcji drewnianych,
aby obstugiwac rynek bardziej kom-
pleksowo. Ostatnio poszerzyliémy
oferte konstrukcji w zakresie wigza-
réw, do ktérych dokupiliémy dodat-
kowy, specjalny program, co réw-
niez wynikalo z potrzeb odbiorcow

- podsumowuje wtasciciel firmy.

Poczatkowo firma prowadzita im-
pregnacje zanurzeniows, ale szybko
okazalo sig, ze aby zaspokoi¢ potrze-
by rynku, konieczne jest swiadczenie
takze ustug impregnacji cisnieniowe;j.

Fot. Alicja Bagnucka
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Innowacyjne Srodki czyszczqce

Urzqdzenia i plyny na najwyzszym poziomie

W ostatnich latach obszar powierzchni obrabianej w branzy meblowej nabrat ogromnego znaczenia. W konsekwencji wzrosty wy-

magania klientéw, a nastepnie producentéw. Aby podczas obrobki z wykorzystaniem substancji chemicznych i rozwiqgzarn systemo-

wych wszystko przebiegato sprawnie, potrzebny jest partner kompetentny i niezawodny. To wyzwanie podjeta firma LcM, ktorej

nadrzednym celem jest zadowolenie klientéw oraz oferowanie im bezkonkurencyjnych produktéw. Sztab wysoce wykwalifikowa-

nych pracownikow dba o to, aby kazdego dnia doskonalic oferte marki i sprawicé, by byla dostepna dla wszystkich.

O firmie LcM

LcM GmbH jest innowacyjng firma,
ktéra zyskata uznanie jako staty
partner na swiatowym rynku prze-
mystu drzewnego. W swoim labora-
torium tworzy i testuje srodki che-
miczne do czyszczenia powierzchni
i obrébki
nym celem jest osigganie wyni-

krawedzi. Jej gtow-
kow na jak najwyzszym poziomie i
przekazywanie pracownikom stale
aktualizowanej wiedzy. Firma do-
radza swoim klientom w zakresie
doboru $Srodkéw i nowych techno-
logii, zapewniajgc przy tym ciggia
opieke ze strony swoich technikéw
i konsultantow. Doswiadczenie LcM
iwiedza w zakresie nowoczesnej ob-
rébki drewna i materiatéw drewno-
pochodnych sprawiajg, ze z roku na
rok powigksza sie liczba klientéw na
catym swiecie.

- Praca jest dla nas pasjg. To sprawia,
ze jesteSmy wydajni i nie kalkulu-
jemy kosztéw ani czasu poswigco-
nego na obstuge klienta. Tylko w taki
sposob moze on docenic korzysci, ja-
kie zyskuje dzigki naszej wspot-
pracy. Ponadto oferowane przez
nas rozwigzania technologiczne za-
wsze dostosowane sg do indywi-
dualnych potrzeb. Ograniczamy

zuzycie produktow, poprawiamy

bezpieczenstwo, nie powodujemy
przerw w produkcji, poniewaz jeste-
$my dyspozycyjni czasowo. Pracu-
jemy takze w weekendy i przepro-
wadzamy specjalistyczne szkolenia.
Nasz klient o kazdej porze moze
skontaktowac sie z serwisem, a my
staramy sie¢ mu poméc, choé, mu-
sze przyznaé, problemy z naszymi
produktami to rzadkosé. Zdecydo-
wanie przodujemy, poniewaz oferu-
jemy darmowy serwis i opieke sys-
temowg. Wszystkie przeprowadzane
przez nas montaze sg wczeéniej po-
parte odpowiednimi testami. W mo-
mencie akceptacji i poprawy jakosci
dopiero wtedy zostaja na state. Co
wiecej, przedstawiamy rézine moz-
liwosci zastosowan ptynéw takze
w takich miejscach, o ktérych kon-
kurencja méwi - niemozliwe. Oczy-
wiscie, jak kazda firma, mamy takze
konkurencje rynkowa. Nas ona in-
spiruje, poniewaz dzieki niej bar-
dziej uwidaczniaja si¢ mocne strony
marki LcM. Szczegdélnie w sytu-
acjach, gdy dostrzegamy, ze roz-
wigzania, takie jak: innowacyjne
montowanie systeméw w dodat-
kowych miejscach, sg od nas kopio-
wane przez konkurentéw. Stanowia
oni jednak dla nas takze motywacje

do ciggtego doskonalenia sie - moéwi

Piotr Gilski,
technologii drewna w firmie LcM.

specjalista, inzynier

Rozwigzania dostosowane

do potrzeb

Wiele mozna zawdziecza¢ technolo-
gii. Przede wszystkim to, ze utatwia
i usprawnia wszelkie prace. Jednak do-
piero wiedza technikéw, ktéra jest
poparta wysokim  wyksztatceniem
i dos$wiadczeniem, pozwala dostosowaé
technologiczne rozwigzania do indywi-
dualnych potrzeb klienta.

- Bez elementarnej, technicznej wie-
dzy, niepopartej wieloletnig nauka, nie
mozna odpowiednio i w bezpieczny
sposéb dobra¢ produktéw klientowi.
Firma LcM stawia tylko na wykwa-
lifikowany personel. Najlepszym po-
twierdzeniem jako$ci naszych ustug
jest to, ze czotowi $wiatowi producenci
oraz dystrybutorzy maszyn rekomen-
duja oraz oferujg nasze produkty. My
wcigz sie rozwijamy. Nowoczesna tech-
nologia stosowania klejéw PUR od po-
czatku wykazywata przysztosciowy
trend, dlatego sktonita nas do tego, aby
réwnolegle rozwija¢ sie z tym tema-
tem. JesteSmy w posiadaniu gotowych
rozwigzan dla klientéw, ktére poparte
sg wieloma testami oraz doswiadcze-
niem we wspomaganiu obrébki krawe-
dzi w technologii PUR. Wszystkich, kté-
rzy majg ochote wprowadzié te nowosé

LcM nieustannie poszukuje alternatywnych surowcéw, aby chroni¢ srodowisko na-
turalne poprzez np. redukcje emisji. Pierwsze srodki czyszczgce VOC free firmy LcM sg

juz dostepne narynku.

Fot. LcM

Innowacyjne dysze z systemami natryskowymi, sterowanymi elektronicznie, stuza-

ce donanoszenia srodkéw.

kowo chroni przed korozjg. Lc 4/25 VOC
free odparowuje powoliima niska lep-
kos¢, tak aby powstawaty bardzo ni-
skie straty produktu podczas uzyt-
kowania. W przypadku czyszczenia
powierzchni na zakonczenie produk-
cji mebli mozna uzy¢ uniwersalnego
$rodka czyszczacego Lc 1/18, poleca-

L 1 e sy

Fot. LcM

nego do stosowania na powierzch-
niach bardzo delikatnych. Lc 1/18 bar-
dzo szybko odparowuje z powierzchni
iusuwa nieznaczne pozostatosci kleju,
smugi smaru, odciski palcow czy pyt.
Natomiast przy powazniejszych zabru-
dzeniach producent proponuje stoso-
wanie Lc 1/18s.
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LcM innowacyjne
srodki czyszczace

przed obrabianym elementem. Sys-
temy natryskowe s3 stosowane szcze-
np.
podczas obrobki krawedzi, gdzie znaj-

gbélnie w branzy meblarskiej,

duja sie niechciane resztki kleju.

ZPREMA
Pawilon: 5
Sektor: G
Stoisko: 85

Identycznie dziala system Lc 8/51,
tyle ze pracuje bez elektroniki. Ozna-
cza to, ze system jest kontrolowany
przez maszyne i tym samym bezpo-
$rednio z nig zintegrowany. Réw-

niez bez udziatu elektroniki pracuje
system Lc 8/60, czyli dodatkowy sys-
tem natryskowy. Za pomoca dodat-
kowego uchwytu zostaje potaczony
z systemem natryskowym Lc 8/50

DOSWIADCZENIE - PROFESJONALIZM - DORADCTWO TECH — SERWIS 48H

i funkcjonuje na stanowisku ptynu
chtodzacego. Zostaje naniesiony $ro-

dek ochronny na obrabiang krawedz - ptyny do czyszczenia maszyn, stotéw roboczych obrabiarek,

i tym sposobem zapewnia ochrone - ptyny poslizgowe do pielegnacji strugarek,

krawedzi wysokopotyskowych. In-

- $rodki do czyszczenia linii lakierniczych,

nym produktem proponowanym

przez firme LcM jest uniwersalny $ro- - $rodki oddzielajace, ochronne i czyszczace do okleiniarek,

dek czyszczacy Lc 4/25 do maszyn - urzadzenia natryskowe, sterowane elektronicznie do nanoszenia srodkéw.

! i osprzetu po farbach, lakierach (la-

kierach przemystowych, UV itp.), sma- Zapewniamy instalacje i konserwacje naszych urzadzen natryskowych.

rach, olejach, ttuszczach, resztkach
LcM GmbH

Siemensstrasse 26-28

32120 Hiddenhausen/ Niemcy

Tel. +49 5223 - 1 89 66 30
Mob. +48 607 605 100
Fax.+49 5223 - 1 89 66 35

kleju i innych zabrudzeniach. Zostat

. . . NP : : stworzony na bazie estréw dikarbok-
Firma LcM swoj sukces zawdzigcza najwyzszej jakosci nowoczesnym rozwigzaniom y

technologicznym, produktom dostosowanym do indywidualnych potrzeb klienta sylowych. Produkt przeznaczony jest

izaprojektowanym w mozliwie najbardziej funkcjonalny oraz wydajny sposéb, a tak-

do uzytku w procesach natryskowych, ®

ze wysokiej jako$ci bezproblemowym systemom. Fot. Piotr Kmiecik

zanurzania czy wycierania. Dodat- @
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EMES w branzy od 1982 roku

Elementy zlqczne i narzedzia pneumatyczne,
czyli o kompleksowym zaopatrzeniu

kazdego stolarza

Firma EMES z Ptoriska kompleksowo zaopatruje kazdego stolarza w elementy

ztqczne typu zszywki, sztyfty i gwozdzie oraz narzedzia pneumatyczne, m.in.

zszywacze, sztyfciarki i gwozdziarki. EMES jest autoryzowanym partnerem

handlowym wiloskiej firmy FASCO, ktora juz od 50 lat specjalizuje si¢ w produk-

cji wysokiej jakosci narzedzi pneumatycznych i jest obecnie jednym z liderow

na rynku europejskim.

Polskie zszywki i sztyfty

EMES specjalizuje sig¢ w produkcji wy-
sokiej jakosci zszywek i sztyftow wy-
korzystywanych do mechanicznego

Oferta firmy EMES obejmuje zszywki zwykle, nierdzewne, ryflowane, ocynkowane i rozprezne.
Fot. EMES

taczenia drewna, materiatow drew-
nopochodnych, tworzyw sztucznych,
kartonu, skéry itp. Oferta firmy obej-
muje m.in. zszywki, sztyfty i gwozi-

Sztyfciarka tukowa
FASCO F21T GN-40 AG.S.
Fot. EMES

dzie; narzedzia pneu-
matyczne 1 gazowe
(zszywacze, sztyfciarki
i gwozdziarki), a takze

akcesoria. Ponadto w ofercie znalezé
mozna narzedzia reczne, w tym zszy-
wacze. Firma zapewnia réwniez pro-

H.W;F fesjonalny serwis narzedzi pneu-

matycznych i czgsci zamienne oraz

inne specjalistyczne narzedzia, nie-

zbedne w technice potgczen. Nowo-

czesny park maszynowy, surowce
dostarczane przez renomowanych pol-
skich i europejskich dostawcéw oraz
doswiadczeni pracownicy gwarantuja
najwyzszg jakos¢ wytwarzanych zszy-
wek i sztyftow.

Wtioskie narzedzia
pneumatyczne
Swoim klientom EMES, jako auto-

GwoZdziarka
FASCO F58AC
CN15W-80.
Fot. EMES

ryzowany partner handlowy, ofe-
ruje narzedzia pneumatyczne firmy
FASCO. Wtoskie przedsiebiorstwo
od 50 lat specjalizuje sie w produk-
cji wysokiej jakosci narzedzi pneu-
matycznych i jest obecnie jed-
nym z lideréw na rynku. Narzedzia
pneumatyczne firmy FASCO, wy-
trzymate, wszechstronne i nieza-
wodne, zostaty zaprojektowane
tak, aby sprosta¢ oczekiwaniom
najbardziej wymagajacych uzyt-
kownikéw w ich codziennej pracy.
EMES zapewnia takze profesjonalny
serwis wszystkich narzedzi pneuma-
tycznych. W ofercie dostgpne s3 ory-
ginalne czgsci zamienne do zszywa-
czy, sztyfciarek i gwozdziarek.
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WOODWORKING MACHINERY /

Paletyzatory-uktadarki
Zintegrowane w petni automatyczne
linie strugajgce do 120m/min

Strugarki czterostronne wielogtowicowe
Formatyzerko-czopiarki
Podajniki

VANHOLD Machinery Sp. z o.0.
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Biomasa w przemysle drzewnym

BMG Pelleting Experts - polski producent matych
i Srednich granulatoréw oraz linii do produkcji pelletu

W ostatnim czasie obserwujemy zwigkszony popyt na pellet drzewny. Ekologiczne produkty opatowe, nizsze koszty oraz czystosc
i wygoda w eksploatowaniu znajdujg coraz wiecej zwolennikow. Atrakcyjnosc pelletu dostrzegajg firmy posiadajqgce surowiec

do jego produkgji oraz mali i Sredni przedsiebiorcy zainteresowani produkcjq pelletu zarowno na wtasne potrzeby, jak i sprzedaz.
Odpowiedzig na zapotrzebowanie technologicznych rozwigzan do produkgji pelletu sq mate i srednie linie produkcyjne.

- Skuteczna i wydajna produkcja dobrej
jakosci pelletu wymaga posiadania so-
lidnej i niezawodnej linii produkcyjnej,
dostosowanej do posiadanego surowca,
testéw wydajnosciowych, doradztwa,
konsultacji oraz serwisu ze strony pro-
ducenta maszyn. Wéréd producentéw
linii produkcyjnych dostgpnych na
polskim rynku niewielu jest w stanie
temu sprosta¢. Brak rzetelnego doradz-
twa w zakresie dostosowania maszyn,
testow wydajnosciowych, niezawod-
nego serwisu oraz konsultacji na etapie
rozpoczecia produkcji skutecznie unie-
mozliwiajg produkcje pelletu poczat-
kujacym producentom - ocenia Marcin
Bednarowski,
BMG Pelleting Experts sp.z o.0.

wspotwiasciciel firmy

O firmie BMG Pelleting Experts

- Nasza firme tworzg osoby z wieloletnim
doswiadczeniem w budowie maszyn i li-
nii do granulacji. Jednym z zatozycieli jest
Mariusz Mroczkowski, ktéry posiada sze-
roka wiedze z zakresu produkeji, dosto-
sowania oraz testéw linii do wytwarza-
nia pelletu drzewnego. BMG Pelleting
Experts sp. z 0.0. kieruje swoja oferte do
przedsiebiorcéw rozpoczynajacych pro-
dukcje pelletu dobrej jakosci. Dla tych
producentéw, ktérzy posiadajg juz linie
produkcyjne, jednak s one niefunkcjo-
nalne i nie pozwalajg na uzyskanie bio-
masy o pozadanej jakosci, firma $wiad-
czy doradztwo oraz wsparcie w celu
poprawy sytuacji. Nasze doswiadczenie
i otwartos¢ we wspodtpracy sprawiajg, ze
bardzo chetnie dzielimy sie zdobytg wie-
dzj, dlatego wszelkiego rodzaju doradz-
two i konsultacje swiadczymy nieodptat-
nie - méwi wspétwiasciciel firmy.

BMG Pelleting Experts oferuje wsparcie
zar6wno w doborze maszyn, jak i rozbu-
dowie czy poprawie funkcjonalnosci juz
istniejgcych linii produkcyjnych. Inwe-
stor moze zatem liczy¢ nie tylko na sze-
rokie konsultacje na etapie dostosowa-
nia linii produkcyjnej i testéw na swoim
surowcu, ale takze na biznesowe doradz-
two w zakresie dystrybucji sprzedazowej
gotowego pelletu. Ponadto firma $wiad-

czy staty serwis urzadzen, co pozwala na
utrzymanie cigglosci produkcji oraz bie-
zgcych zyskow.

Odpowiedni dobér maszyny

- Obecnie na rynku obserwuje wiele
przedsigbiorcéw posiadajacych maszyny,
ktére nie spetniajg ich oczekiwan. W ta-
kich sytuacjach pomagamy w uspraw-
nieniu oraz zwigkszeniu wydajnosci ich
linii produkcyjnych. Niezawodna ma-
szyna generuje zyski, jednak w momen-
cie kiedy przedsigbiorca nie moze pro-
dukowaé, ale musi placi¢ leasing, to
maszyna ta przestaje zarabia¢, a nawet
przynosi straty. Doskonale rozumiemy te
zalezno$¢, dlatego stworzylismy m.in. so-
lidny granulator, ktéry jest takim , sercem
systemu”, poniewaz przeznaczony jest on
do dtugiej, ciezkiej, wrecz udarowej pracy.
Proste, ale jednoczesnie solidne rozwig-
zania, ktére zastosowaliémy w naszych
urzadzeniach, powodujg, ze skompliko-
wana mechanika przestaje by¢ tematem
tabu, natomiast obstuga urzadzenia staje
si¢ dziecinnie prosta - zapewnia Marcin
Bednarowski.

Trend na pellet w Polsce

Zdaniem Mariusza Mroczkowskiego,
wspotwiasciciela firmy BMG Pelle-
ting Experts, trend na pellet w Polsce
w dzisiejszych czasach bedzie sie zwigk-
szal z uwagi na kilka czynnikéw: niz-
sze koszty eksploatacji w poréwnaniu do
gazu, wegla czy oleju opatowego, obni-
zenie zanieczyszczenia $rodowiska oraz
czystos¢iwygoda uzytkujacej go osoby.

- Obecnie na rynku mamy ,wielkich gra-
czy”, ktérzy produkuja pellet w masowej
ilodci. Niewiele jest jednak zaktadéw po-
siadajgcych odpad drzewny w postaci
np. trocin i moggcych sobie pozwoli¢ na
postawienie duzych i kosztownych li-
nii do produkcji biomasy. W tym celu po-
wotalismy firme BMG Pelleting Experts,
ktoéra ukierunkowana jest na mate i sred-
nie zaktady przetworstwa drewna, np.:
tartaki, stolarnie, producenci mebli czy
parkietéw, posiadajace odpad drzewny,
z ktérego mozna uzyskacé pellet. Przycho-

dzimy wigc z konkretnym isolidnym roz-
granulacji, ]ednak wyposazone w za-
wodne maszyny, a takze do tych, ktérzy
chcieliby rozpoczaé produkcje pelletu
drzewnego.

Produkgcja pelletu nie jest prosta. Istnieje
bowiem bardzo wiele czynnikéw majg-
cych wplyw zaréwno na produkcje, jak
i wiasciwg jako$¢ pelletu. Przedsiebiorca
stawiajacy pierwsze kroki w tym sekto-
rze moze straci¢ mndstwo czasu i ener-
gii, zanim nauczy si¢ produkowac pellet.
Osobiscie poznatem firmy, ktére niestety
nie zglebity wlasciwie tematu granulacji,
nie rozpoznaty dobrze rynku maszyn do
produkeji biomasy, a przez to zaopatrzyty
si¢ w nieodpowiednie lub technologicz-
nie stabe maszyny, ktére ostatecznie
przyniosty wigcej strat niz zysku. Smutne
jest to, ze wiekszos$¢ z nich nie chce dzisiaj
juz nic styszec¢ na temat produkeji pelletu
- twierdzi wspétwlasciciel firmy.

Mocne strony granulatora

- Nasze przedsigbiorstwo ma wypraco-
wane przez lata doswiadczenie w dzie-
dzinie granulacji oraz budowy maszyn
i linii do granulacji, co niewatpliwie
czyni nas liderami na rynku. Na tle kon-
kurencji wyrézniamy sig prostymi, trwa-
tymi i mocnymi rozwigzaniami, ktére
pozwolity nam na stworzenie granula-
tora. Jego najwigksza zaleta jest nieza-
wodnosé, poniewaz wykonuje najciezszg
prace ze wszystkich elementéw wcho-
dzacych w skiad linii do produkeji pel-
letu. Uproszczona konstrukcja i prosta
budowa granulatora powoduja, ze wy-
miana matrycy zajmuje zaledwie 10 mi-
nut, a wymiana rolek do 60 minut. Urzg-
dzenie wyposazone jest w centralne
smarowanie, co sprawia, ze produkcja
pelletu odbywa sig przez caty czas. Dodat-
kowo uzytkownik ma peing kontrole nad
urzadzeniem w postaci wgladu do infor-
macji o temperaturze pracy urzadzenia.
Pozostale elementy linii réwniez musza
speinia¢ swoje zadania, aby mogty po-
dota¢ pracy granulatora. Mozna je takze
wykonaé w prosty sposéb, co ostatecznie
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Na tle konkurencji wyrézniamy sie prostymi, trwatymii mocnymi rozwigzaniami,

ktore pozwolity nam na stworzenie granulatora. Jego najwieksza zaleta jest nieza-

wodnos¢, poniewaz wykonuje najciezszg prace ze wszystkich elementéw wchodzg-

cych w sktad linii do produkcji pelletu - méwi Mariusz Mroczkowski, wspétwtiasci-

ciel firmy BMG Pelleting Experts.

ma przetozenie na finalny koszt instala-
cjiipoiniejszy okres jej sptaty - wskazuje
Andrzej Galij, wspétwiasciciel i gléwny
technolog BMG Pelleting Experts sp. z 0.0.
BMG Pelleting Experts stworzyt ma-
szyny polprzemystowe z silnikami 15 -
18,5 kW dla klientéw, ktérzy majg mate
potrzeby produkcyjne, a takze solidne
urzadzenia przemystowe z silnikami 22 -
30 kW dla przedsiebiorcéw, ktdrzy chcie-
liby produkowac znacznie wiecej i dtuze;j.
Firma nie zapomniala réwniez o inwe-
storze, ktéry ma duze wahania produk-
cyjne, tzn. w jednym okresie pracuje na
jedna zmiane, ale kiedy zaczyna sie sezon
i jest potrzeba zwiekszenia produkgji, to
przedsiebiorca moze wykorzysta¢ urzg-
dzenie do pracy trzyzmianowej. Ponadto
dang linie w prosty sposéb mozna rozbu-

Fot. BMIG Pelleting Experts

dowa¢ o dodatkowy granulator, dzigki
czemu mozliwosci produkcyjne ulegaja
podwojeniu.

- Mozna powiedzie¢, iz wszystkie linie
szyjemy na miare potrzeb inwestora,
u ktérego wykonujemy konieczne po-
miary, tak aby dopasowac nasze urzadze-
niedotych, ktérejuzistniejg. Naspecjalne
zyczenie mozemy zaprojektowac w peini
zautomatyzowany system. W dzisiej-
szych czasach bardzo wazne jest, aby in-
westor miat oparcie w producentach ma-
szynw zakresie serwisu, eksploatacjioraz
fachowej pomocy - na to wiasnie sta-
wiamy. Zachecamy wiec wszystkich za-
interesowanych do wspoétpracy z nasza
firma. Zawsze stuzymy radg i pomocg, bo
dla nas klient jest najwazniejszy - podsu-
mowuje Mariusz Mroczkowski.



KURIERDRZEWNY

9 /2016

TECHNIKA | TECHNOLOGIE

Obrdbka powierzchni

ASTHERM - potyski bez problemu

SLW - Sciana Lakiernicza Wodna ASTHERM to doskonate rozwiqgzanie dla zaktadéw, w ktérych jakos¢ powtoki ma

najwyzsze znaczenie oraz przedsiebiorstw zuzywajqcych bardzo duzo materiatow lakierniczych

Wybrane rozwigzania ASTHERM

Kabiny lakiernicze - dopasowywane s3 do odpowiednich wymagar odbiorcy. Kabiny projektowane sg w ten sposéb, by zapewni¢ jak naj-

wigkszg ich uniwersalnos¢, dlatego standardowa wewnetrzna wysokos¢ kabiny, mierzona od powierzchni krat podtogowych do filtra su-
fitowego, wynosi az 3000 mm. Dzigki temu w takiej kabinie mozna malowac réwniez duze, nietypowe elementy, takie jak komody, szafy,
lady itp. W kabinach zawsze wystepuje nawiew cieptego, czystego powietrza przez sufit filtracyjny, wiec lakiernik oddycha czystym po-
wietrzem. Sufit filtracyjny moze by¢ umieszczony bezposrednio nad stanowiskiem lakierowania lub nieco przesunigty. Wycigg zapylone-
go powietrza odbywa sie przez kraty podtogowe - w kabinie z pionowym ruchem powietrza, przez filtry zlokalizowane w $cianie bocznej/
szczytowej - w kabinie z krzyzowym ruchem powietrza lub jednoczesnie - przez kraty podtogowe i filtry w Scianie bocznej/szczytowej - w
kabinie z kombinowanym, pionowo-krzyzowym ruchem powietrza. Rozwigzanie moze by¢ wyposazone w: lampy pionowe oraz pozio-
me, rowniez w dwéch i wiecej rzedach, lampy poziome oraz lampy w suficie Swiecgce do dotu. Producent proponuje dla kabin rézne syste-
my ogrzewania powietrza: olejowe, gazowe oraz gorgco-wodne oraz uktady rekuperacji oparte o bezobstugowe wymienniki krzyzowe o
sprawnosciach znamionowych do 75 procent.

Kabiny suszgce - budowane s3 w technologii kabin lakierniczych, ale najczesciej posadowione bez podziemnych kanatow
powietrznych, co zmniejsza koszty inwestycji. W tym przypadku mozna tak postgpi¢, bowiem wiekszos¢ pomalowanych w
meblarstwie detali sktadowanych jest na wézkach wielopoziomowych i nalezy wywotac prawie poziomy ruchy powietrza,
by odparowanie rozpuszczalnikéw byto jednakowe dla wszystkich ,pieter”. Dlatego w kabinach suszgcych dziatajg zwykle
uktady wentylacyjne, tzw. krzyzowe. Wielkos¢ uktadu wentylacyjnego dopasowywana jest do wielkosci wsadu do kabi-
ny suszgcej. Podobnie jak w kabinach lakierniczych, ogrzewanie mozliwe jest za pomocg réznych mediéw. Rozdzielenie la-
kierni i suszarni wptywa bardzo korzystnie na zmniejszenie zapylenia pomalowanych detali.

Strefy przygotowania - stanowig uzupetnienie kabiny lakierniczej. Jest to okratowana powierzchnia z uktadem wentylacyjnym wycig-
gowym. Nad kratg zawieszony jest sufit filtracyjny z oSwietleniem, ktérego zadaniem jest dostarczenie czystego powietrza i wtasciwe
oswietlenie strefy pracy. Prowadzenie tych prac na kracie, przez ktora caty czas wyciggane jest powietrze, zmniejsza radykalnie zapylenie
lakierowanej powierzchni i rozprzestrzenianie sie zapylenia po hali. Uktad wentylacyjny strefy przygotowania ma dwa tryby pracy: tryb
LATO - gdzie 80 procent masy powietrza wyrzucane jest poza obiekt, a 20 procent wdmuchiwane jest poprzez filtr w suficie w strefe pracy
itryb ZIMA - gdzie 80 procent masy powietrza krazy w obiegu zamknietym, a 20 procent jest wydalane poza obiekt.

Strefy szlifierskie - s3 uzupetnieniem wyposazenia stolarni. Ich budowa jest podobna do budowy strefy przygotowania, jednak ze
wzgledu na rodzaj i ilos¢ pytu, zaréwno sama filtracja, jak i umiejscowienie systemu filtracyjnego, s3 odmienne. Wyciggowy system wen-
tylacyjny mozna dodatkowo uzupetnic o specjalne filtry wyposazone w uktad otrzepywania i potaczone ze zbiornikami pytu. Strefe szli-
fierskg ASTHERM mozna réwniez podtaczy¢ do ogélnego uktadu wyciggowego pod warunkiem jego dostatecznej efektywnosci.

W zaleznosci od wielkosci strefy, mozna na niej stworzy¢ od 2 - 3 do nawet 4 - 6 stanowisk pracy.

Stoty lakiernicze - przeznaczone sg do malowania najdrobniejszych elementéw. W zaleznosci od wielkosci stotu i wielkosci detali, mozna
na nim zmiesci¢ jednorazowo od jednego do kilkunastu detali. Stét wyposazony jest w odpowiednie filtry i uktad wentylacyjny wyciggo-
wy z wentylatorem przeciwwybuchowym. Posiada regulowang wysokos$¢ potozenia, ktéra umozliwia prace z réznymi detalami oraz uta-
twia prace osobom o réznym wzroscie.

Stoty szlifierskie - przeznaczone sg do prowadzenia prac szlifierskich elementéw przygotowywanych do malowania. Istnieje mozliwos¢
podpiecia stotu do stacjonarnego uktadu wyciggowego lub mobilnego wyciggu stanowiskowego. Regulowana wysokos¢ potozenia sto-
tu umozliwia prace z réznymi detalami oraz utatwia prace osobom o réznym wzroscie. Dodatkowo stoty mogg by¢ wyposazone w uktad
podcisnieniowy, utrzymujacy detal w stabilnym potozeniu podczas jego obrébki.

Pomieszczenia mieszalnikéw - s3 zwane réwniez , mixing boxami” i stuzg do przechowywania podrecznej, tzw. ,,dobowej” ilosci materia-
tow lakierniczych w postaci systeméw mieszalnikéw koloréw lub w przypadku zastosowari przemystowych - w opakowaniach zbiorczych.
Pomieszczenie mieszalnikow zbudowane jest z identycznych, niepalnych paneli, z jakich produkowane sg kabiny lakiernicze. Wyposazone
sg w uktad bezpiecznej wentylacji wyciggowej z zastosowaniem wentylatora przeciwwybuchowego oraz bezpieczny uktad oswietlenio-
wy. Jego wymiary zawsze dostosowujemy indywidualnie do istniejgcych warunkéw lokalowych. W szczegélnych przypadkach pomiesz-
czenie to moze by¢ wyposazone w ukfad ciggtego pomiaru stezenia rozpuszczalnikow potgczony z uktadem alarmowym i automatycz-
nym uktadem przewietrzania.

Kompleksowe linie malarskie z transportem - stanowig element wysokowydajnych linii produkcyjnych i zawsze powstaja jako wynik
szczegbtowych uzgodnier z potencjalnym uzytkownikiem. Rozwigzania tego typu stosuje sie tam, gdzie malowane sg duze ilosci w mia-
re jednorodnych detali, w miejscach pozwalajgcych na wykorzystanie mechanicznych systemow transportu. Ograniczaja liczbe zatrudnio-
nych o0séb, zas przy zastosowaniu uktadéw automatycznych umozliwiaja réwniez robotyzacje wykonywanych operagji.

Odpowiednia budowa oraz
wyposazenie

- Dobra $ciana lakiernicza z filtrem
wodnym cechuje sie kaskadami
i catym ukitadem obiegu wodnego
wykonanymi ze stali kwasoodpor-
nej (nierdzewnej). Wazne jest za-
pewnienie réwnomiernego roz-
tozenia ,filmu” wodnego na catej
powierzchni kaskad oraz zapew-
nienie braku tzw. ,martwych pél”
w dolnym zbiorniku wody. Do ofe-
rowanej przez naszg firme SLW do-
brano dodatkowo wydajny wyciag
zapewniajgcy szybki odbiér odku-
rzy lakierniczych. Wyposazenie jej
w skuteczny i precyzyjny uktad do-
zowania chemii do uktadu koagula-
cji i wydajny uktad separacji szla-
mow oraz zapewnienie wiasciwego
poziomu natezenia o$wietlenia sg
bardzo wazne dla prawidlowego

dziatania. Nasza $ciana posiada

takze uktad nawiewny, kompen-
sujacy wycigg odpowiednig iloscig
czystego i cieptego powietrza oraz
jest odpowiednio dobrana do sto-
sowanych lakieréw i innej chemii.
Tak wyposazona $ciana lakierni-
cza umozliwia prowadzenie inten-
sywnej pracy z zachowaniem duzej
czystosci - moéwi Pawel Szablewski,
dyrektor ds. handlowych w firmie
ASTHERM

Na Facebook’owym fanpage’u firmy
ASTHERM mozna obejrzeé¢ krotki
film prezentujacy efektywne dzia-
tanie takiego rozwigzania.
ASTHERM obecny jest na rynku
od 2005 roku, projektuje oraz pro-
dukuje m.in. kabiny lakiernicze
i suszarnicze, strefy przygotowa-
nia, linie malarskie, $ciany malar-
skie, systemy wentylacyjno-grzew-
cze, piece nadmuchowe oraz kabiny
dzwiekochtonne.
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WYMAGANIA:
- wyksztatcenie najchetniej wyzsze

ludzkimi.

kierownika/mistrza produkcji.

GWARANTUJEMY:

edwood

POSZUKUIJE

kandydatéw/kandydatek na stanowiska

1. Kierownik produkgji ptyt klejonych debowych.
2. Mistrz produkgji ptyt klejonych debowych.
3. Specjalista ds. zakupu tarcicy oraz pétfabrykatéw debowych.

W zwiazku z dalszymi wizjami rozwoju istniejacych jak i nowych produktéw poszukujemy oséb
odpowiedzialnych i gotowych podja¢ wyzwanie kierowania/nadzorowania produkgji.
Jestesmy zainteresowani zaréwno osobami z do$wiadczeniem, jak réwniez i mtodymi osobami z
zamitowaniem do drewna, ktdérzy sa pewni swoich predyspozycji i chcieli by podjac szkolenia
przez wszystkie etapy produkcyjne, ktérych celem jest ewentualne stanowisko
kierownika/mistrza produkcji.

(mile widziani absolwenci Technologii Drewna).
- zdolno$¢ efektywnej organizacji pracy oraz umiejetnosc zarzadzania zasobami

- mile widziane do$wiadczenie w kierowaniu produkcja dot.

- mile widziane doswiadczenie w handlu/zakupami tarcicy oraz/lub
potfabrykatow debowych - dot. spec. ds. zakupow.

- prace w dynamicznie rozwijajacej sie firmie rodzinnej.
- bardzo dobre warunki ptacowe oraz dodatkowe benefity pozaptacowe.

p |

Panstwa CV prosze przesta¢ na adres:
ul. tomaska 86, 21-500 Biata Podlaska lub daniel@edwood.pl.

SOWaA OFERT,

13-16 wrzesnia 2016, Poznan
STOISKO 67 HALA 5

TARDICY
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MNAJBOGATSZA OFERTA TARCIDY
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TARCICA STE LAZOWA IGLASTA
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Maszyny

Urzqdzenie centrujqce DWS 3

Celem urzqdzenia centrujgcego DWS 3 jest zwigkszenie doktadnosci wprowadzania pryzmy do wielopity. Praca z tq maszynq kon-
centruje sie na panelu sterowania, ktory jest bardzo czytelny i wygodny w uzyciu. Rowiqzanie czeskiej firmy TOS SVITAVY dedyko-
wane jest tym przedsigbiorcom, ktorzy zajmujq sie na co dzieri obrébkq drewna. Mozna je znalezé w ofercie firmy Penny Gondek.

DWS 3

Urzadzenie centrujgce DWS 3 firmy
TOS SVITAVY przeznaczone jest do
pryzm o maksymalnej dtugosci 1200
- 6000 mm i wysokosci 200 mm, ja-
kie stosowane sg w pilarkach wielo-
tarczowych PWR 412 (w przypadku
pilarek PWR 422 maksymalna wyso-
kos¢ pryzmy moze zostac¢ zwigkszona
do 250 mm). Przenosnik wyposazony
w walce z odstgpami co 500 mm jest
napedzany przez silnik sterowany
przemiennikiem czestotliwosci - fa-
lownikiem. Posiada on ochronne ba-
riery, ktére rozmieszczone sg po ob-
wodzie urzadzenia (prawa lub lewa
bariera moze by¢ zastgpiona przez
liniat z rolkami do umieszczania
pryzmy obrzynanej jednostronnie).
Przenosnik mozna wyposazy¢ w je-

den z systemoéw sterowania, tj. z pa-

nelu sterowniczego lub w automa-

A TG
\ ST

cie. Na przedniej stronie urzadzenia
znajduje sie gérny walec dociskowy
pneumatyczny. Jego funkcja jest do-
cisnigcie z goéry pryzmy transpor-
towanej na dwoéch napedzanych
walcach ryflowanych, co zwiek-
sza doktadnos$é procesu wprowadze-

nia materiatu do wielopity. Pryzma

moze by¢ podawana do maszyny

w osi wielopily lub sterowana po-
przez tzw. docentrowanie w prawo
lub lewo.

DWS conveyors

Urzgdzenie centrujgce DWS 3 firmy TOS SVITAVY jest do nabycia w firmie Penny
Gondek. Rys. Penny Gondek
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LAKIERY MEBLOWE

Sterowanie z panelu
operatora
Praca z urzadzeniem centrujacym

DWS 3 koncentruje si¢ na bardzo czy-
telnym i wygodnym w uzyciu panelu
sterowania. Jest on podtgczony za po-
mocy elastycznego przewodu o od-
powiedniej dtugosci, co pozwala na
umieszczenie pulpitu sterowniczego
w dogodnym miejscu, w zaleznosci od
dysponowanych mozliwosci techno-
logicznych. To urzgdzenie razem z pi-
larkg wielotarczowg (réwniez firmy
TOS SVITAVY) jest synchronizowane
z predkoscia posuwu regulowang za

pomoca falownika.

Automatyczne centrowanie
tasmy

Pryzma przed wpuszczeniem do pi-
larki wielotarczowej musi zostac

W sktad urzqdzenia centrujgcego DWS 3 wchodzg: 1 - gérny walec dociskowy, 2 - ryflowany
walec wprowadzajqcy, 3 - gtadki walec napedzajqcy, 4 - prawa bariera ochronna, 5 - lewa

bariera ochronna, 6 - motoreduktor.

Proces podawania pryzmy z boku.
Rys. Penny Gondek

Rys. Penny Gondek

Kleszcze centrujgce w pozycji wyjsciowej.
Rys. Penny Gondek

wycentrowana wzgledem pit tarczo-
wych w wielopile. Przeno$nik moze
by¢ wyposazony w kilka szyn do au-
tomatycznego centrowania. Na szy-
nie zamontowana jest para szczek
(kleszcze), ktére poruszaja sie wzgle-
dem siebie i przemieszczaja do osi

pryzmatycznej przenosnika. Przeno-
$nik automatycznie oblicza diugosé
pryzmy i zamyka odpowiednig pare
centrowania tego materiatu. Dla za-
kresu dtugosci od 2 do 5 metréw bie-
zacych przenosnika zamocowane sg
trzy pary szczek centrujgcych.
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Kleszcze centrujgce w pozycji wejsciowej (zalety: w petni automatyczna praca tylko z czesciowym operatorem sterujgcym, maksymalna
predkos¢ ustawienia bez straty czasu; wady: ustawienie pryzmy zalezy od krzywizny w punkcie styku centrowania kleszczami, brak
mozliwosci optymalnego dostosowania potozenia pryzm wzgledem pit tarczowych).  Rys. Penny Gondek
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Prasy TECH-FA-MILER

Urzqdzenia pneumatyczne i prasy do klejenia oraz montazu drewna

Produkty marki TECH-FA-MILER sq powszechnie znane nie tylko w naszym kraju, ale takze za granicq. Mozna je spotkac za-

rowno w matych zaktadach stolarskich, jak i wielkich przedsigbiorstwach przemystu drzewnego. Produkcja maszyn i urzqdzen

dostosowana jest do najbardziej nietypowych oczekiwarn klientoéw. Z ofertq firmy TECH-FA-MILER mozna zapoznaé si¢ m.in. na

wszystkich najwazniejszych imprezach targowych w Polsce, w tym takze podczas zblizajgcych sie Miedzynarodowych Targow

Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA (pawilon nr 5, stoisko nr 60).

O firmie TECH-FA-MILER
TECH-FA-MILER z miejscowosci Paproé¢
k. Nowego Tomysla (woj. wielkopolskie)
jest firmg rodzinng, zatozong w 1990 ro-
ku. Od poczatku zajmuje si¢ produkcja
pras pneumatycznych do klejenia drew-
nalitego oraz pneumatycznych urzadzen
montazowych.

- Wszystkie lata dziatalnosci TECH-FA-
-MILER to okres specjalizacji, zdoby-
wania doswiadczenia, stosowania no-
wych rozwigzan konstrukcyjnych oraz
doskonalenia maszyn i wprowadzania
kolejnych ich typéw. Podczas produkcji
zawsze dbamy o kazdy szczeg6?, stosu-
jacmateriaty oraz pneumatyke najwyz-
szej jakosci. Poza tym jesteSmy bardzo
elastyczni. Oprécz maszyn o standar-
dowych wymiarach wykonujemy réw-
niez prasy i urzadzenia dostosowanie
do indywidualnych potrzeb klienta.
Dzieki zastosowanym rozwigzaniom
konstrukcyjnym nasze produkty sa
proste w eksploatacji, bardzo wydaj-
ne, niezawodne i bezpieczne w obstu-
dze. Ponadto zapewniajg wysoka jakos¢
klejonego drewna. Mozna je spotkac za-
réwno w duzych firmach, jak i matych

warsztatach stolarskich. Z uwagi na
swoja niezawodno$¢ i konkurencyjne
ceny, od lat cieszg si¢ duzym zaintere-
sowaniem na rynku krajowym oraz za
granica. Oferujemy szeroki asortyment
maszyn i urzadzen pneumatycznych.
Sa to m.in. prasy: pneumatyczne
wiatrakowe, czterostronne obroto-
we do plyty meblowej wielkogaba-
rytowej, pneumatyczne trapezowe
jedno- i dwustronne, do montazu
korpuséw meblowych czy szuflad,
frontéw meblowych, klejenia na
dtugosé¢ na mikrowczepy, klejenia
stopni schodowych i wang, klejenia
oraz montazu okien i drzwi, a takze
prasy o nacisku pionowym do okle-
inowania na zimno, pneumatycz-
ne Sciski stotowe otworowe, prasy
do montazu trumien, uniwersalne
pneumatyczne urzadzenie do mon-
tazu krzesel, prasy do nég do krzeset,
pneumatyczne do klejenia warstwo-
wego tukéw do programéw ogrodo-
wych, do tapicerowania oraz $ciski
montazowe na stojaku - mowi Ire-

na Miler, wiascicielka firmy TECH-
-FA-MILER.

Fot. TECH-FA-MILER

Prasa obrotowa wiatrakowa typ PW6 PW4.

Sciski srubowe typ SMW.
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Fot. TECH-FA-MILER

TECH-FA-MILER

PRODUCENT
MASZYN STOLARSKICH

TECH-FA-MILER FUT
Irena Miler

Paprod 43, 64-300 Nowy Tomysil
telfax 61 44 22 803

lom: 608 512 690; 602 334683
e-mail: biurc@tech-fa-miler.pl

www.tech-fa-miler.pl

Prasa trapezowa jednostronna typ
PTJ, dwustronna typ PTD lub z do-
ciskiem bocznym typ PTIDB Prasa
przeznaczona do klejenia drewna
dla stolarki budowlanej typu: stop-
nie schodowe, klejonka drzwiowa
i okienna oraz dla stolarki meblo-
wej - ptyta meblowa, doklejki, ob-
togowanie i okleinowanie wgaskich
powierzchni (do 160 mm). Na pra-
sie mozna réwniez klei¢ elementy
drewnopochodne. Prasa posiada jed-
no lub dwa pola robocze, podzielo-
ne na sekcje dociskowe. Kazda sek-
cja jest sterowana indywidualnie
i mozna na niej klei¢ elementy o roz-
nej grubosci (prasa posiada regula-
cje grubosci elementéw klejonych).
Maszyny wyposazone s3 takze w re-
gulacje wysokosci zatadunku na kaz-
dym polu, co umozliwia klejenie réz-
nej i rownej wysokosci. Sita docisku
regulowana jest za pomocga reduktora
cisnienia. Dodatkowe wyposazenie
prasy moze stanowi¢ docisk boczny,
ktory stuzy do klejenia lub montazu
konstrukcji ramowych, np.: montaz
okien, drzwiiram.

Pneumatyczny Scisk stotowy
otworowy typ PSS

Urzadzenie to wykonywane jest w wer-
sji jedno- i dwustronnej z dociskami
pneumatycznymi za pomoca silowni-
kow ttokowych lub poduszek pneuma-
tycznych. Kazdy stét otworowy moze
by¢wyposazony w jedno lub dwa stano-
wiska robocze. Sciski te stuza do: kleje-
nia szuflad, stotéw, frontéw meblowych,
ram itp. Jak zapewnia producent, cieszg
sie one duzym uznaniem wsréd kupu-
jacych. Tego typu stoty wykonywane sg
réwniez w wersji ze stotem uchylnym
(ruchomym) do 70°.

Prasa pneumatyczna wiatrako-
wa typ PW-6 lub PW-4

Jednym z podstawowych produktéw
firmy jest prasa wiatrakowa PW-6 lub
PW-4, ktoéra stuzy do klejenia ptyty
meblowej, blatéw, stopni schodowych,
parapetéw itp. Prasa posiada sze$¢ pol
zatadowczych (PW6) lub cztery pola
zatadowcze (PW-4). Na kazdym polu
znajduja si¢ belki dociskowe wyposa-
zone w poduszki pneumatyczne, kté-
re stuza do sprasowania elementéow
klejonych. Liczba dociskéw uzaleznio-
na jest od gabarytow prasy. Kazda bel-
ka dociskowa wyposazona jest wimak
dociskowy pneumatyczny, ktéry ma
za zadanie wyréwnanie ptaszczyzny.
Obr6t pdl zatadowczych odbywa sig za

Prasa pneumatyczna trapezowa z dociskiem bocznym typ PTIDB.
Fot. TECH-FA-MILER

pomocg motoreduktora. Prasy pneu-
matyczne wiatrakowe mogg klei¢ ele-
menty o dlugosci maksymalnej 3200
mm, szerokosci maksymalnej 1100
mm igruboscido 65 mm. Cisnienie ro-
bocze nie powinno wéwczas przekra-
czac¢ 0,8 MPa. Klejenie drewna na pra-
sie wiatrakowej o czterech lub szesciu
polach zatadowczych pozwala osig-
gnac bardzo wysoka wydajnos¢. Przy-
ktadowo, na prasie o wymiarach:

L = 3000 x 1000 x 6 pdl zatadowczych,
jednorazowy wkiad elementéw klejo-
nych wynosi 18 m? co daje wydajnosé
sklejenia na jednej zmianie ponad 200
m? ptyty meblowe;j.

Prasa pneumatyczna do mon-
tazu korpuséw meblowych typ
PMKM

W  zakladach produkujgcych me-
ble nieodzownym urzadzeniem mo-
ze okazac¢ sie prasa pneumatyczna do
montazu korpusé6w meblowych typ:
PMKM. Uzytkownik ma mozliwosé
montowania na niej: szaf, szafek, ko-
mod, regatéw itp. Parametry pra-
sy ustala si¢ indywidualnie z klien-
tem. Producent proponuje klientom
model, ktéry pozwala klei¢ standar-
dowe wymiary korpuséw o maksy-
malnej wysokosci 2500 mm, szero-
kosci 1500 mm i glebokosci 700 mm.
Prasa wyposazona jest w dwie bel-
ki dociskowe (pionowsg i poziomg)
z mozliwoscig regulacji pod wzgle-

L

Prasa do montazu korpuséw meblowych typ PMKM.

Fot. TECH-FA-MILER | Scisk stotowy otworowy typ PSS. Fot. TECH-FA-MILER

._-_.-'_ _____

dem potozenia. Na belkach tych za-
montowane s3 pneumatyczne si-
towniki dociskowe ttokowe. Rama
pionowa z dwoma lub trzema listwa-
mi dociskowymi moze by¢ przesuwa-
na w pionie i blokowana stopniowo
co kilka centymetréw. Rama pozio-
ma jest natomiast ptynnie podnoszo-
na i opuszczana przez motoreduktor
za posrednictwem mechanizmu $ru-
bowego. Jest ona wyposazona w kil-
ka par sitownikéw ttokowych, ktére
uruchamiane sg za pomocg zaworéw
z dZwignig reczng. Sitowniki na po-
ziomej ramie sg zamontowane na za-
sadzie jezdnych wézkéw i mozna je
przestawiac bezstopniowo w dowolne
miejsce oraz zabezpieczy¢ przed nieza-
mierzong zmiang potozenia.

Kazda para sitownikéw (belka docisko-
wa) jest uruchamiana indywidualnie
za pomocy zaworu z dzwignig reczng
(tym samym sposobem uruchamia-
nych jest kilka par silownikéw). Sita
docisku ustawiana jest bezstopniowo
reduktorami ci$nienia, oddzielnymi
dla uktadu poziomego i pionowego.

Sciski srubowe typ SMW

Oferta firmy TECH-FA-MILER obejmu-
je takze grupe Sciskéw Srubowych,
wsréd ktérych najbardziej powszech-
ne sg $ciski srubowe typ SMW. Stuza
do klejenia klejonki okiennej i drzwio-
wej z litego drewna, doklejki oraz kleje-
nia ptyty meblowej.
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Wilgotnosciomierze Tanel

Bardziej doktadny pomiar

Wilgotnosé ptyt drewnopochodnych jest ich podstawowym parametrem technolo-

gicznym. Wpltywa w zasadniczy sposéb na ich wlasnosci fizyczne i mechaniczne.

Z tego powodu szybki, dokladny i niezawodny pomiar wilgotnosci ptyt jest rzeczq

niezbedng.

Do pomiaru wilgotnosci ptyt po-
wszechnie stosowane sg obecnie wil-
gotnosciomierze elektroniczne (elek-
tryczne). Dziatajg one na zasadzie
pomiaréw parametréw elektrycz-
nych ptyty i przetwarzaniu zmierzo-
nych wartosci bezposrednio na wil-
gotnos¢ wyrazona w procentach.
Wilgotnosé ptyt okreslona jest wzorem
(PN-EN 322, lipiec 1999):

=M 4100 (%)
m

s

W, =

gdzie:

m, - masa poczatkowa probki
m, - masa prébki po suszeniu
W, - wilgotnosé¢

- Z naszych doswiadczen wynika, ze
do pomiaréw wilgotnosci ptyt drew-
nopochodnych najbardziej odpo-
wiednie sg wilgotno$ciomierze po-
jemnosciowe - informuje Krzysztof
Tannenberg z firmy TANEL.

Wilgotnosciomierze pojemnosciowe

==L

O'H%

Zasada dziatania wilgotnosciomierza
pojemnosciowego. Fot. Tanel
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MASZYNY TARTACZNE KOMPLETNE
LINIE TECHNOLOGICZNE DO
SORTOWANIA, KOROWANIA, PRZETAR
DREWNA SREDNIOWYMIAROWEGO

KOROWARKA KR 0,4/1

- Srednica kiod 0,1 + 0,4 m
- dlugosc ktod 1,2 + 6 m
- realna wydajnosc 20 + 50 m3/h

Arkadiusz Pankowski

(zwane takze: dotykowe, bezigtowe,
z polem elektromagnetycznym)
dziataja na zasadzie pomiaru statej
dielektrycznej drewna. Stata dielek-
tryczna wody a = 80, a stata dielek-
tryczna catkowicie suchego drewna
B, = 2 do 4. Wptyw zawartosci wody
w plycie na jego statg dielektryczng
jest bardzo duzy.

- Pomiar polega na przylozeniu do
plyty elektrod, ktére emituja w gigb
plyty zmienne pole elektromagne-
tyczne. Elektrody te tworza swego
rodzaju kondensator. Pojemno$¢
kondensatora zalezy od statej die-
lektrycznej ptyty, a wiec od jej wil-
gotnosci. Zmiany pojemnosci prze-
twarzane sg w wilgotno$ciomierzu
na wynik w procentach wilgotnosci
bezwzglednej - informuje Krzysztof

Tannenberg.

Wilgotnosciomierz WPS-2 zapewni uzytkownikowi pomiary o wyraznie lepszej doktadnosci niz dotychczas uzywane modele. Fot. Tanel

Uniwersalny
wilgotnosciomierz?

Przy projektowaniu wilgotnoscio-
mierza pojemnosciowego do litego
drewna (tarcicy) korzysta sie z po-
wszechnie przyjetych zaleznosci sta-

Zakres pomiarowy

4 - 30 proc. wilg. bezwzgl.

Rozdzielczosé

0,1 proc.

Doktadnosc

10 proc. wart. mierzonej

Rodzaj wskaznika

wys$wietlacz LCD 3/, cyfry

Zakres nastaw

wspotczynnik WB 0,2-1,0

grubosé 10- 60 mm

Krok nastaw

wspotczynnik WB 0,01

grubosé 2 mm

Zasilanie 1*9V (bateria 6F22)
Trwalo$é baterii 5000 pomiaréw
Sygnalizacja zuzycia baterii tak

Gabaryty

przyrzad 165 x 80 x 33 mm
walizka 270 x 180 x 55 mm

Dane techniczne

e-mail: stravis@stravis.pl 24

ZAPRASZAMY NA TARGI DREMA13-16.09.2016 PAWILON 6 STOISKO ST. 22

tej dielektrycznej danego gatunku od
jego wilgotnosci. W przypadku ptyt
drewnopochodnych zaleznosdci te
nie sg ogdlnie znane i powtarzalne.
Na zalezno$é¢ statej dielektrycznej
od wilgotnosci wptyw majg inne
(poza wilgotnoscig) czynniki. Przy-
ktadowo dla ptyty widérowej mozna
wymienié nastepujgce czynniki:
-rodzaj spoiwa,

-liczba warstw,

- rozktad gestosci na przekroju,

- sposdb uszlachetnienia (laminat, okle-
ina sztuczna, okleina naturalna),

- gestosé (ptyty lekkie - 500 kg/m?, ptyty
ciezkie - ponad 750 kg/m3).

- Ze wzgledéw podanych powyzej
wynika, ze nie da sig¢ skonstruowac
uniwersalnego wilgotnosciomierza
np. do ptyt wiérowych. Mozna na-
tomiast (jedynie) wyprodukowaé
przyrzad do konkretnej pltyty wy-
konanej okreslong technologia. Pa-
rametry w przyrzadzie, ktére na-
lezy nastawié¢, mozna uzyskac tylko
droga doswiadczalng. Sprawdze-
niem poprawnos$ci dziatania przy-
rzagdu jest poréwnanie wynikéw
otrzymanych metoda suszarkowo-

-wagowa z wynikami otrzymanymi
przez wilgotnosciomierz - dodaje
Krzysztof Tannenberg.

Biblioteka parametrow

W okresie ponad 30-letniej dziatal-
nosci firma Tanel wielokrotnie spo-
tykata sie z problemami pomiaréw
wilgotnosci materiatéw drewnopo-
chodnych.

Najczesciej przybierato to postaé za-
méwien na wilgotnosciomierz do
okreélonej ptyty lub sklejki.

- W odpowiedzi na te zaméwienia
w laboratorium zaktadowym firmy
Tanel przeprowadzono pomiary wil-
gotnosci metoda suszarkowo-wa-
gowa dostarczonych prébek. Po-
miaréw dokonano zgodnie z norma
PN-EN322 ,Plyty drewnopochodne;
Wyniki
tych pomiaréw stanowily podstawe

Oznaczanie wilgotnosci”.
do okreslenia (zdefiniowania) na-
staw wilgotnosciomierza (wspoét-
czynnika budowy WB i grubosci)
przy pomiarach danej ptyty.

Wyniki tych badan (pomiaréw) po-
(bi-
parametréw  wilgotno-

zwolilty na stworzenie bazy
blioteki)
Sciomierza, ktére w konsekwencji
doprowadzity do powstania wilgot-
nosciomierza ptyt i sklejek WPS-2 -
ttumaczy Krzysztof Tannenberg.

Dla r6znorodnych plyt
Miernik WPS-2 jest zmodyfikowana
wersjg wilgotnosciomierza WIP-22D.
W mierniku nastawia si¢ wspét-
czynnik WB i grubo$é ptyty (sklejki).
Wspoélczynnik WB jest parametrem
charakteryzujgcym dang ptyte i uzy-
skany zostal w wyniku pomiaréw
doswiadczalnych w laboratorium.
Zakres nastaw wspoéiczynnika WB
jest odpowiedni do pomiaréw wil-
gotnosci ptyt wiérowych, MFP, ptyt
OSB, ptyt MDF i HDF, ptyt pilsnio-
wych, sklejek lisciastych iiglastych.
Przyrzad dostarczany jest z ptytka
kalibracyjng wykonang z poliace-
talu, ktéra umozliwia sprawdzenie
poprawnosci dziatania przyrzadu po
dowolnym okresie eksploatacji.

- Uwazam, ze proponowany wil-
WPS-2
pomiary o

gotnosciomierz zapewni

uzytkownikowi wy-
raznie lepszej dokiadnosci niz do-
tychczas uzywane. Zapraszamy do
kontaktu z naszym biurem handlo-
wym w celu oméwienia szczegétow
konstrukcyjnych (parametréow) wil-

gotnosciomierza i okredlenia rodza-

o jow ptyt i sklejek, ktorych wilgot-

nos¢ miatby mierzy¢ - podsumowuje
Krzysztof Tannenberg.
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Optymalizerki na targach

Cztery kamery sprawdzaja
kazde zatamanie

Bottene to jedna z firm, ktora w trakcie targow w Mediolanie
promowata siebie miedzy innymi poprzez otrzymanie nominacji do
nagrody XiaXylexpo. Wszystkie stoiska i maszyny, otrzymujgce wstepngq
akceptacje komisji konkursowej, dostawaty specjalne oznakowanie. Co
byto widoczne na wystawie firmy?

- Najwazniejszg czesécig naszej prezentacji
s skaner oraz optymalizerka - rozpoczat
pokaz Metteo Battistella z firmy Bottene.
OPTI 599 jest optymalizerkg stosowang
do cigcia poprzecznego. Pozwala na uzy-
skanie maksymalnej wydajnosci, przy

minimalnej stracie drewna. Jak wska-

zuje producent, nastgpi takze zmniejsze-
nie kosztéw pracy. Nad kontrolg procesu
czuwa szerokopasmowy skaner, ktéry
odnajduje charakterystyczne miejsca
oraz wady. Odczytane dane przesytane
sg bezposdrednio do pity w celu wykona-
nia ciec.

Opti Scan 4 to skaner, ktéry czyta wymiary geometryczne elementu oraz wykrywa

obecno$¢ wad wystepujacych w drewnie.

Fot. Bartosz Rief

Z kolei prezentowany na stoisku firmy
Opti Scan 4 to skaner, ktéry czyta wy-
miary geometryczne elementu oraz wy-
krywa obecno$¢ wad wystepujacych
w drewnie. Technologia uzyta w pro-
dukcji skanera pozwala na zczytanie da-
nychoelemenciejednoczesniez czterech
stron. Do tego uzywane sg czarno-biate
kamery. W razie potrzeby zamawiajgcy
moze takze wykorzysta¢ kamery dajace
kolorowy obraz. Do badania zakrzywien
drewna uzywana jest wigzka laserowa.
Przedsiebiorstwo dostarcza maszyny
nie tylko do Europy, ale takze Brazylii.
Na naszym kontynencie mozna spo-
tka¢ je w Hiszpanii, Czechach, Wto-
szech oraz Polsce.

Optymalizerka OPTI 599 znajdzie zasto-
sowanie w tworzeniu linii produkcyj-
nych o duzej przepustowosci i, jak wska-
zuje Battistella, do nieprzerwanego trybu
pracy. Firma 77 Blue Machine, dystrybu-
ujgca maszyny wioskiej firmy w Polsce,
zwraca uwage, ze system posuwu sktada
sie ze spiralnie zgbatych watkéw wyko-
nanych z hartowanej stali. To w potacze-
niu z bezszczotkowym silnikiem zapew-

Bottene to jedna z firm, ktéra w trakcie targéw w Mediolanie promowata swoje sto-

isko migdzy innymi poprzez otrzymanie nominacji do nagrody XiaXylexpo.

.

Fot. Bartosz Rief
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Przedsigbiorstwo dostarcza maszyny nie tylko do Europy, ale takze Brazylii

nia predkosé posuwu do 300 m/min.

Ciecie odbywa sie takze za pomocg ru-
chomego drazka t1aczacego, sterowa-
nego przez bezszczotkowy silnik. Wedtug
firmy, czas jednego ciecia wynosi 0,15 se-

Fot. Bartosz Rief

kundy. Pozostate skrawki materiatu usu-
wane sg w momencie ciecia, a okreslone
rozmiary rozdzielane przy wylocie na ta-
$mowym przenosniku za pomocg bocz-
nych wyrzutnikéw.
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Z cyklu ,,Poradnik brakarza”

Historia klasyfikacji surowca drzewnego w piguice

Historia sortymentacji drewna na podstawie wymiarow i jakosci, czyli takiej klasyfikadji, z jakg w naszym kraju mamy do
czynienia wspoftczesnie, to historia toczqca sie w XX wieku. Natomiast historia klasyfikacji drewna wedfug jego docelowego
zastosowania i niekoniecznie wskazujgc tylko na drewno okrqgfe, to praktycznie historia ludzkosci.

Oktadka pierwszej polskiej normy
dotyczqcej wad drewna.
Fot. Robert Kimbar

Brakarstwo nalezy postrzegaéjako ko-
nieczng reakcje gospodarki lesnej na
zachodzgce na rynku surowca drzew-
nego procesy: liczba zastosowan
drewna ciggle rosnie - szacuje sie, ze
wspbiczesnie surowiec drzewny znaj-
duje juz ponad 30 tysiecy réznych za-
stosowan i liczba ta stale wzrasta;
jednocze$nie, myslac w skali global-
nej, ros$nie takze popyt na surowiec
drzewny, przy zmniejszajacej sie po-
wierzchni le$nej swiata. Taka sy-
tuacja wymusza koniecznosé¢ jak
najbardziej oszczednego i zdroworoz-
sagdkowego gospodarowania tym su-
rowcem. Celem brakarstwa, zaréwno
jako nauki, jak i czesci praktyki lesnej,
powinna by¢ wiec obecnie jak najbar-
dziej rozsadna klasyfikacja drewna
umozliwiajaca potencjalnie jak naj-
lepsze jego wykorzystanie, czyli takie,
jakie wynika z wtasciwosci praktycz-
nie kazdej pojedynczej sztuki drewnal

Od prehistorii

Drewno przez cztowieka byto wyko-
rzystywane od czaséw prehistorycz-
nych. Poczgtkowo stuzyto do budowy
broni (wtedy jeszcze bardzo prymi-
tywnej, np. maczugi), budowy schro-
nien (np. szataséw) czy tez jako Zrédto
ciepta (palenie ognisk). W tym okre-
sie oczywiscie o zadnej sortymenta-
cji czy tez brakarstwie we wspobicze-
snym znaczeniu tego stowa nie moze
by¢é mowy, aczkolwiek nie kazdy zna-
leziony kawatek drewna byt wykorzy-
stywany jako np. maczuga. W tym wy-
padku réwniez starano sie dostosowacé
drewno do potrzeb, jakie miat czto-
wiek, czyli wracajac do przyktadu ma-
czugi, znaleZ¢ taki kawatek drewna,
ktory lepiej niz inne lezat w dtoni, nie
byt zbyt lekki ani zbyt ciezki, nie za
dtugi i nie za kroétki, miat odpowiedni
ksztalt oraz twardosé.

Przez sredniowiecze

Sytuacja zaczyna sie zmienia¢ w wie-
kach srednich, kiedy to rozwéj osiedli
(miast i wsi) prowadzi do wzrostu zapo-
trzebowania na drewno, ktére zaczyna
funkcjonowaé jako obiekt handlu.
W tym okresie drewno jest podstawo-

wym materiatem budowlanym (warto
w tym miejscu zaznaczy¢, ze polska
XIX-wieczna wie$ byla ciagle jeszcze
wsig drewniang, a i dzi§ od drewna
w budownictwie jednorodzinnym po
prostu uciec sie nie da). W tym tez cza-
sie duze powierzchnie le$ne sg wypa-
lane na potrzeby produkcji potazu.

Po nowozytnosé

Pierwsze wzmianki o handlu drew-
nem w Polsce pochodzg juz z XII wieku,
natomiast pierwsze historycznie
istotne dane dotyczace rodzajéw sor-
tymentéw drzewnych, ich wymiaréw,
przeznaczenia oraz cen zawiera doku-
ment architekta skarbowego z roku
1572 zatytutowany ,Nauka staroscie
i urzednikom zamieszczony w Inwen-
tarzu zamku Osiecznika”. Dokument
ten dotyczyt drewna, ktérym han-
dlowano podéwczas w miescie Gdan-
sku. Pierwsze dokladniejsze wzmianki
o zwyczajowym podziale surowca
drzewnego na sortymenty pochodza
z 1778 roku i zapisane zostaly przez
ksiedza Krzysztofa Kluka w dziele ,Ro-
$lin potrzebnych, pozytecznych, wy-
godnych, osobliwie krajowych albo
ktére w kraju uzyteczne byé moga,
utrzymanie, rozmnozenie i zazycie”.
Tom II ,,O drzewach i ziotach dzikich,
lasach, etc.”, wydanym w roku 1778
w Warszawie.

Ks. Kluk w swoim dziele drewno dzielit
na cztery grupy:
- drewno na eksport (,drewno
sptawne”),

- drewno na cele budowlane (,drzewo
do wielkich robot”),

- drewno dla rzemie$lnikéw (,drzewo
do matych robét”),

- drewno opatowe (,drwa na opat”).

Zmiany brakarskiéj nomenklatury
byty do$é znaczne. Poczatkowo za-

bitka i martwica byly odrebnymi
Robert Kimbar

wadami,...

Jako ciekawostke mozna wspomnie¢,
ze wsrdéd drewna budowlanego wy-
rézniano takie sortymenty, jak np.
bele, tarcice, okapy, legary - jak widaé
po tym przykladzie, bardzo odstaje to
od naszych wspétczesnych standar-
déw myslowych dotyczgcych klasyfi-
kacji drewna i chyba jednak bardziej
jest zwiagzane z tartacznictwem, ani-
zeli z klasyfikacja drewna okragtego.

Sortymentacja drewna w Polsce
Pierwsze polskie przepisy odnosnie
sortymentacji pojawiajg sie tuz po
I wojnie $wiatowej w 1919 roku. Byt to
jednak podzial jak najbardziej ogdlny.
W 1922 roku, cztery lata po odzyska-
niu przez Polske niepodlegtosci, po-
jawia sie publikacja, autorstwa prof.
Andrzeja Szwarca pt. ,Techniczne wta-
snosci drewna”, bedaca czescig tzw.
,Praktycznej Encyklopedii Gospo-
darstwa Wiejskiego”. Wtaénie tam,
na stronach 68 - 89, znajduje sie roz-
dziat poswiecony wadom drewna. No-
menklatura tam zawarta jest bardzo
rézna od wspdtczesnej (np. fatszywa
twardziel nazywana jest falszywym
rdzeniem). Jednak publikacja ta do-
kumentuje dostepng w tamtych cza-
sach wiedze z zakresu wad drewna.
Prof. Szwarc (ale juz poza ww. ency-
klopedia) przedstawit takze bardzo
rozbudowang klasyfikacje surowca
drzewnego. Normalizacjg, jako pierw-
szy w naszym kraju, zajmuje sie Ko-
mitet Techniczny przy Ministerstwie
Przemystu i Handlu. Komitet ten zo-
stal powotany w 1923 roku. Potem, bo
w 1924 roku, zostaje przeksztatcony
w Polski Komitet Normalizacyjny. Jed-
nak do czasu II wojny $wiatowej 6w-
czesny PKN nie wydaje zadnej normy
dotyczacej nie tylko wad drewna,
ale i surowca drzewnego w ogdle.
Pierwsze zasady szczegétowego po-
dziatu drewna opracowane zostaty
w 1937 roku za czaséw dyrektora
Adama Loreta. Byt to podziat dosé roz-
budowany. Wyrézniono wtedy 14 sor-
tymentéw i 28 klas jakosci (np. drewno
opalowe dzielono na trzy klasy, a okle-
inowe i zapalczane na piec). Nie miaty
one jednak statusu norm panstwowych
(nie zostaly opracowane przez 6wcze-
sny PKN) i obowigzywaly wytgcznie
do czasu wybuchu II wojny $wiatowe;j.
Stosowana w czasie wojny $wiatowej
przez witadze okupacyjne klasyfikacja
drewna niewiele miata wspdlnego ze
zrownowazong gospodarkg lesng, a jej
gléwnym celem byto zapewnienie do-
staw drewna zgodnych z oczekiwa-
niami frontu. Bezposrednio po zakon-
czeniu II wojny $wiatowej zaczynaja sie
prace dotyczace sortymentacji drewna.
Jeszcze w 1945 roku Ministerstwo Le-
$nictwa wydaje ,Instrukcje w sprawie
sortowania i pomiaru drewna w La-
sach Panstwowych”. Dokument ten de-
kretuje dosy¢ szczegdtowo podziat i ter-
minologie surowca drzewnego.

Pierwsze akta normatywne
Jednoczesnie po wojnie trwajg prace
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Brakarstwo to sztuk

sztuki drewna
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ozliwie najlepszej klasyfikacji kazdej pojedynczej

Robert Kimbar

- Wy

Obecnie najcenniejsze drewno sprzedawane jest na aukcjach i submisjach.

zwigzane z uregulowaniem proble-
moéw polskiego brakarstwa, w tym
prace nad pierwszymi polskimi ak-
tami normatywnymi dotyczgcymi
surowca drzewnego. Definicje spo-
rej czesci z wymienionych tam ter-
minéw sg kompatybilne, a nawet toz-
same z ich dzisiejszym brzmieniem.
W 1951 roku powstaje historyczne (po
prostu genialne) opracowanie E. Steb-
nickiej ,Wady drewna”, a trzy lata po6z-
niej opracowuje ona pierwsza pol-

korowg lub zakorkiem.

Robert Kimbar

wady drewna. W latach 50. naste-
puje uporzadkowanie i uproszczenie
wszelkich obowigzujacych przepi-
sow oraz zastgpienie ich polskimi albo
branzowymi normami. Bezsprzecz-
nie fundamentalna jest tu wspo-
mniana norma ,Wady drewna” napi-
sana w 1954 roku przez Stebnicka, na
ktérej po dzi$ dzien bazuja wszelkie
inne normy dotyczace surowca drzew-
nego. Smiato mozna powiedzie(, ze ba-

zuje na niej cate polskie brakarstwo.

Robert Kimbar
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waznym i znaczacym krokiem w dzie-
dzinie polskiego brakarstwa. Do czasu
publikacji ,Wad drewna” tej autorki
z 1951 roku istniat, méwigc kolo-
kwialnie, niespotykany galimatias
w tej materii, a pomieszanie niekté-
rych pojeé bylo tak duze, iz czasem je-
den termin miewat kilka odmiennych
znaczen. Publikacja Stebnickiej kia-
dta temu kres oraz wprowadzala jed-
nolity i uporzadkowany system na-
zewnictwa wad drewna, ktéry pézniej
- W 1954 - zostat panstwowo przypie-
czetowany w postaci przytoczonej
juz wezesniej Polskiej Normy. Dlatego
cze$¢ 0s6b aktywnych obecnie na polu
brakarskim wspétczesne brakarstwo
zaczyna liczy¢ wiasnie od 1951 roku.
Wigkszo$¢ polskich norm dotyczg-
cych poszczegélnych sortymentéw

zostaje oficjalnie zatwierdzonych,
na podstawie opracowanych projek-

téw, w 1954 roku. Uzupeiniane sg one

przez warunki techniczne (gtéwnie
z 1953 roku), a takze normy resortowe
(z 1953 i 1954 roku). Publikacjg, ktéra
zawierata zestawienie wszystkich sto-
sowanych podéwczas norm, warun-
kéw technicznych, tymczasowych
warunkéw technicznych itd, byta
,Sortymentacja drewna okragtego”
autorstwa Piotra Andruszko. Odnalezé
w niej mozna szczegélowe informacje
na temat wymagan, jakie stawiono
wyréznionym ponad 50 sortymentom.
Jednymi z sortymentéw byty wow-
czas ,laski na obrecze” oraz ,paliki do
zaston odsnieznych i wskaznikéw”.
Swoistg ciekawostky tego okresu byt
tzw. ,sortownik”. Przyrzad ten byt bar-
dzo praktyczng pomocg stuzacy le-
$niczym w trakcie odbiérek drewna.
Uksztattowana kompleksowo na po-
czatku lat pieédziesigtych przeznacze-
niowa klasyfikacja drewna, cho¢ ze
zmianami, obowigzywata okolo 40 lat.

akarskie.
Robert Kimbar

Jako ciekawostke mozna dodaé, ze
znacznie szybsi od nas w kwestii po-
wotania norm byli Rosjanie, ktérzy
swoje pierwsze normy dotyczace su-
rowca drzewnego opublikowali juz
w 1931 roku. W 1966 roku Stebnicka
,Wady
drewna”, ktérg w 1979 roku uprasz-

opracowuje kolejng norme
cza Dziewanowski, takze dokonu-
jac przede wszystkim rozdzielenia
wad drewna okragitego od wad tar-
cicy oraz zmiany (niekiedy bardzo ra-
dykalnej) znaczenia niektérych pojec.
Jak juz wspomniano, przeznaczeniowa
klasyfikacja surowca drzewnego obo-
wigzywata w Polsce bardzo diugo.
Klasyfikacja jakosciowo-wymiarowa
zostata wdrozona w Lasach Panstwo-
wych dopiero w 1994 roku (normy
ustanowiono pé6t roku wezeéniej), acz-
kolwiek plany, prace i préby zwigzane
z ich wprowadzeniem trwaty, baga-
tela, dobrze liczgc kilkadziesigt lat!
Zespolem, ktéry zbadat wptyw skut-
kéw dziatania nowych norm oraz je
wprowadzit do praktyki lesnej, kie-
rowat prof. Zbigniew Lauréw z Kate-
dry Uzytkowania Lasu SGGW. I cho-
ciaz nowe normy zostaty poczatkowo
,chlodno” przyjete
przemyst drzewny, jak i praktyke le-

zaréwno przez

$ng, dzisiaj chyba jednak nikt nie wy-
obraza sobie stosowania w polskich
lasach innego systemu klasyfikacji
drewna niz klasyfikacja jakosciowo-
-wymiarowa.

Jednoczes$nie trzeba podkreslié, iz
nie tylko wybitna znajomosé¢ te-
matu, ale takze nowatorstwo, szcze-
gélna intuicja oséb, ktére zajmowaty
sie wprowadzeniem kjw jak i ich od-
waga s3 z prawdopodobienstwem
bliskim pewnosci nie do powtdrze-
nia w czasach obecnych. I pisze to

sanh

Klasyfikacja surowca drzewnego to po prostu chleb pOV\;SZEdni kazdego lesnika.
Robert Kimbar

z pelng premedytacjag. Wymagatoby
to przede wszystkim szerokiej wspét-
pracy pomiedzy praktykami brakar-
stwa ze strony LP, odbiorcami prze-
mystu drzewnego oraz srodowiskiem
0s6b aktywnie publikujacych i maja-
cych dorobek z tego zakresu. Czy taka
wspoélpraca jest realna, to juz nie jest
pytanie do autora niniejszej publi-
kacji. W kazdym razie, tworzenie ja-
kichkolwiek rozwigzan jednostron-
nie jest z pewnoscig powrotem do
przesztosci.

Normy europejskie

Od 1999 roku zaczety pojawiaé sie
u nas tzw. normy europejskie do-
tyczace surowca drzewnego. Ko-
rzystanie z nich jednak, podobnie
jak z kazdych innych (aktualnych
i nieaktualnych, starych i nowych)
norm odbywa si¢ na zasadzie do-
browolnosci. Umozliwia to Ustawa
o normalizacji. Miedzy innymi dla-
tego nie opierato i nie opiera sie
na nich obecnie stosunkéw han-
dlowych i to nie tylko w naszym

kraju, ale praktycznie wszedzie.

Na koniec pozostaje pytanie, na ile
klasyfikacja
zmieni si¢ w przysztosci? Jedno jest

surowca drzewnego
pewne. Coraz powszechniejsze sto-
sowanie maszyn wielooperacyjnych
wymusito juz sporo zmian (i nie cho-
dzi tu bynajmniej o kolejne, ,lepsze”
warunki techniczne na drewno kio-
dowane). By¢ moze doczekamy sie
sytuacji, kiedy sam wydruk z har-
westera zastgpi zmudng prace lesni-
czego zwigzania z klasyfikacja kazdej
z osobna sztuki drewna wielkowy-
miarowego (co np. w krajach skan-
dynawskich jest rzecza powszednisg).
Przyszios¢ pokaze! W kazdym ra-
zie nalezy dopingowaé zespoty robo-
cze, ktére zajmujq sie czy tez bedgq zaj-
mowatly sie tym zagadnieniem, aby
swoja prace wykonaty przynajmniej
w potowie tak dobrze, jak wlatach 50.
swoja pracg, na dodatek w pojedynke,
wykonata Emilia Stebnicka.

Robert Kimbar jest autorem ,Wady
drewna”, publikacje na temat mery-
torycznych podstaw klasyfikacji su-
rowca drzewnego.
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Obchmrniarka prostolimowa

Felder Group Polska sp. z 0.0,

al. Jana Pawla Il 43, 44-240 Zory
Informacja BLYSKAWICZNA
Tel. 32/453 14 72

E-mail: info@felder.pl,
www.format-4.pl

Perfekcyjne wyniki ciecia
- nowy kierunek cigcia

Rolka dociskajjca mareriat zapewnia
precyzyine ciecia pod katem

Wiszek pilarki z agregatern
pHy gléwne| | podoinacza

Ergonomiczny pulpit sterowniczym
z monitorem 24”
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Uporzagdkowacé swoje auto

System modufowy moze odciqzyc naszqg gfowe i pozwoli nie myslec o tym,

czeqo sie zapomniafo

Przyjezdzamy na miejsce instalacji. Na-
gle okazuje sie, ze czego$ brak. Przypo-
minamy sobie powiedzenie: ,kto nie ma
w glowie, ten ma w nogach” i wracamy

do firmy lub jedziemy do sklepu po zapo-

mniang rzecz. Jednak miedzy innymina
potrzeby oséb, ktére chcg mieé wszystko
pod reka, firma Wiirth zaprezentowata
na targach Holz-Handwerk specjalny sa-
mochéd dostawcezy.

7

KaZdaérubka, niczym na jachcie, musi by¢ tak umieszczona, b przy prze—
Fot. Bartosz Rief

chyle nie przemie$cita sig¢ na drugi koniec poktadu.

W srodku zaadaptowanego ,dostawcza-
ka” mozna zmiesci¢ prawie wszystko.
Trzeba tylko wiasciwie to zorganizowac.
Jednak inwestycja w zwykte, plastiko-
we skrzynki moze nie wystarczy¢. Przy
pierwszym hamowaniu lub ostrym za-
krecie nasze pieczotowicie pakowane
rzeczy mogg wymieszac sie¢ i spowodo-
wad, ze zamiast rzuci¢ sie po przyjezdzie
W wir pracy, zabierzemy sie za porzadki.

Wirth juz od wielu lat wstuchuje sie
w potrzeby miedzy innymi inzynierdw,
architektéw, stolarzy, hydraulikéw i ma-
larzy. Jednym z efektéw jest sposéb or-
ganizacji swojej pracy pokazywany na
targach w Norymberdze. System mo-
dutowy sprawia, ze dowolny samochéd
dostawczy mozna zamienié¢ w mobilny
warsztat. Wchodzac do tak przygotowa-
nego auta, prezentowanego na wysta-
wie, mozna bylo odnieé¢ wrazenie, ze pa-
nuje tam spokdj. Mnéstwo szuflad czy
przegrédek przypominato konsekwen-

REKLAMA © ©¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ ©¢ ¢ ©¢ ¢ ©¢ ¢ ©¢ ©¢ ¢ © © © © © © © o o o

Producent Elementow Ziacznych

09-100 Plonsk
ul. Kwiatowa 1H, Brody

tel, +48 23 683 44 59
fax +48 23683 4479

www.emes biz.pl
emes@emes.biz.pl

Partner handlowy: BIS PODEX 5.J. 62-800 Kalisz, ul. Zagorzynek 344, tel. /fax 62 766 66 07, e-mail: his@podex.pl
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W $rodku zaadaptowanego ,dostawczaka” mozna zmieécié¢ prawie wszystko.

TAT”
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Fot. Bartosz Rief
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»Inwestycja w zwykte, plastikowe skrzynki moze nie
wystarczyc. Przy pierwszym hamowaniu lub ostrym
zakrecie nasze pleczotowicie pakowane rzeczy mogq
wymieszac sie 1 spowodowac, ze zamiast rzucic sie po
przyjezdzie w wir pracy, zabierzemy sie za porzqdki.”
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nych w srodku uchwytach.

cje i pragmatyzm rozwigzan, jakie cza-
sem mozna znalez¢ w jachtach. Kazda
$rubka musi by¢ tak umieszczona, by
przy przechyle nie przemiescita si¢ na
drugi koniec poktadu.

Uzytkownik moze podejs¢ do konfi-
gurowania przestrzeni w zasadzie do-
wolnie. Szuflady i komory zabezpieczo-
ne zostaty przed wysunigciem, a luzne
i wigksze elementy mogg by¢ przycze-
pione specjalnymi pasami, ktére sg na
zamontowanych w §rodku uchwytach.
System wyposazenia samochodu do-
stawczego przyda sie osobom nie tylko
pracujagcym w drewnie. Jak wskazywa-

®lina targach specjalisci firmy, bardzo
o 0600606060606 06 0606 06 0 0 0 0 0 0 0 0 o

Szuflady i komory zabezpieczone zostaly przed wysunieciem, a luzne i wigksze
elementy mogg by¢ przyczepione specjalnymi pasami, ktére sg na zamontowa-

Fot. Bartosz Rief

duzo zapytan kierujg elektrycy oraz
mechanicy, zwtacza ci, ktérzy dojezdza-
ja do klientow.

Kluczowym partnerem przedsigbior-
stwa na wystawie byt Mercedes Benz.
W przypadku wigkszych aut wspoét-
pracuje takze z markami Ford, Fiat
i Iveco. Jednak, jak wskazujg pracow-
nicy firmy, marka jest drugorzedna.
System zostat zaprojektowany jako
modutowy. To oznacza, ze mozna go
rozbudowywaé, a w razie potrzeby
przenie$¢ do innego samochodu. Dzig-
ki temu organizowanie wtasnej prze-
strzeni pracy nie bedzie ,jednorazowg
fanaberig”.

DREWMEX
TARTAK

dhugost ... 1750 mm

e-miail; Zamowienia@drewmescpl, www.drewmexpl

K U P | 1ARCICE sOSNOWA

grubose rozliczeniowa ..... 34 mm
szerokost rozliczeniowa ... 105 mm

‘Wady niedopuszczalne: sinizna, mursz, zgnilizna, pekniecia czolowe, boczne,
ofis, oblina. s¢ki tabaczne wypadajace czame, uszkodzenia mechanicane. chodniki owadzie,

DREWMEX sp. 7 0.0, sp.k.
Sw. Rocha 30, 27-215 Wachock
tel. +48 41 275 56 80/61
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Lasery i projektory laserowe

Spotkanie dystrybutoréw
laseré6w we Fryburgu

W dniach 10 - 12 lipca 2016 roku we Fryburqu (Niemcy) odbyfo sie juz 11.
spotkanie przedstawicieli firmy Z-LASER. Tym razem miedzynarodowe grono
sprzedawcow laserow i projektorow laserowych powigkszone zostato o
uczestnikow z Chin oraz Brazylii.

Dwukolorowy obraz z nowego modelu projektora laserowego LP HFD2.

Podczas pierwszego dnia przedsta-
wieni zostali nowi pracownicy firmy
Z-LASER, tj. dyrektor sprzedazy T. Wolff
oraz dyrektor marketingu R. Reisch. In-
formacje biezace z pracy firmy Z-LA-
SER zreferowat dyrektor generalny R.
Ruh. Takze w tym dniu podczas wizyty
w siedzibie producenta przedstawi-
ciele zapoznali si¢ z w petni zrobotyzo-
wanym systemem produkcji laseréw
ZX, pozwalajagcym na kontrolowanie
jakosci, powtarzalno$é i efektywna
produkcje tego wyrobu, a przez to zde-
cydowane skrécenie terminu dostaw
urzadzen laserowych.

Laser pozycjonujacy
ZM18B3-F-520-1g90

Delegowani z firmy PENNY GONDEK sp.
z 0.0. z Ole$nicy, Dorota Czerska i Walde-
mar Latusek, brali czynny udziat w tych
dwudniowych zajeciach z zakresu po-
znawania szczegdtéw  technicznych
oraz obstugi nowego asortymentu nie-
mieckiego producenta: lasera pozycjo-
nujacego ZM18B3-F-520-1g90 wyposazo-
nego w nowe zrédlo swiatta laserowego.
Nowa dioda zielona daje mozliwos¢ uzy-
skiwania projekcji o linii homogenicz-
nej, cienszej od poprzedniej, a przy tym
lepiej widocznej. Poza tym dzieki lepszej

Z-LASER

Projektor o wielokolorowej projekcji LP HFD2 wyposazony jest w dwa
Zrédta swiatta, tj. diode czerwonq 638 nm i zielong 520 nm.

Fot. PENNY GONDEK sp. z o.0.

Laser pozycjonujqgcy ZM18B3-F-520-1g90 wyposazony jest w nowe Zrédto

Swiatta laserowego.

Fot. PENNY GONDEK sp. z 0.0.

widocznosci mozna stosowac laser o niz-
szej mocy, a te majg diuzszg Zywotnosé.
Kolejnym korzystnym parametrem jest
mozliwo$¢ mocowania lasera na stan-
dardowych wysoko$ciach 1 - 2 m, nawet
jesli pracujemy z laserem o mocy 20 mW
(dotychczasowa zalecana wysokos$¢ w ta-
kich warunkachto ok.3-4m).

Urzadzenie laserowe ZQ1

W nowej, ulepszonej wersji produkt ZQ
zyskat nazwe ZQ1. Urzadzenie ma pod-
wyzszong (w poréwnaniu do modelu
poprzedniego) wydajnosé, a wiazka la-
serowa posiada takze szczegélne parame-

Model ZQ1.
Fot. PENNY GONDEK
sp.zo.0.

Y

w

Laser pozycjonujqcy ZX
produkowany jest na w petni
zrobotyzowanej linii.

Fot. PENNY GONDEK sp. z o.o.

Fot. PENNY GONDEK sp. z o.0.

\

Delegowani z firmy PENNY GONDEK sp. z 0.0. z Ole$nicy, Dorota Czerska i Waldemar
Latusek, w towarzystwie nowego dyrektora sprzedazy T. Wolffa (drugi od prawe;j).

try, ktére moga by¢ ustawiane, a nastep-
nie selekcjonowane przez uzytkownika.
Za posrednictwem oprogramowania
ZQ1 moze by¢ réwniez zdalnie stero-
wany. Standardowy zakres dtugosci fali,
w jakim pracuje model, to 405 - 830 nm.
Zmiana zmiennej ogniskowej odbywa
sie manualnie. Urzadzenie dostepne
jest w wersji optyki liniowej oraz punk-
towej. Zwarta, przemystowa obudowa
chronigca diodg pozwala na prace lasera
w niedogodnych warunkach otoczenia.

Nowos¢ na targach DREMA 2016
-LP HFD2

Kolejnym wyrobem, ktérego nowe
zaprezentowal produ-
cent z Freiburga, to projektor o wielo-

wtasciwosci

Fot. PENNY GONDEK sp. z 0.0.

kolorowej projekcji LP HFD2. Urzadze-
nie to wyposazone jest w dwa zrédia
Swiatla, tj. diode czerwong 638 nm
i zielong 520 nm. W urzadzeniu za-
stosowano nowe wtékna w budowie
diody, co daje w efekcie wyzszg pre-
cyzje $wiecenia i wielobarwne wyra-
ziste kontury obrazu. W zaleznosci od
koloru materiatu, na ktére ma by¢ rzu-
cane $wiatto, zarysy elementéw moga
by¢ odpowiednio czerwone, zielone
lub zétte. Z projektorem laserowym LP
HFD2 o wielokolorowej projekcji be-
dzie mozna zapoznac sig blizej podczas
Miedzynarodowych Targéw Maszyn
i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego
i Meblarskiego DREMA 2016 (pawilon
nr 5, stoisko nr 82).
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Kolejny zaklad tartaczny postawit na system
WOODBASE

Tartak Beaty i Jarostawa Szymanskich z miejscowosci Lipie k. Kepna jest juz kolejnym zaktadem, ktory zdecydowat sie zastosowac
produkt firmy Woodinspector w swojej codziennej pracy przy sortowaniu tarcicy. Obecnie praca w zaktadzie z wykorzystaniem
systemu WOODINSPECTOR WOODBASE ulegta poprawie i przyspieszeniu, o czym moze zaswiadczyc sam wtasciciel tartaku.

e

W tartaku firma Woodinspector wdrozyta system WOODBASE w wersji podstawowej, tzn. bez opcji wykonywania zdjgé. W jego sktad weszty dwie stacje robocze przy wielopitach wraz z pilotami zdalnego wprowadzania
danych oraz licencja w biurze zaktadu. Ponadto - specjalnie na zyczenie Jarostawa Szymanskiego - opracowany zostal nowy wyglad wydruku etykiet.

Woodinspector sp. z 0.0. z Lublina to

firma specjalizujgca si¢ w systemach
informatycznych, a konkretnie zajmu-
jaca sie cyfrowg analizg obrazu. Swdj
rynek upatruje gtéwnie w przemysle
drzewnym, o czym $wiadczy kolejny
w ostatnim czasie zadowolony wta-
Sciciel tartaku, ktory postawit wtasnie
na produkt tej firmy. Warto przypo-

mnie¢, iz Woodinspector podczas ubie-
glorocznej edycji targéw DREMA zade-
biutowat swoim produktem o nazwie
WOODBASE przeznaczonym m.in. do
magazynow tarcicy nieobrzynanej. Na
zyczenie klienta urzadzenie to moze
by¢ modyfikowane na rézne sposoby.
W tym roku WOODBASE oficjalnie tra-
fit do dystrybuciji.

WOODINSPECTOR WOODBASE

- WOODINSPECTOR WOODBASE to sys-
tem wizyjny oraz program magazy-
nowy przeznaczony gtéwnie dla pro-
ducentéw tarcicy bez wzgledu na
wielko$é¢ zaktadu i produkcji. Rozwig-
zania mogg by¢ dopasowane indywi-
dualnie do potrzeb kazdego klienta.
Jego mocne strony to przede wszyst-
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Maszyny
do drewna i metalu

www.mazurmaszyny.pl
tel. +48 602 15 79 29

kim: automatyczny pomiar odkrycia
deski, baza ze zdjeciamitowaru, bezpo-
$rednie wydruki etykiet, tatwe prowa-
dzenie magazynu, pomoc w sprzedazy
oraz bezposrednioé¢ wprowadzania
danych (do dyspozycji osoby obstu-
gujacej jest pilot zdalnego sterowa-
nia, ktéry moze byé przyczepiony do
miarki czy na nadgarstek reki, a takze
ekran dotykowy z mozliwosécig zamo-
cowania go na wygodnych szelkach
- co bardzo utatwia codzienng prace
w trudnych oraz nietypowych warun-
kach). System wprowadza w zaktadzie
porzadek, utatwia sprzedaz, pozwala
na zmniejszenie kosztéw, zwiekszenie
wydajnosci, tatwiejszg prace oraz na-
tychmiastowg mozliwo$¢ sprawdze-
nia brakéw i stanéw magazynowych.
WOODBAGSE sktada sie z kilku modu-
16w. Modut ,Magazyn” skupia w sobie
wszystkie informacje o towarze w ma-
gazynie. Jest bardzo prosty i wygodny
w obstudze. Tablet z systemem w do-
wolnym miejscu zaktadu méwi nam
doktadnie co sie dzieje z kazdg desks,
jaka znajduje si¢ w firmie - gdzie lezy,
komu zostata sprzedana, od kogo ja
kupilismy oraz jakie posiada parame-
try. Modut ,Zamoéwienia”, dzieki pre-
zentowanym konkretnym i niezbed-
nym informacjom, tj. liczby zaméwien
czy tez zawarto$¢ kazdego z nich, za-
pewnia peing kontrole nad sprzedaza.
Modut ,Pomiar i zdjecia” to zauto-
matyzowany proces pomiaru z funk-
cja robienia zdje¢, co pozwala zakon-
czy¢ problem reklamacji w przypadku
sprzedazy zdalnej, bowiem zdjecie kaz-
dej deski z dowolnej paczki jest do-
stepne od reki. Duzg zaleta naszego
systemu jest takze to, ze produkt nie
generuje wiecej pracownikoéw, a wrecz
ich odejmuje. Do sortowania i obstugi
systemu potrzebne s3 dwie osoby,
ktoére przenosza deski i uktadajg z nich
warstwy do pakietu. W momencie uto-
zenia poszczegdlnej warstwy jedna
z 0s6b za pomoca pilota wykonuje zdje-
cie (aparat jest zawieszony na statywie
nad ukladanym drewnem). Nastep-
nie pierwsza osoba uktada przektadki,
adruga w tym czasie wprowadza dane
do systemu. Po tych czynnosciach na-
stepuje uktadanie kolejnej warstwy -

Fot. Tartak Beaty i Jarostawa Szymariskich

opowiada Grzegorz Kotnarowski, wta-
Sciciel firmy WOODINSPECTOR sp. z0.0.

WWW.KUPPANDESKE.PL lub
WWW.WOODBUY.EU

Firma Woodinspector zamierza wpro-
wadzi¢ na rynek nowg jakos¢ w han-
dlu wysokiej jakosci tarcicg. Dzieki
skutecznemu systemowi WOODBASE
tworzagcemu magazyn zdjeé¢, kolej-
nym krokiem ma by¢ jego wykorzy-
stanie w handlu drogg internetows.
Mozliwo$¢ umieszczenia przez zaktad
tartaczny pewnej czesci asortymentu
na portalu www.woodbuy.eu pozwoli
na usprawnienie handlu na wigksze
odlegtosci. Rzeczywiste zdjecia mate-
riatu pozwolg na podjecie trafnej decy-
zji zakupowej u danego dostawcy i po-
zwolg klientowi na precyzyjny wyboér
najbardziej dopasowanej do jego po-
trzeb jakosci materiatu. Platforma po-
moze takze w obstudze klienta - przed
wizytg w tartaku, klient bedzie juz
konkretnie wiedziat co i za ile kupuje
- ogledziny paczki na portalu pozwolg
mu na wstepie wybraé¢ najlepsza dla
niego klase i jakosc.

Kolejna instalacja systemu

W ostatnim czasie firma Woodinspec-
tor dokonata kolejnej instalacji swo-
jego systemu. Tymrazem z oferty firmy
Grzegorza Kotnarowskiego skorzystat
Tartak Beaty i Jarostawa Szymanskich
z miejscowosci Lipie k. Kepna (woj.
wielkopolskie).

- W tartaku wdrozyliémy system WO-
ODBASE w wersji podstawowej, tzn.
bez opcji wykonywania zdjeé. W jego
sktad weszty dwie stacje robocze przy
trakach pionowych wraz z pilotami
zdalnego wprowadzania danych oraz
licencja w biurze zaktadu. Ponadto -
specjalnie na zyczenie Jarostawa Szy-
manskiego - opracowalismy nowy
wyglad wydruku etykiet. W momen-
cie zakonczenia instalacji przystgpili-
$my do szkolenia praktycznego dwéch
zmian pracownikéw zaktadu. Kom-
pleksowa instalacja nowego systemu
trwata jedynie dwa dni i odbyta sie
praktycznie bez zadnych przestojow
w produkcji. Proces szkolenia pracow-
nikéw sortujgcych trwat niecaty go-
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dzing, podobnie jak szkolenie w biu-
rze. W ten sposéb szybko i sprawnie
udato nam sie zamknag¢ caty proces in-
stalacji. Program WOODBASE jest ob-
stugiwany w jezyku polskim i jak sig
tym razem okazato, jest na tyle prosty
iintuicyjny, Ze bez problemu moze so-
bie z nim poradzi¢ nawet pracownik
z Ukrainy zatrudniony w zakladzie.
Gléwnym celem naszego klienta byto
usprawnienie procesu sortowania i zli-
czania ilodci tarcicy, a przez to i przyspie-
szenie procesu sprzedazy w biurze tar-
taku. Wezedniej pan Jarostaw zliczat dane
z kartek od brakarzy, co znacznie wy-
dtuzato prace w zakladzie. Zdarzalo sie,
ze kartki te nie byty czytelne i czesto sig
zawieruszaty. Obecnie praca z wykorzy-
staniem systemu WOODBASE zdecydo-
wanie si¢ poprawita, co z resztg moze po-
twierdzi¢ sam wtasciciel tartaku - méwi
wtlasciciel firmy Woodinspector.

Wtiasciciel tartaku o systemie
WOODBASE

Tartak Beaty iJarostawa Szymanskich
dziata narynkukrajowymjuzod 1992
roku. Na poczatku dziatalnosci zaktad
zaczynal od jednej krajzegi oraz 10 m?
papieréwki. Obecnie tartak przerabia
okoto 25 tys. kubikéw rocznie. Posiada
dwa traki pionowe i jeden tasmowy.
Giéwnymi odbiorcami produktéw
tartaku sg producenci m.in. mebli ta-
picerowanych, a takze stolarze oraz
klienci indywidualni. Drewno prze-
twarzane w zakladzie mozna po-
dzieli¢ nastepujaco: 80 proc. stanowi
drewno iglaste (sosna, swierk), a 20
proc. drewno lisciaste (brzoza, olcha,
buk). Catosé pochodzi z LP.

- Juz od dawna mysleliémy o rozwig-
zaniu, ktére utatwitoby nam zlicza-
nie kartek oraz przekazywanie da-
nych do biura. Szukaliémy pomocy
wiéréd wielu firm, jednak zadna
znich nie podjeta si¢ takiego zadania.
Az wreszcie przeczytatem w jednym
z numerdw miesiecznika ,Kurier
(01/2016, s. 34) o ofercie
firmy Woodinspector i o tym, ze

Drzewny”

otrzymata ona Ztoty Medal podczas
targéw DREMA 2015. Postanowitem
wiec sprobowaé. Bytem ciekawy jak
to wszystko bedzie funkcjonowato
iczy zda egzamin.

System WOODINSPECTOR WOOD-
BASE zainstalowany w moim tar-
taku dziata doktadnie tak, jak to so-
bie wyobrazatem. Kierowca, ktéry
przyjezdza po zamoéwienie, ma te-
raz zatadowane auto w sposéb zde-
cydowanie szybszy i sprawniejszy.
Woezeéniej trwalo to bardzo dtugo.
Dziennie obstugujemy od ok. 120 do
nawet 300 kartek. Kiedy wiec mie-
liSmy sposréd nich wyszukaé¢ np. 16

Wezesniej pan Jarostaw Szymanskl korzystai z Wiasnego systemu, ktéry polegal na
zliczaniu do komputera kartek od brakarzy, co znacznie wydtuzato czas w zaktadzie.
Obecnie praca z wykorzystaniem systemu WOODBASE zdecydowanie si¢ poprawita,
co zresztg moze potwierdzi¢ sam wiasciciel tartaku.

konkretnych kartek, wszystko odby-
wato sie w napieciu oraz niepotrzeb-
nych nerwach. Teraz wystarczy wpro-
wadzié¢ odpowiednie dane do systemu
w komputerze, ktéry z automatu od-
powiednio wszystko przelicza. Kie-
rowca nie musi juz tak dtugo czekaé
jak do tej pory. My natomiast mamy
pewnosé, ze klient jest odpowiednio
i profesjonalnie obstuzony. Nie do-
staje on tych juz np. wspomnianych
16 kartek, ale tylko jedng, na ktérej
ma zawarty caty wykaz dotyczacy
jego zamoéwienia, z wszystkimi po-
trzebnymi danymi typu: ilo$¢ de-
sek, ich diugos¢ i szerokosé, rodzaje
wad itd. System WOODBASE dziata
u nas juz od paru tygodni i moge

CHESZ WIEDZIEC WIECEJ?

Grzegorz Kotnarowski
WOODINSPECTOR sp. z 0.0.

ul. Bohdana Dobrzatiskiego 1, pok. I1.8 (LPNT)

20-262 Lublin
tel. (+48) 730 945 777
www.woodinspector.pl

Fot. Woodinspector

powiedzieé, iz w zupelnosci spet-
nia swoje zadania. Wszystko dziata
sprawnie i bez zarzutu. Praca w za-
ktadzie zwigzana z obstuga klienta
jest bardziej uporzgdkowana i spo-
kojniejsza. Pracownicy szybko na-
uczyli sie nowego systemu. Jest
on bardzo prosty w obstudze.
Mysle, ze tego typu rozwigzania po-
winny mieé¢ miejsce w kazdym tar-
taku, ktéry jest nastawiony na ob-
rébke tarcicy nieobrzynanej czy tego
typu podobnga dziatalnosé. Ja bez sys-
temu WOODBASE nie wyobrazam so-
bie teraz inaczej swojej pracy, a wiem,
ze innym tartakom bez tego typu roz-
wigzan jest po prostu trudno - podsu-

mowuje Jarostaw Szymanski.

R
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WILGOTNO§’CIOMIERZ DREWNA
I MATERIALOW BUDOWLANYCH
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mikroprocesorowy przyrzad nowej generacji,
bezinwazyjna metoda pomiaru,

wszystkie gatunki drewna (takze egzotyczne),
beton, cegta, tynk, jastrych, gips iinne,

bardzo prosta i przyjazna obstuga,

nastawianie gestosci i grubosci materiatu,

bez wzoréw i tablic przeliczeniowych,

gestosci najpopularniejszych gatunkéw drewna
i materiatéw budowlanych z tytu obudowy

TANEL Elektronika i Informatyka, Sp. J.

44-100 Gliwice, ul. Kopernika 121, tel./fax 032 234-96-15, http://www.tanel.com.pl/, email: info@tanel.com.pl

ZAPRASZAMY NA TARGI

“DREMA

13-16.09.2016, POZNAN
STOISKO: 57 HALA: 5/57

Q caly przyrzad miesci sie w elektrodzie mtotkowej,
0 bez przewodéw, bez zewnetrznych elektrod,

0 bez wzoréw i tablic przeliczeniowych,

QO wybdr gatunku drewna,

O kompensacja temperaturowa,

O wymienne igly ze stali gatunkowej 40H,

0 wygodny, ergonomiczny uchwyt,

0 duzy wyswietlacz LCD,

O automatyczne wytgczenia zasilania.
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www- lumatech-pl

o Hornschuch

FOLIE HIGH GLOSS 3D 2D
FOLIE SUPERMAT 20

imi-betort’

@ F3G Schifer GmbH

Q TARCICA

MDF WYSOKIE) JAKOSCI

DO HG | GEEBOKIEGO FREZOWANIA,
MOF WILGOCIOODPORNY, OGNIDODPORNY,
KRATKI MEBLOWE DO WITRYN

INNE

SLUMATECH

FOLIEPVC3Di 2D
SKOROPODOBNE MATERIALY TAPICERSKIE
FOLIE PVC DO ZASTOSOWAN ZEWNETRZNYCH

PEYTY DEKORACYINE
IMITACIA BETONU

MEMBRANY,
AKCESORIA DO PRAS MEMBRANOWYCH

PEYNY ANTYADHEZYINE | CZYSZCZACE,
MASZYN
SYSIE

DAB, JESION - SUCHY | MOKRY

WE | RECZNE.
EM MATRYSKOWY DO GKLEINIAREK

43-190 MIKOLOW, UL. ZWIRKI i WIGURY 65

TEL: + 48 32 738 88 88, info@lumatech.pl

ZAPRASZIAMY NA NASZE STOISKOI

PRWSLON GA  STOISHND w30

ITA Krze Duze 57a, 96-325 Radziejowice tel. +48 22 39 77177 www.ita.pl

iITA

ARREBYNARY

MASZYNY | NARZEDZIA
DO 0BROBKI DREWNA




TECHNIKA | TECHNOLOGIE

9/2016

KURIERDRZEWNY

Brykieciarki, odpylacze i filtry Hocker Polytechnik

Zaspokajanie réznorodnych potrzeb

Kompaktowe oraz mobilne centrale odpylajgce typu Vacumobil firmy Hocker Polytechnik idealnie sprawdzg sie w matych i
Srednich zaktadach obrobki drewna. Z kolei oferowane brykieciarki spetniq oczekiwania producentow wysokiej jakosci brykietu,
jak i tych, ktorzy wytwarzajg go wyftgcznie na wtasne potrzeby. Kompleksowosc oferty dopetniajq filtry Multistar wystepujqgce
W szesciu roznych rozwigzaniach, co pozwala praktycznie optymalnie dopasowac je do kazdego przewidzianego miejsca
ustawienia oraz warunkow otoczenia.

Centrale odpylajace

Elastyczne mozliwoéci zastosowania
iwiele wariantéw indywidualnego wy-
posazenia pozwalajg na praktyczne wy-
korzystanie odpylacza Vacumobil wsze-
dzie tam, gdzie nie ma mozliwosci lub
nie optaca sig, z ekonomicznego punktu
widzenia, instalowanie duzych, stacjo-
narnych urzadzen filtrujgcych.

- Mobilne odpylacze Vacumobil najcze-
Sciej ustawiane sg w hali produkcyjnej
w poblizu maszyn. To wygodne umiej-
scowienie ma duze walory praktyczne,
niesie jednak ze sobg pewne ogranicze-
nia co do mocy urzadzen - wyjasnia szef
biura techniczno-handlowego firmy Hoc-
ker Polytechnik Wiadystaw Kisielewicz. -
Zgodnie z normg DIN 8416 wydajnosé
powietrza dla mobilnego/stacjonarne-
go odpylacza, ktéry znajduje sie w obsza-
rze pracy - wewngtrz pomieszczenia, byt
dotychczas ograniczony maksymalnie
do 6000 m*/h wydajnosci. Nowa norma
europejska EN 16770:2014 zwigkszyta
to ograniczenie do 8000 m’/h, co dopro-
wadzito do powstania nowej generacji,
szczegdlnie wydajnych i kompaktowych
urzadzen odpylajacych.

Vacumobil 250i 300

Skuteczne odpylanie w zaktadzie zapew-
niajg mobilne podcisnieniowe odpylacze
Vacumobil 250 i 300. To wysoce wydajne
urzadzenia, w ktérych zastosowano sze-
reg innowacyjnych rozwigzan w zakre-
sie oszczednodci energetycznej, wielko-
$ci odpylacza, wydajnosci i elastycznosci
dopasowania produktu do potrzeb klien-
ta. Odpylacze wyposazone sa w wytrzy-
mate i ergonomiczne pojemniki na odpy-
lony materiat, ze specjalnymi foliowymi
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workami. Zoptymalizowana pod wzgle-
dem przeptywéw obudowa, jak réwniez
standardowe wyposazenie w energoosz-
czedny naped (IE2) umozliwiajg wysoka
wydajnos¢ odpylania i mozliwie zmini-
malizowany pobér pradu. Tym samym
Vacumobil zapewnia oszczedne i przy-
jazne Srodowisku naturalnemu eksplo-
atowanie. Odpylacz Vacumobil wypo-
sazony jest w system sterowania SPS
z wyswietlaczem tekstu i przyciska-
mi zabezpieczonymi wytrzymata folig.
Urzadzenia wyposazone s3 w wiele in-
nowacji w zakresie efektywnosci ener-
getycznej, wielkosci urzadzenia, wiasci-
wosci  eksploatacyjnych, modutowosci
oraz ich wszechstronnych mozliwosci za-
stosowania w miejscach pracy. Dla wigk-
szo$ci urzgdzen Vacumobil 250/300 stan-
dardowo zainstalowana jest proszkowa
instalacja ga$nicza. Dzigki sterowaniu
ochronnemu zagwarantowane s3: au-
tomatyczny rozruch i bezpieczne uzyt-
kowanie. Energooszczedne silniki Vacu-
mobil 250 - 5,5 kW, a w wersji 300 - 7,5
kW, minimalizujg zuzycie pradu, a caty
odpylacz zaprojektowano tak, aby w stu
procentach wykorzysta¢ energie ciepl-
ng poprzez system jej odzyskiwania.
Hocker Polytechnik proponuje rézno-
rodne metody oczyszczania rekawow
filtrujgcych (oczyszczanie przedmucha-
mi sprezonym powietrzem - system JET
oraz mechanicznie za pomocg wibrato-
ra) oraz rézne systemy oprozniania od-
padéw (zbiorniki zasypowe - kosze, bry-

kieciarki czy sluzy celkowe).

Wieksza moc, to wieksza
skutecznosé

Mobilny odpylacz Vacumobil 350 ma wy-
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Odpylacze mobilne Stoly szlifierskie

50 LAT DOSWIADCZENIA

RHE@GCIKERS
POLYTECHNIK

Always one idea ahead
www.hoecker-polytechnik.pl

Zaoszczedz nawet 50% kosztow energii
dzieki zastosowaniu nowoczesnej
technologii odciagowej i filtracyjnej

PROFESJONALNIE o 0SZCZEDNIE « NOWOCZESNIE o BEZPIECZNIE
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Odciagi lakiernicze

Brykieciarki

Przedstawicielstwo na terenie Polski:
POLYTECHNIK

Urzadzenia Ochrony Srodowiska DPU sp.zo.0.
58-150 Strzegom

ul. Jeleniogorska 1A

tel. 74 855 38 84; fax. 74 855 38 83

e-mail: info@polytechnik.pl

obszar pétnocno-zachodni Polski: 603 445 132
obszar potudniowo-wschodni Polski: 693 424 459

sokg wydajno$¢, w poréwnaniu do spet-
niajgcego dotychczasowe normy odpy-
lacza Vacumobil 300 - jest to wzrost o0 46
proc. Naped 11 kW, mieszczacy sie w kla-
sie efektywnosci energetycznej IE3, za-
pewnia optymalne podci$nienie. Przy
wydajnosci urzadzenia ca. 8000 m?h
urzadzenie wytwarza podci$nienie ok.
2500 Pa. Odpylacze sg tez bardzo wy-
godne w obstudze, co zapewniajg zinte-
growana szafa sterujaca SPS, urzadzenie
z wszelkimi mozliwymi zabezpieczenia-
mi, jak np. zintegrowana automatyczna
proszkowa instalacja gasnicza czy klapa
zwrotna. Tym samym Vacumobile 350
s3 tez najlepszym wyborem dla matych
i érednich firm zajmujacych sie obrébka
drewna, ktérym zalezy na efektywno-
$ciibezpieczenstwie odpylania. Urzadze-
nia Vacumobil 350 standardowo produ-
kowane s3 z uktadem odzysku ciepta, co
jest mozliwe dzigki systemowi powie-
trza obiegowego. Zagwarantowana wy-
soka wydajnos¢ urzgdzenia pozwala na
odpylanie dodatkowych maszyn obréb-
czych, np. popularnych, jednakze bardzo
wymagajgcych, obrabiarek CNC. Filtry
opowierzchni 35 m* oczyszczane s zwy-
korzystaniem réznych technik, np. me-
chanicznie-wstrzgsowo lub za pomoca
przedmuchéw sprezonym powietrzem,
z zachowaniem wszystkich przepisow
bezpieczenistwainorm (mniejniz 0,1 mg/
m?’ resztkowej zawartosci pytow). Przefil-
trowany pyt, wiéry czy struzyny z odpy-
lacza Vacumobil 350 mogg by¢, w zalez-
nosci od wariantu, oprézniane na trzy
rézne sposoby. Obok oferowanego stan-
dardowego rozwigzania gromadzenia
odpadu do czterech pojemnikéw, istnieje
alternatywa w przypadku trudniejszych
w odpylaniu materiatéw - zastosowa-
nie $luz celkowych, ktére na biezgco wy-
sypuja materiat z urzadzenia, np. do spe-
cjalnego kontenera zsypowego/silosu
badz rynny ssgcej uktadu transportowe-
go. Ostatnim sposobem jest gromadze-
nie materiatu w zbiorniku zintegrowanej
brykieciarki, gdzie odpad jest na biezgco
brykietowany.

Brykieciarka plus odpylacz

Dla tych zaktad6éw, ktérym zalezy na za-
gospodarowaniu powstajgcego podczas
produkeji odpadu, dedykowane sg bry-
kieciarki z serii BrikStar C. Zabudowane
s3 jako kompaktowa konstrukcja tacznie
z hydraulikg na jednej wspdlnej ramie
podstawy i dostarczane sa w stanie goto-
wym do pracy. Ponadto mozna je zabudo-
wac bezposrednio pod urzadzeniem od-
pylajacym.

- Idealnym rozwigzaniem dla matych za-
ktadéw rzemiedlniczych oraz zaktadéw
przemystowych z niewielkg iloscig mate-
riatu do zbrykietowania jest BrikStar C3.
W przypadku wigkszej ilosci materiatu
do brykietowania proponujemy modele
C4,C5,C7 oraz C11. Otrzymywane brykie-
ty o $rednicy 65 mm nadaja sig optymal-
nie do transportu i sktadowania - wyja-
$nia Wiadystaw Kisielewicz.

Wéréd zalet brykieciarek BrikStar C wy-
mieni¢ trzeba stabilne mocowanie prze-
wodu transportowego, co daje mozliwos¢
podigczenia dtugiej trasy transportowej.

Vacumobil 350. Fot. Hocker Polytechnik

Ponadto elektroniczne sterowanie praca
hydraulicznych szczgk zaciskowych pra-
sy minimalizuje koszty eksploatacyjne
i zapewnia stalg jakosé brykietow. Wy-
ttumiony hatas pracy maszyny gwaran-
tuje wyciszona praca agregatu hydrau-
licznego osadzonego na amortyzatorach,
a dluga zywotno$¢ Scierajacych sie ele-
mentéw zapewnia poddanie ich naj-
wyzszej jakosci obrébce. Zoptymalizo-
wana hydraulika i funkcja Auto-Start
gwarantuja mate zuzycie energii w sto-
sunku do wydajnosci. Pomystowo zo-
stal tez zaprojektowany cylinder gtéw-
ny prasy, ktéry pozwala na uzyskanie
znakomitej jakosci brykietéw, réwniez
w przypadku stabo prasowalnych ma-
teriatéw. Za doptata mozna doposazy¢
brykieciarki z typoszeregu C w ukiad
umozliwiajacy brykietowanie pytu
z MDF-u w zadowalajacy sposob.

Brykieciarki CSD

Brykieciarki z serii BrikStar CSD dostar-
czane sg jako kompaktowe i komplet-
ne prasy ze wszystkimi komponentami
hydraulicznymi na jednej wspélnej ra-
mie podstawy. Prasa do brykietu Brik-
Star, w odréznieniu od tradycyjnych bry-

Brykieciarka hydrauliczna typu BrikStar C4..

kieciarek, nie ma zespawanego korpusu.
Wmodelutymjest on potgczony za pomo-
cg mechanicznych urzadzen blokujacych
idrub. Dzieki temu przy ekstremalnej sta-
bilnosci maszyna jest rtwnocze$nie kom-
paktowaimasywna, co pozwala jej uzyt-
kownikom na zaoszczedzenie znacznej
iloci miejsca w zaktadzie produkcyjnym.
W tym typie pras tradycyjny cylinder za-
stagpiono technologia dwuslimakows.
Przeciwbiezne §limaki z hydronapedem
wprowadzaja materiat bezposrednio do
komory prasujacej, gdzie rozpoczyna sie
prasowanie wstepne. Zapewnia to wyso-
ka przepustowos¢ nie tylko przy wiekszej
frakcji, ale rtéwniez przy lekkich, sypkich
materiatach, jak np. struzyny z migkkie-
go drewna lub strzepki papieru z niszcza-
rek do dokumentéw.

- Wydajno$¢ brykieciarek typu CSD, w za-
leznoéci od rodzaju materiatu, to od 25 do
75 kg/h, a maksymalna wilgotnos¢ ma-
teriatu wynosi do 18 proc. Brykiet po-
wstajacy w brykieciarce ma 65 mm $red-
nicy. Zapotrzebowanie mocy urzadzenia,
w zaleznosci od wersji, to 3,36 kW lub 4,36
kW. Dostep do wszystkich funkgji jest ta-
twy i odbywa sie przy pomocy przejrzy-
stego wys$wietlacza. Kompaktowy typ

Fot. Hécker Polytechnik
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konstrukcji maszyny sprawia, ze nawet
w najmniejszych pomieszczeniach uzy-
skuje sie wiele mozliwosci ustawienia.
Zbiornik buforowy urzadzenia o pojem-
nosci 0,6 m* ma wymiary 1450 x 860 X
480 mm - méwi szef biura techniczno-
-handlowego.

Umieszczone w prasie materialy orga-
niczne mogg zosta¢ zmniejszone nawet
dziesieciokrotnie, a wielko$¢ odpadéw po-
wstatych podczas obrébki metali lekkich
moze zosta¢ zredukowana nawet dwa-
dziedcia razy. Dtugosci brykietu, jak i wy-
dajno$¢ maszyny zaleza od podawane-
go materiaty, jednak zawsze zachowana
jest jednakowa wysoka jako$¢ brykietéw.
Dzieki radykalnemu zredukowaniu obje-
toéci materiatu umieszczanego w maszy-
nie mozna znacznie obnizy¢ koszty skia-
dowania i usuwania odpadéw.

Do standardowego wyposazenia ma-
szyny nalezy system kontroli oleju i sys-
tem kontroli temperatury (umozliwiaja-
cy nieprzerwang prace urzadzenia przez
6 - 8 godz.). Opcjonalnie dostepny jest sys-
tem chiodzenia oleju, ktéry umozliwia
prace brykieciarki w sposéb ciagty. Na
wyswietlaczu przez caty czas pojawia sie
sita nacisku prasy.

Brykieciarki typ EK

Modelem przeznaczonym dla zaktadéw,
ktére nie potrzebujg brykietu w az tak
wysokiej jakosdci, pragnacym wykorzy-
stywac powstajacy w codziennej pracy
odpad drzewny, jest wersja brykieciarki
BrikStar EK - typ ,ekonomiczny” o wydaj-
nosciw przedziale 10 - 30 kg/h.

- Model BrikStar EK zapeinia luke na ryn-
ku ekonomicznych brykieciarek. Propo-
nowane przez nas urzadzenie produko-
wane jest przez wyspecjalizowang kadre
inzynieréw i technikéw, ktérzy w naszej
firmie wyprodukowali juz kilka tysiecy
urzadzen zwigzanych z procesem brykie-
townia. Stale ktadziemy nacisk na jak naj-
wyzszg jakos¢ naszych produktéw i wy-
robdw, ciggle je modyfikujac i ulepszajac
- wyjasnia Wiadystaw Kisielewicz.
Materiat przeznaczony do zbrykietowa-
nia wmaszynie to odpady drzewne w for-
mie widréw i struzyn o optymalnej wil-
gotnosci 8 - 12 proc. (maksymalnie 15
proc) i wymiarach czgstek mniejszych
niz 10 - 15 mmw jednym kierunku.

- Inne materiaty musimy wczesniej kaz-
dorazowo przetestowaé, aby okresli¢ moz-
liwosci ich stopnia sprasowania - infor-
muje szef biura techniczno-handlowego.
Dzieki kompaktowej formie brykieciar-
ka nie zabiera wiele miejsca, a zbrykieto-
wany odpad moze by¢ zredukowany az
6-, 8-krotnie (przy srednicy 62 mm), dzie-
ki czemu tatwo go zmagazynowaé na
mniejszej przestrzenilub paletach.

- Coistotne, BrikStar EK, podobnie jak kaz-
da nasza brykieciarka, jest catkowicie

zmontowana i wyregulowana w zakta-
dzie na podstawie wykonanych testéw
na przestanym materiale. Po stronie in-
westora pozostaje jedynie zdjecie urzy-
dzenia z samochodu, ustawienie na
miejscu oraz podigczenie do pradu. Dla-
tego nie ma tu zadnych ukrytych kosz-
téw zwigzanych z montazem - zapewnia
Wiadystaw Kisielewicz.

Zalety urzadzenia to takze prostota ob-
stugi oraz niskie zuzycie energii.

- Brykieciarka moze pracowaé réwniez
bezobstugowo, wystarczy wsypaé¢ ma-
teriat do zbiornika. Gdy zabraknie ma-
terialu, maszyna sama sie wylgczy.
Czterokatny pojemnik ze stopniowana
konstrukcja ma zainstalowany pieciora-
mienny wygarniacz oraz zabudowane
rogi. Zapobiega to efektowi zawieszania
sie materiatu - twierdzi szef biura tech-
niczno-handlowego.

Umieszczone w pojemniku sito zapew-
nienia bezpieczenstwo obstugi urza-
dzenia oraz zabezpiecza maszyne przed
zablokowaniem spowodowanym wigk-
szym kawatkiem drewna.

- Brykieciarke mozemy, za doptatg, napet-
ni¢ olejem do niskich temperatur -15° C,
gdyby urzadzenie miato pracowac w bar-
dzo niskich temperaturach - podsumo-
wuje Wtadystaw Kisielewicz.

Model BrikStar EK, ze wzgledu na swo-
ja konstrukcje, nie moze by¢ podigczony
bezposrednio pod urzadzenie odciggowe.
Wyjatkiem jest zastosowanie nad wysy-
pem §luzy celkowej.

Filtry Multistar

W ofercie Hocker Polytechnik znajdzie-
my takze m.in. filtry Multistar. Paleta
dostawy, poczynajac od kompaktowego
filtra nabojowego, poprzez wiele mozli-
wodci ksztalttowania wariantéw wiel-
kosciowych gladkoéciennych obuddw,
siega az do wielkosci filtréw dla ponad
600 000 m3/h powietrza. Cata konstruk-
cja opiera si¢ na zoptymalizowanej siat-
ce modutowej, pozwalajgcej w kazdym
przypadku dopasowac idealnie cato$é fil-
tra do rzeczywistych warunkéw miejsca
jego ustawienia. Do wszystkich filtréw
typoszeregu MultiStar mozna zastoso-
waé modulowe nadstawki jako komo-
1y dla wbudowania wentylatoréw. Ta-
kie zintegrowanie filtra z wentylatorami
odciggowymi niesie korzysci w posta-
ci oszczednosci miejsca, redukeji hatasu,
ochrony przed wptywami atmosferycz-
nymi i ochrony przeciwkorozyjnej. Da-
je tez mozliwosci elastycznej eksploatacji
instalacji dzieki stopniowemu i kaskado-
wemu wigczaniu poszczegélnych wen-
tylatoréw. Filtry MultiStar przeszty po-
myslnie préby wytrzymatosci cisnienia
wybuchowego, co potwierdza certyfi-
kat wystawiony przez instytut ds. ba-
dan wybuchowych ,BG-Exam”. Filtr Mul-

REKLAMA © ¢ ©¢ ©¢ ©¢ ¢ ©¢ ©¢ ©¢ ¢ ©¢ ¢ o ¢ o o o

urzadzenia wyciagowe
systemy lakiernicze
materialy filtracyjne
filtry weglowe

weze przemystowe

+ pomiary systemow wentylacyjnych

+ projekty instalacji

kom: 509 645 509
tel: 75/782 2560
fax: 75/782 2282
www.techfilter.pl
www.andreae.pl

BrikStar CSD.  Fot. Hécker Polytechnik

tiStar pracuje wydajnie, ekonomicznie
i ekologicznie: korzystne uksztaltowanie
przeptywu, wydajne moduty wydmu-
chowe dla wstepnego oddzielania, odpo-
wiednio duza komora rozprezania oraz
wysokiej jakosci materiaty filtracyjne ze
specjalnie obroniong ich powierzchnig
utrzymuja opory przeptywu przez filtr na
najnizszym mozliwym poziomie.

Dla $rednich instalacji odciggowych, ta-
kich o wydajnoéci do 50 000 m3/h, racjo-
nalnym jest zastosowaé filtr MultiStar
z zamontowang od spodu $luzg celkowg

albo posadowiony na brykieciarce typo-
szeregu BrikStar i w sposéb szczelny z nig
potaczony. Poprzez $luze materiat moze
by¢ bezposrednio wysypywany do pod-
stawionego pojemnika lub podawany do
rynny ukladu transportu pneumatycz-
nego i zaleznie od przeznaczenia poda-
wany dalej. Skojarzenie filtra z brykieciar-
ka pozwala na duzg oszczednosé miejsca;
nie tylko na ustawienie, ale i sktadowa-
nie odpadu. Do obydwu modeli moz-
na zamontowaé nadbudowe i umiescié
w nich wentylatory odciggowe.

Istnieje takze mozliwos¢ zastosowa-
nia MultiStar z wygarniakiem obroto-
wym. Filtry MultiStar o budowie w for-
mie blokéw o kwadratowej podstawie
maja w dolnej czesci zbiornik buforo-
wy, z ktérego materiat wygarniany
jest za pomoca obrotowego wygarnia-
ka dwuramiennego. Ich ksztatt umozli-
wia czesto zastosowanie ich tam, gdzie
ze wzgledéw na brak miejsca niemozli-
we jest ustawienie filtra szeregowego.
Budowane sg dla powietrza w ilosci do
170 000 m3/h.

Gwarancja zadowolenia

klientéw dzieki perfekcyjnej

optyce i technice
w dobrej cenie. (

[apraszamy na targi

DREMA

Pawilon 5, stoisko 59

B (icha praca

LTRONIC pracuje bez jakiejkolwiek emisji hatasu
ibez sprezonego powietrza.

znajda Paristwo pod:

www.holzher.de

B Maszyna gotowa do natychmiastowej pracy
Bez przestojéw na podgrzewanie i fazy grzewcze w catym cyklu obrobczym

Wigcej informacji o LUMINA z LTRONIC

Perfekcyjne rozwiazania do laserowego okleinowania
Catkowicie bez cieptego powietrza

LTRONIC - nowa laserowa jednostka okleinujaca,
niezréwnana po wzgledem szybkosci
i redukji kosztow

HERR-Holz Sp. z 0.0.
ul. Jesionowa 22
44-177 Chudow
tel.:3230224 44
faks: 323022449

tel. kom. 602 688 688

www.herr-holz.pl

B Bezfugowe potaczenie w dwupaku

Glu Jet —technologia nanoszenia super cienkiej warstwy kleju PUR w okleiniarkach
(wodoszczelne potaczenia bezspoinowe)

e-mail: biuro@herr-holz.pl

pawilon 5 stoisko 59

HOLZ-HER GmbH
Plochinger StraBe 65
72622 Niirtingen
Deutschland

T+49(0)70 22 702-0
kontakt@holzher.com
www.holzher.com
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Wybudowane z drewna

Noe przy budowie arki postawit na firme
Wood-Mizer

Arka zbudowana zostata dokfadnie wedfug wskazowek danych przez Boga Noemu, ktore zostaty zapisane w Ksiedze Rodzaju.
Budowla jest dfuga na 153 m, wysoka na 15 m i szeroka na 25 m, a do jej wykonania zuzyto az 7300 m3 drewna. Z poczgtkiem
lipca 2016 roku nastgpito uroczyste otwarcie ,, Ark Encounter” posadowionej w Williamstown w stanie Kentucky (USA). Replika
arki Noego w skali 1:1 kosztowata 100 min dolarow i obecnie uznawana jest za najwiekszq na swiecie wolno stojgcg konstrukcje

drewniano-szkieletowq

Replika arki Noego w skali 1:1
Drewniana budowla, skonstruowana
zgodnie z wymiarami starotestamento-
wej arki, ma dtugosé¢ 1,5 boiska pitki noz-
nej i objetos¢ 500 standardowych konte-
neréw transportowych. Wewnatrz arki
mieszczy sie trzy poziomy z ekspozy-
cjami oraz usytuowana na gérnym po-
ktadzie restauracja mieszczgca jednora-
zowo 1600 zwiedzajacych. Maksymalna
pojemno$¢ todzi wynosi okoto 10 000
os6b, jednak ze wzgledéw bezpieczen-
stwa organizatorzy planujg jg ograniczy¢
do maksymalnie 3000 zwiedzajgcych
jednoczednie.

Proces budowy

Budowa arki, ktérej koszt przekroczyt
100 mln dolaréw, trwata ponad péttora
roku. Projekt konstrukcji oraz drewno
do jej realizacji dostarczala firma Co-
lorado Timberframe z Lafayette w sta-
nie Kolorado (USA). Wykonanie samego
szkieletu drewnianego pochioneto po-
nad 2800 m® drewna.

- Przy realizacji tak ogromnego projektu
potrzebowalismy wyjatkowego part-
nera. Colorado Timberframe byta je-
dyna firmg, ktéra posiadata duze ma-
szyny CNC, by sprostaé¢ imponujacym
rozmiarom belek konstrukcyjnych.
Poza tym jest firmg wystarczajgco
duza, aby podota¢ zapotrzebowaniu
na tak ogromne ilosci surowca - méwi
Mark Looy z Ark Encounter.

Aby dotrzyma¢ ustalonych terminéw
budowlanych, Colorado Timberframe
zatrudnita dodatkowych specjalistow.
Zmieniono takze harmonogram pracy
na trzy zmiany przez sze$¢ dni w tygo-
dniu. W tartaku na obrzezach Denver
pracowato 25 oséb, natomiast kolejne 10
wykonywato prace w miejscu instalacji

Arka zostata otwarta dla zwiedzajacych 7 lipca 2016 roku w miejscowosci Williamstown, w stanie Kentucky. Szacuje sig, ze miejsce to odwiedzi rocznie ponad milion

0séb. Dodatkowe atrakcje o tematyce biblijnej sg juz w planach.

projektu w Kentucky, obok 75 rzemiesl-
nikéw (amiszy) zatrudnionych przez
gléwnego wykonawece.

- Moglismy zrealizowacé ten ogromny
projekt, poniewaz niedawno doko-
nalismy modernizacji wiekszosci po-
siadanego sprzetu. Byliémy jedyna
firma bedaca w stanie pracowaé na
wlasnych maszynach i radzaca so-
bie z drewnem o tak duzych rozmia-
rach. Poza zwiekszong liczbg pracow-

mf"w?

i"

nikéw, takze te dodatkowe maszyny
byly niezbedne do realizacji zamé-
wienia i dotrzymania napietych ter-
minéw budowlanych. Do przeciera-
nia belek o wymiarach 61 x 61 cm
i dtugosci do 12 m, gdyz takie byty
wymagane w projekcie ztozonej bu-
dowli, uzywalismy traka tasmowego
firmy Wood-Mizer o przediuzonym
tozu - oznajmia Keenan Tompkins,
wtasciciel Colorado Timberframe.

Budowla jest dtuga na 153 m, wysoka na 15 m i szeroka na 25 m, a do jej budowy zuzyto az 7300 m3 drewna.

Maszyny uzyte w realizacji
projektu

Wykorzystany w projekcie model LT15
jest jedng z najmniejszych maszyn
Wood-Mizer. To maszyna stacjonarna,
a jej niewielki rozmiar pozwala zmie-
Sci¢ ja na poélciezaréwce. Ponadto
z oferty firmy Wood-Mizer wybrano
réowniez trak LT40, ktéry z powodze-
niem zdat egzamin w terenie.

- Praktycznie polowe drewna musieli-

.

Fot. Wood-Mizer

$my przerabia¢ na réznorodne elementy
konstrukcyjne. Maszyna Wood-Mizer
pracowata peing parg przez caty rok.
Do jej obstugi zatrudniliémy dodatko-
wego operatora na peten etat. Nastgpnie
drewno przechodzito przez maszyng CNC
firmy Hundegger. Mamy specjalny po-
dajnik o szeroko$ci 1,2 m, ktéry do obrébki
przemieszcza elementy o wysokosci 500
mm, diugodci 18 m i szerokosci 1,2 m.
Maszyna wykonuje precyzyjnie wszyst-

Fot. Wood-Mizer
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W tartaku na obrzezach Denver pracowalo 25 oséb, natomiast kolejne 10 wyko-
nywato prace w miejscu instalacji projektu w Kentucky, obok 75 rzemieslnikow

(amiszy) zatrudnionych przez gtéwnego wykonawece.

Fot. Wood-Mizer

Nowa linia podfdg laminowanych UNILIN

Inteligentna fabryka

We wrzesniu 2016 roku UNILIN wprowadza na rynek nowq podtoge laminowang

Quick-Step Majestic, ktérq charakteryzowac bedq panele o duzych rozmiarach, na-

turalnym wyglqdzie i praktycznym zastosowaniu. Pojawienie si¢ produktéw Maje-

stic zbiega sie z otwarciem zaawansowanej technologicznie nowej linii produkcyj-

nej - inwestycja wyceniana jest na 10 min euro.

Tworzenie innowacyjnych produktow o wysokiej jakosci i wzorowa obstuga

| i

klienta to procesy ciggte

W ciggu ostatnich kilku lat eksperci od
wnetrz obserwujg gwattowny wzrost
popularnoéci  paneli  podiogowych
o duzych rozmiarach. Quick-Step byt jed-
nym z pierwszych producentéw, ktérzy
w odpowiedzi na ten trend zapropono-
wali klientom linie podiég Largo. Dzi$
dzigki linii Majestic marka idzie o krok
dalej, wzbogacajac produkt o takie cechy,
jak: wodoodpornosé, nieporéwnywal-
nie bardziej autentyczny wyglad i wyjat-
kowa technologie fazowania.

Krok po kroku

Wytwarzanie nowych produktéw lami-
nowanych jest wynikiem starannej ko-
ordynacji i wspétpracy miedzy kilkoma
pionami: dzialem badan i rozwoju, inzy-
nierii, technologii komputerowych oraz
zarzadzania produkcjg. Wszystko za-
czyna sie jednak od zespotu projektowa-
nia UNILIN, ktéry czerpie inspiracje prak-
tycznie z wszystkiego: od przyrody po
najnowsze trendy w architekturze i mo-
dzie. W ten sposéb firma Quick-Step two-

Fot. UNILIN

rzy podlogi, ktore sg jednoczesnie modne
i ponadczasowe. Po wytypowaniu wta-
Sciwych trendéw i pomystéw zesp6t pro-
jektowy rozpoczyna wtasciwg prace nad
prototypami. Oryginalne drewniane de-
ski, ktére stuzg jako podstawa nowych
podlég laminowanych, wybierane s3
z najwyzsza starannoscig. Poszukiwa-
nie ideatéw to intensywna praca: od
opalizacji, poprzez réwnowage stojow,
az po pekniecia i ziarnistos¢ - wszystko
musi by¢ idealne. W wielu przypadkach
najlepsze cechy réznych desek taczone sa
cyfrowo w celu stworzenia jednego ide-
alnego modelu.

- Bazujac na oryginalnych drewnia-
nych deskach, nasi naukowcy korzy-
stajg z innowacyjnych technik, aby stwo-
rzy¢ produkt, ktéry bedzie taczyt w sobie
naturalne piekno z funkcjonalnosciag wy-
sokiej klasy laminatu - wyjasnia Ruben
Desmet, dyrektor generalny sekcji pod-
16g laminowanych UNILIN. - Kiedy praca
nad prototypami dobiega konca, musimy
znalezé sposéb, aby produkowaé nie-

kie gniazda, wpusty, iaczenia, otwory
inaciecia, ktére pozwalajg pdzniej taczyc
elementy konstrukcyjne za pomoca in-
nych drewnianych elementéw lub sta-
lowych blach. Niemiecka firma Hundeg-
ger dostarcza szeroka game urzadzen do
przemystowej obrébki drewna. Jednym
z najbardziej imponujgcych elementéow
budowli sg ogromne kiody o wysoko-
$ci 15 m, stanowigce centralny element
konstrukcji nosnej arki. Niektére z nich
majg nawet 1 m $rednicy w podstawie.
30 procent tych ktéd stanowity obumarte
$wierki, ktére padty ofiarg szkodnikéw.

Chcielismy uzy¢ mozliwie jak najwiecej
odzyskanego drewna. Wiozylismy na-
prawde wiele wysitku, aby duzo zagospo-
darowac tego surowca - wspomina Ke-
enan Tompkins.

Wszechstronnosé drewna

- Drewno jest materialem wszech-
stronnym i posiada wiele zastosowan.
Jesli spojrzymy na historie, znajdziemy
wiele przykltadéw nadzwyczajnych
rozmiaréw drewnianych budowli, nie-
ktére z nich stojg nawet do dzis.

Tak wiec w pewnym sensie wracamy

do dawnych technologii, ale jednocze-
$nie stosujemy je w kontekscie wspét-
czesnym, z uwzglednieniem nowocze-
snych standardéw technologicznych
- podkresla Keenan Tompkins.

Uroczyste otwarcie arki

Arka zostala otwarta dla zwiedzaja-
cych 7 lipca 2016 roku w miejscowo-
$ci Williamstown, w stanie Kentucky.
Szacuje sig, ze miejsce to odwiedzi
rocznie ponad milion oséb. Dodat-
kowe atrakcje o tematyce biblijnej s3
juz w planach.

Praktycznie potowe drewna musieﬁs’my p}zerabiac' naroznorodne elementy konstrukcyjne. Maszyna Wood-Mizer pracowata
peing parg przez caty rok. Do jej obstugi zatrudniliSmy dodatkowego operatora na peten etat. Nastgpnie drewno przechodzito

przez maszyne CNC firmy Hundegger - wspomina Keenan Tompkins, wtasciciel Colorado Timberframe.

zwykle, wysokiej jakosci produkty, ktére
spelniatyby, a nawet przewyzszaty ocze-
kiwania naszych klientéw. Wspélnie sta-
ramy sie tworzy¢ najlepszy mozliwy spo-
sob produkcji.

Zmodernizowana produkcja
Poprzez wprowadzenie nowych tech-
nologii proces produkcji laminatu firmy
UNILIN coraz mocniej koncentruje si¢ na
automatyzacji i elektronicznym przesyle
danych. Na zmodernizowanej linii pro-
dukcyjnej partia inicjowana jest przez
gtéwny komputer. Przypisane zlecenie
jest nastepnie przekazywane do opera-
toréw produkeji za posrednictwem wy-
$wietlaczy elektronicznych.

- Systematycznie pracujemy nad stwo-
rzeniem inteligentnej fabryki - méwi dy-
rektor generalny. - Rozne stacje produk-
cyjne nie funkcjonujg w pojedynke, lecz
w czasie rzeczywistym kontaktujg sie ze
sobg oraz operatorami. Dla lidera branzy,
jakim jest UNILIN, takie podejscie ma
wiele zalet pod wzgledem jakosci, ela-
stycznosci i konserwacji prewencyjnej.

Rygorystyczne normy
jakosciowe

Najwazniejszym aspektem produkcji
jest zapewnienie jakosci towaru kon-
cowego. Nowe produkty, takie jak Ma-
jestic, muszg takze spetniaé rygory-
styczne normy jakosciowe Quick-Step.
- Dzigki nowej technologii mamy te-
raz wigkszg kontrole nad procesem
produkcyjnym. To pozwala nam stwo-
rzy¢ towar, ktéry jest w stu procen-
tach trwaty - dodaje Ruben Desmet.
Sama kontrola jakosci odbywa sig
glownie za pomoca systemu kamer,
ktore rejestruja kazdy pojedynczy
panel. Potrafiag one wytapaé impo-
nujacy liczbe typowych biedow. Jed-
nak czynnik ludzki ma tu takze duze
znaczenie. Na przykiad, raz na dzie-
sig¢ minut prébka z linii produkcyj-

nej jest osobiscie kontrolowana przez
operatora.

Elastycznosé to podstawa
Modernizacja proceséw produkcyjnych
to co$ wiecej niz gwarancja jakosci. Dzi-
siejsi klienci domagaja si¢ coraz bardziej
elastycznego podejscia: krétszych ter-
minéw dostaw dla zréznicowanej gamy
produktow.

- W tradycyjnym $rodowisku produk-
cyjnym zmiany dekoru lub kolekcji byty
klopotliwe i czasochtonne. W zwigzku
z tym, aby skroci¢ czas realizacji, musie-
lismy zmniejszy¢ zaangazowanie ludzi
i zastgpic rutynowe prace procesami ste-
rowanymi komputerowo. Dotychcza-
sowe wysitki sie oplacity.

Jestesmy jedynym graczem na rynku,
ktory jest w stanie zaoferowac dostawe
szerokiej grupy produktéw w dzien po za-
mowieniu. Docelowo pragniemy dostar-
cza¢ wiasciwe produkty zgodnie z ocze-
kiwaniami klientéw - tylko w ten sposéb
bedziemy w stanie utrzymac si¢ w czo-
t6wce producentéw podidg. Tworzenie
innowacyjnych produktéw o wysokiej
jakosci i wzorowa obstuga klienta to pro-
cesy ciggte - twierdzi dyrektor generalny.

Rola fachowcéw produkcji
Zwigkszony nacisk na cyfryzacje nie wy-
klucza obecnosci w procesie produkcyj-
nym fachowcéw.

- Wrecz przeciwnie. Nasi operatorzy od
wczesnego etapu byli zaangazowani
w modernizacje produkcji. W ten spo-
sob srodowisko produkcyjne spetnia ich
potrzeby ergonomiczne. Poprawia to ich
nastréj w pracy, wptywa na wydajnosé
i jednoczednie efektywnos¢ - komentuje
Ruben Desmet.

Cho¢ zmiana jest nieunikniona, UNI-
LIN pomaga operatorom przystoso-
wac sie do nowego srodowiska pracy.
- Teraz bardziej niz kiedykolwiek
wczesniej operatorzy musza odpo-

Fot. Wood-Mizer

i 2
Dzigki nowej technologii, mamy teraz
wiekszg kontrole nad procesem pro-
dukcyjnym. To pozwala nam stworzy¢
towar, ktéry jest w 100% trwaty.

Fot. UNILIN

wiednio analizowaé¢ trafiajgce do
nich dane. Dlatego we wtasnym za-
kresie organizujemy szkolenia i pro-
wadzimy kursy doszkalajace - tak,
abysmy wspoélnie sie rozwijali - pod-
sumowuje dyrektor generalny.

Niezwykle laminaty Majestic
Laminaty Majestic bedg dostepne w dzie-
sieciu dekorach: od vintage i reclaimed,
po rustykalny i regularny - od wrzeénia
2016 roku. Cechami kolekcji sg panele
o duzych rozmiarach (2,05 m na 24 cm)
charakteryzujace si¢ najbardziej luksu-
sowym wykonczeniem sposréd wszyst-
kich produktéw Quick-Step.

Majestic wykorzystuje przy tym te sama
przetomowsq technologie, z ktérej sty-
nie Quick-Step Impressive. Oznacza to,
ze panele cechuje niezréwnana auten-
tycznosé dzieki dopasowanym faktu-
rom oraz sposobowi, w jaki fazowanie
pozostaje w doskonatej réwnowadze
z charakterem podtlogi. Co wiecej, s3 one
wytrzymate na wodg, odporne na zary-
sowania oraz niezwykle trwale. Maje-
stic jest ponadto wyposazony w opaten-
towany system Uniclic, umozliwiajacy
szybkie i tatwe mocowanie podtogi.



TECHNIKA | TECHNOLOGIE

9/2016

KURIERDRZEWNY

Wywiad

Jubileusz 20-lecia
firmy ITA

Od 1996 roku gtéwnym przedmiotem
dziatalnosci firmy ITA jest sprzedaz
wioskich maszyn do obrébki drewna.
Ponadlto przedsiebiorstwo specjalizuje
sie w doborze narzedzi instalowanych na
maszynach. Lata doswiadczen pozwolity
zespotowi firmy doskonale poznac rynek
i oczekiwania klientéw. Renomowani i

znani na catym swiecie wloscy producenci

maszyn do obrobki drewna, w wyniku

wspolpracy z firmgq ITA, pozyskali juz wielu

nabywcéw swoich wyrobéw réwniez na
terenie Polski.

Piotr Kmiecik: Firma ITA istnieje na
polskim rynku od 1991 roku, nato-
miast od 20 lat jej gtéwnym przedmio-
tem dziatalnosci jest sprzedaz wto-
skich maszyn do obrébki drewna. Jaki
byttenrynek 20lat temuidlaczego ITA
postawita na maszyny wtoskich inzy-
nieréw/konstruktoréw?

Andrzej Gluchowski: Mozna powie-
dzie¢,iz 20 lat temutenrynek bytjedna
wielkg pustyniag. W tamtym czasie
duzy przemyst panstwowy upadat, na-
tomiast prywatny dopiero sie tworzyt.
Jedli chodzi o uzbrojenie polskich za-
ktadéw w maszyny, to byliSmy w sto-
sunku do krajéw zachodnich co naj-
mniej o 20 lat do tytu. Tych maszyn po
prostu nie bylto. Co prawda rynek roz-
wijat sig dynamicznie, miaty miejsce
bardzo duze wzrosty, ale bylo takze
i bardzo duzo bankructw, o czym sig
dzisiaj nie méwi. Nie mieli$my prak-
tycznie zadnych wzorcéw ani goto-
wych doswiadczen, ktére mozna by
byto powieli¢. Poszlismy zatem droga
autorska. Jestem peten podziwu dla
polskich przedsigbiorcow, ktérzy star-
tujgc od zera, wydzwigneli ten rynek
na bardzo wysoki poziom, jaki mamy
obecnie. Znam przedsigbiorcéw, kto-
rzy rozpoczynali dziatalno$¢ od wyko-
nywania np. okleinowania w garazu
za pomocy zelazka. Dzisiaj posiadajg
firmy liczgce kilkaset oséb oraz dyspo-
nujag najnowocze$niejszym parkiem
maszynowym. Wartym podkredle-
nia jest takze fakt, iz byli oni wow-
czas bardzo otwarci na rozwdj oraz
dostownie chtoneli wszelkie nowosci.
W czym pomagalismy wtedy? Naszym
zadaniem bylo dostarczenie jak naj-
wigcej informacji dla partneréw oraz
potencjalnych klientéw. Oni z kolei
widzieli jaka podjac¢ decyzje, aby dalej
rozwija¢ dziatalno$¢.Czgsto zdarzato
sie, ze nie mieli oni jeszcze wtedy kart
kredytowych i przyjezdzali po odbior
maszyny ze ,skarbonky” w kieszeni.
Byty to takze ich pierwsze wyjazdy
za granice, na zachéd. Nie byto jesz-
cze wtedy internetu, dlatego sposéb
prezentowania informacji ze strony
sprzedawcy maszyny polegal raczej
na marketingu bezposrednim. Tutaj
byt bezposredni kontakt z klientem.
Poza tym byty jeszcze targi.

Jak widaé¢ zaréwno rynek w kraju, jak
i za granicg byt bardzo ciekawy, ewo-
luowat, co dato si¢ zauwazyé gotym
okiem. Wéwczas zaczeliSmy produko-
wac bardzo duzo jesli chodzi o rynek
meblarski, szczegélnie na Ukraine i do
Rosji. Jeszcze raz podkredlam, ze polscy
przedsigbiorcy, dzigki pasji, duzemu
zapatowi i wysoko podwinigtym reka-
wom, stworzyli przemyst, ktéry obec-
nie znajduje sie w czotéwce Europy, je-
§li chodzi o przemyst stolarskiistolarki

budowlanej. Nasz wybér odnosnie ma-
szyn iurzadzen pochodzacych z Wioch
podyktowany byt tym, ze juz wcze-
$niej, pracujac w poprzednich firmach,
zetkneliSmy si¢ z nimi. Wéwczas oka-
zaty sig one bardzo niezawodne. Miaty
zarébwno doskonala mechanike, jak
i duzg wydajnos¢. Byty wykorzysty-
wane jeszcze wczesniej, tj. w czasach
przemystu panstwowego i niezawod-
nie pracowaty na 2 - 3 zmiany. To byty
maszyny wtoskich konstruktoréw
i projektantéw, ktérzy potrafili je bez-
btednie dostosowa¢ do indywidual-
nych wymagan uzytkownikéw. Wta-
$nie to stanowilo o naszym wyborze.
Uznali$my, ze jezeli dany produkt jest
dobry i speinia oczekiwania klientéw,
to nalezy go z catg mocg rozwijaé i roz-
powszechniac.

Piotr Kmiecik: Jakie byty pierwsze suk-
cesy ijakimialy one wptyw na obecng
sytuacje firmy ITA?

Andrzej Gtuchowski: Naszym najwigk-
szym sukcesem bylo stworzenie ze-
spotu, ktéry miat stanowi¢ podstawe
do zatozenia firmy ITA. T3 podstawa
s3: moéj wspdlnik Stawomir Belicki,
atakze cztonek zarzagdu Marzanna Pia-
secka. Dzieki pasji oraz pracowitosci
naszego trio wspélnie rozwinglismy
firme¢. Najwazniejsze, co udato nam
sie osiggnaé i utrzymac, to witasciwe
podejécie do klienta, odpowiedzial-
nos¢ za sprzedawany produkt, a takze
sie do
rynku jesli chodzi o potrzeby klienta.

umiejetnosé dostosowania
Od poczatku widzieliSmy potrzebe,
aby polskiemu klientowi zapewni¢
peing obstuge techniczng sprzedawa-
nych przez nas maszyn, azeby on czut
sig¢ bezpieczny i pewny przy ich uzyt-
kowaniu. Bylo to réwniez zwigzane
zrynkiem, poniewaz wczesniej te duze
firmy panstwowe posiadaty stuzby
utrzymania ruchu, wtasnych techni-
kéw i mechanikéw, ktérzy zajmowali
sig tylko naprawami maszyn. Kiedy
upadty,
firmy produkujgce meble, okna, schody

zaczely powstawa¢ nowe

itp. Poczatkowy stan zatogi liczyt od 5
do 10 osob, zatem nie mogty sobie one
pozwoli¢ na to, zeby mie¢ wykwalifi-
kowanego mechanika, ktéry bedzie
usuwat wszelkie usterki w maszy-
nach. Nasza firma od poczatku posta-
wila sobie za cel zapewnienie poczu-
cia bezpieczenstwa oraz §wiadomosci,
ze klient zawsze moze liczy¢ na szybki
isprawny serwis.

Piotr Kmiecik: Jakie s3 najwazniejsze
dokonania firmy po 20 latach dzia-
talnosci?

chodzi
o sprzedaz, to mamy znaczacy udziat

Andrzej Gluchowski: Jedli

w rynku maszyn do obrébki drewna.

Sprzedaliémy ich w tym okresie kilka
tysiecy i wiele z nich pracuje do dzi-
siaj, przynoszac naszym klientom wy-
mierne korzysci. Jednocze$nie wypra-
cowali$my bogatg oferte obrabiarek
od sprawdzonych, godnych zaufania
producentow, w ktorej znajduja si¢ za-
rowno maszyny dla wielkich zakia-
déw produkcyjnych, lideréw branzy,
jak i mniejszych zaktadéw stolarskich.
Oferujemy dzisiaj ponad 300 maszyn
do réznego typu produkcji i wspétpra-
cujemy z ponad 30 wtoskimi producen-
tami. Dobra marka, jaka cieszg si¢ do-
starczane przez nas maszyny, sprawia,
ze s3 one chetniej finansowane przez
firmy leasingowane, poniewaz prak-
tycznie nie zdarzaja si¢ ich zwroty.
Bardzo wazng sprawa jest to, ze uczest-
niczymy w procesie sprzedazy wspol-
nie z klientem. To, co nas szczegélnie
wyréznia, to kazdorazowe, indywidu-
alne podejscie do klienta oraz ciagte
dostosowywanie si¢ do zmian w pro-
cesie wytwérczym i do nieustannie
zmieniajgcych si¢ potrzeb klienta. Po-
twierdzeniem tego jest widok zado-
wolonego klienta, ktéry przez wiele lat
pracuje z powodzeniem na dostarczo-
nej przez nas maszynie.

Piotr Kmiecik: Jak mozna scharaktery-
zowac maszyny znajdujace si¢ w aktu-
alnej ofercie ITA?

Andrzej Gtuchowski: Nasza firma kon-
centruje si¢ na trzech segmentach
rynku. Kazdy z nich wymaga nieco
innych maszyn. Pierwszy z nich to
maszyny do wyrobu mebli. Tutaj
kluczowymifirmami, zktérymiwspoét-
pracujemy, sg: ITALPRESSE (prasy do
drewna), MAKOR (linie lakiernicze),
VITAP (wiertarki i okleiniarki) oraz
MASTERWOOD (centra obrébcze CNC).
Drugi segment to maszyny do sto-
larki budowlanej typu: okna, drzwi,
podlogi, schody itd. Mozna przy nim
wymieni¢ takie firmy, jak: SAOMAD
(centra CNC do produkeji okien), FINI-
TURE (lakiernie do okien), MASTER-
WOOD (centra obrébcze CNC do okien)
i FRIULMAC (maszyny do podiég).
Trzecig grupe stanowia maszyny do
krzeset. W tym dziale mozemy pole-
ci¢ maszyny firm: PADE oraz EPISTO-
LIO (roboty lakiernicze do krzesel).
Producenci maszyn, z ktérymi wspoét-
pracujemy, to firmy specjalizujgce
sie¢ w okreslonym typie maszyn, pre-
cyzyjnie dobranych do konkretnych
proceséw technologicznych. Dobrym
przyktadem moze byé firma MASTER-
WOOD produkujaca tylko centra ob-
r6bcze do mebli i stolarki budowlane;.
Oferuje ona az kilkanascie réznych
modeli obrabiarek. Koncentruje si¢ na
konkretnej rodzinie maszyn, co po-
wala jej na osigganie jak najlepszych
efektéw konstrukcyjnych. Firmy ta-
kie jak MASTERWOOD
swoje produkty na calym swiecie,

sprzedaja

w zwigzku z tym tamtejsze doswiad-
czenie jest nieustannie przenoszone
na ciggle polepszanie oferty. Dana
firma robi to, na czym sie zna i robi to
coraz lepiej. Z biegiem czasu uzyskuje
coraz wiecej patentéw, wprowa-
dza kolejne innowacyjne rozwigza-
nia, w zwigzku z czym klient zawsze
otrzymuje maszynge nowoczesna
i wyspecjalizowang. Z naszej strony,
jako firmy, ktéra pdiniej zajmuje sie
serwisowaniem tych maszyn, bardzo
wazne jest to, ze mamy bardzo tatwy

dostep do czesci zamiennych.

Piotr Kmiecik: Jakie btedy popelniane
sg najczesciej przy zakupie maszyn?
Andrzej Gluchowski: Na poczatku

warto podkredli¢, iz polski klient jest
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Od lewej: Stawomir Belicki, cztonek zarzqdu oraz Andrzej Gtuchowski, prezes zarzqdu.

Fot. ITA

klientem dojrzatym, swiadomym iwy-
magajacym. On wie czego chce i wsp6t-
praca znim jestdobra.Jeslinasza firma
pokaze potencjalnemu nabywcy, naile
dana maszyna moze usprawnié jego
produkcje, to jest on woéwczas bar-
dziej swiadomy, a jego decyzja przemy-
$lana. Wéwczas nie moze by¢ mowy
o btedach przy zakupie. Podstawowym
btedem, przed ktérym zawsze bardzo
przestrzegam, sg tzw. okazje. Przed-
siebiorca czesto kupuje maszyne nie
dlatego, ze jest mu potrzebna, ale po-
siada atrakcyjng obnizke cenowg badz
jest po prostu tania. Nieraz widziatem
u bardzo przyzwoitych przedsigbior-
cow, ze ulegali takim okazjom i nie-
stety dokonywali nieprzemyslanego
zakupu. Przyktadem moze by¢ pewna
firma, ktéra nabyta maszyne za wyjat-
kowo niskg, okazyjna cene. Jak sie po-
tem okazato, nowy nabytek byt niedo-
pasowany do potrzeb tego producenta
okien. Maszyna przygotowana do pro-
dukcji jednego rodzaju okien w du-
zych seriach nie mogta zosta¢ w peini
wykorzystana, gdyz jej przestawienie
wymagaloby ogromnych naktadéw
pracy, a producent potrzebowat obra-
biarki, ktéra mogtaby wykonywac na-
wet pojedyncze sztuki.

Oczywiscie nie jestem przeciwnikiem
kazdej nadarzajacej si¢ okazji. Wazne
jest jednak, aby zawsze w takich oka-
zyjnych sytuacjach zadaé proste py-
tanie - do czego dana maszyna ma
stuzy¢, bowiem odstawiona i niepra-
cujgca jest dowodem na popeiniony
btad juz na etapie zakupu.

Naszym zadaniem jest omoéwienie
danej maszyny wspolnie z klientem,
co pozwala na dobranie takiego urzg-
dzenia, ktére najlepiej pasuje do pro-
cesu produkcyjnego, wielkosci firmy
i jej planéw rozwojowych. W koncu
zakupiona maszyna ma przynosic¢
jej wiascicielowi wymierne korzysci
biznesowe.

Piotr Kmiecik: Co ITA zaprezentuje pod-
czas nadchodzgcych Migedzynarodowych
Targoéw Maszyn i Narzedzi dla Przemystu
Drzewnego i Meblarskiego DREMA 2016?
Jakie sg nowosci w jej ofercie?

Andrzej Gluchowski: Podczas tego-
rocznej DREMY bedziemy dyspono-
wac stoiskiem o powierzchni okoto
500 m?i pokazemy w sumie kilkana-
$cie réznych maszyn. Trudno je teraz
wszystkie wymienia¢. Z pewnoscig
jednak zaprezentujemy najnowsze
konstrukcje tych marek, o ktérych
juz wczesniej wspomniatem. Wszyst-
kie maszyny beda w ruchu, ponadto
przyjada do nas specjalisci z Wtoch,
co pozwoli odwiedzajagcym na do-
ktadniejsze zapoznanie si¢ z oferta.
Warto tez doda¢, iz nasza firma po-
siada bardzo bogate referencje, wiec
oprécz tego, ze prezentujemy ma-

szyny na targach, to jestesmy w sta-
nie pokazac je bezposrednio u klien-
tow, ktérzy sg zadowoleni i moga
z wtasnego doswiadczenia o nich
opowiedziec.

Piotr Kmiecik: Jakie s plany ITA na naj-
blizsze lata dziatalnosci? Czy firma za-
mierza rozwija¢ dziatalno$¢ poza Pol-
ska? Amoze szykuje jaka$ niespodzianke
w przysztym roku? Jakie sg trendy ryn-
kowe i odpowiedz ze strony ITA?

chodzi
o dalsza dziatalno$é, to bedziemy

Andrzej Gtuchowski: Jesli
koncentrowali si¢ przede wszystkim
na polskim rynku. W dalszym ciggu
bedziemy rozwijali serwis. Obecnie
wdrazamy specjalny program kom-
puterowy wspomagajacy sprzedaz
iserwis.Jesttociekaweiwazneprzed-
siewziecie jesli chodzi o naszg firme.
Poza tym mysle, ze musimy podazac
zatym, co dzieje sig w branzy i sledzi¢
zmiany, jakie dyktujg projektanciiar-
chitekci. Wmeblarstwie, na przyktad,
coraz bardziej rozwija si¢ wzornic-
two meblowe, w zwigzku z tym i my
staramy sig¢ zmienia¢ nasze maszyny
tak, aby mogty wykonywaé wszyst-
kie skomplikowane ksztatty. Ciggle
takze jest obserwowany wzrost ja-
kosci czy to mebli, czy tez okien. Stad
naszym nastepnym wyzwaniem
jest wigksza doktadno$¢ maszyn.
Daje sig rowniez zaobserwowac ten-
dencja do zmniejszania si¢ serii po-
szczegblnych produktéw. Maszyny
powinny méc produkowac duzo, ale
jednoczednie réznorodnie i matymi
partiami. Jesli chodzi o koncowy pro-
dukt, to dzisiejszy odbiorca, zaréwno
polski, jak i zagraniczny, jest coraz
bardziej wymagajacy. To dobrze, po-
niewaz powoduje to mnogos¢ wzo-
réw, a na nas wymusza, aby tak do-
stosowac¢ kolejne modele maszyn,
aby wspomagaty kazdy proces.

Piotr Kmiecik: Czego zatem mozna zy-
czy¢ firmie ITA w zwiazku z tegorocz-
nym jubileuszem oraz dziatalnoscia
na dalsze lata?

Andrzej Gtuchowski: Mysle, ze zdro-
wia dla wszystkich. Sukces jest tro-
che wynikiem losu, poniewaz dzia-
tamy w okreslonej przestrzeni. Gdyby
nie byto rynku meblarskiego i stolar-
skiego, to z pewnoscig nie mieliby-
$my tego sukcesu, przynajmniej w tej
branzy. Z drugiej strony jest ona takze
wynikiem naszych dziatan, podejscia
do klienta, odpowiedzialnosci i pasji.
Mile widziane sg zyczenia kontynuacji
w dalszym wspieraniu klienta.

Piotr Kmiecik: W imieniu ,Kuriera
Drzewnego” tego oczywiscie serdecz-
nie zycze oraz dziekuje za rozmowe.
Andrzej Gtuchowski: Rowniez bardzo
dziekuje.
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Rocznice i jubileusze

25 lat firmy FABA

Rok 2016 jest dla FABA bardzo wazny. 25. rocznica przeksztafcenia firmy w
Spotke Akcyjng jest swietowana jako rocznica odwaznego kroku podjetego
przez owczesne kierownictwo i pracownikow przedsiebiorstwa.

3 —

FABA - 4 ha terenu, 4 hale produkcyjne i 320 pracownikéw. Fot. FABA

Historia firmy

Historia FABA sigga czaséw wcze-
$niejszych niz 25 lat wstecz. Juz w
1947 roku w Baboszewie powstat
Warsztat Remontowy, ktéry szyb-
ko rozszerzyt dziatalnosé i rozpoczat
produkcje prostych narzedzi do ob-
robki drewna. Jako przedsigbiorstwo
panstwowe Zakiady Mechanicz-
ne Przemystu Stolarki Budowlanej
»Stolbud” w Baboszewie zaktad ist-
niat az do konca 1990 roku.

W styczniu 1991 roku kierownictwo
wraz z zalogg postanowilo wzigc
sprawy w swoje rece, pomimo ze re-
jestracja Spotki Akcyjnej byta droga
w nieznane. FABA znajdowata sig w
czotéwce sprywatyzowanych przed-
sigbiorstw. I dlatego to tu nagrano
film szkoleniowy dla zatég prywaty-
zujacych swoje firmy. Minister pra-
cy, ptacy i spraw socjalnych zachecat
zatogido prywatyzowania zaktadéw
na podstawie wynikéw sp6tki FABA.

Ucieczka do przodu
Kierownictwo firmy od poczatku
miato Swiadomo$é, ze poziom tech-
niczny produkcji w konfrontacji z
wyrobami z Europy Zachodniej, na-
ptywajacymi na rynek krajowy, sta-
wial FABA na przegranej pozycji.
Wybrany zostal wariant ,ucieczki
do przodu”, bardzo ambitny program
rozwoju polegajacy na wdrozeniu
nowych wyrobéw.

TrrrrP
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Przygotowanie zatogi do wytwarza-
nia wyrobéw o wyzszym standar-
dzie technicznym oraz obstugiwania
skomplikowanych maszyn, ktére by-
ty nabywane z wielkim trudem, nie
byto procesem tatwym. W roku 1992
uruchomiona zostata produkcja pit
tarczowych do ciecia drewna. Oczy-
wiscie skompletowana linia dale-
ko odbiegata od maszyn, ktére obec-
nie sg stosowane - jednak w tamtym
okresie taka linia produkcyjna by-
ta ewenementem, a pity na polskim
rynku byty produktem deficytowym.
Rokiem przetlomowym byl 1994.
Zautomatyzowana technika wytwa-
rzania i kontroli wyrobé6w pozwoli-
ta osiggnac wysoka jakos¢ wyrobow.
Gwarantowata ja réwniez decyzja
o konsekwentnym stosowaniu ma-
terialow i komponentéw wytgcz-
nie najlepszej jakosci. Potwierdzaja
ja certyfikat jako$é¢ ISO, przyznawa-
ny FABA od 17 lat, oraz wiele innych
uzyskanych od polskich i zagranicz-
nych instytutéw badajacych jakosci
precyzje produkcji.

Silna sie¢ handlowa

Stworzenie warunkéw do wytwarza-
nia dobrych wyrobéw nie rozwigzy-
watlo problemu do konca. Podjeto dzia-
tania w celu stworzenia silnej sieci
handlowej na terenie kraju. Najwigk-
si odbiorcy sg dzi$ obstugiwani przez
handlowcéw z siedziby firmy w Babo-

le feries

SUPER QUALITY

Nowa rodzina pit z firmy FABA: EAGLE SERIES - Super Jakos¢.

Fot. FABA

Zapraszamy klientéw, kooperantow, przyjaciét i sympatykow
firmy FABA na targi DREMA 2016 na stoisko firmowe 26

w pawilonie 5A. Bedziemy kontynuowali swietowanie
rocznicy, a przy okazji prezentowali nowosci oraz wyjatkowo

atrakcyjne promocje targowe.

Zespo6t FABA SA

i e
e IS
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szewie. Pozostali uzytkownicy przez
hurtownie fabryczne i dealerskie na
terenie Polski. Przy hurtowniach fa-
brycznych stworzono silne stacje ser-
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mail: faba

wisowe. Pozwolito to na objecie cate-
go rynku krajowego siecig sprzedazy.
FABA SA obecnie jest firma rozpozna-
walng w Europie. W celu osiggniecia
lepszych efektéw w eksporcie zosta-
ty utworzone dwie spoéiki zalezne za
granicg (FABA SLOVAKIA i FABA SER-
WIS na Ukrainie).

Dzisiaj jest to juz Grupa Kapitatowa
FABA dostarczajaca wyroby narynek
polski trzydziestu kilku krajéw Euro-
py i wielu krajéw pozaeuropejskich
prawie ze wszystkich kontynentéw.
Zamiarem kierownictwa sp6tki by-
to stworzenie takiej sytuacji, aby od-
biorcy mogli otrzymywaé wszyst-
kie narzedzia niezbedne do produkcji
z FABA. Stad zrealizowana zostata
koncepcja stworzenia spotki zaleznej
FABA-DI, specjalizujgcej sie w pro-
dukcjinarzedziz ostrzami diamento-
wymi. Dzi§ FABA jest jednym z nie-
wielu producentéw w skali swiata,
ktorzy produkujg tak szeroki asor-
tyment narzedzi do maszynowej ob-
16bki drewna i materiatéw drewno-
pochodnych. Jednak sztandarowym
produktem s3 nadal pity tarczowe -
w ich produkcji FABA jest jednym z
niekwestionowanych lideréw.

FABA na targach DREMA

FABA od lat regularnie wystawia si¢

23
Pl
Kl

i;

1
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na licznych targach w Polsce i za gra-
nica. Zawsze jest to okazja do pre-
zentacji szeregu nowych konstruk-
cji i coraz lepszych narzedzi. W tym
roku na targach DREMA zaplanowa-
no premiere nowej rodziny pit do cig-
cia ptyt z nowym rodzajem weglika
spiekanego oraz doskonatym korpu-
sem bliskim ideatowi - EAGLE SERIES.
Pity o super jakosci to udoskonalony
model dotychczas produkowanych
pil. Zastosowanie nowej technologii
wytwarzania pozwolito zwigkszy¢
sztywnosé, stabilno$é oraz wytrzy-
matoéé pit, co przetozyto sie bezpo-
$rednio na zwiekszenie Zywotnosci
narzedzia. Jest to niezwykle istotne
zwlaszcza w pitach do pakietowego
ciecia ptyt typ PI-521VT i PI-521VS.
Doskonate wyniki testéw przeprowa-
dzone wraz z klientami firmy spowo-
dowaty, iz FABA postanowila po¢jsé
dalej iinne typy pit do ptyt PI-506VT,
PI-506VS, PI-512VT, PI-507VS Plus
réwniez beda wykonywane w nowej
technologii oraz wejda w sktad rodzi-
ny pit EAGLE SERIES. Pity z rodziny
EAGLE SERIES - Super Jako$¢ zastapia
pozycje katalogowe z wczeéniejszej
oferty FABA, a ich cena, pomimo wy-
dtuzonej zywotnosci i poprawionej
jakosci, zostanie utrzymana na do-
tychczasowym poziomie.
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Maszyny i urzqdzenie przemystowe

Cztery klucze do sukcesu firmy FAMAD

Z koncem sierpnia br. mielismy okazje odwiedzic Fabryke Maszyn i Urzgdzen Przemysfowych FAMAD sp. z o.0. z siedzibq w
Paczkowie, produkujgcq maszyny i urzqdzenia gtownie dla przemystu meblarskiego i drzewnego. Po zakfadzie, ktory wraz
z czesciq dla pracownikow jak i biurowg niedawno przeszedt gruntowng modernizacje, oprowadzat nas i wywiadu udzielit
Mieczystaw Fluder, prezes firmy.

- Swoja historie piszemy od 1945 roku.
Prawie 22 lata dziatamy jako spotka. Jest
to bardzo istotny okres dla funkcjonowa-
nia firmy FAMAD. Poprzedni etap w roz-
woju raczej stanowi warto$¢ dodana. Po-
woduje takze, ze jestesmy narynku znani
idoceniani. Ostatni okres jako spétki naj-
bardziej potwierdzit nasza rzetelno$é
iwiarygodnosé. W zwigzku z tym, iz bar-
dzo widoczny jest wzrost konkurencji,
przyjelismy dziatania w czterech gtow-
nych obszarach, tj.: 1 - klient, 2 - firma, 3
- dostawcy i 4 - pracownicy - méwi Mie-
czystaw Fluder, prezes firmy FAMAD.

,Klient”

- Jesli mowa o obszarze numer 1, to zostat
on w pewnym stopniu przedefiniowa-
ny. Jeszcze kilka lat temu produkowali-
$my jaki$ wyrdb, a nastepnie prébowali-
$my go jedynie sprzeda¢. Dzi$ natomiast
duzy nacisk kiadziemy na rozmowe
z klientem, przez co realizujemy wtasci-
wy projekt dostosowany do konkretnych
potrzeb. W przypadku potencjalnego
uzytkownika nasze pierwsze dzialanie
skupione jest na spotkaniu sie znim. Wte-
dy rozmawiamy, podpowiadamy, a na-
stepnie ustalamy mozliwie jak najlepsza
koncepcje dziatania i dopiero wéweczas
realizujemy dany projekt. Dziatania na-
szej firmy polegaja réwniez na tym, ze
oprécz podstawowej maszyny wykonu-
jemy cate jej otoczenie, gdyz obecnie bar-
dzo wazny jest proces zwigzany z logi-
styka i automatyzacjg pewnego gniazda
produkcyjnego. Staramy sie zatem kom-
pleksowo dostarczyé klientowi wszystko
to, co jest niezbedne do jego pracy. Oprécz
gléwnej maszyny, realizujacej podstawo-
wy cel, potrzebne s3 zespoly: zatadow-

czy, roztadoweczy, odbiorczy, podajacy itd.
Ponadto mamy réwniez szerokie ambicje,
aby realizowac wigksze projekty, tzn. bar-
dziej skomplikowane. Wspdtpracujemy
zfirmamizewnetrznymi, np. Blumenbec-
ker i Control. Wspierajg nas w systemach
sterowania gniazdami obrébczymi.
Do fazy projektowania, uzgodnienia
z klientem, nastepnie etapu produkcji do-
chodzi réwniez kwestia obstugi serwiso-
wej 1 pogwarancyjnej. Tutaj staramy sig
by¢ bardzo elastyczni i ewentualne po-
trzeby klienta zatatwiamy od reki. Jest
to nasza dewiza, bo wiemy, ze klient nie
moze sobie pozwoli¢ na to, by jego urzg-
dzenie bylo nieczynne przez kilka dni.
Zawsze wiec staramy sie tak wszystko
skoordynowac i zatatwiaé, azeby proces
przebiegal w miare sprawnie i szybko.
Tak pokrétce wyglada obszar zwigzany
zklientem - opowiada prezes firmy.

,Firma”

- Nastepny obszar - firma - zwigzany
jest gtéwnie z produkcja. Aby firma by-
fa konkurencyjna na rynku, musi mie¢
uporzagdkowane  kwestie zwigzane
z generowaniem wewnetrznych kosz-
téow. Dlatego tez w ostatnim czasie
podjelismy  konkretne przedsigwzie-
cie inwestycyjne, realizowane, odda-
ne i zakonczone na przelomie kwietnia
oraz maja tego roku. Jest to nasza gtow-
na inwestycja polegajgca na oddaniu do
uzytkowania hali obrébki mechanicznej
wraz z cze$cig administracyjno-biurows.
Realizacja prezentowanego zadania po-
zwolila nam scentralizowac czy tez prze-
organizowaé spétke w ten sposob, ze te-
raz wszystko mamy w jednym miejscu.
Wezeéniej firma byta rozrzucona na kil-

ku obiektach. Zaréwno komunikacja, jak
i wszelki przeptyw informacji byty wiec
troche utrudnione. Dzigki tej inwesty-
cji poprawity sie organizacja oraz wspot-
praca pomiedzy poszczegdlnymi komor-
kami firmy. Ponadto zainwestowali$my
w nowg kottownie gazows, eliminu-
jac z eksploatacji kociot parowy i popra-
wiajgc tym samym efektywnosé ogrze-
wania, a takze wybudowalismy nowe
przytacze energetyczne z nowa stacjg
transformatorowg. Obecnie jeste$Smy
podigczeni pod $rednie napiecie, co be-
dzie generowac obnizke kosztow.

Jest to tylko poczatek reorganizacji nasze-
go zaktadu. Catly czas jestesmy w trakcie
realizacji programu tzw. ,zmiany pokole-
niowej”. Przygotowujemy firme do funk-
cjonowania z nowym pokoleniem. Isto-
t3 naszych dziatan bedzie zredukowanie
kosztéw. Chcemy zmniejszy¢ obszar i po-
wierzchnie zaktadu. Wyburzylismy spo-
ro starych obiektéw nienadajacych sie
juz do uzytkowania. Poza tym wycofali-
$my z eksploatacji sporo obrabiarek, kt6-
re s3 juz przestarzate i nie odpowiadaja
obecnym realiom.Przyjeliémy zasade, ze
lepiej jest, gdy obrabiarka pracuje w sys-
temie dwuzmianowym niz np. zeby je-
den pracownik obstugiwat trzy obrabiar-
ki. Poza tym staramy sie utrzymywac jak
najwyzszy poziom techniczny, chociaz-
by poprzez nieuzywanie starych, ener-
gochtonnych obrabiarek o mniejszej wy-
dajnodci, funkcjonalnie przestarzatych,
ale, co trzeba przyzna¢, jednoczesnie bar-
dzo trwatych. Uwazamy, ze lepiej jest
uzytkowac obrabiarki o krétszym termi-
nie uzywalnoéci, szybszym zuzyciu tech-
nicznym i czeéciej je wymieniaé na te,
ktére odpowiadajg potrzebom technicz-
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Maszyny i urzadzenia dla producentow stolarki

- linke do lgczenia elementin Il;!ﬂrlllﬂitl'il fciski do Klejenia
drewnlanych na dhugode, nia grubodé,

- hydrmuiliczne prasy winirakewe, - prasy do lukdw ekisnnych

= hydrauliczne $ciskd montadowe | dezwiowych,
do okien | drawl, stody montazowe do okien

- frezadon-cropiarki, i drewi,

~frezarkd do fukdw, = makdada ks kheju,

= wiertarko-frezarki do deowi, = kapéwki do wycnania wad,

- graszacze wodne do mikokimaty, - szlifie i beboowe.

Maszyny i urzadzenia dia przemysiu meblarskiego

- polrwarki Lakien, ~ makladakd kieju,
= s zonkarki, - gxlifie rid Mbml:m
- meblowe dciski montakowe, uyczne dciski do kbejenia
= dciskl montazowe do frontdw bhm'rifr:mdwmblm'ch
mebiowych,
Urzadzenia transportu technologicaego
= hydraulic zne podnodniki ) - prrenciniki mikowe | tatmowe,
- preesuwnice, obeotnice, - wirki elafows.

Fabryks Matnm | Ueagceen Preeminslowsch Spo2 oo,
48-370 Paczkdw, ul. Wopska polskiego 28
tel, 48 774390070, fax. +48 774316110
Marketing : +48 774390071, 714390002, 114350073
hitpfweww famad.comopl
e-mail: famad@famad.com.pl

produkuije:

SFAMAD”

nym obecnych czaséw. Dzialania te nie
sg proste, gdyz wymagaja sporego na-
ktadu $rodkéw finansowych. Dotychcza-
sowe dziatania realizujemy z wtasnych
funduszy i unijnych. Obecnie ubiega-
my sie o kolejng transze srodkéw inwe-
stycyjnych. W najblizszym czasie pla-
nujemy dalszg modernizacje obiektéw.
Caly czas tez pracujemy nad wdroze-
niem zintegrowanego systemu zarza-
dzania firma. Mamy jeszcze rozwigza-
nia, ktére nie sg spéjne, co powoduje, ze
informacje, ktére otrzymujemy z tych
systeméw, sg juz jakby danymi histo-
rycznymi, sptywajacymi po diuzszym
okresie. Nam za$ potrzebny jest ta-
ki system, do ktérego mozna na biezg-
co wprowadzaé¢ zmiany, korekty itd.

Inwestycja, ktérej dokonalismy, mia-
fa réwniez na celu poprawe komfortu
i warunkéw pracy oséb zatrudnionych
w firmie, gdyz uwazamy ze jest to bardzo
istotny czynnik. Wynagrodzenia w na-
szym regionie nie s3 wysokie, dlatego tez
chcielismy to zrekompensowaé pracow-
nikom. Sporo inwestujemy takze w dziat
techniczny, wyposazajac go we wszyst-
kie niezbedne narzedzia pracy i wspoma-
gania, np. AutoCAD, Inventor czy Factor -
ttumaczy Mieczystaw Fluder.

»Dostawcy komponentow”

- Jesli chodzi o trzeci obszar, czyli na-
szych dostawcé6w komponentéw i ko-
operantéw, to wyznajemy zasade rze-

telnosci biznesowej.

Jestesmy firma

W ostatnim czasie FAMAD podjat konkretne przedsiewziecie inwestycyjne, realizo-
wane, oddane oraz zakonczone na przetomie kwietnia i maja tego roku.

Fot. Rafat Brudnicki



TECHNIKA | TECHNOLOGIE

U -

KURIERDRZEWNY  9/2016
- i 1:;!—’."-‘-.M."—'-.DE
—_— q ¥

Nowa inwestycja ﬁ_rmy polegatana oddaniu do uzytkowania hali obrébki mecha-

nicznej wraz z czgscig administracyjno-biurows.

wiarygodng, dlatego to, co wustali-
my z klientem, staramy si¢ realizo-
wac¢ z dostawcami. Potwierdzeniem
takiego dzialania sg nasze liczne cer-
tyfikaty, ktére swiadcza o tym, ze je-
steSmy  wiarygodnym  ptatnikiem
i firmg dynamicznie rozwijajaca sie.
Wybieramy zatem dostawcéw, kto-
rzy s3 w stanie speini¢ nasze warun-
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Fot. Rafat Brudnicki

ki. Dla nas liczg sie: rzetelnosé¢, termi-
nowos¢ i szybkosé dostaw. Szczegdlnie
duza uwage zwracamy tez na wspar-
cie techniczne, gdyz rola dostawcy po-
lega nie tylko na sprzedazy produktu,
ale réwniez biezgcej informacji o zmie-
niajacych sie szybko warunkach tech-
nicznych. Chcemy zatem, aby dbano
o przekaz rzetelnej wiedzy na temat

zmieniajgcych sie dynamicznie rozwig-
zan technicznych po to, aby$my zawsze
wiedzieli jakich zmian powinno sie do-
konywaé. Powinni$my wiedzie¢ o po-
jawiajgcych sie nowosciach. Wsparcie
techniczne ze strony dostawcéw jest
wiec przez nas bardzo cenione i oczeki-
wane - opowiada prezes firmy.

»Pracownicy”

- Mozna by duzo méwié o potencjale wy-
twoérezym, jednak istota funkcjonowa-
nia naszej firmy jest zespét pracowniczy.
Cele, jakie sobie wyznaczamy i do jakich
dazymy, sg realizowane przez caly za-
oge. Nie sg to cele tylko zarzaduy, ale nas
wszystkich. Zrozumienie tego jest isto-
ta funkcjonowania podmiotu. Musze za-
znaczy¢, iz nasza zaloga jest Swiadoma
celow i bardzo ustabilizowana. Pomi-
mo réznych trudnosci, wiemy do czego
zmierzamy i ktérg drogg idziemy. Sta-
ramy sie¢ wspiera¢ rozwdj zawodowy,
dlatego wprowadzamy w nasze szere-
gi réwniez miodych pracownikéw. Pro-
wadzimy praktyczng nauke zawodu dla
uczniéw szkoty zawodowej. Dosy¢ moc-
no wspieramy miejscowe technikum
ksztatcgce m.in. w zawodzie technik me-
chatronik. Nasikonstruktorzy s réwniez
wyktadowcami w miejscowych szko-
tach. Wspétpracujemy réwniez z wyzszg
szkota zawodowa w Nysie, gdzie jeden
znaszych konstruktoréw jest wyktadow-
ca. To wszystko powoduje, Ze mamy cig-
gly kontakt miedzy sferg nauki i techni-
ki. Wiedze na temat zmian zachodzacych
w przemysle przenosimy tym samym do
edukacjina poziomie technicznymiwyz-
szym- podsumowuje Mieczystaw Fluder.

Realizowane projekty

- Nasze wyroby podzielilbym na cztery
grupy, ktére jesteSmy w stanie zaofero-
waé rynkowi.

Pierwsza grupe stanowia nasze stan-
dardowe maszyny, tj.: prasy do klejenia,
prasy do desek podtogowych, szczotkar-
ki, naktadarki walcowe kleju i linie do
taczenia na dtugoéé, czyli nasz flagowy
wyréb. Wszystkich wyrobéw jest okoto
czterdziestu, dlatego nie sposéb ich omé-
wié podczas jednego spotkania.

Druga grupa ustug, ktéra oferujemy
klientom, jest automatyzacja proceséw

igus’  -tech® = bezsmarowne i fatwe w uzyciu fozyska.

System obniz

e

A .

drylin® W: lozyska liniowe dla cichego i latwego ruchu
a przy tym niewrazliwe na brud, pyl | wode. Konfi-
gurowane.-i-instalowane.szybko.ilatwo..0d poje-
dynczych tozysk, po 3-osiowe uklady napedowe.
Ekonomiczne, dostepne juz od 24 godzin.

Zamow darmowe pudetko z probkamijuz dzisiaj!

Zamdéw bazplatne probki: igus” Sp. zo. 0. infoligus.pl Tel, 22 863 57 70
Prosimy nas odwiedzié; TAROPAK, Poman - Pawilon 3 stoisko 23/ TOOLEX, Scsnowiec - Pawilon A stoisko 221

technologicznych. Wykonujemy ja na
bazie naszych wyrobéw, czyli z maszyn,
ktére produkujemy standardowo. Obec-
nie kazda maszyna jest nieco modyfi-
kowana na zyczenie klientéw. Dostar-
czamy zatem na ich bazie kompletna,
zautomatyzowang linie produkcyjna
w oparciu o standardowe wyroby, ewen-
tualnie montujemy np. nasze manipula-
tory, roboty, transport miedzyoperacyj-
ny, systemy bezpieczenistwa, natomiast
gléwne maszyny dostarcza juz klient -
uzywane lub nowo zakupione. Trzecig
grupa naszych wyrobéw sa projekto-
wane pojedyncze maszyny i urzadzenia
np. dla FAKRO. S3 to urzadzenia niedo-
stepne na rynku. Wyglada to zazwyczaj
tak, ze klient ma konkretng wizje, do-
kladnie wie czego oczekuje, a my jeste-
$my strong, ktéra realizuje ten projekt,
stanowiacy zazwyczaj specjalistyczng
maszyne dla procesu technologicznego.
Czwartg grupg wyrobéw jest juz ca-
ty proces innowacyjny, czyli wszystkie
komponenty linii produkcyjnej zauto-
matyzowanej, ktéra  wykonujemy.
W praktyce ponad 50 procent elementéw
to rzeczy, ktére trzeba dobrze przemy-
$le¢, zaprojektowac od nowa, sporzadzié
dokumentacje, a nastepnie wyproduko-
waéw FAMADZIE. Przyktadem moze by¢
linia do zautomatyzowanego zatadun-
ku elementéw do strugarki, wielopit czy
klejarek, ktérych prezentacje filmowe
mozna zobaczy¢ w biurze naszej firmy.
Duze wrazenie robi bardzo zindywidu-
alizowana automatyka do maszyn zna-
nych $wiatowych marek znajdujacych

sie¢ w wielu zaktadach w kraju. Rola pra-
cownika w takiej sytuacji ogranicza
sig tylko do prac ustawczo-kontrolnych
gniazda, wszystkie potrzebne parame-
try zadaje on przy pomocy pulpitu.
FAMAD moze réwniez pochwali¢ sie
wykonaniem catych linii produkcyj-
nych dla bardzo znanych marek me-
bli, gdzie klienci zakupili standardo-
we i zupelnie na nowo zaprojektowane
maszyny, np. chwytaki i uktadarki ele-
mentéw. Do tego wszystkiego, na indy-
widualne zyczenie, wykonana zostata
cata automatyzacja linii.

Polityka naszej firmy polega zatem
na dostarczeniu na hale klienta kom-
pletnego produktu gotowego do pra-
cy. Wraz z maszyng czg¢sto otrzymuje
on cate jej otoczenie. Najbardziej wy-
magajacymi zadaniami sg te zamé-
wienia, kiedy klient nie ma koncepcji
na linie produkcyjng, a jedynie wie
jakiego efektu koncowego oczeku-
je. Bardzo ciekawy przyktad stanowi
zaméwienie pewnego bardzo znane-
go klienta na stworzenie maszyny do
produkcji ptyty z odpadéw drewnia-
nych petnowartosciowych o rézinej
dtugosci, ale bez uzycia kleju pomie-
dzy elementami. Indywidualne po-
dejscie do klienta powoduje, Ze mamy
liczne przykitady doceniania nas na
rynku. Dowodem na to jest dtuga li-
stazaméwien, ktérymiobecnie jeste-
$my oblozeni co najmniej do pierw-
szego kwartatu 2017 roku - ttumaczy
Tomasz Wanat, specjalista konstruk-
tor w firmie FAMAD
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160 tys. sadzonek na 300 ha

Popularnosé Oxytree rosnie z tygodnia na tydzien. Szybko rosngcym drzewem
zainteresowane sq zaklady przetworcze, rolnicy, uniwersytety, a nawet osoby
fizyczne. Koriczqcy sie sezon 2016 jest dowodem na to, Ze Oxytree jest nadziejg
dla polskiego przemystu. O olbrzymim zainteresowaniu Oxytree, ktore przeszio
oczekiwania polskiego dystrybutora, opowiada Jacek Linder, marketing

manager, Carbon Solutions Global.

Alicja Bagnucka: Jak oceniajg Panstwo
konczacy sie sezon pod katem zainte-
resowania oferowanymi sadzonkami?
Jacek Linder: W tym roku skoncentro-
walismy sie na dostarczaniu Oxytree
na plantacje. MieliSmy pewne zato-
zenia i oczekiwania, natomiast liczba
sprzedanych sadzonek, a w szczegdlno-
$ci zatozonych plantacji, pozytywnie
nas zaskoczyta. Mozna powiedzie¢, ze
zainteresowanie Oxytree przerosto na-
sze oczekiwania.

Alicja Bagnucka: Ile sadzonek udato sig
dostarczy¢ do odbiorcéw i na jakiej po-
wierzchni zostaty zasadzone?

Jacek Linder: Sprzedalismy ponad 160
tys. sadzonek. Wiekszo$¢ z nich trafita
na plantacje, ktére w sumie zajmuja
ponad 300 ha. Przede wszystkim sg to
plantacje o powierzchniod 1 do 10 ha.

Alicja Bagnucka: Kto gtéwnie byt od-
biorcg tegorocznych sadzonek?
Jacek Linder: Plantacje byty zakta-

Oxytree 2,5 miesigca po posadzeniu
(wysokosé 120 cm). Fot. Oxytree

dane zaréwno przez osoby fizyczne,
jak i firmy i rolnikéw. Znacznie mniej
trafito do ogrodéw. W wiekszoéci byty
to pierwsze zakupy, ale zdarzali sig
tez tacy klienci, ktérzy kupili Oxytree
w zesztym roku, a w tym zdecydowali
sie na poszerzenie swojej plantacji. Jed-
nak naszym celem, z ktérym wigzemy
przyszios¢, jest rynek drewna. Jako
firma globalna, funkcjonujaca w wielu
krajach, chcemy zosta¢ najwigkszym
na rynku europejskim graczem je-
$li chodzi o dystrybucje i przetwarza-
nie drewna z Oxytree. Rynek ten wta-
$nie sig tworzy, a kiedy trafi na niego
drewno z polskich plantacji, bedziemy
najwiekszg firmg zajmujacg sie jego
skupem i obrébkg. W umowach zawie-
ranych z obecnymi plantatorami znaj-
duja sig¢ zapisy méwigce o mozliwosci
odsprzedazy drewna naszej firmie po
z gory ustalonej, gwarantowanej ce-
nie. Odbiorcg tego drewna jest gtow-
nie rynek meblarski. Juz teraz w ko-
lekcjach wielu sklepéw mozna znalez¢
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Poletko doswiadczalne na Uniwersytecie Przyrodniczym we Wroctawiu.

wyroby z Paulowni. JesteSmy przeko-
nani, ze za kilka lat bedzie ich wiegcej.

Alicja Bagnucka: W jaki sposéb promo-
wali Panstwo swoje rozwigzania?

Jacek Linder: Zalezy nam gléwnie na
edukowaniu polskich plantatoréw
i dostarczaniu informacji na temat
technologii uprawy oraz prowadzenia
plantacji. Staramy sie by¢ blisko plan-
tatoréw, dlatego mozna nas byto spo-
tkaé na wszystkich gtéwnych targach
ogrodniczych, rolnych i drzewnych.
Publikowalismy tez bogate, meryto-
ryczne artykuly w prasie branzowej.
Chetnie wspétpracujemy z osrodkami
naukowymi i uczelniami. Poletka do-
$wiadczalne znajduja sie na Uniwer-
sytecie Przyrodniczym we Wrocta-
wiu. Wspétpracujemy tez z uczelniami

oxytree§

Wielko$¢ lisci 2,5 miesigca po posadzeniu.

Fot. Oxytree

w Olsztynie, Lublinie i tomzy.

Alicja Bagnucka: Co jest dla Panstwa
tegorocznym sukcesem?

Jacek Linder: Naszym sukcesem jest
niewgtpliwie zaufanie, ktérym obda-
rzyli nas plantatorzy oraz liczba plan-
tacji, ktéra powstata w tym roku.

Alicja Bagnucka: Jakie plany ma firma
na nastepny rok?

Jacek Linder: Czekamy na wyniki ba-
dan dotyczace wtasciwosci mecha-
nicznych drewna. Dotarty do nas juz
pierwsze dane na ten temat. Mozna
wiec powiedzie¢, ze baza wiedzy
o Oxytree stale rosnie. Na wiosne pla-
nujemy tez konferencje skierowang
do obecnych i przysztych plantatoréw,
na ktérej podzielimy sie naszymi do-

Fot. Oxytree

$wiadczeniami dotyczacymi Oxytree.
Oczywiscie wcigz jeste$my otwarci na
wspélprace z instytutami i jednost-
kami badawczymi, ktére s3 zaintere-
sowane zaréwno uprawg, jak i samym
drewnem. Nasz kalendarz targowy
jest pelny, a wiec kazdy, kto chciatby
porozmawiaé¢ o Oxytree, zaktadaniu
plantacji, dowiedzie¢ sie czego$ wie-
cej, bedzie miat ku temu okazje. Mimo
tego, ze sezon nasadzen trwa od maja
do czerwca, juz teraz rozpoczeliSmy
przyjmowanie zaméwien na przyszty
sezon. Jesien to doskonaty moment na
decyzje o zatozeniu plantacji. Mozna
nie tylko odpowiednio przygotowac
grunt, ale takze skorzystac z nizszych,
przedsezonowych cen na sadzonki.

Alicja Bagnucka: Dzigkuje za rozmowe.




PRZEGLADMEB&ARSKI

Prostota inspirowana naturg® @ @

Seria stotow IKEA LISABO z nagrodg Red
Dot Award 2016

Kolekcja IKEA LISABO zostata nagrodzona w miedzynarodowym konkursie wzornictwa Red Dot Award
w kategorii product design. Serig, ktora w catosci produkowana jest w polskiej fabryce IKEA Industry w
Lubawie, doceniono za wysokq jakosc i lekkosc designu.A
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O serii LISABO

Seria IKEA LISABO to stét do jadal-
ni, stoliki, biurko oraz szafka pod te-
lewizor, ktére wyréznia skandynaw-
skie wzornictwo i uzycie naturalnego
drewna. Projektantami kolekcji jest
rodzenstwo - Knut i Marianne Hag-
berg. Ideg, jaka kierowali si¢ w pra-
cy nad serig, byto stworzenie lekkich
produktéw o szlachetnych cechach
drewna, z trwala i tatwg w monta-
zu konstrukcjag. W efekcie powsta-
ta kolekcja praktycznych stotow, kto6-
re 1aczg nowoczesng konstrukcje
z ponadczasowym stylem i stano-
wig wyrazny akcent w kazdym wne-
trzu. Meble wyréznia réwniez to, ze
mozna uzy¢ ich na rézne sposoby,
a poszczegdlne elementy dobrze wy-
gladaja razem lub osobno.

- Nagroda Red Dot Award dla serii LI-
SABO ma dla nas szczegdlne znacze-
nie. To kolejne potwierdzenie, ze udaje
nam sie tworzy¢ meble, ktore sg funk-
cjonalne, dostepne dla kazdego, a jed-
nocze$nie cechuje je najlepszy design.
To wyrdznienie cieszy tym bardziej,
poniewaz w produkcje kolekcji byli za-
angazowani nasi koledzy z IKEA Indu-
stry Lubawa, gdzie produkowana jest
cata seria stotéw LISABO - moéwi Zbi-
gniew Nikelewski, dyrektor IKEA In-
dustry Lubawa. Fabryka w Lubawie
jestjedyng, w ktérej produkowana jest
seria LISABO i stad dystrybuowana

na inne rynki. Za wdrozenie mebli do
produkcji odpowiedzialna byta grupa
projektowa z Polski z Piotrem Szwar-
cem na czele oraz Arturem Urbanskim
i Pawtem Wilbrandt, ktérzy rozwing-
li technologie Modern Wood. Polega
ona na wykorzystaniu lekkiej ptyty
komorkowej, wytrzymatosciag i wy-
gladem przypominajacej lite drewno,
wypetnionej tzw. accordionem, czyli
cienka ptytg HDF cietg w forme przy-
pominajgcg harmonijke. Ramy sto-
16w wykonane sg ze sklejki i klejonki
brzozowej, a ich powierzchnia pokry-
ta jest wytrzymatg, naturalng okleing
jesionowgq. Pasy drewna dopasowuje
sie do siebie pieczolowicie odcieniem
i pokrywa matowym lakierem, aby
uwydatni¢ piekno faktury drewna.
- Pracujagc nad wprowadzeniem do
produkcji serii LISABO, duzo uwagi
poswieciliémy doborowi wtasciwego
materiatu. ChcieliSmy zapewni¢ jed-
noczesnie dobrg jako$¢ mebli o wyso-
kiej wytrzymatoscii design za rozsad-
na ceng, dlatego zdecydowalismy sie
na wykorzystanie technologii Modern
Wood. Pozwolita nam ona stworzy¢
meble o niezwykle wytrzymatej kon-
strukejiijednoczesnie fantastycznym
designie - méwi Pawel Wilbrandt.

Czym jest Red Dot Award?
Red Dot Award to najbardziej prestizo-
wy konkurs wzornictwa na $wiecie.

FOREST Spez 0w,
ul, Broniskawy 17, 71+ ssasm
tel 51 562 00 80, fax 91 562 0959
marketng@fonest-veneers.oom
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Jego organizatorem jest jedna z naj-
starszych i najbardziej cenionych in-
stytucji designerskich - niemieckie
Design Zentrum Nordrhein Westfa-
len z siedzibg w Essen. Nagrody przy-
znawane sg w trzech réznych ka-
tegoriach: product design, projekt
komunikacji, koncepcje projektowe.
Tegoroczne projekty zostaty oficjalnie
nagrodzone 4 lipca 2016 roku podczas
uroczystej gali w Aalto Theatre w Es-
sen w Niemczech.

IKEA Industry Lubawa

IKEA Industry Lubawa nalezy do dy-
Flatline.
1500 pracownikow i specjalizuje sie

wizji Fabryka zatrudnia
w produkeji mebli z ptyt komérko-
wych o réznych wykonczeniach po-
wierzchni: wysoki potysk, nadruk,
okleina i powierzchnia malowa-
na. Meble wyprodukowane w fabry-
ce sprzedawane s3 na catym swiecie
(najwigksi odbiorcy to: Niemcy, Stany
Zjednoczone, Wielka Brytania, Fran-
cja, Wiochy i Chiny). Najwazniejszg
pozycje w asortymencie fabryki sta-
nowig tézka MALM (w zesztym roku
finansowym sprzedalismy ok. 1,5 mln
sztuk 16zek), pétki LACK oraz regaty
KALLAX. IKEA Industry Lubawa chce
by¢ fabryka przyjazng dla srodowi-
ska. Sto procent odpadéw jest podda-
na recyklingowi, a iloé¢ odpadéw na
jednostke produktu obnizyta si¢ o 14
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Ideg, jaka kierowali sie w pracy
nad serig, byto stworzenie lekkich
produktéw o szlachetnych ce-
chach drewna, z trwatg i tatwa w

montazu konstrukcjg. Fot. IKEA

procent w stosunku do roku 2010. Od
roku 2010 zuzycie energii elektrycz-
nej na jednostke wyrobu gotowego
zmniejszyto sie o 33 procent, a ener-
gii cieplnej o 36. Zrealizowano to po-
przez modernizacje parku maszyno-
wego, wzrost efektywnosci produkcji,
wymiang o$wietlenia na energoosz-
czedne itd. Ponadto 99 procent kupo-
wanych surowcéw drzewnych pocho-
dzi z certyfikowanych zZrédet.

s

85-778 Bydgoszcz
ul. Witebska 34a

Tel. 52343 59 77

wytworniaoklein@onet.eu

www.wytworniaoklein.pl

Polskie centrum do nestingu
PROFI-NEST dla mebli
skrzyniowych

Okleiniarki od Hebrocka
nie majg sobie rownych

Nowy trend -
zindywidualizowana
produkgcja przemystowa

Niemiecka jakos¢
polskiego produktu

Ztote Medale MTP dla
kolekcji uchwytéw CLEO i
SENIOR firmy GTV

Fot. IKEA

oklellzy naturalne

b, jeswn, sosna i inne

obrzeza naturalne

z klejem i bez kleju

formatki pod wymiar

spajane stykowo lub na nitkach

okleinowanie ptyt

btogi
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MIRKA

Niewiarygodne,

ale to jest

szlifierka
elektryczna.

Mirka® DEROS
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rozmiar zblizony

do szlifierki pneumatycznej
indukcyjny silnik
bezszczotkowy

ptynna requlacja startu

| obrotow

oscylacja 2,5 mm oraz 5 mm
niskie koszty eksploatacji
gwarancja 2 lata + 1

www.mirka.pl

www.youtube.com/KWHMirkal td
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= BAUMANN i HUBTEX - wozki boczne i czterokierunkowe ® ® @

Kompleksowe rozwigzania
do transportu wewnetrznego
diugich tadunkéw

o W przemysle drzewnym tadunki tarcicy, drewna konstrukcyjnego, ptyt
* czy gotowych elementow bywajq na tyle dfugie, ze uzycie zwyktego

* wozka widtowego jest niemozliwe lub nieekonomiczne - np. gdy

: brama wjazdowa, alejka miedzy towarami/regatami lub inny przejazd
« 5 wezsze od dfugosci transportowanego tadunku. Problem ten

o rozwiqzujq specjalistyczne wozki widtowe do dtuzyc, czyli wozki boczne
e j czterokierunkowe, ktore, w odroznieniu od tych z przeciwwaggq,

® przewozq tadunki rownolegle do dtugiej osi tadunku.

® ¢ 6 00 VWVIM

—
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Wiodgcym w $wiecie producentem
klasycznych woézkéw bocznych cztero-
kotowych jest niemiecko-wtoska firma
BAUMANN, ktéra od 1969 roku specja-
lizuje sie w tej klasie urzadzen. Zapew-
nito to firmie pozycje globalnego po-
tentata.

Oferta firmy obejmuje wézki boczne
o udzwigu od 3 do 50 ton z napedem
spalinowym (diesel lub LPG) oraz aku-
mulatorowym.

Istotng zaleta wozkéw bocznych jest
zastosowanie ogumienia pneuma-
tycznego, dzieki czemu wurzadzenia
nadaja sie do pracy na nieréwnym
podiozu, réwniez w terenie nieutwar-
dzonym. Czterokotowe podwozie, plat-
forma robocza o duzej powierzchni
i kabina zwrécona przodem do kierun-
ku jazdy umozliwia jazde z predkoscia
dochodzacg do 30 km/h. Urzagdzenia te

znajduja zastosowanie zwtaszcza tam,

g 0 (@) 0000000000000000
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m 'EX POLSKA — BAUMANN POLSKA

gdzie pokonywane sg duze odlegtosci
lub tam, gdzie predko$¢ jazdy ma du-
ze znaczenie z uwagi na intensywnosé
pracy.

W przemysle drzewnym najczesciej
wykorzystywane sa wézki BAUMANN
z serii HX (3 - 5 t) oraz GX (6 - 10 t)
z napedem spalinowym i akumulato-
rowym. BAUMANN stosuje silniki die-
sla produkcji VM (seria HX) oraz Per-
kins (seria GX). Natomiast wozki na
gaz LPG napedzane sg silnikami Gene-
ral Motors. Przelozenie napedu naste-
puje hydrostatycznie na o$ tylng po-
przez hydrostat produkcji Rexroth.
boczne BAU-
MANN oferowane sg z platformamiro-

Standardowo wozki

boczymi o szerokosciach 1200 i 1400
mm, co odpowiada szerokos$ci wézka
odpowiednio 2000 i 2200 mm. Opcjo-
nalnie mozliwe sg platformy robocze
o szeroko$ci do 2400 mm

Kazdy woézek boczny BAUMANN ma
system automatycznego samopozio-
mowania platformy i docisku két do
podioza. Dzieki temu tadunek zawsze
pozostaje poziomo, a wézek, dotykajac
czterema kotami podloza, porusza sie
stabilnie.

Mimo nowoczesnosci urzadzenia
BAUMANN cechuje prostota kon-
strukcji. Sg wiec bardzo tatwe do ser-
wisowania przez kazdego mechani-
ka wézkoéow widtowych. Do mocnej
strony BAUMANNA nalezy takze so-
lidno$¢ wykonania (na rynku wcigz
pracuja urzadzenia produkowane
w latach 70. XX wieku). Ma réwniez
bardzo dobre zaopatrzenie jesli cho-
dzi o czeéci zamienne. Marka ta jest
chetnie wybierana wsréd uzywanych
wozkéw bocznych, ktére weigz domi-
nuja na polskim rynku.

W razie potrzeby BAUMANN wyposa-
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TRANSPORTU WEWNETRZNEGO,
SKEADOWANIA i KOMPLETACJI
DLUGICH LtADUNKOW

CAVAION SIDELOADERS

BAUMANNT

WOZKI BOCZNE

Sy
BTEX'POLSKA— BAUMANN POLSKA

—

za swoje wozki w rézny osprzet dodat-
kowy, np.: trawersy do dtuzyc, panto-
grafyipozycjonery widet, pochodzacy
z wilasnej fabryki i biura konstrukcyj-
nego. Jest wigc optymalnie dopaso-
wany do wdézka oraz sprawdzony pod-
czas eksploatacji.

Woézki czterokierunkowe

Drugg grupe woézkéw bocznych tworza
czterokierunkowe (czterodrozne) sto-
sowane tam, gdzie liczy si¢ maksymal-
na manewrowosc¢. Czolowym w Swie-
cie specjalista w tej dziedzinie jest
niemiecka firma HUBTEX Maschinen-
bau z siedzibg w Fuldzie.

W tej dziedzinie HUBTEX moze po-
szczycié sie najszerszg ofertg obejmu-
jaca nastepujace rodzaje wozkow:
czterokierunkowe woézki trzykotowe

z napedem spalinowym (diesel/LPG)
lub akumulatorowym o udZwigu od
3 do 10 ton,

wielokierunkowe wézki trzy- i cztero-
kotowe z napedem akumulatorowym
o udzwigu do 25 ton,

HUBTEX.

WOZKI WIELOKIERUNKOWE

wozki wielokierunkowe do kompleta-
cji dtugich tadunkéw.
Wézki HUBTEX oferowane sg z pelny-

. . . . Fot. HUBTEX POLSKA +1
mi kotami elastycznymi gotowymi do . W N

pracy na zewngtrz lub nieréwnych po-
sadzkach oraz twardymi wulkolano-
wymi przeznaczonymi do pracy na po-
sadzkach przemystowych.
Z uwagi na skretnosé¢ wszystkich két
i poruszanie sie w kazda strone, woz-
ki czterokierunkowe sg niezastgpione
tam, gdzie wymagane jest manewro-
wanie na krétkich dystansach, a tak-
ze w bardzo waskich korytarzach ro-
boczych, gdzie woézki takie mogg by¢
prowadzone w systemie szynowo-rol-
kowym lub indukcyjnie.
Jezeli oprécz sktadowania tadun-
kéw wymagana jest ich komple-
tacja (komisjonowanie), to wozki
wielokierunkowe moga by¢ wyposa-
zone w platforme robocza zapinang
do woézka poprzez szybkozigcze elek-

Pirm W FL iR

tromechaniczne. Platforma taka ma
pulpit sterujacy, dzieki czemu ope-
rator steruje wszystkimi funkcjami
wozka z poziomu platformy.

Jezeli kompletacja stanowi wytaczng
prace, to HUBTEX oferuje wozki prze-
znaczone wylacznie do kompletacji.

Polskie przedstawicielstwo obu pro-
ducentéw reprezentuje firma HUBTEX

30-614 Krakow, ul. Cechowa 51
Tel.: 12 307 25 25; e-mail: biuro@baumann.pl
www.hubtex.com.pl; www.baumann.pl

Polska z Krakowa oferujgca klientom
fachowe doradztwo, sprzedaz, wyna-
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jemiserwis techniczny.
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30 lat produkcji
narzedzi firmy
GOPOL

Rozmowa z Michatem Przybytg,
prezesem zarzgdu firmy GOPOL

Piotr Kmiecik: Jak ditugo firma GOPOL
dziata w swoim sektorze? Jakie byty po-
czatki firmy i co sie od tamtego czasu
zmienito?

Michat Przybyta: Historia firmy GOPOL
rozpoczeta sie¢ w 1986 roku produkcja
pit tarczowych pod marka Zadrzew, a od
1990 roku pod nazwg GOPOL. Spétka
GOPOL powstata jako spétka joint
venture wspoélnie ze znanym szwedzkim
producentem pit tarczowych Gomex.
GOPOL to skrét GO od nazwy Gomex
i POL od Polska. W potowie lat 90, na
skutek zmian witasnosciowych, GOPOL
statl sie spotka z catkowicie polskim kapi-
tatemitakim jest do dzisiaj. Wizjonerska
koncepcja firmy, ktéra specjalizowata
sie w tego typu produkcji pit, okazata
sie poczatkiem sukcesu. Wykorzystali-
$my powstatg wéwczas nisze rynkows,
ktéra wynikta zmatej podazy wnaszym
kraju. Dzi$ nasz bardzo rozbudowany
asortyment mozna spotkac w catej Euro-
pie oraz innych krajach swiata. Innowa-
cyjnosé i unikatowosé oferty sprawiaja,
ze firma na przestrzeni trzydziestu lat
stata si¢ kreatorem narzedzi. Na tym jed-
nak nie koniec - spétka wcigz zwieksza
mozliwosci produkcyjne, rozbudowuje
hale produkcyjne i kredli ambitne plany
na przyszlosé.

Piotr Kmiecik: Jakie sa najwieksze osig-
gniecia firmy w ciggu trzydziestu lat
dziatalno$ci w branzy?

Michat Przybyla: Nasza dewizg jest ja-
kos¢. Firma GOPOL, jako pierwsza
w branzy producentéw narzedzi do ob-
rébki drewna, wprowadzita w 1999
roku system zapewnienia jakosci zgod-
nie z norma ISO 9001, potwierdzony
Certyfikatem PCBC. JesteSmy przedsie-
biorstwem wielokrotnie nagradzanym
zaréwno za jako$¢ i innowacyjnosé, jak
i doskonate wyniki dziatalnosci. Za pre-
zentowane pilty na Miedzynarodowych
Targach Maszyn i Narzedzi dla Przemy-
stu Drzewnego i Meblarskiego w Pozna-

niu oraz LIGNA w Hanowerze otrzyma-

liSmy liczne nagrody, m.in. Zloty Medal
Targéw Poznanskich w roku 2006. Rok
weczedniej przedsiebiorstwo znalazto sie
réwniez w prestizowym rankingu naj-
bardziej dynamicznie rozwijajacych sie
firm w Polsce ,Gazele Biznesu”. Otrzy-
mane nagrody sg dla nas bardzo cenne.
W przypadku rankingu ,Gazele Biznesu”
pod uwage brane s cyfryiwyniki. Cieszy
nas, ze weszlismy do grona dynamicznie
rozwijajacych sie firm, ktére je otrzymaty.
Doceniono to, ze rozwijamy si¢ na
bazie wlasnego pomystu i kapitatu, tak
naprawde tylko witasnymi sitami. Za nie-
poszlakowang opinie, etyke w prowadze-
niu dziatalnosci oraz rzetelne podejscie
do zobowigzan wobec klientéw i kontra-
hentéw, GOPOL od lat posiada certyfi-
kat ,Firmy Godnej Zaufania”. Jako przed-
sigbiorstwo na co dzien wspotpracujgce
z zachodnimi producentami mamy od-
niesienie do poziomu jakoéci i nowo-
czesnosci naszych narzedzi, ktére nie
ustepujg zachodniej konkurencji. Dziat
rozwoju pracuje caly czas nad nowymi
rozwigzaniami konstrukcji narzedzi oraz
materiatami.

Piotr Kmiecik: Co stanowi o sukcesie
firmy GOPOL?

Michat Przybyta: Sukces, czym on jest?
Czy jest réznicg miedzy przychodami
a kosztami, czy znalezieniem si¢ na po-
czatku kazdego rankingu, speinieniem
marzen? Kazdy sukces okredla sie w indy-
widualny sposéb. Udato mi sie potgczy¢
sukces ze szczgsciem zyciowym. Sukces
bez szczescia nie daje tylu satysfakcjiiza-
dowolenia z zycia. Szczgscie daje praca,
ktéra sie lubi i wykonuje. Szczescie to tez
tworzenie i dawanie go innym. Sukce-
sem jest dla mnie to, ze GOPOL nie tylko
generuje dochody, tworzy miejsca pracy,
ale przede wszystkim to, ze zarzadzanie
jest oparte na wartosciach etycznych -
uczciwosci i rzetelnosci wobec klienta,
pracownika i kontrahenta. Wspoétczesna
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psychologia spoleczna uczy nas, ze po-
trzeba wartosci nigdy nie ulega nasyce-
niu anitez nigdy nie przemija radosé z jej
osiggania. Ten rodzaj szczescia jest wiec
trwaly i nieprzemijajacy. To jest wlasnie
ta gratyfikacja, sukces za dobro, ktére czy-
nimy. Dzi$ $redni wiek firm to okolo 30
lat i przez ten czas niezwykle trudno jest
utrzymacé produktywnosé na wysokim
poziomie, ona musi tworzy¢ sie z zaan-
gazowania wszystkich pracownikéw.
Jak powiedziat Jack Welch: ,Zanim zosta-
niesz liderem, twéj sukces zalezy od two-
jego wlasnego rozwoju. Jak juz zostaniesz
liderem, twdj sukces zalezy od rozwoju
innych”, ktérych nieustannie staramy
sie zachecac do pracy i rozwijaé ich kom-
petencje.

Piotr  Kmiecik: Do
wana jest oferta firmy GOPOL? Jakie

kogo  skiero-
produkty/towary ciesze sie obecnie naj-
wiekszym zainteresowaniem?

Michat Przybyta: JesteSmy wiodacym
producentem profesjonalnych narze-
dzi do obrébki drewna oraz materiatéw
drewnopochodnych. Narzedzia cieszg sie
duzym uznaniem wsrdd specjalistéw ca-
lej branzy drzewnej. GOPOL oferuje za-
réwno sprawdzone rozwigzania, jak
ite dostosowane do indywidualnych po-
trzeb. Dzieki wykwalifikowanej kadrze,
30-letniemu doswiadczeniu oraz produk-
tom najwyzszej jakosci potrafimy prowa-
dzi¢ kompleksowgq obstuge duzych i ma-
tych klientéw. Nasze narzedzia znalazty
uznanie wsrod potentatéw i niewielkich
przedsiebiorstw branzy drzewnej i me-
blarskiej w kraju i za granicg. Mocna po-
zycje na rynku zbudowali$my dzieki po-
twierdzonejjakosciiprzystepnej cenie.

Piotr Kmiecik: Co firma GOPOL zapre-
zentuje podczas nadchodzacych targéw
DREMA w Poznaniu? Na jakie nowosci
moga liczy¢ odwiedzajacy stoisko firmy?
Michat Przybyta: W mijajacych latach
przyjelismy strategie wystawiania sie
raz na LIGNIE, raz na DREMIE. Uwazam,
ze to sie sprawdza. Obie imprezy ozna-
czaja miedzynarodowe kontakty i profe-
sjonalizm na najwyzszym poziomie. Na
nadchodzacych targach DREMA zapre-
zentujemy m.in.:

- Pity trakowe z otworami kompensacyj-
nymi, ktére nie wymagaja naprezania
(walcowania), a zatozone na trak dtugo
utrzymuja doktadnos$é wymiarowsa. Do-
datkowg ich zaletg jest zwigkszona wy-
trzymato$¢ na pekanie we wrebach, co
powoduje, Ze narzedzia te nie s3 tak wraz-
liwe na duze sity rozciggajace brzeszczot.
Pily te polecamy szczegélnie klientom
majacym problemy z eksploatacja pit tra-
kowych (pekanie, falowanie). Pity tra-
kowe do trakéw pionowych i poziomych
wykonujemy z najlepszych materiatéw
firm Krupp i Uddeholm. Oferujemy pity
z zebami do rozwierania i zgrubiania.

) Firma GOPOL. Fot. GOPOL
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Pita tarczowa do wysokowydajnego

przetarcia drewna. Fot. GOPOL

Dla wydajnego przetarcia proponujemy
pily stellitowane lub pokryte chromem
twardym z pojedynczg lub podwoéjng
powtloky, ktérych czas pracy podwaja
sie w stosunku do pit zwyktych. Od nie-
dawna w naszej ofercie pojawity sie su-
percienkie pitki do minitrakéw typu
Wintersteiger i Neva.

- Pity tarczowe. Oproécz szerokiego asorty-
mentu pit na wielopite dla przemystu tar-
tacznego i meblarskiego oferujemy jedna
ze specjalizacji - naszg ,peretke”, czyli
cienkie pity tarczowe (szeroko$é rzazu na-
wet do 1,3 mm) w technologii szwedzkiej,
przeznaczone do efektywnego rozkroju
materiatu. W zaleznosci od indywidual-
nych potrzeb klientéw pity wyposazamy
W systemy wyciszajace, czyszczace oraz
powloki antyadhezyjne zapobiegajace
przypaleniom korpuséw.

- Frezy. Frezy nasadzane Scinowe
z ostrzami z najlepszych gatunkéw we-
glikéw spiekanych i stali szybkotnacej,
ktérych korpusy wykonane sg z wyso-
kogatunkowej stali. Glowice strugarskie
standardowe oraz hydro z nozami wy-
miennymi HM i HSS lub typu Wende-
platten réwniez z mocowaniem ryfla
wykonane s3 z najlepszych materiatéw
zapewniajacych duzg sztywnos¢ pod-
zas pracy.

-Noze.Nozestrugarskie HM, HSS oraz spe-
cjalne HSS pokrywane sg supertwarda
warstwg zwigzku tytanu nakiadang
metoda prézniowo-plazmowsq. Dzieki
zastosowaniu tej technologii otrzy-
mujemy narzedzia wykonane ze stali
szybkotngcej lub narzedziowej o trwa-
tosci poréwnywalnej do weglika spie-
kanego. Zwazywszy na problemy z wy-
kruszeniami weglika pojawiajacymi sie
podczas obrobki sosny z luznymi sekami,
narzedzia pokrywane stanowia idealny
kompromis. Proponujemy réwniez wiele
nozy do glowic zrebkujgcych i korowarek
orazinnego typu wg potrzeb klienta.

- Narzedzia diamentowe PKD. Specjali-
zujemy sie réwniez w produkcji narze-
dzi diamentowych PKD - pit tarczowych
i frezéw. Konfigurujac narzedzia korzy-
stamy z komponentéw swiatowych po-
tentatéow z branzy materiatéw super-
twardych, dlatego otrzymujemy ostrza
wytrzymate na wykruszenia, pozwa-
lajgce na dluga i stabilng prace. Szeroki
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Pita tarczowa SpeedCross.
Fot. GOPOL

wachlarz produktéw i kompleksowa ob-
stuga powoduje, ze jesteSmy elastyczni
na szybko zmieniajgce si¢ potrzeby
klientéw oraz pozostajemy topowym
producentem narzedzi, znanym i cenio-
nym na catym swiecie.

Piotr Kmiecik: Okragly, rocznicowy ju-
bileusz, poza podsumowaniami, skia-
nia takze do budowania planéw na
przyszto$¢. Jakie plany na najblizsze
lata ma firma GOPOL? W ktérym kie-
runku/jaka drogg chce dalej podazac?
Michat Przybyta: Plany na najblizsze
lata sg ambitne i mamy wielkie poktady
wiary w ich osiggnigcie. Natomiast aby
je osiggnad, nie pozostaje nic innego jak
ciezko pracowaé, to zawsze owocuje.
W przysztych latach planujemy dalsza
rozbudowe firmy, zwiekszanie zatrud-
nienia i rozbudowe sieci dystrybucji
w nowych kierunkach. Chcemy umoc-
ni¢ nasza pozycje za granicg, a takze
zdoby¢ nowe rynki. Poswiecimy jeszcze
wigkszg uwage kwestii wydtuzenia diu-
gosci pracy narzedzi do obrobki drewna
poprzez zastosowanie nowych technolo-
gii. Najwieksza misjg i wcigz aktualnym
wyzwaniem jest poprawa bezpieczen-
stwa oraz jakosci pracy naszymi pitami
tarczowymi. Mocng pozycje na rynku
zbudowalismy dzieki potwierdzonej ja-
kosci i przystepnej cenie. Rok 2016 jest
wyjatkowy i przelomowy nie tylko
z uwagi na jubileusz. Wiele przeprowa-
dzonych inwestycji, jakie poczyniliSmy
w latach ubiegtych i obecnie, juz procen-
tuje. Skracajgce si¢ terminy realizacji zle-
cen oraz zwiekszona kontrola proceséw
produkcyjnych zachecajg naszych klien-
téw do dtugotrwatejwspéipracy zfirma.
Na koniec chciatbym szczeg6lnie podzig-
kowa¢ wszystkim klientom, dostaw-
com, osobom wspoipracujgcym i pra-
cownikom za dotychczasowg owocna
wspolprace i prace. To wiasnie dzieki
wiedzy, zaangazowaniu, umiejetno-
$ci i przede wszystkim poswigceniu ich
wszystkich byto mozliwe wszystko to,
co udato si¢ osiggngcé na przestrzenitrzy-
dziestu lat.

Piotr Kmiecik: Bardzo dziekuje za roz-
mowe.
Michat Przybyta: Dzigkuje réwniez.
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Polskie centrum do nestingu PROFI-NEST dla mebli
skrzyniowych

Przy zastosowaniu linii PROFINEST nie potrzeba duzo miejsca. Do zainstalowania cafego zestawu wystarczy ok. 75 m2. Maszyna
wymaga 46 kW mocy i pozwala na redukgje liczby pracownikow. Do obstugi stanowiska wystarczy jedna osoba, a dzieki
zastosowaniu automatycznego systemu podawania zmniejsza sie takze obcigzenie fizyczne operatora.
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Przy zastosowaniu linii PROFI-NEST nie potrzeba duzo miejsca. Jedynie ok. 75 m2 wystarczy na
Fot. PROFISYSTEM

zainstalowanie catego zestawu.

Firma PROFISYSTEM obecna jest na
rynku od 2001 roku. Specjalizuje sig
w produkcji maszyn na zaméwienie.
Stanowig one ok. 80 proc. produkcji.
Dzieki doswiadczeniu i szerokim moz-
liwoéciom technicznym maszyny te
spelniajg wszystkie, nawet najbardziej
wyszukane wytyczne i dostarczane sg
odbiorcy w wyznaczonym terminie.

Rozwigzania pod dowolne
wymagania

- Architektura maszyn jest otwarta, od
klienta zalezy ostateczna konfigura-
cja. JesteSmy w stanie wykona¢ urza-
dzenie o dowolnych wymiarach i prze-
znaczeniu. PROFISYSTEM CNC posiada
ogromna, siegajaca wielu lat praktyke
w produkcji maszyn CNC. Wykonata

) 4

Ramie etykietujqce nakleja etykiete z kodem kreskowym, indywidualnym dla
kazdego z elementéw. Fot. PROFISYSTEM

Roztadunek realizowany jest poprzez wykorzystanie rolek i podcisnienia.
Fot. PROFISYSTEM

Centrum PROFI-NEST zostato wyposazone w rewolwerowy magazynek z
mozliwosciq uzbrojenia w 18 narzedzi.

Fot. PROFISYSTEM

dziesigtki spersonalizowanych ploteréw
tnacych czy frezujacych, a takze wiele
nietypowych urzadzen.

Obecnie projektowanie i produkcja ma-
szyn CNC sg oparte na dobraniu odpo-
wiednich komponentéw. PROFISYSTEM
CNCw produkcjikorzysta zrozwigzan au-
striackiego producenta, ktérym jest Ber-
necker & Rainer - méwi Marek Profaska
zfirmy PROFISYSTEM

Zintegrowana linia do nestingu
Jedng z realizacji PROFISYSTEM jest linia
PROFI-NEST. To zintegrowana linia do ne-
stingu ze zautomatyzowanym procesem
podawania, etykietowania, rozkroju oraz
transportu.

- W produkcji maszyny zostaty wyko-
rzystane podzespoty firmy B&R, takie
jak: wysokiej klasy sterownik pracu-
jacy w czasie rzeczywistym z mozli-
woscig interpolacji 100 osi. Wieloka-
natowa praca sterownika pozwala na
zintegrowanie wielu maszyn w spéjna
linie produkcyjng sterowang z jed-
nego systemu, co wplywa na bezko-
lizyjnos¢ proceséw produkcyjnych.
Zainstalowano réwniez
pedy wyposazone w enkodery abso-
lutne z systemem odzyskiwania ener-
gii, oszacowanym na poziomie ok. 30
proc. Cato$é potaczono wysokiej klasy
okablowaniem hybrydowym. W trak-
cie projektowania i budowy maszyny
zostaly uwzglednione
$ci mechanizméw, co jest niezbedne
w celu uzyskania wysokiej doktadno-

serwona-

bezwtadno-

Obrébka rozpoczyna sie od utozenia na stole zatadowczym sztapli materiatu, ktore zostaty posortowane
zgodnie z planem rozkroju.

Fot. PROFISYSTEM

$ci obrabianych elementéw przy zato-
zonych predkosciach posuwu - maksy-
malny posuw roboczy 40 m/min, przy
ruchach szybkich do 60 m/min - infor-
muje Marek Profaska.

Petna obrébka w jednym
procesie

Obrébka rozpoczyna sie od ulozenia
na stole zatadowczym sztapli ma-
teriatu, ktére zostaly posortowane
zgodnie z planem rozkroju. Moga to
by¢ m.in. ptyty surowe, ptyty lami-
nowane, MDF, a takze blaty robocze.
Kolejnym etapem jest etykietowa-
nie, ktére odbywa sie na stole zata-
dowczym. Ramie etykietujace na-
kleja etykiete z kodem kreskowym,
indywidualnym dla kazdego z ele-
mentow.

Nastepnie ptyta z etykietami, za po-
mocg ramion z przyssawkami, trafia
na stét obrébezy, gdzie wykonywane
sg operacje, tj. frezowanie konturu,
kieszenie, operacje pilg i gierowanie.
- Centrum PROFI-NEST zostalo wypo-
sazone w rewolwerowy magazynek
zmozliwo$cig uzbrojenia w 18 narze-
dzi. Znajdziemy tam zaréwno frezy
palcowe, fazowniki, jak i agregaty
z pitami do ciecia na prosto i pod kg-
tem - dodaje Marek Profaska.

Ostatni etap, czyli roztadunek, reali-
zowany jest poprzez wykorzystanie
rolek i podci$nienia. Wytworzona
zostaje poduszka powietrzna, dzieki
ktorej podczas przesuwania elemen-

tow unikniemy uszkodzenia czy po-
rysowania dolnej powierzchni ob-
rabianych elementéw. Nastepnie
trafiajg one na wozki transmisyjne
ikolejne miejsca obrébki.

Niewielka powierzchnia i mniej
pracownikéw

Przy zastosowaniu linii PROFI-NEST
nie potrzeba duzo miejsca. Jedynie
ok. 75 m? wystarczy na zainstalowa-
nie catego zestawu. Pobér mocy oscy-
luje na poziomie 46 kW (jest to mak-
symalna moc zainstalowana,
uwzglednienia odzysku energii).
- Kolejng z zalet tego rozwigzania jest
redukcja liczby pracownikéw. Do ob-
stugi stanowiska wystarczy jedna
osoba, a dzieki zastosowaniu automa-
tycznego systemu podawania zmniej-
szymy takze obcigzenie fizyczne ope-
ratora - twierdzi Marek Profaska.

bez

Maszyny na specjalne
zamoéwienie

Wsréd propozycji firmy PROFISYS-
TEM znajduja sie obrabiarki CNC, plo-
tery frezujace, plotery tnace, cuttery,
wycinarki plazmowe, linie produk-
cyjne i wiele innych typéw maszyn.
- PROFISYSTEM CNC chetnie podej-
muje sie realizacji specjalnych zle-
cen. Czas realizacji zaméwienia wy-
nosi dwa miesigce. Wigcej informacji
znalez¢é mozna na stronie interneto-
wej www.profisystemcenc.pl - ttuma-
czy Marek Profaska.
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Okleiniarki od Hebrocka nie majg sobie réwnych

- ,Okleiniarki od Hebrocka nie majq sobie rownych” - tymi stowami mozna podsumowac opinie kolejnego klienta firmy
Hebrock Polska na temat nowo zakupionej maszyny do okleinowania. Mowa o modelu AKV 3007 DK-F, ze wstepnym
frezowaniem ptyty frezami diamentowymi i sterowaniem SPS (dotykowy panel) oraz mozliwoscig zamontowania
dodatkowych agregatow. Maszyna moze byc wyposazona optymalnie do kazdego rodzaju obrzeza.

Piotr Kmiecik

O firmie Gregor

Firma Gregor pochodzi z miejscowo-
$ci Borowo k. Kartuz (woj. pomorskie).
Jej wiascicielem jest pan Grzegorz Anto-
niewicz, ktéry od ponad 20 lat zawodo-
wo zajmuje si¢ stolarstwem. Jego gtéwna
specjalnoscia jest produkcja zabudéw tar-
gowych wedtug zleconego projektu.

- Nasza firma w pierwszej kolejnosci jest
dostawcg komponentéw do produkgeji
stoisk targowych. Otrzymujemy, a na-
stepnie wykonujemy konkretne, zlecane
nam projekty. Naszymiklientamisg duze
firmy zbranzy targowej oraz agencje, kto-
re majg wilasne dziaty projektowe i one
bezposrednio ustalajg projekt oraz jego
szczegbty z docelowym inwestorem. My
otrzymujemy gotowy projekt i zajmuje-
my sie strong stolarska.

i

. =

Okleiniarka AKV 3007 DK-F ze wstepnym frezowaniem ptyty frezami diamentowy-
miisterowaniem SPS (dotykowy panel) okleinuje do 3 mm.

Ma ona m.in. stacjg kapéwki, ktéra obcina nadmiar obrzeza z przodu iz tytu za
pomoca frezu pitkowego oraz dwie stacje frezowania pracujgce na przetwornicy
wysokiej czestotliwosci 300 Hz (do frezowania obrzeza na prosto oraz fazowania i
frezowania obrzeza na promien). Poza tym w okleiniarce istnieje réwniez mozli-

woé¢ zamontowania dodatkowych agregatéw.

Tym sposobem naszg pracg mozemy wy-
konac¢ po pierwsze - szybko, a po drugie -
przy stosunkowo niewielkim naktadzie
13k do pracy. Poza tym pomijamy cal-
kowicie proces uzgadniania z klientem
jakichkolwiek detali, ktory, jak sig do-
myslamy, generuje czas, dodatkowo za-
trudnione osoby itd. Naszymi klientami
s3 przede wszystkim sprawdzone profe-
sjonalne firmy oraz fachowcy z branzy,
ktoérzy wiedza czego cheg, potrafig to zde-
finiowaé oraz stworzy¢ konkretny pro-
jekt do realizacji.

Oprécz wspomnianych zabudéw stoisk
targowych, wykonujemy réwniez me-
ble sklepowe, displaye pod promocje kon-
kretnych produktéw, a takze bardzo in-
dywidualne rzeczy. Mozna powiedzie¢, iz
sg to produkty dla bardzo wymagajacego

Fot. Piotr Kmiecik

posuw

10 m/min

grubosc obrzeza

0,4 mm - 3/8 mm

grubosc elementow

10 mm - 60 mm

min. dtugos¢ elementu 200 mm
min. szerokos¢ elementu 90 mm
czas nagrzewania kleju 5 min
catkowity pobor mocy maks. 14,6 kW

) Dane techniczne okleiniarki AKV 3007 DK-F.

klienta, pod $cidle okreslony projekt. Juz
same materiaty stosowane w produkcji
s3 nietypowe, specyficzne i oryginalne.
W przypadku stoisk targowych obstugu-
jemy wytacznie firmy zagraniczne, s3 to
gléwnie Niemcy. Natomiast jesli chodzi
o meble sklepowe, to trafiajg one zaréw-
no za granice, jak i na rynek krajowy. Cze-
sto s3 to jednak zaméwienia od duzych
firm, jak np. SAMSUNG, HUAWEI - méwi
Grzegorz Antoniewicz.

Dlaczego Hebrock?

Gléwnymi przyczynamizaopatrzenia sie
w okleiniarke waskich krawedzi firmy
Hebrock Polska byly: gwarancja nabycia
profesjonalnej maszyny, wysokiej jako-
$ci obstuga oraz serwis na réwnie wyso-
kim poziomie.

Do tej pory mamy jedng tego typu ma-
szyne, ale konkurencyjnej firmy. Dosyé
czesto jednak dochodzi w niej do awarii,
pomimo tego, ze kupiona byta jako nowa.
Wydaje mi sie, ze jest ona za bardzo prze-
kombinowana, co w tym przypadku po-
dziatalo na jej niekorzy$é. Oczywiscie
nie mozemy sobie pozwoli¢ na zbyt cze-
ste przestoje podczas pracy, dlatego nie-
jako zostalismy zmuszeni do zakupu no-
wej maszyny. Tym razem postawilismy
na firme Hebrock Polska, ktdrej okleiniar-
ki nie majg sobie réwnych. Hebrock to
marka maszyn twardych, niepsujgcych
sie, prostych i nieprzekombinowanych.
Mozna powiedzie¢, iz na tej maszynie
mozna ,jecha¢” wiele metréw przez diu-
gie lata. Przy wyborze nowej okleiniar-
ki bratem pod uwage kilka innych firm,
jednak ostatecznie zdecydowatem sie
na produkt firmy Hebrock. Cena nie gra-
fa tutaj znaczacej roli. Postawilem przede
wszystkim na prostote maszyny, a tak-
ze jej dlugowiecznosé. Bardzo doceniam
to, Ze ta okleiniarka nie jest , przekom-
binowana”. Ilo$¢ zastosowanej tutaj
elektroniki jest sprowadzona do mini-
mum. Maszyna jest maksymalnie pro-
sta, co dla mnie jest zaletg produktu.
Zanim zdecydowalem sie na zakup, mo-
glem doktadnie obejrzeé jej prace na zy-
wo w innych zakladach. Miatem takze
mozliwos¢ zasiegniecia opinii od oséb
na niej pracujacych. Zalezato nam réw-
niez na zamontowaniu dodatkowych
agregatow w okleiniarce, z czego firma
Hebrock Polska wywigzala sie wzoro-
wo. Inne firmy nie potrafity speinic te-
go warunku, dlatego tez odpadaly juz
na samym starcie. Nam z kolei zalezato
na dodatkowym agregacie frezujgcym.
Teraz pracujgc na tej okleiniarce jestem
spokojny, bo wiem, ze w razie ewentu-
alnej awarii serwis swiadczony przez te

firme jest na bardzo wysokim poziomie
zaréwno jesli chodzi o szybka i skutecz-
ng porade telefoniczng, jak i gwarancje
natychmiastowej dostawy czesci za-
miennych. Niestety tych dwéch rzeczy
brakowalo w przypadku mojej pierw-
szej okleiniarki, ktérg zakupitem od fir-
my konkurencyjnej - podsumowuje
Grzegorz Antoniewicz.

i e

AKV 3007 DK-F

Okleiniarka AKV 3007 DK-F ze wstep-
nym frezowaniem ptyty frezami dia-
mentowymi i sterowaniem SPS (doty-
kowy panel) okleinuje do 3 mm. Ma
mozliwo$é wyposazenia maszyny
w dodatkowe agregaty. Standardowe
wyposazenie maszyny obejmuja: gar-
nek klejowy pokryty powtoka teflono-

Agregat cykliny profilowej wygtadza profil w obrzezu PCV i ABS oraz niweluje pio-
nowy $lad ponozowy po frezowaniu. Agregat do zaokraglania naroznikéw umoz-
liwia pneumatyczne przestawienie zkomputera na frezowanie pod katem oraz na
promien (patent Hebrock). Agregat cykliny ptaskiej - klejowej podwyzsza standard
wykonczenia waskiej powierzchni na krawedzi elementu. Stuzy on do usuwania
resztek kleju, jak réwniez naddatku obrzeza, powodujac idealnie ptaska powierzch-

nie na styku okleiny z elementem.

Fot. Piotr Kmiecik
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Gléwna specjalnoscia firmy Gregor jest produkcja zabudéw targowych wedtug zleconego projektu.

wa, kapéwka (16 000 obr./min) obci-
najaca z przodu i z tytu, frezy (16 000
obr./min), frezy z wymiennymi ptyt-
kami, regulacje frezow od strony ope-
ratora, wytrzymaty posuw tancucho-
wy, podwdjny docisk rolkowy oraz
diode sygnalizujacg kiedy mozna po-
dac kolejny element.

Sterowanie SPS

Wyposazenie okleiniarki AKV 3007 DK-
-F wykorzystywane jest w peini dzie-
ki komputerowi oraz sterowaniu SPS,
ktére steruje poszczegélnymi agrega-
tami. Opatentowany system Hebrock
w agregatach frezujacych obrzeze (po-
legajacy na ustawianiu dolnegoigérne-
go frezu z zewnatrz maszyny - podczas
pracy), jak réowniez automatyczne prze-
stawianie pomiedzy cienkie i grube
obrzeze powodujg, ze nie ma koniecz-
nosci otwierania tylnej obudowy, co
wptywa tym samym na oszczednosci
czasu, komfort, precyzje oraz przyja-
zng obstuge. Sterowanie SPS obejmuje:
panel dotykowy Touch Screen z prosta
obstugg graficzng, zapisywanie pro-
gramow obrébezych, program i obstu-
ge w jezyku polskim. Oprogramowanie
w pelni steruje pracg maszyny, wska-
zuje ilos¢ oklejonego obrzeza oraz czasu
pracy na poszczeg6lnych programach
z mozliwoscig zerowania.

Wstepne frezowanie

Wstepne frezowanie ptyty frezami dia-
mentowymi (DIA LEUCO) wigcznie
z frezami osigga maksymalng gtebo-
ko$¢ frezowania 3 mm. Maszyna wy-
posazona jest w agregat zdwoma wrze-
cionami frezujgcymi, z czego pierwsze
pracuje wspolibieznie, a drugie przeciw-
bieznie (parametry agregatu: 2 x 2,2 kW;
12 000 obr./min). Okleiniarka w stan-
dardzie wyposazona jest w narzedzia
(pneumatyczne dosuwanie oraz odsu-
wanie narzedzi).

System klejenia

Okleiniarka jest réwniez wyposazo-
na w bezobstugowy, powlekany teflo-
nem garnek klejowy na granulat klejo-
wy. Garnek ten umieszczony jest nad
rolka klejowsa, dzieki czemu klej spiy-
wa grawitacyjnie. Automatyczny start
walca naktadajacego klej oraz automa-
tyczne otwarcie dozowania kleju s3 ste-
rowane pneumatycznie. Polega to na
tym, ze po osiggnigciu temp. 170° C auto-
matycznie otwiera si¢ dozowanie kleju,
a walec naktadajgcy zaczyna sie obracaé
(czas nagrzewania/topnienia kleju wy-
nosi okoto 5 min). Przy wytgczeniu ma-
szyny, gdy temperatura spada ponizej
170° C, zamyka si¢ zaluzja odpowiedzial-
na za dozowanie kleju i walec naktadajg-
cy zatrzymuje sie. Osoba obstugujaca nie
musi pamigtac o tej czynnosci - s3 to naj-
czestsze przyczyny wyciekow kleju - tu-
taj odbywa sig to automatycznie. System
czyszczenia zbiornika klejowego za po-
mocg fopatek umieszczonych wewngatrz
jest bardzo efektywny i tatwy. Moc na-
grzewania wynosi 4,5 kW, a moc silni-
ka walca naktadajacego klej jest row-
na 0,18 kW. Regulacja temperatury jest
bezstopniowa (0 - 220° C). Gilotyna elek-
tropneumatyczna obcina obrzeze z rolki
o grubosci do 3 mm. Strefa docisku okle-
iny do waskiej ptaszczyzny elementu
wyposazona jest w cztery rolki docisko-
Wwe, z czego pierwsza gumowa, pozosta-
te stalowe chromoutwardzone. Pierw-
sza i druga rolka dociska obrzeze na
catej powierzchni, natomiast pozosta-
te w gornej i dolnej czgsci krawedzi ele-
mentu, przez co uzyskuje sie wieksza
skuteczno$¢ dzieki wyselekcjonowanej
sile docisku. Kazda rolka ma mozliwosé
oddzielnej regulacji oraz sity docisku.
W pracy na okleiniarce AKV 3007 DK-F
mozna zastosowac klej PUR (mozliwos$é
zastosowania wymiennego garnka kle-
jowego, réwniez ze specjalnym spustem
dokleju PUR).

Hebrock Polska na zyczenie firmy Gregor zamontowat dodatkowy agregat frezujacy.

Stacja kapowki i stacje frezowania Sta-
cja kapéwki, obcinajgca nadmiar obrze-
zazprzoduiztytuza pomoca frezu pitko-
wego, pracuje na przetwornicy wysokiej
czestotliwosci 300 Hz (obroty silnika 16
000/min; silnik 0,37 kW) i posiada sys-
tem doktadnego ustawiania cigcia oraz
centralne smarowanie. Okleiniarka ma
réwniez dwie stacje frezowania pracu-
jace na przetwornicy wysokiej czesto-
tliwosci 300 Hz. W przypadku tej pierw-
szej agregat wyposazony jest w glowice
frezujgcg z wymiennymi ptytkami ze
stali HM do frezowania obrzeza na pro-
sto oraz fazowania (kgt fazowania: O -
15° bezstopniowo, 22° i 30°). Druga stacja
frezowania zawiera agregat wyposa-
zony w glowice frezujgcg z wymienny-
mi ptytkami ze stali HM do frezowania
obrzeza na promien. Stuzy ona do frezo-
wania nadmiaru obrzeza z dotu i z gory
elementu. Stacja posiada bardzo solidne
i mocne agregaty osadzone na specjal-
nych podstawach, co gwarantuje pre-
cyzje i stabilnosé obrébki nawet po wie-
lu latach pracy. Obie stacje frezowania
wyposazone s3 w dwa silniki o mocy
0,37 kW, 16 000 obr./min oraz dwie gto-
wice LEUCO 74 x 38 x 16; kazda ma czte-
ry ptytki HM wymienne (do wyboruR =
2,5 mm, R = 3 mm). Ponadto wyposazo-
ne sa w system odmuchiwania krawedzi
elementu przy frezowaniu obrzeza oraz
system doktadnego ustawiania frezéw
od strony operatora.

Agregaty

Agregat cykliny profilowej wygtadza
profil w obrzezu PCV i ABS oraz niwelu-
je pionowy slad ponozowy po frezowa-
niu. Dowyboru sg ptytki wymienne ze
stali HM R = 2,5; R = 3 mm. Agregat do
zaokraglania naroznikéw umozliwia
pneumatyczne przestawienie z kom-
putera na frezowanie pod katem oraz
na promien (patent Hebrock). Jako je-
dyny agregat na rynku okleniarek nie

Fot. Piotr Kmiecik

stuzy wylacznie do pracy w obrzezu
od 1,5 do 3 mm. W przypadku obrze-
za cienkiego od 0,4 mm, poprzez uru-
chomienie w komputerze specjalnej
funkcji, agregat przestawia si¢ pod ka-
tem i $cina nadmiar obrzeza cienkiego
w dolnej i gérnej czesci elementu. Dzig-
ki temu poprawianie oraz reczne wy-
konczenie krawedzi jest zbedne. Agre-
gat moze réwniez frezowac tylko jedna
krawedz. Mozna go ustawic¢ na zaokrg-
glanie - kopiowanie naroznikéw (przy
PCV i ABS 2 i 3 mm), fazowanie, czyli
Scinanie naroznikéw, jak réwniez fre-
zowanie po prostej w celu usuniegcia
naddatku obrzeza, ktére zawsze zo-
staje po cigciu pitky. Cato$¢ operacji
sterowana jest za pomocg kompute-
ra, a obstuga przy pomocy sterowania
graficznego jest prosta i bardzo przej-
rzysta. Parametry tego agregatu to:
silnik 0,37 kW; 16 000 obr./min, mak-
symalna grubos¢ elementu obrabia-
nego 40 mm (opcja 60 mm), minimal-
na dtugosé¢ elementu ok. 300 mm przy
frezowaniu dwustronnym. Agregat
posiada centralne smarowanie. Agre-
gat cykliny ptaskiej - klejowej podwyz-
sza standard wykonczenia waskiej
powierzchni na krawedzi elemen-
tu. Stuzy on do usuwania resztek kle-
ju, jak réwniez naddatku obrzeza, po-
wodujac idealnie ptaska powierzchnie
na styku okleiny z elementem. Dziata
na zasadzie automatycznego dosunie-
cia i odsunigcia agregatu z mozliwo-
$cig ustawienia w komputerze wejscia
i wyjscia w element. Agregat wyposa-
zono w wymienne ptytki ze stali HM.
Stacja polerska obejmuje dwa silniki
o mocy 0,18 kW kazdy i pracuje z pred-
koscig 1360 obr./min w zakresie: géra,
dot, prawo, lewo oraz pod katem.

Zalety okleiniarki

Do podstawowych zalet okleiniarki
mozna zaliczyé m.in.: lampke sygna-
lizacyjng na wejsciu, ktéra wskazu-
je operatorowi mozliwo$¢ wprowadze-
nia nastepnego elementu; rozsuwang

Fot. Gregor

szyne do tatwiejszego prowadzenia
oraz wprowadzania wielkogabaryto-
wych elementéw ok. 500 mm; system
bezpieczenstwa, ktéry sprawia, iz nie
mozna otworzy¢é obudowy maszyny
do momentu, gdy silniki agregatéw ob-
rébczych nie zatrzymajg sie; wytrzy-
maty i precyzyjny naped tancuchowy
gwarantujacy stabilno$¢ prowadzenia;
docisk gérny elementu za pomoca po-
dwojnych rolek; ergonomiczny pulpit
sterowniczy do sterowania pracg ma-
szyny na wysokosci oczu oraz cyfrowe
wskazniki pozycji agregatow do szyb-
kiego i doktadnego ich ustawiania.

O firmie Hebrock

Firma Hebrock to niemiecka, rodzin-
na firma, znana takze w Polsce z wyso-
kiej jakosci produkowanych przez sie-
bie od ponad 30 lat maszyn do obrébki
drewna. Od trzech lat posiada réwniez
przedstawicielstwo w naszym kraju
(Hebrock Polska). Oprdcz sprzedazy ofe-
ruje bogaty magazyn czesci zamien-
nych, a takze prowadzi serwis gwa-
rancyjny i pogwarancyjny. Hebrock
zajmuje sie¢ gléwnie produkcjg maszyn
i urzadzen stuzacych do okleinowania
waskich plaszczyzn prostoliniowych
i krzywoliniowych, nanoszenia kleju
na obrzeze oraz okleinowania felcow
drzwiowych. Okleiniarki zaprojekto-
wane s3 w taki sposéb, aby wyelimi-
nowac najczeséciej pojawiajace si¢ przy
okleinowaniu problemy, jak np. nie-
réwne krawedzie, ktére zostaja wy-
réwnane dzieki frezowaniu wstepne-
mu. Hebrock w tym celu stosuje frezy
diamentowe, ktére gwarantujg wyso-
ka jakos¢ i dtugi okres uzytkowania.
Wigkszos¢ produkowanych maszyn
wyposazona jest we wstepne frezowa-
nie, gilotyne obcinajacy, garnek klejo-
wy nanoszacy klej na formatke, strefe
docisku, pitke obcinajacg (przod - tyt),
stacje frezowania (promien - faza), sta-
cje cykliny profilowej, agregat zarabia-
nia narozy, agregat cykliny ptaskiej,
a takze agregat polerski.
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specjalista od okleinowania

Hebrock Polska

Robert Zmuda
tel. +48 660-702-041

info@hebrock.pl
www.hebrock.pl
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Ogodlnopolski Kongres Meblarski
,Polskie meble - konkurencyjna

Polska”

Tegoroczna edycja targow FURNICA i SoFab, odbywajqcych sie rownolegle z DREMA, przyniesie
wiele nowych akcentow. Jednym z nich jest Ogolnopolski Kongres Meblarski pt. ,,Polskie meble -
konkurencyjna Polska” organizowany przez Ogolnopolskqg Izbe Gospodarczg Producentow Mebli
we wspoltpracy z Miedzynarodowymi Targami Poznanskimi. W wydarzeniu tym wezmgq udziat

czofowi przedstawiciele branzy meblarskiej.

Ogolnopolski Kongres Meblarski od-
bedzie sie 15 wrzeénia br. (czwartek)
o godzinie 10.00 na terenie Miedzy-
narodowych Targéw Poznanskich
podczas targéw FURNICA, SoFab
i DREMA. Organizatorami wyda-
rzenia s3: Jan Szynaka, prezes Ogo6l-
nopolskiej Izby Gospodarczej Pro-
ducentéw Mebli oraz Przemystaw
Trawa, prezes zarzadu Miedzynaro-

dowych Targéw Poznanskich.

Konkurencyjnosé polskiej
branzy meblarskiej

Gléwnym tematem spotkania produ-
centéw mebli bedzie konkurencyjnosé
polskiej branzy meblarskiej na zagra-
nicznychrynkach. Podczastegowyda-
rzenia odbedga sie dyskusje panelowe
z udziatem najwazniejszych osobisto-
$ci przemystu meblarskiego w Polsce.
Uczestnicy kongresu porusza m.in.

takie tematy, jak: wptyw innowa-

cji technologicznych na konkuren-
cyjnosé, szanse i zagrozenia stojgce
przed eksportem polskich mebli, de-
sign i marka jako warto$¢ dodana
wspierajgca sprzedaz oraz kierunki
rozwoju handlu meblami. Z kolei
przedstawiciele Ministerstwa Roz-
woju przedstawia rzgdowy Plan na
rzecz Odpowiedzialnego Rozwoju
i jego wplyw na polska branze me-

blarska.
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POLSKIE MEBLE
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gres Meblarski

» POLSKA BRANEA ML BLARSKA
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Bal Meblarzy
Okazja do nawigzania kontaktow
iwymiany pogladéw w mniej formal-
nej atmosferze bedzie Bal Meblarzy,
ktoéry odbedzie sie razem z wieczorem
branzowym 14 wrzesnia br. w klima-
tycznych wnetrzach targowej Iglicy.
Warto dodag¢, iz Ogélnopolski Kongres
Meblarski jest kolejnym elementem
obchodéw jubileuszu 20-lecia Ogélno-
polskiej Izby Gospodarczej Producen-
téw Mebli.
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PRENUMERATE
WEDZENIE

- mozaiki przemystowej
- mozaiki na siatce
- deski podlogowaj

- glementow schodow

Pamietaj o
PRENUMERACIE!
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Koszalinskie Przedsiebiorstwo Przemyshu Drzewnego

KPPD

ul. Waryriskiego 2
78-400 Szczecinek

TARCICA IGLASTA

obrzynana
nieobrzynana
suszona
impregnowana
strugana

fryzy

deski profilowane

deski podiogowe
boazerie

listwy profilowane
elementy konstrukcyjne
elementy klejone

podkfady kolejowe
palisady i stupki
brykiet iglasty

Spolka Akcyjna

www.kppd.pl e-mail: kppd@kppd.pl

» TARCICA LISCIASTA

« fryzy

* nieobrzynana

* elementy meblowe
» elementy klejone

tel. +48 94 37 49 700
fax +48 94 37 49 780

« USLUGI/

- impregnacja
* struganie

* parzenie

* suszenie

* elementy klejone

* deski podfogowe

* brykiet lisciasty

* drewno kominkowe

PLYTY KLEJONE BUKOWE, DEBOWE, SOSNOWE
CZESCIDO MASZYH TARTACZNYCH ARTYKULY WYKONCZENIA / WYPOSAZEN!A WNETRZ

Zapraszamy na targi

“« FURNICA

13-16.09.2016, Poznan
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Lakiery oraz bejce do drewna iszkfo® @ @

Nowy trend - zindywidualizowana produkcja
przemystowa

Podczas Miedzynarodowych Targow Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA, ktore odbedq 13 -
16 wrzesnia br. Poznaniu, wchodzqgca w sktad Grupy Remmers firma 3H-Lacke zaprezentuje na swoim stoisku nr 19 w hali 5A
najnowsze technologie z dziedziny materiatow do przemystowej aplikacji powfok na meblach.

Firma 3H-Lacke GmbH to wchodzgcy
w sktad Grupy Remmers, miedzy-
narodowej klasy specjalista w pro-
dukcji wysokiej jakosci powtok do
przemystowej produkcji mebli. Od-
biorcami produktéw sg wiodgce pol-
skie firmy meblarskie oraz poten-
taci swiatowitej branzy. Centralnym
punktem dziatalnosci przedsiebior-
stwa jest opracowywanie nowych
rozwigzan technologicznych i re-
ceptur w obszarze lakieréw i bejc do
drewna i szkta, a takze S§wiadczenie
kompetentnych ustug doradczych
iserwisowych.

Od 2009 roku 3H-Lacke jest czescia
renomowanej grupy Remmers.
Wspdlnie z firmg Remmers 3H-Lacke
jest europejskim oferentem produk-
téw klasy Premium, dysponujacym
najszerszym asortymentem w za-
kresie powtok do drewna. Siostrzane
firmy obstuguja tu zaréwno prze-
myst, jak i rzemiosto, dostarczajac la-
kiery do zastosowan zewnetrznych
i wewnetrznych: od impregnacji su-
rowego drewna po wysokopoty-
skowe powtoki konicowe.

Lakiery UV

W ofercie 3H-Lacke znajduja sie la-
kiery UV do pokrywania ptyt, ktore
w konwencjonalny sposéb apli-
kuje sie za pomoca walcéw i nastep-
nie utwardza metodg Calander-Co-
ating-lnert. W metodzie tej lakier
jest utwardzany w promiennikach
UV bez dostepu powietrza. Te wy-
soce skuteczne lakiery sg dostoso-
wane specjalnie do utwardzania in-
ercyjnego i mozna je stosowac na
przykiad do aplikacji na ptytach
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z drewna, MDF i HDF. Technologia
utwardzania inercyjnego nadaje sie
zaréwno do uzyskiwania jednorod-
nych powtok gruntujacych, umozli-
wiajgc znaczne ograniczenia nakta-
doéw na szlifowanie, jak tez wysokiej
jakosci powtok nawierzchniowych -
od wysokopotyskowych po gteboko
matowe. Oprécz doskonatego dziata-
nia wgtebnego w wersji wysokopoty-
skowej lakiery te charakteryzuja sie
réwniez, w przypadku wykonczen
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Firma 3H-Lacke opracowuje i produkuje zar6wno lakiery nitrocelulozowe i
poliuretanowe, jak i wodne oraz UV, a takze bejce rozpuszczalnikowe i wodne.
Kolejnym obszarem dziatalnosci jest produkcja lakieréw do szkta i folii.

Fot. Remmers

gteboko matowych, doskonaty od-
pornoscia na zadrapania.

Co na DREMIE?

Firma 3H-Lacke przedstawi podczas
tegorocznych targéw DREMA swoje
najnowsze osiggniecia w dziedzinie

materiatéw do przemystowej aplika-
cji powtok na meblach, udowadnia-
jac, ze wydajno$¢ procesowa mozna
pogodzi¢ ze zindywidualizowang
produkcja. Tym sposobem beda eks-
ponowane m.in. powierzchnie wy-
konywane technika druku bezpo-
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W produkcji przemystowej powloki na elementy stosowane we wnetrzach apliko-
wane s3 bardzo czesto metodg walcowa lub natryskowg. Obstugi wymagaja najroz-
niejsze urzadzenia techniczne: od pistoletu kubetkowego, poprzez zautomatyzowa-
ne urzadzenia natryskowe, az po zaawansowane linie do aplikacji walcowej. Same
procesy lakierowania sg z reguly sterowane procesowo i przebiegaja na zespolonych

liniach wyposazonych w urzadzenia lakiernicze i suszace.

$redniego, ktére przekonuja zaréwno
wygladem, jak i wrazeniami doty-
kowymi. Inny ciekawy temat na sto-
isku 3H-Lacke stanowic¢ beda powtoki
podkreslajagce  naturalny wyglad
drewna. Efekty wizualne uzyskiwane

sa przez potgczenie odpowiedniego

Fot. Remmers

szlifu oraz zastosowanie okreslonej
bejcy i lakieru. Targowa oferte 3H-
-Lacke uzupelnia specjalne materiaty
UV, przeznaczone do technologii Low-
Energy-Curing, wodne lakiery UV do
aplikacji natryskowej oraz indywidu-
alne lakiery ,efektowe”.
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Remmers Polska Sp. z o.0.
ul. Sowia 8 - 62-080 Tarnowo Podgorne
Tel.: 61/816 81 00 - Fax: 61/816 81 11

www.remmers.pl
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Narzedzia do obrobki drewna

Niemiecka jakosc polskiego produktu

Alicja Bagnucka

Frezwid produkuje narzedzia o wysokiej jakosci na indywidualne zaméwienia klientow. Kompleksowo obstuguje odbiorcow i

oferuje krotkie terminy realizacji. Mozliwosci produkcyjne firmy w postaci gotowych wyrobow obejrzec bedzie mozna podczas

tegorocznych targéow DREMA w Poznaniu.

- Na naszym stoisku zaprezentujemy
cze$¢ narzedzi, jakie produkujemy. Be-
da to produkty do drewna oraz tworzy-
wa sztucznego. Wéréd nich znajda sie
zaréwno narzedzia do produkcji okien,
jak réwniez mebli. Na targach nie za-
braknie nowoséci wyprodukowanych
przez niedawno zakupione maszyny:
szlifierki, frezarke oraz centrum elek-
troerozyjne. Obecnie najwigkszg czesé
naszej produkcji oraz sprzedazy sta-
nowig narzedzia do okien - informuje
Marta Ostrogérska z firmy Frezwid.

Lider produkuje dla catego
Swiata

Bardzo duzo narzedzi firma wytwa-
rza dla odbiorcéw niemieckich, a nie-
dawno rozpoczeta produkcje przezna-
czong dla Ekwadoru. Jest to kontakt,
ktory firma Frezwid nawigzata pod-
czas targéw FENSTERBAU FRONTALE
w Norymberdze. Produkcja dla tego
odbiorcy juz trwa.

Dla mniejszych i wigkszych

- Nasza firma obstuguje wszystkich
klientéw, zaréwno najwigkszych gra-
czy rynkowych, jak i mniejsze przed-
siebiorstwa. Niezaleznie od wielko$ci
zaktadu oraz wartoéci zamoédwienia,
mozna je sktadac bezposrednio w na-
szej centrali, ktéra znajduje sie w Ska-
winie. Dodatkowo na rynku dziatajg
nasi przedstawiciele handlowi, kté-

rzy réwniez stuzg pomocg odbiorcom
-méwi Marta Ostrogérska.

Narzedzia dopasowane

do potrzeb

Frezwid produkuje wyroby doktad-
nie wedtug zapotrzebowania klien-
ta. Nie prowadzi magazynéw, w kté-
rych znajduja sie tysigce narzedzi,
tylko wytwarza wyroby pod specjal-
ne zamoéwienie. W przypadku zle-
cenia nietypowego narzedzia, jego
projekt powstaje w biurze konstruk-
cyjnym, a prototyp przekazywany
jest zamawiajacemu. Firma Frezwid
posiada takze katalogi ze standar-
dowymi i najczesciej zamawiany-
mi wyrobami, ale one réwniez nie
leza w magazynie, tylko sg kazdora-
zowo zamawiane. Srednio narzedzia
produkowane sg w ciggu dwéch ty-
godni. Jednak kiedy klientowi bar-
dzo zalezy na czasie, wtedy firma
Frezwid robi wszystko, by ten pro-
ces przyspieszy¢ i skroci¢ czas oczeki-
wania. To dzialanie zalezy od stanu
prac i liczby trwajacych obecnie za-
moéwien w zaktadzie.

Po pierwsze - jakos¢

- Jako$¢ naszych narzedzi jest bar-
dzo wysoka. Kazde z nich przecho-
dzi badanie na poszczegdlnych eta-
pach produkcji oraz na koncu catego
procesu. Nasze narzedzia cechujg sie

diuga pracg i poziomem poréwny-
wane sg do narzedzi niemieckich.
Potwierdzeniem tego jest bardzo du-
za liczba zaméwien pochodzacych
z Niemiec, a to za sprawg nizszej ce-
ny przy doskonatej jakosci. Nasze na-
rzedzia posiadajg niezbedne certyfi-
katy i badania wymagane zaréwno
do pracy w polskich, jak i zagranicz-
nych zaktadach. Posiadamy bardzo
dobrych certyfikowanych dostaw-
cow, a materiat do produkcji narze-
dzi zamawiamy w Niemczech - mo6-
wi Marta Ostrogoérska.

Opieka i doradztwo w pakiecie
Dla swoich klientéw Frezwid za-
pewnia zaré6wno serwis, jak i pomoc
techniczng. Pracownicy wysytani sg

Kazde z narzedzi przechodzi badanie na poszczegélnych etapach

produkcji oraz na koncu catego procesu.
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do zaktadoéw, gdzie sa odpowiedzial-
ni za uruchomienie produkcji. Firma
oferuje mozliwos¢ doméwienia cze-
$ci najkrétszg mozliwg drogg, czyli
np. poprzez email, co jest bardzo wy-
godne i szybkie. Frezwid zapewnia
réwniez szeroko zakrojone doradz-
two dla obecnych i nowych klien-
téw. Firma pomaga dobraé narzedzie
do aktualnej produkcji, jak réwniez
przeanalizowa¢ inwestycje pod ka-
tem narzedzi, jakie miatyby tam pra-
cowac. Taka ustuga swiadczona jest
niezaleznie od wielkosci zaktadu.
Frezwid pomaga zaréwno najwiek-
szym polskim firmom, jak tez maty
zakladom. Zaktad swiadczy réwniez
ustugi dla ludnosci. W swojej sie-
dzibie oferuje nawet ustuge ostrze-
nia pojedynczych nozyczek czy tez
ostrzenia tancuchéw do maszyn.

Wygodnie i szybko

Dostawy realizowane sg na rézne spo-
soby, narzedzia moze dostarczy¢ przed-
stawiciel, mozliwe jest wystanie mate-
go i wiekszego zaméwienia kurierem,
w tym réwniez za granice. Istnieje tez

Fot. Frezwid

KURIERDRZEWNY

mozliwo$¢ odbioru wtasnego, co szcze-
golnie cieszy klientéw, ktérzy cenig so-
bie bezposredni kontakt z dostawca.

Kryzys gospodarczy zazegnany
- Jest to wyjatkowo dobry rok dla na-
szej firmy. Otrzymujemy bardzo duzo za-
moéwien. JesteSmy w stanie im sprosta¢
dzieki naszej ostatniej inwestycji. Zaku-
pione urzadzenia znacznie zwigkszyly
nasze mozliwosci produkcyjne w zakre-
sie wydajnosci wytworczej. Nasza firma
na biezaco i w trybie ciggltym inwestuje
w maszyny. Srednio zakupujemy ich kil-
ka w ciggu roku. W 2016 roku nabylismy
juz cztery maszyny (szlifierki, frezarke
oraz centrum elektroerozyjne), planuje-
my jeszcze zakup urzadzenia na ten rok.
Zakup maszyn finansujemy zaréwno ze
Srodkéw wiasnych, jak tez pozyskiwa-
nych dofinansowan. Tak dobra sytuacja
na naszym rynku jest wynikiem zmian,
ktore zaszty w gospodarce. Wigkszo$¢ za-
moéwien pochodzi z Polski, co wigze sie
zostatnimiruchaminarynkunierucho-
mosci, ktére pozytywnie wplynety na
nasz portfel zaméwien - ttumaczy Mar-
ta Ostrogodrska.

Dla swoich klientéw Frezwid zapewnia zaréwno serwis,
jakipomoctechniczng.

Fot. Frezwid
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Jrezwid’

Producent narzedzi do ohrobki
drewna, PUC, aluminium i MDF

ZPH "FREZWID" sp.j. ul.Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina

tel.: +48 12 276 33 51

www.frezwid.com.pl

fax: +48 12 276 50 68 e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl
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BARBERAN 4.0 ® @

Mobilne sterowanie procesem

BARBERAN proponuje nowe aplikacje w ramach oferowaneqgo programu
cyfryzadji, ktore pozwolg na optymalizacje zaktadow produkcyjnych i
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Nowa generacja Odwiedicie nas
KUPER FLI 1000 - perfekcyjne doczotowe spajanie forniru ra
pertexay) Pa) ' DPREMA

Nowa wszechstronna od KUPER-a 2 zintegrowanym nanoszeniem kleju obrabia forniry o grubosdc 13-16.09.2016

von 0,25 = 5,0 mm. Odporny panel obstugowy 2 funkeja zapisu i innowacyjne zarzadzanie energia Poz ; qu::l "

pray wyisze wydajnoci oraz ozcagdny ryb pastojowy, wzupelia st orzysc uiytiowaniate) - "_“Q'L’, o8 onie 64

maszyny. Sprawdicie Paristwo inne atrakcyjne cechy KUPER FLI 1000, Wiedne ias W pawnanie o,
stoisko nr 14
facebook

KUPER

https://www.facebook.
www.KUPER.de

Heinrich KUPER GmbH & Co. KA com/KUPER.Maschinen

Heinrich-Kuper-Strafle 10- 15, 33397 Rietberg - Germany
Phone «47 52 449 B4-0, infodKUPER. de

pomocy ekranu sterowania ogélnym.
Drugi proponowany system do wy-
Swietlania wideo skierowany jest do
menedzeréw produkcji, przetozonych,
dyrektoréw itp. Narzedzie to pozwala
na dostep do informacji o stanie pro-
dukcji maszyny czy pracy oraz poborze
pradu, codziennie lub co tydzien, z do-
wolnego urzadzenia mobilnego z cen-
trali lub miejsca na swiecie, za pomo-

,CYTAT”

ca korporacyjnego potgczenia VPN.
BARBERAN oferuje maksymalng ela-
styczno$¢ i niezawodno$¢ maszyn
wysokiej jakosci za pomocg nowych
narzedzi, ktére zwiekszaja i popra-
wiajg procesy produkcji. Firma do-
starcza uzytkownikowi mozliwosé
szybkiego reagowania na rosngce za-
potrzebowanie rynku i optymaliza-
cje zasobow.

SVIVAL/ L0005 7000005044000 04 00000 10000004 /00004 00000 1000000 4000 00 000 00000400000 00000007
LInteraktywny system wyswietlania

wideo zostat opracowany, aby umozIliwic
operatorowi interakcje z interfejsem
maszyny za pomocq urzgdzen mobilnych.”
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Diessemer Bruch 134
D-47805 Krefeld

Tel.: +49 2151/5 24 18-0
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E-Mail: info@koch-furniere.de
Internet: www.koch-furniere.de
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Exposicam srl

Via G. Carducci, 12
20123 Milan = ltaly
Tel: +39 0286995712
Fax: +39 0272095158
info@exposicam.it

www.exposicam.it

@ Targi FURNICA 2016 ® ® ®
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é Zlote Medale MTP dla kolekcji uchwytow CLEO i SENIOR firmy GTV

>

®o0 Ztoty Medal Miedzynarodowych Targow Poznariskich rocznie rywalizuje prawie 500 produktow. Jednak aby zdobyc to prestizo-
[ ]

09 /2016
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we wyréznienie, artykuty muszq spetniac requlaminowe kryteria i zyskac pozytywnq rekomendacje Sqdu Konkursowego, w kto-

rego sktad wchodzq wybitni specjalisci. Podczas Miedzynarodowych Targéow FURNICA 2016 az dwa produkty firmy GTV otrzyma-
ja Ztoty Medal MTP: kolekcja uchwytow CLEO oraz SENIOR.

Zlote Medale Migedzynarodowych Tar-
goéw Poznanskich otrzymuja produkty
nowoczesne, innowacyjne i wytwo-
rzone w oparciu o najwyzszej klasy
technologie. W tajnym gtosowaniu
Sad Konkursowy Ztotego Medalu MTP
na Miedzynarodowych Targach Kom-
ponentéw do Produkcji Mebli FURNI-
CA 2016 - pod przewodnictwem prof.
dra hab. inz. Jana Zurka, prorektora
Politechniki Poznanskiej ds. wspét-
pracy z gospodarka, kierownika Za-
ktadu
- przyznat dwaréwnowazne Ztote Me-

Projektowania Technologii
dale MTP stworzonej przez firme GTV
kolekcji uchwytéw CLEO oraz SENIOR.
Z nagrodzonymi produktami mozna
bedzie zapozna¢ si¢ ,na zywo” przy
stoisku nr 16 w pawilonie 3A.

Eaczac pozorne sprzecznosci

Obie kolekcje powstalty w ramach
autorskiego projektu GTV, podczas
ktérego grupa polskich projektan-
tek stworzyta nowg linie uchwy-
téw meblowych. Jej wyréznikiem
jest klasyczna, subtelna i delikatna,
a zarazem wyrazista linia, ktéra na-
daje uchwytom niepowtarzalny i no-
woczesny wyglad. W obu kolekcjach
,pierwiastek kobiecy” jest mocno wi-
doczny - pozorne sprzecznoscitacza sie
w piekng forme: eterycznosé z trwa-
toécig, subtelnosé z wyrazistoscia.
Rekomendujagc nagrodzone produk-
ty Sad Konkursowy uwzgledniatl ich
szczegblne walory: nowoczesno$é za-
stosowan, stopiel wykorzystania roz-
wigzan innowacyjnych, ekonomicz-
nos¢ produktu i jego eksploatacje,
oddziatywanie produktu na srodowi-
sko, oszczedno$¢ zuzycia materiatéw
i energii, funkcjonalnosé produktu ro-
zumiana jako potgczenie kryteriow
uzytecznosci i praktycznosci. Réwnie
wazna jest estetyka - CLEO i SENIOR to
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Linia kolekcji CLEO, dzigki organicznemu, subtelnemu ksztattowi, sprawdzi sie
) zaréwno we wspétczesnych meblach sypialnianych, salonowych, tazienkowych, jak i

stylizowanych kuchni. Fot. GTV

zabawa i funkcjonalne eksperymenty
z klasyczng formg.

Ptynna CLEO

Zainspirowany naturg subtelny tuk, de-
likatnie wsparty na nézkach, ktére spra-
wiajg wrazenie jakby uchwyty pra-
wie nie dotykaty powierzchni mebla
- a jednak cato$¢ tworzy trwalg i moc-
na konstrukcje. Ptynna linia uchwytu
nadaje formie miekkosci. Dzigki natu-
ralnie optywowym ksztattom eleganc-

Linia kolekcji uchwytéw SENIOR to przede wszystkim wielofunkcyjna praktycznosc.
Wyjgtkowo efektowna forma tego uchwytu sprawia, ze jest on dekoracjq samq w sobie,
ale réwniez moze petnic funkcje wieszaka na reczniki czy sciereczki. Fot. GTV

ki uchwyt jest jednocze$nie wygodny,
bezpieczny w uzytkowaniu i mity w do-
tyku. Latwo go utrzymac w czystosci, co
jest szczegblnie wazne w przypadku za-
montowania go na meblach kuchen-
nych. Delikatnie zaoblone krawedzie za-
bezpiecza przed urazami, ktérych tatwo
sie nabawic¢ w ferworze prac domowych.
Subtelna linia kolekcji uchwytéw CLEO
pasuje zaréwno do wspdtczesnych mebli
sypialnianych, salonowych, tazienko-
wyech, jak i stylizowanych kuchni. Seria
dostepna w trzech kolorach: efektow-
nym chromie, klasycznym aluminium
i eleganckiej stali szczotkowanej oraz
trzech rozstawach: 128, 1601192 mm zo-
stata dodatkowo uzupeiniona o gatke.

Praktyczny SENIOR

Klasycznemu urokowi wyrazistej formy
uchwytéw z kolekcji SENIOR towarzyszy
niesamowita funkcjonalnoéé i praktycz-
no$¢. W nowoczesnej przestrzeni kuchen-
nej czy tazienkowej trudno wyobra-
zi¢ sobie bardziej przydatny i uzyteczny
uchwyt. Wydtuzona podstawa chro-
ni powierzchnie mebla przed zabrudze-
niami, ograniczajgc mozliwo$¢ kontaktu
dloni z frontem, co jest istotne przy po-
datnych na zabrudzenia powierzchniach
wykonczonych na wysoki potysk. Zaréw-
no uchwyt, jak i gatka moga nam postu-
zy¢ jako haczyk do zawieszenia recznicz-
ka, Sciereczki czy rekawicy kuchennej
- przedmiotéw, ktére zawsze warto mieé
w zasiegu reki. Kolekcja SENIOR to nie tyl-
ko funkcjonalnosé, ale i piekno. Klasycz-
na, a zarazem wyjatkowo efektowna for-
ma tego uchwytu sprawia, ze staje sie on
dekoracjg sama w sobie, ktéra nawet naj-
prostszym meblom nada eleganckiego
i nowoczesnego charakteru. Kolekcja do-
stepna jest w dwéch kolorach: efektow-
nym chromie i klasycznym aluminium
w rozstawie 160 mm oraz w formie gatki.
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Bezpieczenistwo pracy @ @ @

Systemy wykrywania i gaszenia iskier firmy Fire Service Systems s.c.

Wybuchy pytu i pozary w przemysle zdarzajq sie stosunkowo czesto. W ciggu kilku sekund mogq one spowodowac ogromne stra-
ty materialne, przestoje produkcyjne oraz stworzy¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i zZycia ludzkiego. Zapobieganie im nie jest
trudne, wymaga jednak zainstalowania odpowiedniego systemu, ktéry by wykrywat i gasit kazdg powstalq iskre. Tutaj naprze-
ciw wychodzi firma Fire Service Systems (FSS), ktéra bez problemu dobiera konfiguracje systemu przeciwpozarowego pod indywi-
dualne potrzeby danego przedsiebiorstwa.
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SYSTEMY WYERYWANIA | GASZENIA ISKIER

instalacje wykrywania i gaszenia iskier
w przedsiebiorstwach sredniej wielkosci

) Instalacja wykrywania i gaszenia iskier w przedsiebiorstwach sredniej wielkosci.

Fot. FSS

Gléwne przyczyny zagrozen

Do pozaréw dochodzi czesto w instala-
cjach, ktérymi przeptywaja materiaty
tatwopalne, a takze w silosach, elewato-
rach, rebakach, mtynach i wszedzie tam,
gdzie powstajg palne substancje pytowe
oraz dostepne jest Zrédto zaptonu. Nigdy
wigc nie mozna wykluczy¢ ryzyka wy-
stapienia pozaru w srodowisku zapylo-
nym. Iskry tworzg si¢ btyskawicznie pod-
czas obrébki materiatéw tatwopalnych,
w zasadzie na kazdym etapie procesu pro-
dukcyjnego. Moga pojawic¢ sie samoist-
nie lub pochodzi¢ z usterek technicznych.
Nawet tak niewielki potencjat zaptono-
wy, jak np. uderzenie fopat wentylatora,
zatarcie tozyska czy przegrzanie silnika
moga doprowadzi¢ do powstania iskry
ieksplozji pytu. Przemyst obrobki drewna
doskonale zna to zagrozenie i prébuje po-
dejmowac rézne dziatania prewencyjne,
majace na celu zapobieganie takim zda-
rzeniom. Zastosowanie automatycznych,
elektronicznych systeméw wykrywania
i gaszenia iskier jest optacalng i efektyw-
ng inwestycjg dla wszelkich zaktadéw
obrébki drewna, fabryk okien, mebli, ptyt
widrowych i sklejki, miejsc z odciggami
pytéw i trocin oraz tartakéw. Firma Fire
Service Systems s.c. (FSS) dobiera konfigu-
racje systemu przeciwpozarowego pod
indywidualne potrzeby danego przedsie-
biorstwa. Proponuje rozwigzania majgce
najlepszy wspétczynnik ,cena/mozliwo-
$ci” i oferuje systemy pozwalajgce na ta-
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Zaréwno dla uzytkownika, jak i ﬁrfny wykonujacej instalacje opracowane zostaty programy kontrolne w celu utrzymania gotowosci pracy instalacji. Ich nieprzestrzeganie skutkuje utratg ochrony ubezpieczeniowej w
przypadku szkody. Wszelkie usterki powinny by¢ niezwlocznie usuwane. Zazwyczaj wystarczajg kontrola i konserwacja co pét roku. Uzytkownik eksploatujgcy system wykrywania i gaszenia iskier zobowigzany jest do

twa modyfikacje w razie rozbudowy.

Wykrywanie oraz gaszenie

FSS jest wylacznym przedstawicielem
na polski rynek niemieckiego przedsie-
biorstwa T&B electronic GmbH specja-
lizujacego sie w produkcji podzespotow
i urzadzen do systeméw wykrywania
i gaszenia iskier, majgcych uznanie VdS.
Posiada ona doswiadczenie w projek-
towaniu i montazu systeméw ochrony
przeciwpozarowej, ktére odpowiadaja
najwyzszym wymaganiom bezpieczen-
stwa i jakosci. Oferuje urzadzenia nowo-
czesne, trwate, energooszczedne oraz bez-
pieczne dla ludzi i rodowiska. Klientami
FSS sg zaktady dziatajgce w réznych bran-
zach, jednak firma ze szczegélng propo-
zycja wychodzi do szeroko rozumianej
branzy drzewnej i meblowej, gdyz no-
woczesna obrébka drewna i materiatéw
drewnopochodnych wymaga skutecznej
ochrony przeciwpozarowe;j.

Indywidualne rozwigzanie dla
kazdego zakladu

Dzigki szerokiej gamie produktéw, FSS
moze dobraé¢ indywidualnie dla danego
przedsiebiorstwa poszczegélne elemen-
ty instalacji, aby zapewni¢ najwyzsze
bezpieczenstwo. Najwazniejszym ele-
mentem systemu jest urzadzenie do ga-
szenia iskier, ktére jest gotowe do pra-
cy przez caly czas, stanowigc prewencje
przeciwpozarowa w odpowiednich ob-
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szarach instalacji. Sktada sie ono przy-
najmniej z dwéch detektoréw iskier, cen-
trali sygnalizacji iskier z urzadzeniem
testowym i nadzorem ptynu gaszgcego
oraz wiasciwego urzadzenia do gaszenia
iskier, z instalacjg zwigkszajgcg cisnie-
nie i sygnalizatora optyczno-akustyczne-
go. Detektor iskier jest w stanie wykryé
nawet mikroskopijne promienie pod-
czerwone, ktére przekazuje do centrali
sterujacej, skad w ciggu milisekund uru-
chamiane jest urzadzenie gasnicze, ktére
przez specjalne dysze rozpyla wode w po-
staci drobnej mgietki. W ofercie firmy ze
Szczecinka znajduje sie optyczno-elektro-
niczny detektor iskier FSK zaprojektowa-
ny na potrzeby detekcjiiskier w otoczeniu
zblizonym do podczerwieni. Jest przezna-
czony do montazu w zamknietym syste-
mie rur, bez dostepu $wiatta z zewnatrz.
Kat widzenia detektora iskier wymnosi
120°. Dzigki specjalnej obudowie mozna
go zainstalowa¢ w rurach o zréznicowa-
nych $rednicach nominalnych. Innym
produktem jest nieczuty na dziatanie
$wiatta dziennego detektor FST, ktéry po-
siada wbudowany filtr. Przeznaczony jest
on do wykrywania iskier i promieniowa-
nia cieplnego od 300° C. Zatem moze by¢
montowany w otwartych systemach
poddanych dziataniu $wiatta dzienne-
go, lecz bez bezposredniego narazenia na
promieniowanie stoneczne.

Wiasciwymi urzadzeniami gasniczymi
sgszybkodziatajgcy zawdr elektromagne-
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prowadzenia ksiegi zarzadzania bezpieczenstwem, w ktdrej zapisuje wszystkie usterkii przeglady techniczne.
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tyczny i dysze gasnicze. Proces gaszenia
trwa tak dtugo, dop6ki ostatnia wykry-
ta iskra nie przejdzie przez strefe gasze-
nia. Minimalny czas gaszenia wynosi
piec¢ sekund i przedtuzany jest automa-
tycznie w przypadku ciggtego iskrzenia.
Jak wczesniej wspomniano, zazwyczaj
$rodkiem do gaszenia iskier jest stru-
mien wody pod ci$nieniem min. pigé
bar. Wymég odpowiednich parametréw
cisnienia jest konieczny do osiggniecia
optymalnej gestosci rozpylonej mgty.
W innym przypadku konieczne jest do-
datkowe zastosowanie stacji podnosze-
nia ci$nienia. Powierzchnia wody, roz-
pylonej w postaci mgty, jest duza i dzieki
temu efektywnie pochtania energie
cieplng iskry. Uzyskuje sie w ten sposéb
chlodzenie prowadzgce do wygaszenia
iskry. Iloé¢ wody gasniczej jest doktadnie
obliczona i rozpylona w systemie trans-
portu przez dysze

gasnicza pod katem 120°. Dzieki temu
osigga si¢ zamierzony efekt przy uzy-
ciu zaledwie kilku litréw wody na kazdy
cykl gaszenia. Zastosowanie niewielkiej
ilosci wody gasniczej pozwala na konty-
nuowanie procesu produkcyjnego. Urzg-
dzenie gasnicze, ktore zlokalizowane jest
w miejscach narazonych na dzialanie
ujemnych temperatur, musiby¢ dodatko-
wo wyposazone w elektryczne ogrzewa-
nie towarzyszgce.

Jezeli w danym zaktadzie gaszenie wodg
jest niemozliwe albo zabronione, wow-
czas FSS proponuje gaszenie gazem. In-
nymi $rodkami zaradczymi moga byé
wyzwolenie urzadzenia odcinajgcego
w formie zasuwy lub wyrzucenie pro-
duktu poza obszar zagrozony wybuchem.
Ciekawym i skutecznym rozwigzaniem
dla przenoszacych pyty pneumatycznych
urzadzen transportowych jest tzw. zasu-
wa bezpieczenstwa. Blyskawicznie po
wykryciu iskier przez detektory zamon-
towane w przewodzie transportowym
nastepuje wyzwolenie zasuwy bezpie-
czenstwa. Jest ona napedzana sprezo-
nym powietrzem i wymaga ci$nienia ro-
boczego z zakresu 6 do 8 baréw. Zasuwy,
dzieki ekstremalnie krétkim czasom za-
mykania, wykluczajg pozary i eksplozje.
Biorac pod uwagg oferte firmy FSS, war-
to takze zwréci¢ uwagg na centralke zgto-
szeniowg BM 6. Jest to ,mézg” calego sys-
temu przeciwpozarowego, ktéry moze
pracowac w czterech jezykach i to od nie-
go zalezy sukces dziatania catej instalacji.
Centrala sterowana jest mikroproceso-
rem, w pamieci ktérego przechowuje sig
do 2500 zdarzen (iskrzenie, alarm lub za-
kiécenie), ktére mozna przegladaé na wy-
Swietlaczu w postaci niezaszyfrowanego
tekstu. Wyswietlacz informuje o liczbie
iskier, czasie gaszenia oraz wylgczeniu
maszyn. Centrala jest w stanie obstuzy¢
od 2 do 36 obszaréw nadzorujgcych. Urza-
dzenie posiada zdolno$¢ automatyczne-
go monitorowania dziatania czedci de-
tekcyjnej i gasniczej. Dodatkowo ten
inteligentny sprzet w sposéb wizualny,
w formie odpowiednich wyswietlen, in-
formuje o odigczeniu linii produkcyjne;j.
Posiada réwniez sygnalizacje optycz-
na ewentualnego ogrzewania wody
gasniczej i, co wazne, ma wbudowa-
ne zasilanie awaryjne do czterech go-
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dzin pracy w razie probleméw z dosta-
wa pradu.

Certyfikat VdS

FSS jest pierwszym w Polsce instalato-
rem systeméw wykrywania i gasze-
nia iskier z certyfikatem VdS. Oznacza,
to ze firma kazdego roku zaprojektowa-
ta i zainstalowata bezbtednie okreslong
liczbe instalacji gaszenia iskier zgodnie
znormami Vds.

VdS (Verband der Schadenversicherer)
jest instytucja niezalezng zrzeszajgcy
ubezpieczycieli mienia, ktéra od dziesie-
cioleci dba o bezpieczenstwo i zaufanie
w zakresie ochrony przeciwpozarowej
i systeméw zabezpieczen. VdS bazuje na
opinii rzeczoznawcéw z Instytutu Kon-
troli Technicznej. Posiada takze do dys-
pozycji nowocze$nie wyposazone labo-
ratoria. Jest przedsigbiorstwem o zasiegu
miedzynarodowym, dla ktérego pracuja
specjalisci z réznych dziedzin z jednostek
certyfikujacych i kontrolujgcych na ca-
tym $wiecie. Utrzymuja oni ze sobg $cista
wspdtprace, wzajemnie uznajgc wyniki
badan na podstawie porozumien. Dzie-
kitemu, ze certyfikaty VdS opierajg sie na
wiedzy niezaleznych ekspertéw, ciesza
sie znakomitg reputacjg u producentéw,
ustugodawcéw i konsumentéw konco-
wych. Skutkuje to obiektywnoscia i przej-
rzystoécig wytycznych VdS, co cenig spe-
cjalisci towarzystw ubezpieczeniowych,
policji czy strazy pozarne;.

Od wymagan VdS oczekuje sie wyz-
szych standardéw bezpieczenstwa niz
od norm krajowych czy nawet miedzy-
narodowych.

Serwis instalacji

Jak wiadomo, kazda instalacja ga$ni-
cza powinna by¢ poddawana ruty-
nowym przeglagdom i konserwacjom
zgodnie z wytycznymi producenta oraz
obowigzujgcymi normami. Prawidtowe
funkcjonowanie instalacji pozarowych
mozliwe jest tylko wtedy, gdy regular-
nie wykonywane sg przeglady. Systema-
tyczna kontrola instalacji daje pewno$é
wezesnego wykrycia usterek oraz mini-
malizuje zagrozenie wystgpienia awa-
rii. Ponadto state przeglady i konserwacje
systeméw gasniczych sg jednym z gtéw-
nych warunkéw wyplaty odszkodowan
przez firmy ubezpieczeniowe. Dlatego
FSS posiada takze sprawne ustugi ser-
wisowe w ramach gwarangji, jak i po jej
wygasnieciu, z zakresu napraw i konser-
wagji, a takze wezwan awaryjnych oraz
szkolen.

Korzysci ze statej obstugi serwisowej fir-
my FSS to przede wszystkim regular-
nie prowadzona konserwacja, szkolenie
i wsparcie przy uzytkowaniu instalacji,
zminimalizowany czas reakcji (napra-
wa w sytuacjach awaryjnych), mozli-
wosc wydtuzenia okresu gwarancji oraz
wspdtpraca z firmami ubezpieczeniowy-
miirzeczoznawcami (ppoz., Vds).

Wiecej o systemach wykrywania i gasze-
nia iskier mogg sie Panstwo dowiedzie¢
bezposrednio od przedstawicieli firmy
FSS, ktérzy w dniach 13 - 16 wrzednia br.
beda uczestnikami targéw DREMA w Po-
znaniu (pawilon nr 5, stoisko nr 18).

Fot. Piotr Kmiecik
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Fanum - oferta dla produkcji wielkoseryjnej ® ® @

Nowe pole dziatania

Wychodzqc naprzeciw coraz wiekszym potrzebom zakladéw meblarskich, zarowno produkujqcych gotowe meble, bedqcych

poddostawcami wspétpracujqcymi z wigkszymi zaktadami, jak i tych, ktorych dziatalnosé polega gtéownie na produkcji ele-

mentow mebli dla wielkich sieci handlowych, firma Fanum rozpoczeta budowe nowych modeli centréw obrébczych. Bazujgc na

rozwiqgzaniach technicznych, sprawdzonych w pracujqcych juz okoto stu egzemplarzach maszyn, sterowanych gtéownie w pie-

ciu osiach, w przedsigbiorstwie zostaty opracowane nowe konstrukcje ,,szyte na miare” dla producentoéw, gdzie ilosci produko-

wanych rocznie elementoéw liczy sie w milionach.

W okresie ostatnich dwoch lat, obser-
wujac efekty dziatalnosci rozwijajg-
cej sie podkarpackiej firmy Fanum,
kilku duzych producentéw specjali-
zujacych sig w wytwarzaniu elemen-
téw meblowych, zwrécito si¢ z za-
pytaniem o mozliwos¢ zbudowania
uniwersalnych maszyn sterowanych
CNC, o bardzo duzej wydajnosci.

Bardzo duza wydajnosé
Dotychczasowa oferta Fanum zawie-
rala gltéwnie centra obrébcze stero-
wane w systemie pieciu osi interpo-
lowanych (ok. 90 procent produkgji),
ktére przeznaczone byty do wykony-
wania réznych operacji technologicz-
nych na elementach przestrzennych
o duzym stopniu trudnosci. Nowe za-
pytania dotyczyly najczesciej mniej
skomplikowanej pracy, ale przy za-
gwarantowaniu réwnie wysokiej do-
ktadnosdci i jednocze$nie bardzo du-
zej wydajnosci i niezawodnosci pracy.
W wyniku polaczenia intensywnych
prac konstruktorskich, opartych na
wysokokwalifikowanej kadrze in-
zynierskiej i ciggle poszerzanym do-
Swiadczeniu zdobywanym podczas
realizacji wielu, czgsto unikatowych
rozwigzan technicznych, powstato
w Fanum kilka nowych odmian cen-
tréw obrébezych. S3 to maszyny réz-
nigce si¢ od dotychczas zbudowanych
m.in.: wiekszg liczbg interpolowanych
osi, zwielokrotniong liczbg gtowic ro-
boczych oraz nowymi funkcjami tech-
nicznymi. Konstrukcje te cechuja sie
réwniez o wiele wiekszymi rozmia-
rami stotéw roboczych, ktére pozwa-
laja na réwnoleglty obrébke wielu
przedmiotéw jednoczesnie.

Przy okazji opracowywania nowych
elementéw techniki, modernizacji ule-
gaja tez inne, pomocnicze podzespoty,
dzigki czemu podwyzsza si¢ funkcjo-
nalno$é wszystkich pozostatych ty-
péw maszyn powstajacych w Fanum.

Szes¢ glowic do pracy
jednoczesnej

Ponad rok temu doszlo do pierwszych
rozméw pomiedzy Fanum a firmg
BERO, spod Nowego Tomysla, na te-
mat mozliwosci dostarczenia serii
kilku maszyn sterowanych CNC prze-
znaczonych do szybkiej, wydajnej ob-
16bki elementéw mebli produkowa-
nych w duzych seriach. Potrzebna
byta maszyna o dwéch, naprzemien-

) Sigma Fast BERO - wizualizacja.
Fot. FANUM

nie pracujacych stotach, wyposa-
zona w zespét wykonawczy, ktoéry
bedzie dysponowaé szescioma na-
rzedziami pracujgcymijednoczesnie.
Nowa maszyna powstata na bazie
konstrukcji centrum obrébczego wy-
produkowanego juz w kilkudziesig-
ciu egzemplarzach - modelu SIGMA.
Maszyna posiada bardzo szeroka
brame z dodatkowag, trzecig kolumna
podpierajaca gtéwna belke bramy na
$rodku jej dtugosci. Pomiedzy kolum-
nami, zamocowane na odrebnych to-
zach, poruszajg sie dwa niezalezne
stoty z blatami wykonanymi z li-
tego aluminium. Kazdy z stotéw ma
powierzchnie roboczg o wymiarach
2,4 x 2,4 m. Na powierzchni wyko-
nana jest rastrowa sie¢ rowkéw dla
zastosowania standardowego sys-
temu podcisnieniowego mocowania
obrabianych elementéw. Omawiana,
pierwsza z serii kilku zaméwionych
przez BERO maszyn, jest przezna-
czona do pracy w systemie trzech
w pelni interpolowanych osi. W rze-
czywistoéci maszyna posiada cztery
niezalezne osie interpolowane, gdyz
ruch kazdego z dwéch stotéw nape-
dzany jest przez odrgbny serwomo-
tor. W zwigzku z tym, w przypadku
zaistnialej potrzeby, stoty moga pra-
cowaé naprzemiennie lub jednocze-
$nie - w trybie ,tandem” (dla umozli-
wienia obrébki elementéw o bardzo
duzej powierzchni). Zespét robo-
czy maszyny zawiera sze$¢ wysoko-
obrotowych elektrowrzecion (24 000
obr./min) chtodzonych powietrzem,
ktére zamontowane sg na wspdl-
nym suporcie i pracuja jednoczesnie
w osiach: poprzecznej X oraz piono-
wej Z. Ruch wzdluzny realizowany
jest przez stoty robocze - podwéjna
o$ interpolowana Y z niezaleznymi
napedami. Wrzeciona zamontowane
s3 na wspélnym suporcie w statym
rozstawie 400 mm. Dzieki temu moz-
liwe jest wykonywanie jednoczesnie
réwnolegtej obrébki szesciu takich
samych elementéw. Dla umozliwie-
nia obrébki elementéw o wiekszych
wymiarach, aby unikngé ewentu-
alnych kolizji przedmiotéw obrébki
z wrzecionami aktualnie wytaczo-
nymi z pracy, co drugie wrzeciono
moze by¢ odsunigte ku gérze na sa-
niach poruszanych za pomocg sitow-
nika pneumatycznego. Uzyskuje sie
w taki sposéb mozliwosé obrobki ele-

mentéw w rozstawie 800 mm.
Wszystkie wrzeciona wyposazone
s3 w ostony odpylajace potaczone
za pomocg dwodch kolektoréw z cen-
tralng instalacjg odwiérowania. Ma-
szyna zostata zaprojektowana dla
BERO pod katem pracy w linii pro-
dukcyjnej, gdzie zatadunek i roztadu-
nek elementéw obrabianych odbywa
sie za pomocg manipulatora przemy-
stowego. Inzynierowie Fanum in-
tegruja obrabiarke z systemem pro-
dukcyjnym klienta, co gwarantuje
bezawaryjna i wydajna prace catej,
zmodernizowanej w ten sposéb linii.
Konstruktorzy przewidzieli takze
mozliwo$é obstugi recznej. Stoty ma-
szyny zostaly wyposazone w system
trzpieni ustalajacych potozenie ele-
mentéw obrabianych - bazy techno-
logiczne. Dla zagwarantowania bez-
piecznej obstugi w trybie recznego
zatadunku i roztadunku przedmio-
tow obrébki, w czotowej $cianie obu-
dowy maszyny zostaty zmontowane
kolumny z optycznymi, swietlnymi
barierami ochronnym.

Oszczednosé i ekologia

Podobnie jak wszystkie maszyny po-
wstajagce w Fanum w ciggu dwoéch
lat Sigma Fast zostata wyposazona
w kilka innowacyjnych systeméw
umozliwiajgcych ograniczenie zu-
zycia energii. Jest to przede wszyst-
kim uktad ,Safety Power”. Dziala-
nie tego systemu polega na tym, ze
praca elektrycznych i elektronicz-
nych podzespotéw maszyny jest na
biezaco monitorowana pod katem
potrzeby ich wykorzystania. W przy-
padku, gdy przez okreslony, zapro-
gramowany czas nie jest urucha-
miana zadna funkcja lub maszyna
zakonczy cykl roboczy, a nastepny
nie zostanie rozpoczety planowo,
podzespoty nieuzywane, dla zredu-
kowania niepotrzebnego zuzycia
energii, zostajg przetgczone w stan
,STAND BY”. Ma-
szyna powraca do stanu aktywno-

oczekiwania -

$ci po uruchomieniu jakiejkolwiek
funkcji maszyny przez operatora.
Dzigki temu systemowi zaoszcze-
dzona jest energia elektryczna, ktéra
bytaby bezpowrotnie utracona pod-
czas przerw w obrdébce kolejnych
elementéw lub w czasie wykony-
wania innych prac pomocniczych.

W maszynie zbudowanej dla fabryki
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W maszynie zbudowanej dla fabryki BERO zostat zastosowany réwniez inny, dodatkowy uktad
elektryczny. Jest to system inteligentnego odzysku energii powstajqcej podczas hamowania
silnikow elektrycznych, w ktére maszyna jest wyposazona, np. kazdej z interpolowanych osi
maszyny.

BERO zostat zastosowany réwniez
inny, dodatkowy uktad elektryczny.
Jest to system inteligentnego odzy-
sku energii powstajacej podczas ha-
mowania silnikéw elektrycznych,
w ktére maszyna jest wyposazona,
np. kazdej z interpolowanych osi
maszyny. Energia ta zostaje odzy-
skana za pomoca specjalnego uktadu
i zwracana do sieci zasilajgcej. W za-
leznosci od cyklu pracy maszyny, zu-
zycie energii moze spas¢ nawet
0 20 procent, co jest efektem bardzo
wymiernym zaréwno pod katem
ochrony srodowiska, jak i kosztéw
eksploatacji obrabiarki.

Alternatywne rozwigzanie
maszyny wieloglowicowej
Sigma Dual

Na zamoéwienie od innego produ-
centa elementéw meblowych, réw-
niez produkowanych w bardzo
duzych seriach, w ostatnim cza-
sie zostala zbudowana maszyna
oparta na innej koncepcji. Posta-
wione w tym przypadku wymaga-
nia dotyczyty obrébki duzych ilosci
elementéw o bardziej skompliko-
wanych ksztattach, wymagajacych
uzycia maszyny sterowanej w pigciu
osiach. Pracujaca z powodzeniem juz
od kilku miesiecy w jednej z wiel-
kopolskich fabryk mebli konstruk-
cja, powstata réwniez na bazie, do-
brze znanego juz na rynku, modelu
Sigma. Nowg odmiane obrabiarki
nazwano ,Dual” ze wzgledu na to, ze
zostala wyposazona w blizniacze ze-
spoty robocze przeznaczone do pracy
piecioosiowej. Zadanie potaczenia
dwéch zespotéw roboczych do pracy
przestrzennej, czyli razem dziesie-
ciu osi interpolowanych, nie bylto
czym$ nowym w historii Fanum.
Weczesniej powstato juz kilka dwu-
glowicowych centréw obrébczych,
ale byty one skierowane dla branzy
ciesielskiej. Majac za sobg wczedniej-
sze dos$wiadczenia, zespét Fanum
bezproblemowo ukonczyt budowe
Oby-
dwa zespotly robocze wyposazone s3

nowego modelu maszyny.

w zmodernizowane glowice rewol-
werowe o dwéch osiach obrotowych
i czterech elektrowrzecionach z to-
zyskami ceramicznymi i szybkoscia

obrotowa do 24 000 obr./min kazde.
Maszyna posiada réwniez dwa pod-
cisnieniowe stoty pracujace w spo-
séb naprzemienny. Na specjalne zy-
czenie kupujgcego maszyna zostata
wyposazona w bardzo ciche i tatwe
w eksploatacji ezektorowe pompy
podci$nieniowe produkcji PIAB. Do
sterowania maszyny zostat uzyty,
standardowo stosowany we wszyst-
kich centrach obrébczych Fanum,
bardzo wydajny sterownik CNC wio-
skiej marki OSAL

Jak zwykle wysoki standard
wyposazenia

Na wyposazeniu opisanych ma-
szyn, jak réwniez innych obrabia-
rek powstajacych w Fanum, znajduja
sie wszelkie podzespoty zapewnia-
jace ich niezawodng i stabilng prace
w ciggu diugich okreséw uzytkowa-
nia. Poczagwszy od w petni cyfrowego
sterownika CNC marki OSAI i wyso-
kiej klasy uktadéw elektronicznych,
po sprawdzone, bardzo trwale ele-
menty podstawowego wyposaze-
nia elektrycznego, pneumatycznego
i mechanicznego, pochodzace od re-
nomowanych producentéw szwaj-
carskich, niemieckich, wtoskich, ja-
ponskich i tajwanskich.

Marka na przysztosé

- Oprécz wspétpracy z BERO, w ostat-
nim czasie marce Fanum zaufato
réowniez kilku innych producen-
téw mebli i stolarki otworowej, dla
ktérych obecnie powstaje kilka po-
dobnych i innych centréw obréb-
czych do obrébki materiatéw drzew-
nych. W trakcie budowy jest kilka
personalizowanych maszyn trzy-
i czteroosiowych oraz wyposazo-
nych w wiecej niz jedng glowice
pracujaca w systemie pigciu osi in-
terpolowanych. W potaczeniu ze
sprawnie i szybko dziatajgcym dzia-
tem serwisu mechanicznego i szero-
kiego wsparcia w zakresie obstugi
oprogramowania maszyn, jest to
bardzo dobra prognoza na dalsza,
stabilng wspoélprace i rozwéj za-
réwno dla firmy z Wielopola Skrzyn-
skiego, jak i jej coraz liczniejszych
klientéw - podsumowuje Tadeusz
Oczkowski z firmy Fanum.
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Nowa technologia zmniejsza o potowe zuzycie energii

Opr. (red)

O czym swiadczq klgby dymu unoszqce si¢ nad zaktadami drzewnymi? Ze drewno poddawane jest w nich obrébce termiczne;j?

Fachowcy wyciggnq jeszcze inny wniosek: w tym zaktadzie zuzywa si¢ mnéstwo energii na suszenie drewna! A przeciez koszt

ten mozna zredukowac dzigki nowej technologii Miihlbéck Typ 1003.

let w Niemczech. Suszarnie tunelowe Mithlbock Typ

TNIE iR 1
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Torgau, pozwolily zaoszczedzi¢ firmie 50 procent energii cieplnej.

Jednym z najwazniejszych czynnikéw
kosztowych w catym fancuchu przetwa-
rzania drewna sg koszty zuzycia energii
cieplnej potrzebnej do suszenia drewna,
ktoére stanowig blisko 80 procent catego
kosztu suszenia. Potwierdza to Piotr Sta-
winski z firmy Mihlbock Holztrock-
nungsanlagen GmbH. Jednoczesnie za-
znacza, ze tak jest w zakladach, ktére
bazujg na tradycyjnych systemach su-
szenia. Podczas gdy od kilku lat firmy
drzewne, ktére chcg by¢ konkurencyjne
kosztowo na rynku, decydujg sie zasto-
sowaé nowg technologie Mithlbock Typ
1003, pozwalajgcg zredukowac koszty su-
szenia o polowe.

- Przy obecnych bardzo wysokich cenach
drewna okraglegoitarcicy o sukcesie eko-
nomicznym w przemysle tartacznym de-
cyduja gtéwnie koszty produkcji - méwi
Piotr Stawinski. - Dzieki nowemu syste-
mowi suszenia, ktéry stosowany jest juz
obecnie w wielu zaktadach, koszty te re-
dukowane sg o potowe.

Jak to mozliwe? W systemie Miihlbock
Typ 1003 energia znajdujgca sie w powie-
trzu wyprowadzanym z jednej komory
suszenia jest w catosci wykorzystywana
do suszenia w innej komorze.

W tradycyjnych suszarniach drewno
nagrzewane jest czesto do temperatury
70 stopni Celsjusza. Drewno oddaje wil-
go¢ do przeptywajacego powietrza. Po-
wietrze z kolei oddaje wilgo¢ odebrang
z drewna. Odbywa sie to przewaznie po-
przez wymiane wilgotnego, cieptego po-
wietrza z komory suszenia i zimnego po-
wietrza zewnetrznego. Ciepte i wilgotne
powietrze wylotowe odprowadza na ze-
wnatrz wode i ciepto z komory. Dopro-
wadzane z zewnatrz nowe, zimne po-
wietrze potrzebne do dalszego suszenia
musi zosta¢ nastepnie ogrzane przez
wymiennik ciepta, dzigki temu bedzie
gotowe do odebrania kolejnej porcji wil-
goci. Dodatkowo z powietrza wykorzy-
stywanego do suszenia ciepto odbierane
jest w wyniku parowania wody. Mozna
zaobserwowac to po rdznicy tempe-
ratury powietrza na wejsciu i wyjsciu
ustawionego w komorze sztapla. Przy
temperaturze powietrza 70 stopni Cel-
sjusza na wejsciu, standardowa tempe-
ratura na wyjsciu wynosi 60 stopni Cel-
sjusza. Musi tu zatem nastgpié¢ powtoérne
nagrzanie powietrza obiegowego.

Sam kociol nie zredukuje
kosztow

Przez ostatnie lata producenci tartaczni
zrobili istotny krok w kierunku reduk-
cji kosztéw suszenia inwestujac w ko-
tty na biomase (gtéwnie odpady z tar-
taku), ktére dostarczaja ciepto do komodr
suszarniczych.

- To czesto tylko pozornie zredukowato
koszty energii - uwaza Piotr Stawinski. -

Energia cieplna wytwarzana jest zwykle
przez spalanie kory, trocin, wiéréw lub
zrebkéw w kottach grzewczych. Nakiady
potrzebne do tego procesu s3 jednak na-
dal bardzo duze, bo przeciez zanim tro-
ciny trafig do kotta, a konkretnie komory
spalania - réwniez muszg by¢ suche.
Zdaniem przedstawiciela firmy Miuhl-
béck Holztrocknungsanlagen GmbH
koszty ich suszenia mogg by¢ nawet wyz-
sze niz w przypadku tarcicy. W zaleznosci
od udziatu drewna twardzielowego i bie-
lastego, ilos¢ wody, ktéra musi zostaé od-
parowana z metra szesciennego tarcicy,
wynosi miedzy 200 a 400 litréw. Przy
suszeniu trocin o wilgotnosci poczgtko-
wej 50 procent do wilgotnosci koricowej
10 procent iloé¢ wody, jaka musi zostaé
,odciggnieta”, wynosi 800 litréw na tone
(przy wilgotnosci konicowej 10 procent).
W tradycyjnych suszarniach wymagana
jest do tego energia w ilosci od 1,0 do 1,5
kWh na litr odparowanej wody, w zalez-
nosciod pory roku. Oznacza to, Ze na metr
szedcienny tarcicy nalezy dostarczy¢ mie-
dzy 200 a 600 kWh energii. Na suszenie
kazdej tony trocin trzeba przewidzieé¢ na-
wet do 1200 kWh energii. A teraz prze-
liczmy to na koszty:

Jedli liczyé za kazda kilowatogodzine
energii cieplnej 0,12 z1, to koszty energii
potrzebnej do suszenia tarcicy wynosic¢

| MUHLBOCK
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003, zainstalowane w zaktadzie w
Fot. Miihlbock

beda do 72 zt/m3, a przy trocinach na-
wet 144 z} za tone.

MiihIbéck Typ 1003
Na czym zatem polega redukcja kosztéw
w technologii Mithlbock Typ 1003 ofero-
wanej przez Miihlbock Holztrocknung-
sanlagen GmbH?

- Moéwigc najprosdciej, dzieki
mozna zmniejszy¢ o potowe zuzycie

niej

materiatu stuzgcego do opalania ko-
tta albo tez podwoi¢ ilos¢ suszonego
drewna przy wykorzystaniu tej samej
ilosci energii cieplnej - ttumaczy Piotr
Stawinski. - O redukcji 50 procent mé-
wimy przy okresie amortyzacji wyno-
szgcym od pét roku do maksymalnie
trzech lat.

Czym rézni sie komora Miihlbock Typ
1003 od tradycyjnych suszarn wspétpra-
cujacych zkottamina biomase?

- Suszarnia Mihlbéck Typ 1003 sta-
nowi zamkniety system, w ktérym
cieple powietrze zawsze pozostaje
w suszarni - wyjaénia Piotr Stawin-
ski. - Tylko z jednej czedci suszarni po-
wietrze odprowadzane jest do otocze-
nia i jest ono schtodzone niemal do
poziomu temperatury powietrza ze-
wnetrznego. Dzigki temu dostarczone
ciepto jest wykorzystane w sposéb
optymalny.

PRZEGLADMEB&ARSKI

Komory sktadajg si¢ zasadniczo
z trzech czesci obejmujgcych susze-
nie wstepne, dosuszanie i odzyski-
wanie ciepta. Stanowig one zespot
sktadajacy sie z przynajmniej czte-
rech komér. Kazda z nich zaprojekto-
wana jest w taki sposéb, aby mozna
bylo przeprowadza¢ w niej suszenie
wstepne lub dosuszanie. W przypadku
czterech potgczonych ze sobg komor
w jednej odbywac sig bedzie suszenie
wstepne, a w dwoch lub trzech nastep-
nych dosuszanie. Wszystkie komory
potaczone s3 ze sobg za pomocy trzech
réznych systemoéw kanatowych oraz
przez wspolny mechanizm odzyski-
wania ciepta. Dzigki temu energia
cieplna, wykorzystywana w proce-
sie dosuszania, przekazywana jest do
komory, w ktérej odbywa sie suszenie
wstepne, a tam wykorzystywana jest
po raz drugi.

111

Suszarnie Mihlbéck Typ 1003 stuza
réwniez jako suszarnie tunelowe,
gdzie tarcica suszona jest w spo-
séb ciggly. Pakiety tarcicy przedzie-
lonej przektadkami uktadane sa
na woézkach w miejscu zatadunku.
Woézki przesuwaja si¢ do przodu au-
tomatycznie, w réwnych odstepach
czasu. Przemieszczajg sig¢ dalej do
bufora wstepnego, a stamtad do ko-
mory, w ktérej odbywa sie susze-
nie wstepne, ogrzewane wytgcznie
w wyniku odzyskiwania ciepta. Ko-
lejne stacje to dwie strefy dosusza-
nia, ktére s3 ogrzewane. W podobnej
technologii dziatajg réwniez suszar-
nie do trocin marki Mithlbock.

Réwniez na rozwdj tej technologii miaty
wptyw doswiadczenie i wiedza zastoso-
wana w ponad 12 000 urzadzeniach do
suszenia tarcicy.

——

Suszarnie Mithlbock Typ 1003 do obrébki termicznej tarcicy w firmie Pieper.

LS

Fot. Miihlbéck

Dzigki nowej suszarni taSmowej Mithlbock Typ 1003 oraz suszarni do zrebkéw
firma Muhlbock uzupetnita dotychczasowy asortyment obejmujacy ekonomiczne

suszarnie do tarcicy.

Fot. Miihlb6ck
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Wysoki potysk z rozwigzaniami Gluetechnika ® ® @
Precyzyjna produkcja zgodna z najnowszymi trendami

Obecnie na rynku przemystu drzewnego i meblarskiego istnieje wiele innowacji pozwalajgcych konsumentom na dobér produktow
spetniajgcych ich najbardziej zaawansowane wymagania. Okleinowanie na wysoki potysk jest jednq z metod gwarantujgcych niepo-
wtarzalny wyglqd mebli, drzwi oraz innych elementéw wyposazenia.

) Cigg technologiczny procesu laminowania ptyt.  Fot. GLUETECHNIKA

Wysoki potysk sprawia, ze pomieszcze-
nie, w ktérym znajduja si¢ tak oklejone
elementy, wydaje si¢ wigksze, za$ catos¢
prezentuje si¢ luksusowo i gustownie.
Firma GLUETECHNIKA posiada w ofercie
maszyny, ktére pozwalajg na uzyskanie
tego wiasnie efektu.

Linia w dwéch wariantach

- Jednym z takich urzadzen jest linia do
oklejania ptyt akrylem, ktérg oferujemy
w dwoch wariantach - pétautomatycz-
nym, gdzie arkusz jest podawany przez
operatora lub z automatycznym poda-
waniem akrylu z roli, automatyczng ob-
cinarkg w przelocie oraz podajnikiem
plyt. Linia umozliwia takze pokrywanie
folig transparentng elementéw z réznga
struktura, dzigki czemu mozemy uzy-
ska¢ bardzo ciekawe efekty wizualne,
niezbednym jest tylko odpowiednie
dopasowanie iloéci dozowanego kleju
- moéwi Krzysztof Jagielski, wiasciciel
GLUETECHNIKA.

Bezpieczna praca

przy predkosci 10 m/min

Catos¢ procesu rozpoczyna si¢ w miejscu,
gdzie podana jest paleta z ptytami. Ptyty
pobierane s3 w sposéb automatyczny
przez podajnik podcisnieniowy. Nastep-
nie ptyta przechodzi przez szczotki czysz-
czace, moze by¢ podgrzana lampami IR.
Kolejnym elementem procesu jest nato-
zenie termotopliwego PUR na naktadarce
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walcowej, po czym plyta przechodzi pod
rampg, z ktérej podawany jest na nig la-
minat. Dalej ptyta z laminatem wchodzi
do prasy kalandrujacej, co jest ostatnim
elementem procesu.

- W takim cyklu maszyna jest w stanie
oklei¢ dwie ptyty na minute - w wersji
automatycznej z zatadunkiem i odloze-
niem automatycznym oraz w wersji pot-
automatycznej - zodbiorem manualnym.
W wariancie automatycznym linii, przy
wykonywaniu warstwy przeciwprez-
nej, z pomocy przyssawek prézniowych,
plyta jest chwytana przez specjalnego
robota, ktéry odktada jg na palete, by na-
stepnie moéc wréci¢ do maszyny w celu
natozenia warstwy wierzchniej - dodaje
Krzysztof Jagielski.

Uniwersalnos¢ wyboréw w
parze znowoczesnoscig
rozwigzan

Do powlekania ptyt mozna zastosowac
rézne noéniki, np. folig finish, laminaty
CPL czy tez HPL, jak réwniez laminaty ze
strukturg.

- Mozliwe jest takze oklejanie ptyt akry-
lem z roli, przy zachowaniu jego maksy-
malnej grubosci 0,6 milimetra. Inne ma-
teriaty arkuszowe do oklejania muszg
by¢ podawane przez operatora. Urzadze-
nie do koronowania, ktére montujemy na
maszynie, pozwala zmieni¢ napigcie po-
wierzchniowe na materiale do oklejania,
wskutek czego istotnie polepsza sie jego

TECHNIKA

Oferujemy urzadzenia
do topienia i podawa-
nia kleju takie jak:
gtowice szczelinowe z
ptynna regulacja
naniesienia kleju do
1500 mm, stapialniki
od 12 kg do 200 kg dla
klejow EVA jaki dla
PUR.

adhezja. Jest to bardzo wazne w procesie
prawidlowego sklejania - wyjasnia wta-
Sciciel firmy.

Szybkie wigzanie kleju termoto-
pliwego

W obu wersjach linii jako spoiwo znaj-
duje swoje zastosowanie poliuretan ter-
motopliwy.

- Zasadniczg zaletg tego materiatu jest
szybko$¢ wigzania, poniewaz po wyj-
$ciu z maszyny utwardzony jest on juz
w 70 do 80 proc. Pozwala to na oklejanie
ptyt w ruchu ciggltym, na watach ka-
landrujacych, wykluczajac proces cze-
kania na zastygniecie kleju - twierdzi
Krzysztof Jagielski.

Dzigki temu, po wyjéciu z maszyny, okle-
jany materiat jest gotowy do dalszej,
bezposredniej obrébki. Poliuretan ter-
motopliwy jest spoiwem o wysokiej wo-
doodpornosci dajgcym transparentna,
nieodwracalng spoine i pozwala na kleje-
nie réznego rodzaju materiatéw.

Zgodnie z trendami

Plyty oklejone na wysoki potysk stoso-
wane s3 przede wszystkim do produk-
cji frontéw meblowych, ale réwniez do
innych mebli - stolikéw, szaf, nowocze-
snych kredenséw czy nawet tézek.

- Ciekawg mozliwoscig jest pokrywa-
nie akrylem ptyt strukturyzowanych,
dzieki czemu mozna uzyska¢ wrazenie
glebi z zachowaniem wszystkich walo-
ré6w mody na wysoki potysk. Trend wy-
sokiego potysku caly czas utrzymuje sie
na wysokim poziomie i nie zapowiada
sie gwattowna zmiana w tej modzie, lecz
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nie ma sie czemu dziwié - elementy okle-
jone na wysoki potysk wygladajg bar-
dzo atrakcyjnie. Duzg popularnoscig cie-
szg si¢ laminaty w tepym macie, ktére
mozna réwniez przykleja¢ na naszych
maszynach - ttumaczy wiasciciel firmy.

Optaszczowanie w pionie
Rozwigzania oferowane przez firme
GLUETECHNIKA pozwalajg réwniez na
okleinowanie w pionie nawet do wyso-
kosci 200 milimetréw przy zastosowa-
niuklejéw PUR, EVA ipoliolefiny przy do-
borze odpowiedniego topielnika.

- Wzmocniony posuw gwarantuje sta-
bilne prowadzenie oklejanego przed-
miotu po maszynie, za$ szczotki maja
za zadanie oczysci¢ go z wszelkiego ro-
dzaju pytéw. Maszyna jest réwniez wy-
posazona w system pionowego prowa-
dzenia z doktadng, obustronng regulacja.
Jest to urzadzenie na tyle uniwersalne, ze
daje réwniez mozliwosé oklejania na niej
elementéw w poziomie. Taka maszyna
doskonale sprawdzi sie w procesie pro-
dukcji wstegi szufladowej oraz obecnie
bardzo modnych, tak zwanych drzwi pie-
cioelementowych, a jej wczesniej wspo-
mniana uniwersalnoé¢ sprawiajg, ze
proces ten zdecydowanie nabiera tempa.
Cigglos¢ produkcji gwarantuje zastoso-
wanie dwoch rozwijakéw zamontowa-
nychnawatach rozpreznych, jak rtéwniez
automatyczny przechwyt folii - wyja-
$nia Krzysztof Jagielski.

Odpowiednia gltowica, pre-
cyzyjne kasety

i doktadna regulacja

Doboér topielnika zalezy od kleju, jaki
bedzie stosowany w danym procesie
produkciji.

- Glowica szczelinowa ma
nastawng szerokosc za po-
mocg suwakéw, co po-
zwala na precyzyjne na-
niesienie kleju, a to zkolei wigze
sie z oszczednosciami. Zamontowany
na maszynie sterownik PLC dba o pre-
cyzyjna gramature kleju. Z kolei ka-
sety szybkozmienne pozwalaja na
sprawng zmiane i przejécie z pro-
filu na profil. Maszyna jest réw-
niez wyposazona w system pio-
nowego prowadzenia z dokladna,
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obustronng regulacjg. Wszystko po to, by
zaoszczedzi¢ jak najwiecej czasu, dzieki
ktéremu mozna bedzie zwiekszyé naktad
produkgji, co przektada sie w wymierny
sposéb na zyski - dodaje wtasciciel firmy.

Glowica do waskich
plaszczyzn

- Posiadamy réwniez w ofercie gtowice
do waskich plaszczyzn, ktéra ze wzgledu
na precyzyjne podawanie termotopli-
wego poliuretanu doskonale spraw-
dza sig przy oklejaniu krawedzi lami-
Dzieki
temu spoina klejowa jest transparentna,

natami wysokopotyskowymi.

cienka, a zarazem mocna - podsumowuje
Krzysztof Jagielski.

Gléwnymi zaletami glowicy sg: wyeli-
minowanie zanieczyszczen kleju oraz
uzyskanie lepszej kontroli jego nanie-
sienia poprzez system dozujacy. Jest ona
przystosowana do aplikacji klejow ter-
motopliwych, takich jak: PUR, EVA i po-
liolefina. Dzieki glowicy klej aplikowany
jest nadci$nieniowo, a jej budowa po-
zwala na szybka instalacje i przezbroje-
nie. Szerokosé aplikacji kleju moze by¢ re-
gulowana w zakresie od 10 do 60 mm.

) Gtowica do waskich ptaszczyzn.
Fot. GLUETECHNIKA

www.gluetechnika.pl

okleiniarka OK-1350.8000
do okleinowania szerokich ptaszczyzn

Wykonujemy urzadze-
nia takie jak okleiniarki
do optaszczowywania
profili, podajniki oraz
inne dodatkowe na
zyczenie klienta.

Asortyment nasz jest
kompatybilny ze
wszystkimi produkta-
mi dostepnymi na
rynku miedzy innymi
,NORDSON"

GLUETECHNIKA, ul. Towarowa 5, 08-530 Deblin, tel. 81 473-27-97, fax 81-883-00-06, kom. 602-687-615, gluetechnika@gluetechnika.pl
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Buldog, Pony, Aligator, Cindy, Husky, Basset, Eco,
Maxx, Duplex, SP, SR, SC, Buldog, Pony, Twingo, Aligator, Cindy, Husky, Basset, Eco, Maxx,
Duplex, SP, SR, SC, Buldog, Pony, Aligator, Cindy Husky

1) HOUFEK

MASZYNY DO OBROBKI DREWNA | METALU, CNC

e-mail: biuro@houfek.com.pl
www.houfek.com.pl

ZAPRASZAMY NA TARGI

DREMA

HALAS STOISKO 34

Jak chcesz rozmawia¢ z HOUFKIEM to dzwon prosto do HOUFKA,
do biura HOUFEK w Trzebini.

+48 697 977 071 +48 663 550 002

HOUFEK Polska Sp.z o.o.
ul. Rynek 4,
32-540 Trzebinia, woj.matopolskie

TAURUS, SCORPION, PROMAX, PROFORM, FENIX, ORION,
MERCURY, TITAN PROFORM, FENIX, PROMAX, ORION, MERCURY, TITAN, PROFORM,
FENIX, PROMAX, ORION MERCURY
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Nowoczesne technologie ® ® @
Alpha-Brush - elastyczne systemy szlifowania

Systemy Alpha-Brush stanowiq doskonaty wybor elastycznych szczotek szlifujgcych oraz maszyn dla firm produkcyjnych kaz-

dej wielkosci. Z powodzeniem znajdujq one zastosowanie zaréwno w malym, jak i duzym przemysle wykorzystujgcym drew-

no, a takze metal, tworzywa sztuczne oraz kompozyty. Obecnie szlifierki serii Perfection firmy Alpha-Brush do swojej szerokiej

oferty wprowadza GUMET.

Perfekcyjna powierzchnia

Seria maszyn Perfection zaprojekto-
wana jest do przemystowe] pracy pod du-
zymi obcigzeniami. Innowacyjne, opa-
tentowane zastosowanie walcowych
szczotek oraz oscylujgcych dyskéw szli-
fujgcych powodujg uzyskanie idealnej
powierzchni elementéw obrabianych.
Maszyny wystepujg w zréznicowanych
szeroko$ciach (od 600 do 2450 mm) oraz
moga by¢ dowolnie skonfigurowane.
W zaleznosci od potrzeb klienta seria Per-
fection umozliwia wykorzystanie dowol-
nej liczby glowic szlifujgcych, stacji dys-
kow roboczych lub szczotek czyszczacych
wsp6lpracujacych z listwa dejonizujgcy
albo tzw. nozem powietrznym. Wszyst-
kie parametry obrébki sg ptynnie regu-
lowane. Posuw elementu odbywa si¢ na
stole podcisnieniowym z silng pompa va-
cuum o mocy 7,5 kW. Agregaty szlifujace
sterowane s3 automatycznie, maszyna
moze by¢ wyposazona w operatorski pa-
nel PLC. Istnieje wéwczas mozliwosé za-
pisania do kilku tysigcy programéow dla
konkretnych detali. W przypadku du-

zych zakta- dow produkcyjnych

) 4

Szlifierka PROFI 150 do szlifowania
elementéw wzdtuznych.
Fot. GUMET

Szczotkarka P600WB4 do
strukturyzacji powierzchni i
miedzyszIifu.

Fot. GUMET

ma to ogromny wplyw na zwigkszenie
wydajnosci produkcji oraz zmniejszenie
czaséw przygotowawczych. Nowoczesne
maszyny serii Perfection sg znakomitym
rozwigzaniem dla szlifowania elemen-
téw zaréwno frezowanych, jakiptaskich.
Dzigki ruchowi oscylacyjnemu dyskéw
szlifierskich mozliwe jest uzyskanie réw-
nomiernego efektu szlifowania na ca-
lej powierzchni. Ma to kluczowy wptyw
na jakosé produkowanych ele-
mentéw. Idealne efekty
uzyskane sg réwniez
w przypadku matowie-
nia powierzchni po lakie-
rach wodnych i UV. Szlifierki
serii Perfec-
tion wy-
stepuja
W wer-
sjach dol-
nej i pio-
Pionowa

nowe;j.
szlifierka  Perfection
VS przeznaczona jest do
szlifowania elementéw

wiszacych. Dzieki tej innowacyj-

@ nej technologii mozliwe jest m.in.

zautomatyzowanie = matowienia

elementéw lakierowanych w linii.

Strukturyzacja

Proces strukturyzacji odbywa sie za po-
Srednictwem minimum dwéch wa-
16w umieszczonych prostopadle do pasa
transportera, ktérych obroty skierowane
sg przeciwnie wzgledem siebie. Agre-
gaty szczotkujace wymagaja zastosowa-
nia duzej mocy roboczej, dlatego ofero-
wane sg maszyny z silnikami 5,5 oraz 7,5
kW. Dostepne s3 cztery szerokosci robo-
cze: 400, 600, 1000 i 1350 mm. Konstruk-
cja maszyny umozliwia bezpieczng ob-
rébke elementéw o diugosci od 300 mm.
W przypadku potrzeby szlifowania krét-
szych elementéw proponowane jest za-
stosowanie podcisnieniowego  stotu
posuwu (vacuum). Bebny robocze po-
siadajg niezalezng regulacje wysoko-
Sci, predkosci obrotowej oraz kierunku.
Réwniez predko$¢ posuwu jest plyn-
nie regulowana. Element szlifowany za-
bezpieczony jest czterema rolkami doci-
skajagcymi. Istnieje opcja zastosowania
wiekszej liczby bebnéw roboczych - taka
konfiguracja przedstawiona jest na fo-
tografii. Maszyna wystepuje réwniez
w wersji zabudowanej. Jest przystoso-
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Nowoczesna szlifierka serii
Perfection, model BBDD.
Fot. GUMET

wana do pracy w linii produkcyjnej. Ist-
niejg dwie opcje sterowania: za pomoca
standardowych potencjometréw i przy-
ciskéw oraz za posrednictwem dotyko-
wego panelu PLC.

Idealna obrébka wzdluzna

Model PROFI 150 stanowi baze dla za-
awansowanej linii szlifujgcej. Szlifo-
wanie odbywa si¢ przy uzyciu trzech
szczotek - gérnej i dwoch bocznych (le-
wej i prawej). Kazda z glowic posiada
precyzyjna regulacje odlegtosci od ele-
mentu oraz kata pochylenia. Predkosci
obrotowe szczotek oraz posuw sg ptyn-
nie regulowane. Dzieki temu mozemy
dostosowac obrébke do zréznicowanej
produkcji. Szerokos¢ robocza maszyny
wynosi 150 mm i jest wystarczajaca
przy produkcji listew. Konfiguracja
maszyny jest dowolna, moze by¢ wy-
posazona w minimum trzy agregaty
szlifujgce, maksymalna liczba gto-
wic moze dochodzi¢, przy zaawanso-
wanych procesach technologicznych,
do kilkunastu. Dla mniej wymagajg-
cych klientéw lub zaktadéw o wiegk-
szym zréznicowaniu produkcji pro-
ponowane s3 uniwersalne szlifierki
US250 lub UTS. Przy uzyciu szlifierki
US250 proces szlifowania odbywa sie
za posrednictwem dwdch bebnéw szli-
fujacych. Kombinacja przeciwnych
kierunkéw obrotéw watéw z zastoso-
waniem bebnéw szlifujacych o sko-
$nym umieszczeniu lameli $ciernych

powoduje powierzchni

uzyskanie

szlifowanej o doskonatej gtadkosci.
Umieszczenie bebnéw roboczych szli-
fierki US250 moze by¢ dowolne. Moz-
liwe jest szlifowanie elementu po-
przez dwa begbny gorne, gorny i boczny,
goérny i dolny itp. Znakomitym rozwia-
zaniem jest mozliwo$é odwrécenia
bebna o 180° i szlifowanie elementéw
trzymanych w dioni. Ma to zastoso-
wanie zwlaszcza w produkcji matose-
ryjnej. Elastycznosé uzytkowania ma-
szyny powoduje znaczne obnizenie
kosztéw rozbudowy parkumaszyn, po-
niewaz ograniczone jest do zakupu jed-
nego, wielofunkcyjnego urzadzenia.
Przy uzyciu szlifierki UTS mozliwe jest
szlifowanie elementéw o zlozonym
przekroju. Regulacja wysokosci (od 0
do 150 mm) oraz kata pochylenia wrze-
ciona (od 0 do 180°) umozliwia dosto-
sowanie maszyny do zréznicowanych
potrzeb. Podsumowujgc, zastosowa-
nie szlifierek ksztattowych, propono-
wanych przez firme¢ GUMET, powoduje
znaczne usprawnienie procesu szli-
fowania oraz strukturyzacji nie tylko
przyspieszajgc obrébke, ale takze zde-
cydowanie podnoszac jako$é. Majac
wplyw na te parametry, mozna w pro-
sty sposéb poprawié¢ konkurencyjnosé
produktu pod wzgledem jakosciiceny.

Firma GUMET zaprasza do zapoznania si¢
z nowosciami produktowymi na stronie
internetowej www.sandingtechnology

REKLAMA © ¢ ¢ ©¢ ¢ ¢ ¢ ©¢ ©¢ ©¢ ¢ ¢ © ©¢ ¢ ¢ © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © © o © °o o o

E2Y . VeT2-T>] ODPYLANIE, FILTROWANIE

I BRYKIETOWANIE RAZEM Z NAMI

NOWOSC !

ODPYLACZ nie tylko
DO OKLEINIAREK

B Motliwodd wipczania
w potgczeniu
z Paristwa maszyng

B Solidna konstrukcja
- wykonanie w calosci
z metalu, wirnik stalowy
z preyspawanymi fopatkami
— dhuga Eywotnosd

B Odciag wyposatony
wstandardzie w tekstylny

worek odpadowy

N Kormpaktowa konstrukefa
- nie wymaga duze|
powierzchni

Odpylacze FT

Wentylatory FAN

Jednostki filtracyjne
Fii18

ACword, spol. sr.o.

Oldrichovice g23, y3g 62 Tfinec
CZECHY

telefon: +42:
e-mail: exp
www.acword.cz

PRODUCENT MASZYN

GUMET.ORG

WWW.SANDING. TECHNOLOGY

TEL: 660 542 150 - BYDGOSZCGCZ - GLIMET@GI.IMET.CIRG
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Materialy drzewne

Materialy drzewne

» Wktiady (stelaze) do t6zek. Produkcja
wyrobéw z drewna, e-mail: wkladybo-
rowy@wp.pl. Tel. 887930801

» Bale, deski debowe; sosnowe; jesio-
nowe; bukowe; olchowe; czeresniowe;
lipowe; akacjowe; wigzowe; gruszko-
we; orzechowe oraz inne gatunki suche
i mokre, rézne grubosci. Tel. 503544983,
603511490

» Debine suchg 8 - 12 proc., grub. 52,
42, 30, 21, obrzynana i nieobrzynana.
Tel. 609061123, e-mail: piascol@onet.pl
» Trociny suche, 200 mp + stata pro-
dukcja, Olsztyn. Tel. 501731775

» Gonty géralskie swierk, modrzew, jo-
dia, gonty biate w cenie 34 zt i impre-
gnowane 44 zt, dowdz oraz montaz. Tel.
604261611

» Dab, jesion, czeresnia, buk, olcha, jo-
dia, sosna, brzoza, modrzew, tarcica,
fryzy. Drewno mokre, okragle suche i
sezonowane. Tel. 510244999

» Plyty opakowaniowe MDF, HDF
widrowe. Tel. 608292869

» Sklejki, ptyty: wiérowe, MDF, HDF,
pil$nia. Tel. 608292869

» 27 buk suchy, kl. I II, IIl. Tel
506148365

» 52 buk suchy, k1. I. Tel. 506148365

» 27dabsuchy, k1., IT, III. Tel. 506148365

» Tarcice debowa mokrg w klasie IiII,
grub. 30 mm, szer. 217, 260, 305 mm, di.
1550 - 3050 mm. Tel. 52 398 23 47, e-mail:
ala@floors.com.pl

» Firma kupi tarcice suchg, mokra, buk,
sosna, kantéwki klejone. Tel. 603661120,
e-mail: piotr@rogstol.pl

» Debowe, jesionowe fryzy parkietowe
oraz deske. Tel. 856834638, 609777009

» Fryzy bukowe suche 19 x 36 x 630. Tel.
501731775

» Firma kupi graniaki, buk, brzoza. Tel.
603661120

Maszyny

» Suszarnie typ Hamech, stan bardzo
dobry. Tel. 601808816

» Grubosciéwke dwustronng TOS SVI-
TAVY, szer. stotu 80 cm, gérny wat 10 kW,
dolny 5,5 kW, posuw z pltynna regulacja
predkosci, dt. 210 cm, szer. 200 cm, cena 19
100 zt brutto. Tel. 695649839, 627823126
» Nowg sprezarke ttokowg ABAC, zbior-
nik 200 1, gwarancja 2 lata. Tel. 602 188
354, e-mail: dealertrojmiasto@abacpol-
ska.pl

» Frezarke do obrzezy JAROMA DFOAT],
rok prod. 2006, stan bardzo dobry. bezpo-

plichta

\-.;..-"'"

Palcza 218, 34-211 Budzow
Tel. 501 191 472,502 331 848
info@okleinyplichta.pl

www.okleinyplichta.pl

7 n
w ofercie takze drew!

PRODUCENT POLECA

OKLEINA | OBLOGI
SOSNOWE

grubosc:
0,9mm; 1,5mm; 2 mm

tel.+48 3713 392 930

e-mail: okleina_oblogi@wp.pl

$rednio z zaktadu, pierwszy wiasciciel,
cena 9000 zt. Tel. 605634663

» Okleiniarke IMA ADVANTAGE 70, rok
prog. 2008, stan bardzo dobry, pierwszy
wiasciciel, bezposrednio z zaktadu, cena
156 tys. netto. Tel. 605634663

» Okleiniarke krzywoliniowg IMA
HKA, sprawng, nieuzywang, cena ok.
8000 zt. Tel. 605634663

» Rebak zasypowy bijakowy do ptyty
widrowej, niemiecki z silnikiem 30 kW,
cena 10 000 zt. Tel. 600787837

» Import maszyn. Tel. 602459611

» Czesci do sprezarek ABAC, METABO,
AIRPRESS, szybka dostawa. Tel. 602 188
354, e-mail: dealertrojmiasto@abacpol-
ska.pl

» Traki tarczowe KARA, przedstawiciel
finskiego producenta w Polsce, PFZ Ku-
biak-Wasilewski, £6dz. Tel. 500106404

» Frezarki, pilarki, prasy, okleiniarki,
grubodcidwki, wyréwniarki, szlifierki,

SiIEGTECHNIK

TOMASZ FLASZA

FORMATKI
OKLEIN NATURALNYCH
LACZONE STYKOWO

Gotowe arkusze na:
fronty, stoly, drzwi, trumny

tel. 44 777 53 80
kom. 607 284 365
www.for-meb.pl

wiertarki, pity formatowe i inne, konku-
rencyjne ceny. Tel. 694650757, 608701343
» Pity HOLZ HER 1220/1225/1230, cena
25 000 zl; rebak KLOCKNER 2 H WT 400
X 200, cena 20 000 zi, 3-stronng ,,50”, ce-
na 9000 z}, poziomg PEMAL, cena 3000
zt, CNC AUTHOR 503, cena 20 000 zi. Tel.
606962767

» Brykieciarke RSN, 11 kW; drazarke SA-
FO DNEB 40, zmodernizowang na gtowi-
ce krotoszynskie; strugarke do dragzkow

DYSTRYBUCJA CZESCI ZAMIENNYCH
ORAZ SERWIS OKLEINIAREK OTT

>

OTWORZ SIE EORTA

DRZWI

NA MOZLIWOSCI

{ HomAG

HOMAG KFL / okleiniarka
MAKOR / linia lakiernicza
MAKOR / edgecoater

EASY SPRAYER / linia lakiernicza

w zwigzku z optmalizacjg parku maszynowego ogtaszamy:

SPRZEDAZ MASZYN UZYWANYCH

w atrakcyjnych cenach, serwisowanych,

z gwarancjg szkolenia z obstugi

ITALPRESSE / prasa membranowa
KUPER FLI / spajarka do forniru

SORBINI / walce lakiernicze

Pt I
imakor] w KUPER saphini
parametry techniczne: www.porta.com.pl/ofertymaszyn3

Szczegoétowe informacje oraz ustalenie mozliwosci ogladania
Pawet Bartoszewicz, 605 434 604, pawel_bartoszewicz@porta.com.pl
lokalizacja maszyn: Suwatki, ul. Wojska Polskiego 114B

Automatyzacja suszarn drewna

Nowa generacja uktadow sterowania

MSSD-04

DREMA 2016
raszamy na naszg ekspozycje
Pawilon 4, stoisko 14

telefon  +48 68 444 85 55

SPRZEDAM
BT

e e - L 3

Trak pionowy dolné napedowy GRA - 65

Trak pionowy dolno napedowy

tel. 501554224

SPRZEDAM

= ""*l[qln'w_.-;.‘-f-"“ e

o ! : {'ﬁ: i
Prasa do klejenia
parkietu dwuwarstwowego OMT

tel. 506463722

Sucha tarcica NO
l.parzona gr. 50 mm

BUK

ceny netto w PLN/m?
kl.1-1450
kl. 1l - 950

tel. 601 179 542

Dab, Jesion

Sprzedam

Dtuzyca, ktody kl. B,C,D
(wigkszo$¢ w 3 klasie grubosci)
ilosci cato samochodowe
mozliwos¢ statej wspotpracy

66-400 Gorzéw Wikp.
tel. 602636622;
e-mail: walpak@poczta.onet.pl

ZAKLAD AUTOMATYK! | ELEKTRONIKI AUTOMATEX Sp. Z 0.0, 60-454 POZNAN, ul. Pucka 28

Odelz. Prod.: 80-179 POZNAN, ul. Budziszyhiska 7B/1 lel/fax 61 BET 12 30, tel. 61 868 95 08, e-mail: biurs@aulomatex.com.pl

www.automatex.com.pl

Richd. ANDERS
Polska Sp. z 0.0.

oferuje:

kantowke okienng i drzwiowg
sosha, modrzew

ustugi suszenia, parzenia
i przerébki drewna

37-220 Kanczuga, ul. Kolejowa 13
Tel./faks 016 642 65 00
www.richd-anders.pl
biuro@richd-anders.pl

KORNIX

IMPORTER

SKLEJKI
PLYTY OSB

FORMATOWANIE PLYT
(HOLZMA)

wwwkornix.compl

Blowe

naterenle cego kmju.
komixgkormix.comupl
skarszewy@komix.com.pl
lubawa@kormnix.com.pl
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CZERESNIA
AMERYKANSKA

Tel.: 53599 31 31

» dwustronng 4- glowicows, 300 m/
min, z glowicami do drazkéw 16. Tel.
501731775

» Linie do produkcji brykietéw (suszar-
nia bebnowa z podajnikiem $limako-
wym + brykieciarka WAMAG) dzialajgca
w firmie dwa lata, sprzet sprawny, stan
techniczny bardzo dobry. Tel. 697915073,
625053090, e-mail: stanos13@wp.pl

» Drazkarke SAFO przystosowang do
glowic krotoszynskich, cena 7500 zt +
VAT. Tel. 501731775

» Nowg sprezarke ttokowg ABAC, zbior-
nik 500 1, gwarancja 2 lata. Tel. 602 188
354, e-mail: dealertrojmiasto@abacpol-
ska.pl

» Prasa do klejenia tukéw HPG-RCM,
wysoko$é materiatu: min. 20, maks. 95
mm, katy: 0°/22,5°/30°, rok prod. 2007,
stan bardzo dobry, cena 3900 zt + VAT. Tel.
601295892, 422141265, e-mail: maxbud@
maxbud.com.pl

» Filtr powrotu powietrza Cattinair Cy-
klopex 3X, nieuzywany, 20 000 m?3/h,
rok prod. 1999, cena 15 900 zt +VAT. Tel.
601295892, 422141265, e-mail: maxbud@
maxbud.com.pl

» Suszarnie trzyletnig, wsad ~ 14 m>.
Tel. 601155522

» Komplet maszyn: 3-stronng Koro-
nowo ,50” , pozioma wiertarka PEMAL,
czyszczarka bebnowa , cena 17 000 zi,
stan bardzo dobry. Tel. 608550148

» Rebak KLOCKNER 160/400, 45 kW do
zrzyn, cena 26 000 zi. CNC AUTHOR 503,
2900 X 950, cena 22 000 z1, okleiniarki i
pity z podcinakami, ceny od 6000 zt. Tel.
606962767

» Pite pionowa HOLZ- HER 1225-201, rok
serwisowang, z pneumatyksa, stan bar-
dzo dobry, cena 24 000 z}; pita hydraulicz-
naze stotami, cena 6500 zt. Tel. 606962767
» Szlifierke szerokotasmowg HOUFEK
SPB BULDOG 1100 RRC, rok produkcji
2006. Tel. 665652692

tef: 12 655 73 15

www.itatools.pl

FROFESIOMALRE RARTEDZIA DO OEROEK] DEEWHA

HURTOWNIA
TARCICY
SUCHE)

I OKLEINY

TARCICA KRAJOWA
TARCICA EGZOTYCZNA
OKLEINA NATURALNA

Duzy wybor
Staly zapas

62-020 Swarzedz, ul. Cmentarna 7
tel. 601 576 358, 61 651 54 67
faks 061 65113 32
email: tarcica@maborspj.pl

www.tarcica.maborspj.pl

» Szerokg wiertarke wielowrzeciono-
w3, 38 wrzecion o rozstawie 92 mm, cena
2800 z1. Tel. 600787837

» Listwiarke WEINIG 4-stronng, 6-gto-
wicowa o szerokosci 14 cm, cena 9500 zi;
dwie wiertarki wielowrzecionowe. Tel.
600787837

» Obrzynarke dwustronng DROZ-
DOWSKI OB II, rok prod. 2001, szer. ob-
rzynania 70 - 425 mm, grub. ciecia
maks. 80 mm, sred. pit 400 mm, posu-
Wy 7/10/13/14/20/26 m/min, gabaryty
bez stotéw 1450 x 1500 x 1500 mm, masa
1400 kg. Tel. 501639028

» Pilarke do cigcia klockéw paletowych
i wycinania ofliséw z odbiornikiem ta-
Smowym cigtego elementu. Cigte ele-
menty wktada sie do skoénej rynny, gdzie
opadajg do zderzaka, ktérym reguluje
sie diugos¢ cietego elementu. Nastepnie
rynna wykonuje ruch wahadiowy i ele-
menty ciete opadajg na tarcze pity, po-
tem ucigte klocki spadajg na transporter
odbiorczy, rynna powraca w pozycje wyj-
Sciowy, a ciety element ponownie zsuwa
sie do zderzaka. Tel. 501639028

» Frezarke dolnowrzecionowa SCM
T130 zwozkiem, 5 predkosci obrotowych,
prawe - lewe obroty, stan idealny. Tel.
501639028

» Frezarke BAUERLE z dwustronnie
przedtuzanymiblatami, belkg

» podporow3 i posuwem, 1ok prod. 1990,
stan techniczny dobry. Tel.

» 501639028

» Podajniki do parkietu: tasmowy ,la-
many” FRIULMAC i zasobnikowy

» Schroeder. Tel. 501639028

» Wiertarke 3-agregatowg GOMAD
typ WU, 3 agregaty gérne pracujgce w
réznych odlegtosciach, maks. rozstaw
skrajnych agregatéow ok. 230 cm. Tel.
501639028

» Formatyzerko-czopiarke FRIULMAC
z magazynkiem i powrotem materiatu,
ok prod. 2003, 3 agregaty na strone. Tel.
501639028

» Wiertarko-kotczarke KOCH SPRINT,
rok prod. 1993, 1 glowica,

» 25 wrzecion, silnik 2,2 kW, rozstaw
wrzecion 32 mm, szer. rob. 768 mm (wier-
cenie skrajne), 6 dociskéw pneumatycz-
nych, kotczarka 8 podajnikow,

» magazynek na kotki. Tel. 501639028

» Strugarke czterostronng GUILLIET
czterogtowicowsq o szerokosci obrébki

MASZYNY
STOLARSKIE

kupno - sprzedaz

Tel. kom. 0602 459 611

TARTAK

= OLCHA

“TARCICE LISCIASTA

+olchowa k. I, Il - olchowa k. Il l
Frosikowa kl. | - 11l + brzozowa k. 1 - 1l

* DREWNO OKLEINOWE OLCHOWE!
MIMIE CENY] Duie

PALLAP Pawel Braun
Nowosidkki 56, 16-040 Gradek
| tel. B5 718 44 40 fax. 85 717 54 40
- e-malk pallap@wp.pl

wwnw.pallap.pl

-

» 180 mm i wysokosci obrébki 130 mm,
znarzedziami. Tel. 501639028

» Szlifierke przelotowg LOWER z odcig-
giem trocin, szer. rob. 20 cm - precyzyjna
maszyna o bardzo mocnej budowie, oscy-
lacja tasmy szlifierskiej mechaniczna, nie
trzeba kompresora. Tel. 501639028

» Szlifierke szerokotasmowg TAGLIA-
BUE, rok prod. 2006, czteroagregatows,

» dwa walce, dwa trzewiki, szer. 1350,
moc zainstalowania 78 kW, komputer

» sterujgcy, stét podcisnieniowy, od-
much tasmy i materiatu. Tel. 501639028
» Optymalizerke TAGLIABUE CD+5C4 o
posuwie tasmowym z 4 wyrzutnikami,
menu po polsku, maks. dt. elementu cig-
tego 600 cm, maks. przekréj elementu cie-
tego 60 x 120 mm, min. d}. 350 mm, min.
przekréj elementu cigtego 18 x 35 mm, do-
ktadnosc ciecia +/- 3 mm. Tel. 501639028
» Grubosciéwke 50", wat 4-nozowy, rol-
kiw stole, niska cena. Tel.

» 501639028

» Szlifierke przelotowa dwustronng
VANGROENWEGHE o szerokosci szlifo-
wania 450 mm, po dwa agregaty na goére i
dot. Tel. 501639028

» Wiertarko-frezarke oscylacyjng dwu-
stolikowg BALESTRINI MICRON 2AW

» - maszyna w bardzo dobrym stanie.
Tel. 501639028

» Strugarke czterostronng TOS SVITAVY
typ FWH22, rok prod. 1994,

» pieciogtowicows, z pigta gtowicg uni-
wersalng, moce poszczegélnych

» glowic: dolna 4 kW, prawa 4 kW, le-
wa 4 kW, gérna 7,5 kW, uni 4 kW. Tel.
501639028

» Strugarke czterostronng TOS SVITVY
typ FWHA18, czteroglowicows, o zakresie
obrébki 20 cm x 14 cm, posuw na karda-
nie, dociski pneumatyczne, petny zakres
regulacyjny gtowic, rok prod. 2000, moc
zainstalowania 18 kW, masa maszyny
1800kg. Tel. 501639028

» Szlifierke szerokotasmowg SCM SAN-
DYA 3S, rok prod. 2008, szer. 110 cm,
dwuagregatowsg: walec stalowy i agre-
gat kombi ze stopka segmentows. Tel.
501639028

» Nagrzewnice na biomasg, 95 kW. Tel.
662370535, e-mail:mbiuro@monrol.pl

» Sprezarke WSPK-7/300, 37 kW. Tel.
662370535, e-mail: biuro@monrol.pl

» Kociot wodny TORUS, 135 kW. Tel.
662370535, e-mail: biuro@monrol.pl

ZPD PRODUCENT
60 000 m’ na magazynie

OBLOGI

TEL. KO0, 692 420 659
wwiw tartakgolerowice hpu.pl

OKLEINY

DAB BUK
DOKLEJKI DO STOLOW

» Uchwyty do drewna do widlaka.
Tel. 662370535, e-mail: biuro@mon-
rol.pl

» Import maszyn. Tel. 602459611

» Suszarnie Hamech, cena 4900 zt
(kompletna). Tel. 608150335

» Bardzo tanio prase hydrauliczng
JOOS, pétka o wymiarach 220/110.
Tel. 600787837

» Optymalizerke ACCL-160 ECONO-
MY, cena 2500 zt; wloski GRECON

RSO AT YELLY D LAWY
PRSI CH T DRWRLL | T T ¥ W ST TLECTRI M

& GO TP LA
R TR
& LAKHRY W AIROEMH
W ARASEITRA PURCCRE i

e
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GRANIAK DEBOWY
x50

suchy lub mok
w klasie: A/B 1 B/C

FRYZA DEBOWA

sucha lub mokra

Sucha tarcica NO gr. 50

SOSNA

cena netto w PLN/m?
kl.1-1150

el. 601 179 542

SAOMAD, cena 27 000 z}; niemiecki
GRECON DIMTER, cena 65 000 zi; szli-
fierke wtoskg COSTA, cena 64 500 zt.
Tel. 502215653, e-mail: trak1@op.pl

» Woézek podawczy i pomocniczy
DTBC + DTBE po remoncie,
4-biegowy do obrzynarki DPPA-II-50,
silnik SE-18, 5 kW, 1400 obrotéw, kty
strugarki DDGA - tanio, zmiana po-

silnik

suwéw w GKT, montaz hydrauliki,
czesci do trakéw DTRA, DTPC, GKT,

.- -

l)' i}

»
T

Producent litej podiogi
debowej oraz plyty klejonej

TARCICA DEBﬂWﬂ
grubosd: 50 mm
w klasie: mix

DESKA DEBOWA

sucha lub mokra

szer, 145; 1751 220, db. 600- 2400
w klasie: Il; 1§ rustic

Dziat Zakupdw: tel. +48 13 43 737 48 | kom, +48 665 600 615 | mkl@panmar.pl

WIECEJ CIEKAWYCH MASZYN NA:

www.wehrmann-maschinen.de
tel. +49 171 628 7083

LINIA DO OBROBKI KRAWEDZI HOMAG OPTIMAT KAL 330

rok prod.: 2007
SKEADAJACASIE Z:

® stot zatadowczy HOMAG Optimat TBL 100/10/16

® jednostronna okleiniarka HOMAG Optimat KAL 330 z systemem
podawczym WZ 10 i 2 sterowanymi osiowo agregatami nutujacymi
® system odbioru przedmiotu LIGMATECH ZHR30 - Boomerang

|d'uejs@xape WOD" WNNOBA-XSHE MMM

AJd 1704 OA ZON
30V4HNS AINos 0a 303id
VINVMOUINYO4 OQ IVHILVIN
HOAMOX1Qd SVdd 0d 39Vrv131zazoy 31104
AMONOMITIS | IMOMNZINVHI ANVHENTN

V9 VIVH
NVYNZOd ‘9102 60'9T-€T

Yi3ida

www.panmar.pl

Tartak BraDro

OFERTA SPREZEDAZY

tarcica iglasta,
Swierk, sosna - sucha hubh mokra
- WTIPrEOIaCja Famarneniowa

Ogrodnicaki
ul. Sosnowa I3, 16-030 Suprail
tel, (085) 710 8863, faks (085) 710 83 64

Bracdrg Spolia Lawna
warwv. bradeo.com bradro@beadro.com

KREDKIS===

KREDKI FLUORESCENCYJNE
do maszyn skanujacych

KREDKI WOSKOWE | GRAFITOWE
do drewna i tarcicy

NIEWIDOCZNE
KREDKI UV

wiww.lubryki.pl b4

Fabryks Kredek PPHU DREWOL
Dziewigtlin 9, 56-320 Krodnice

Tel. 509 696 193
biurc@orayonspl

MASZYN
605 893 029

(HEUER

VISCAT FULGOR

z

NOWOSCI

-zgrzewarki,
- ostrzarki,

-rozwieraki,
- urzadzenia do regeneradji pit.

tel./faks 061 662 12 61 www.heder.poznan.y
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ORZECH
AMERYKANSKI

Tel.: 53599 31 21

FTAA, DTRB. Tel. 601864279

» Silnik SE, 75 kW, n-730 obr., pod-
zesp6t posuwu traka GRA-65, przy-
stawke GRC do traka DTRA. Tel
896468414

» Trak GKT-60 na panewki, nowg prze-
ktadnie ostrzatki KANA, pite tarczowg
OPTA40 Rema, frezarke JAROMA DYFE-2,
pite REMA DPTA-40. Tel. 896420427

» Wozki reczne do traka GKT-60 (odbior-
czy i pomocniczy), stan bardzo dobry. Tel.
601864279

» Nagrzewnice nabiomase, 95 kW; spre-
zarke WSPK-7/300, 37 kW; kociot wodny
TORUS, 135 kW; uchwyty do drewna do
widlaka. Tel. 662370535, e-mail: biuro@
monrol.pl

» Linie do produkcji brykietéw (suszar-
nia bebnowa z podajnikiem $limako-
wym + brykieciarka WAMAG) dziatajgcg
w firmie dwa lata, sprzet sprawny, stan
techniczny bardzo dobry. Tel. 697915073,
625053090

» Frezarke do zacie¢ weglowych
FAZWY/P, rok prod. 2003, stan bardzo do-
bry, wymiary bali: grubo$c 4 - 24 cm, wy-
sokos$é 12 - 24 cm. Tel. 604180787

» Prase prozniowa do klejenia schodéw
kretych i ptycin na zimno. Tel. 609533877
» Grubosciéwke 55 ,samorébke”, stan
bardzo dobry, cena 2200 zt. Tel. 602839420
» Frezarki, pilarki, prasy, okleiniarki,
grubosciowki, wyréwniarki, szlifierki, pi-
ty formatowe, dtutarki, wiertarki i inne.
Tel. 694650757, 608701343

» Frezarke dolnowrzecionowg DFDA
2, stan dobry, 4 predkosci obrotowe. Tel.
500514314, e-mail: maszyny@omenz2.pl
» Grubosciéwke JAROMA typ DSMD 63,
wat 4-nozowy, elektrycznie podnoszony
blat, 4 predkosci posuwu. Tel. 500514314,
e-mail: maszyny@omen2.pl

» Ostrzatke uniwersalng PEMAL typ
DURE, posiada przystawke do ostrzenia
nozy. Tel. 500514314, e-mail: maszyny@
omen2.pl

» Szlifierke dwutarczowg OND 350, stan
bardzo dobry. Tel. 500514314, e-mail: ma-
szyny@omen2.pl

» Posuw 3-rolkowy, 4 predkosci (od 2 do
32 metréw na minute), stan dobry. Tel.
500514314, e-mail: maszyny@omenz2.pl
» Grubosciéwke JAROMA typ HENE - 6,
stan dobry. Tel. 500514314, e-mail: ma-
szyny@omen2.pl

» Odciag - wycigg do wiéréw ELEKTRA

Komorniki k. Poznania

ul. Poznanska 81

tel. /faks 61 830 18 12, 61 665 96 08
618108126

wotum@wotum.pl www.wotum.pl

BECKUM SPA 1100, stan bardzo dobry. Tel.
500514314, e-mail: maszyny@omen2.pl
» Frezarke MARTIN z wézkiem do czo-
powania, stan dobry. Tel. 500514314, e-
-mail: maszyny@omen2.pl

» Elektrowrzeciono HSD z ATC 6,8
kW. Tel. 500514314, e-mail: maszyny@
omen2.pl

» Frezarke dolnowrzecionowg typ FINe,
stan dobry. Tel. 500514314, e-mail: ma-
szyny@omen2.pl

» Wyréwniarke ZEFAM, st6t 252 x 51,
hamulec elektryczny, wat, 4 noze, silnik
4 kW, stan bardzo dobry, cena 5200 zt. Tel.
695649839

» Wiertarke PEMAL DWIJB, stan bardzo
dobry. Tel. 500514314, e-mail: maszyny @
omen2.pl

» Ostrzatke do pit tasmowych, tar-
czowych PEMAL typ NDD 125, stan do-
bry. Tel. 500514314, e-mail: maszyny@
omen2.pl

» Odcigg - wycigg 1-workowy. Tel
500514314, e-mail: maszyny@omen2.pl
» Frezarke dolnowrzecionowy SCHNE-
IDER BLAT 255 m. Tel. 500514314,
502120897, e-mail: maszyny@omen2.pl
» Wiertarke przelotowg RILESA typ
UNIX, rok prod. 1996, bez glowic wiertar-
skich - okazja. Tel. 500514314, e-mail: ma-
szyny@omen2.pl

» Pilarke REMA DMMA 35 z woz-
kiem. Tel. 500514314, e-mail: maszyny@
omen2.pl

» Pilarko-frezarke JAROMA, stan bardzo
dobry. Tel. 500514314, e-mail: maszyny @
omen2.pl

Maszyny

» Wielopite. Tel. 608150335
» Formatyzerko-czopiarke dwustronna.
Tel. 608150335

» Skupiimport maszyn. Tel. 602 459 611
» Wielopile, ale nie ggsienicowag Tel
608150355

» Prase pneumatyczng o di. 3 - 3,5 m;
trapezowgq do klejonki. Tel. 537022244

» Prase ,sopocky’
601307994

» Pneumatyczng prase trapezowg do
klejonki TECH- FA. Tel. 537022244

6-poétkows. Tel

Narzedzia

» Prowadnice, fancuchy tnace, ory-
ginalne czgsci zamienne i eksplo-
atacyjne do pit kapujgcych HOLTEC,
wozkéw sortujgcych ZEMBROD. Tel.
601299933, 500106404

» Zgrzewarki, ostrzarki, rozwieraki
pit tasmowych, nozyce do cigcia pit
tasmowych. Urzadzenia do regene-
racji pit i narzedzi. Nowosci i promo-
cje na DREMIE 2016. Tel. 616621261,
e-mail: info@heder.poznan.pl

Ustugi

» Oceny oddzialywania na S$rodowi-
sko, karta informacyjna przedsigwzig-
cia, pozwolenia na emisje, operaty wod-
no-prawne. Szybko, solidnie. Cata Polska.
Tel. 608341184

i
_ 4 1
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Sprzedam maszyny:

» SZLIFIERKI: szerokotasmowe,
przelotowe, dwustronne

» STRUGARKI czterostronne,
wielopita, obrzynarka,
optymalizerka, tokarka kopiarka
farmatyzerko - czopiarka

» WIERTARKI

» FREZARKI

» PILARKI

s INNE

www.masz-stol.pl

Prosze dzwonic, bo strona jest
aktualizowana raz na jakis czas

tel. 501639028
" TR i==m
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SPANEX GmbH

Odpylanie «

Brykietowanie «

= N

Ogrzewanie «

Luft-, Energie- und Umwelttechnik

Filtrowanie =

Lakierowanle «

Rozdrabnianie «

SPANEX GmbH

¥ Emwrgs -

infe@spasnaLda

WA e o de

Bioriakd w ok pokikin
Pari Ecidhaece

Tel s404M 5571 204119

' FREY,
At g

www.odpylanie.ekoplast i
wentylatory, cyklony, elementy rur @ 80-2000 mm, itd.

Poszukujemy inzyniera do projektowania instalacji wentylacyjnych.
Wymagana znajomosd programu AutoCAD

tel. 59848 17 13 | kom. 512 361 656

KOMPLEKSOWA
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Fabryka Mebli Drewmix
SPRZEDA

NAZWA

CENAPLN

1 Frezarko-kopiarka liniowa PADE 4 glowice, rok 1992 40.000

2 Pilarki formatowe dwupilowe: RUCO, HULLHORST - 3 szt. 4.500/szt.

3 Pita tasmowa po kopiale VENETA Imperial Eagle - 3 szt. 35.000/s2t.

4 | Maszyna do radelkowania czopéw dwustronna Camam ZD/1 8.000

5 Wiertarki wielowrzecionowe WWS - 10 szt. 2.000/szt

6 ‘Trak tasmowy MEBOR HTZ 1200 Profesional, rok 2009 115.000

Trak tasmowy MEBOR HTZ 1200 Profesional, rok 2011 130.000

KONTAKT: tel. 607 56 76 56

N

Program do konstrubcli s

PRODUCENCI SCHODOW | STOLARZE
18

Projektory, lasery graficzne

ﬂi‘lfm Pomiary Flexijet

tal: 803 014 554 lub 804 OBS 883

OFERTA DLA PRZEMYStU

\VYd SPRZEDA

PROCUCENT

KIET RUF

TASMOWE ;

g

pionowe ‘E R

poziome t'

[ i
T certyfikat | }
Instytutu
Technologii
Drewna w Poznaniu
OW Zaciszebis
Koszeléwka, 09-520 £ack
tel. 24 277 10 81, kom. 506 155 599
owzaciszebis@wp.pl, www.traktasmowy.pl

Kupon na bezplatne ogloszenie drobne

Nazwa i adres firmy

NIP

Osoba zamawiajaca

Telefon

E-mail

Dziat, np. Maszyny sprzedam / Narzedzia kupie itd.

Tresc do 20 wyrazéw

PROSIMY WYPENIC PISMEM DRUKOWANYM

Kupon prosze wycigc i przesta¢ do 20-09-2016 na adres:

KD Media, ul. Gdanska 32, 83-110 Tczew

Jestem zainteresowany roczng prenumeratg Kuriera Drzewnego

w cenie 99 zt brutto.
TAK  NIE

Podpis

* zaznacz whasciwe
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STALACJE ODPYLAJACE

i
Zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska
na targach Drema 13-16 wrzesnia 2016 w Poznaniu. Jestesmy w pawilonie 5, stoisko 46

Nederman Polska Sp. z 0.0. | ul. Okolna 45A | 05-270 Marki
Tel. +48 22 761 60 00 | Fax +48 22 761 60 99 | e-mail: info@nederman.pl
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POLSKA spdika z 0.0,

Przylgki k. Bydgoszczy, ul, Biznesowa 11

B6-005 Biale Blota
tel. 52 381 01 27, faks 52 38104 31

- kantdwke okienng | inne wyroby klejone z litego drewna
réknych gatunkdw w kazdym potrzebnym wymliarze
- taty 30/50 w dlugodciach od ok 2,80m do 4,50m

- tarcicy z klod odziomkowych (sosna, modrzew i dab)
niecbrzynane] i obrzynanej.

- fryzdw cxystych

Partner dla producenta okien i drzwi drewnianych

» Doswiadczona Tel.
695546659

» Tlumaczenia z i na jezyk niemiec-

ekipa.

ki - branza drzewna, wieloletnie do-
Swiadczenie, pierwsze ttumaczenie
gratis. Tel. 600438626

» Profesjonalne projektowa-

KOLKI,
DRAZKI MEBLOWE,
ZAPRAWKI
DO WAD DREWNA,
FLEKI, Gl
LACZNIKI LAMELKOWE

LACZNIKI DOMIND

Przedsiebiorstwo CDG s.c.
www.cdg.pl
tel. 76 872 85 97 faks. 76 8728598

TARTAK DOBROSZYCE
OFERUJE
ustugowe przetarcie drewna
lisciastego oraz iglastego
z transportem i suszeniem

posiadamy certyfikat IPCC

Tartak Dobroszyce

— Bogdan Zuraw
- ul. Lipowa 11
- - -
A I arta k 56-410 Dobroszyce
—

Tel.71-314-11-97
Kom. 695-664-371

AMT FHU Arsdree) Maj
BIAN0 Toorew
il Woradicda
Tied. g

Ted: #42 &
a7 amek

i BOE 2T

www.amt.tczew.pl

nie schodéw programem COM-
PAS CAD10 - solidnie, szybko. Tel.
794635058 , 508306774, e-mail: an-
drzejczuba@wp.pl

» Ciecie i formatowanie ptyt - wol-
ne moce przerobowe. Tel. 608292869
» Ustugowe wycinanie CNC w drew-
nie - schody, blaty, stoty i inne dowol-
ne ksztatty. Tel. 603641000, e-mail: ar-
tur.murawski@tralex.com.pl

Wspélpraca

» W rejonie nadle$nictwa Brzozéw
woj. podkarpackie posiadam zaktad
produkcji drzewnej z maszynami,
suszarnig na przepieknej dziatce 1,5
ha, hala 600 m?, potrzebny wspétpra-
cownik z duzym kapitatem, temat

rozwojowy wielokierunkowy, tel.
508544564
» FADOR- Producent drgzkéow

drewnianych. Tel. 501731775

» Poszukuje wspoélnika, z kapitatem
(moze by¢ matzenstwo) do prowadze-
nia zaktadu, w ktérej perspektywie
jest mozliwos¢ przekazania zakta-
du. Istnieje mozliwo$é zamieszka-

KONTRET: 58777 4200

PRENUMERAIE

OGLOSZENIE
DROBNE

Dla kazdego prenumeratora GRATIS

Pamietaj o
BR¥ PRENUMERACIE!

elektryczne ogrzewanie
zbiornikow impregnacji

zanurzeniowej i cisnieniowej
umozliwia prace nawet w temp. -20°

EL-TEAM

Naprawy automatyki i hydrauliki
sitowej wanien impregnacyjnych

tel. 516 070 714, 789 297 055
elteamfox@poczta.fm

nia. Wojewddztwo pomorskie- bran-

za Stolarska- produkcja wyrobéw
z drewna. Obecnie zakiad czynny
z pracownikami i zaméwieniami .
Oczekuje propozycji. Tel. 504088514
» Przyjme zlecenia na produkcje 16-
zek z drewna litego. Tel. 665652692,
e-mail: daniel@lodygowianka.pl

» Szukam zlecen na budowe do-
méw drewnianych catorocznych i
letniskowych, wieZzby dachowe. Tel.
608299790

» Oceny oddzialywania na $rodo-
wisko, karta informacyjna przed-
siewziecia, pozwolenia na emisje,
operaty wodno-prawne. Szybko, so-
lidnie. Cala Polska. Tel. 608341184

Nieruchomosci

» Sprzedam czynny zaktad stolarski
- woj. pomorskie, pow. produkcyjna
600 m?, dokumentacja i zezwolenia
na rozbudowe, moze byé sprzedany z
parkiem maszynowym i statymi za-
moéwieniami. Tel. 504088514

» Okazja! Dziatajgca stolarnia w
Szczecinie w doskonatej lokalizacji

PEPLINSKI

&BANASZEWSKI

DREWNO

EUROPE]SKIL
AMERYKANSKIE
EGZOTYCZNE

KUPIMY
TARCICE

Matychmiastowa platnosc po odbiorze

kontakt tel. 539909950, 666581837

na wynajem lub sprzedaz (z powo-
du przejScia na emeryture) - dziat-
ka rzemieslnicza 1049 m? zaktad po-
nad 700 m? wielkie mieszkanie nad
zakladem 140 m2 Dobra inwestycjal
Tel. 603914554

» Zaktad Produkcji Oklein Natural-
nych wyposazony w komplet ma-
szyn z halg o powierzchni 2400 m?
na dziatce 10 000 m? w Lubartowie
- sprzedam, wynajme lub przyjme
wspélnika. Tel. 693328000

» Do wynajecia tartak z pelnym
wyposazeniem na potudniu Polski.
Tel. 600657624

! ‘ ? Classic
" EﬂEE;

OKLEINY

MODYFIKOWANE
NATURALNE, OBRZEZA
TARCICA, PEYTY, SKLEJKA

www. olassiowencer. pl

Dane techniczne: OB-lIM
1. Szerokosé obrzynania:
centralna - regulowana elektrycznie | 50 - 320 mm
boczna - ustawiana na dystansach | 20 - 100 mm
2. Grubosé obrzynanej tarcicy 1580 mm
3. Pily tarczowe @400 4 szt. z otw.280
4. Predkosé zmiany odleglosci migdzy pitami 10 mmisek
5. Naped pit 2%52KW
6. Naped posuwu 1,1 kKW
7. Naped ustawienia szerokosci obrzynania 1,1kW
8. Naped uniesienia walcow - opcja na zaméwienie | 0,2 KW
9. Calkowita moc zainstalowana 12,8 kW/400V/
10. Predkos¢ posuwu: 6 biegéw (m/min) 7,10,13, 14,2026
11. Gabaryty maszyny bez stoléw (m) 1,60x1,50 x h-1,50
12. Dlugosci do transportu: - stolu odbierajacego 230 m
- szyny podajacej 3,15m
13. Dlugo$¢ zespotu obrzynarki po montazu 7,00m
14. Masa cafkowita 1400 kg

DROZDOWSKI

ZAKELAD METALOWY  roxzat. 1089

©

Pfawo 118, 39-305 Borowa, woj. podkarpackie
Zakfad w Plawie: tel./fax +48 (017) 58 15 59; tel./fax +48 (017) 58 15 330
Zaktad w Borowej: tel./fax +48 (017) 58 15 373

zaklad@drozdowski.com.pl

GRANIAK TARCICE

DEBOWA

DEBOWY

tel. 665 600 615

DREW - TOM

Tomasz Lewandowski
Biata Gora 3, 14-260 Lubawa
tel./faks 089 645 90 16
tel. kom. 0603 091 512
e-mail: drewtom@op.pl
www.drewtom.ngb.pl

Zapytaj o produkty certyfikowane FSC®

PRZEDSIEBIORSTWO BRANZY DRZEWNEJ

[ s -‘Tf:"""ﬂ-'
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Oferuje:

- tarcice sosnowa,
bukowa, brzozows,
debowa, jesionowg
sucha lub mokra

- wiezby dachowe

- faty i kontriaty

- impregnacjeiinne

- nr rachunku odbiorcy

39160011140004070227393001

odbiorca

KD MEDIA

Kanas i Wspolnicy Spoétka jawna

ul. Lipowa 4c¢/13, 81-572 Gdynia, Polska

- kwota
99,00

do wystawienia fa

czytelny podpis

pieczatka lub imig, nazwisko i adres wptacajgcego

Upowazniam firmi KD MEDIA Kanas i Wspolnicy |
tury VAT bez mojego podpisu |:

nazwa odbiorcy

nazwa odbiorcy cd.

KD MEDIA Kanas i Wspélnicy Spétka jawna

ul. Lipowa 4¢/13, 81-572 Gdynia, Polska

nr rachunku odbiorcy

3/9/116/0/0/1/1/1|4l0l0lol4lol7lol2/2/7/3]9/3/0l0!1

polecenie przelewu

“p _

" PILIN
nr rachunku zleceniodawcy (przelew) / kwota stownie (wptata)

--- dziewieddziesigtdzewiecztotych ---

W|P

waluta kwota

L] T9lal,lolo

nazwa zleceniodawcy

nazwa zleceniodawcy cd., NIP

tytutem

*W - wptata gotéwkowa

Roczna prenumerata Kuriera Drzewnego
Upowazniam firmg¢ KD MEDIA Kanas i Wspdlnicy do wystawienia faktury VAT bez mojego podpisu

odcinek dla banku

i stempel dzienny 1

oplata

piecze¢, data i podpis zleceniodawcy

Optata

Podpis
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Teraz mozesz obnizy¢
koszty eksploatacji
zwigzane z wytwarzaniem
préozni nawet o 60%!

Obnizenie kosztéw obrobki drewna

CNC dzigki zastosowaniu lobowych pomp
prézniowych Mink®!

e  bezzuzyciowe" wytwarzanie prozni

® 0szczednos¢ energii

e stata wysoka wydajnos¢

www.oszczedzaj-z-minkiem.pl

Busch Polska Sp. z 0.0. | ul. Chopina 27 | 87-800 Wtoctawek | Telefon +48 (0)54 2315400 | E-mail: busch@busch.com.pl | www.busch.com.pl




